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  خدا به نام 

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

 و تحقيقـات  اسـتاندارد  مؤسسة قرراتم و قوانين اصلاح قانون 3مادة كي بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

) رسـمي (اسـتانداردهاي ملـي    نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي
   .دارد عهده به را ايران

بـه   29/6/90مـورخ   دومـين جلسـه شـوراي عـالي اداري     و نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه
   .جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكـز  نظـران  صـاحب  سـازمان ، كارشناسـان   از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
توليـدي،   بـه شـرايط   توجـه  بـا  و ملـي  مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و هآگا اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
 و كنندگان، صادركنندگانمصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و فناوري

 ملـي  نويس استانداردهاي پيش  .شود مي حاصل ولتيد غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد

 پيشـنهادها  و نظرها از دريافت پس و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران

  .شود يم منتشر و ايران چاپ )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در
كننـد   مـي  تهيـه  شـده  تعيـين  ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

،  بـدين ترتيـب    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  بـه  ، تصـويب  درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
 ملي استاندارد كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه دنشو مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيلسازمان ملي استاندارد ايران  كه مربوط
 و (IEC)2نيـك  المللي الكتروتك بين كميسيون، 1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

 كشـور  در(CAC)5 كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنها به عنوان و است (OIML)3قانوني  شناسي اندازه المللي بين سازمان

   آخـرين  از ، كشـور  خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلـي  شـرايط  بـه  توجـه  ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در . كند مي فعاليت
   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و هانج صنعتي و فني ، علمي هاي پيشرفت

 و سلامت ، حفظ كنندگان مصرف از حمايت براي ، قانون در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند ميايران  سازمان ملي استاندارد
 از بعضـي اجـراي   ، اقتصـادي  و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  ، عمـومي  و فردي ايمني

. نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام اي /و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي
 آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي ، كشور محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان 

 ، مشـاوره  در زمينة فعال مؤسسات و ها سازمان خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را
 و مراكـز  هـا  آزمايشـگاه  ، محيطـي زيسـت  مـديريت  و كيفيـت  مـديريت  هـاي  سيسـتم  گواهي صدور و مميزي ، بازرسي ، آموزش

 نظـام  ضـوابط  اسـاس  بر را مؤسسات و ها سازمان گونه اين ستاندارد ايرانسازمان ملي ا ، سنجش وسايل ) واسنجي (كاليبراسيون 

 هـا  آن عملكـرد  بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة ، لازم شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت

 انجـام  و گرانبهـا  فلـزات  عيار تعيين ، سنجش يلوسا ) واسنجي (كاليبراسيون  ، كاهاي المللي بين دستگاه ترويج . كند نظارت مي

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 



 ج 

  

 اردكميسيون فني تدوين استاند

  » Bو  Aدرجه محصول  -2مهره هاي قفلي شش گوش تمام فلزي فلنج دار، نوع  «
 سمت و/ يا  نمايندگي رئيس

 عضو هيئت علمي دانشگاه آزاد اسلامي ، ساسانمحمدي
)دكتري مهندسي مكانيك(

 دبير

 سازمان ملي استاندارد ايران قزلباش، پريچهر
)ليسانس فيزيك كاربردي(

 اعضاء
  شركت كامكان  احقاقي، مهدي

  )متالورژيليسانس مهندسي (
  

 شركت ايران پيچكاربهشتي تهراني، پيام
)سي كامپيوترليسانس مهند(

 شركت فونتانا توكلي، رضا
)ليسانس مهندسي مكانيك(
  

  شركت كوبن كار  جوادي، رضا
  )ليسانس مهندسي مكانيك(
  

 سازان جامعه پيچ و مهره جوادي، محمد
)ليسانس مديريت(

 شركت ايران پيچكارحسيني، سيد مسعود

 )ليسانس مهندسي مكانيك(

 هاي علمي و صنعتي ايران سازمان پژوهشسهيلا خوشنويسان،
)ليسانس مهندسي مكانيك(

 آزمون صنعت قائم آزمايشگاه همكار خزائلي، آتوسا
)ليسانس مهندسي متالورژي(

  سازمان ملي استاندارد ايران  زماني نژاد، امير
  )متالورژيفوق ليسانس مهندسي(
  

 حيدشركت ايران تو فريدوني، مهدي 

 )ليسانس مهندسي مكانيك(

 مركز پژوهش متالورژي رازي محرمي، مهرداد
)فوق ليسانس مهندسي مواد(

 
  



 د 

  

  ش گفتاريپ

 
نخستين بار در  " Bو  Aدرجه محصول  -2مهره هاي قفلي شش گوش تمام فلزي فلنج دار، نوع  "استاندارد 

و سازمان ملي استاندارد ايران رسيده و بررسي توسط  اين استاندارد براساس پيشنهادهاي. تدوين شد 1386سال 
اجلاس  هشتصد و پنجاه و ششميندر  وتاييد كمسيون هاي مربوط براي اولين بار مورد تجديد نظر قرار گرفت 

اينك اين استاندارد به استناد بند يك . تصويب شد  27/1/92مورخ  مكانيك و فلزشناسيكميته ملي استاندارد 
، به 1371اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران، مصوب بهمن ماه قانون  3ماده 

 .شودعنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي

براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و خدمات، 
د نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل اين استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجدي

بنابراين، بايد . استانداردها ارائه شود، هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت
  .همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي استفاده كرد

  .است 1386سال  9071ه شماره اين استاندارد جايگزين استاندارد ملي ايران ب
  

 :منبع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است 

 
ISO 7044-2012,  Prevailing torque type all-metal hexagon nuts with flange, style 2 —  
Product grades A and B 
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   -2فلزي فلنج دار، نوع  مهره هاي قفلي شش گوش تمام
  Bو  Aدرجه محصول 

  دامنه كاربرد هدف و   1
با  )2نوع ( تعيين مشخصات مهره هاي قفلي شش گوش تمام فلزي فلنج دار ،هدف از تدوين اين استاندارد

و براي  M16 و شامل ي رزوه ها با اندازه تابرا Aبا درجه محصول  M20تا و شامل  M5هاي قطر رزوه از   اندازه
 .باشد مي 12و  10  ،9  ،8و رده هاي خواص  M16 بيشتر ازبراي اندازه  Bرزوه هاي با درجه محصول 

  
و  " دنده درشت - مهره هاي فلنج دار شش گوش":9741ران شماره با ابعاد ارائه شده در استاندارد ملي ايابعاد مهره ها   -يادآوري

  .طرح قطعه قفل شونده متناظر است
  

هايي به غير از آنچه در اين  استاندارد تعيين شده است، نياز باشـد بـراي بررسـي     در موارد خاص، چنانچه ويژگي
و    9065-1، 9773،  9927،   9925-2مي تواند استانداردهايي ماننـد اسـتانداردهاي ملـي ايـران بـه شـماره        

  .انتخاب شوند   ISO 2320و   ISO 898-2 استانداردهاي بين اللملي 
 

  الزاميمراجع    2
  . به آن ها ارجاع داده شده است مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايران 

  . ران محسوب مي شودن ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايبدي
  اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي آن  ، در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد

تاريخ انتشار به آن ها ارجاع داده شده ذكر در مورد مداركي كه بدون .  استاندارد ملي ايران نيست مورد نظر اين
  . حيه هاي بعدي آن ها مورد نظر است، همواره آخرين تجديد نظر و اصلا است

  :است الزامي استاندارد اين براي زير مراجع از استفاده
  نمادها و تشريح ابعاد -پيچ و مهره ها  -اتصالات، 16078١استاندارد ملي ايران شماره   2-1
  طرح كلي -براي كاربردهاي عمومي ISOرزوه هاي متريك ، ٢ 9927استاندارد ملي ايران شماره   2-2
 ابعاد پايه -براي كاربرد عمومي ISOدنده پيچ متريك ، ٣ 9773استاندارد ملي ايران شماره   2-3

-هـا  رواداري-براي كاربردهـاي عمـومي   ISOرزوه هاي متريك ،  ٤ 9925-2استاندارد ملي ايران شماره   2-4
  كيفيت متوسط -ها براي رزوه هاي داخلي و خارجي براي كاربردهاي عمومي محدوده اندازه: قسمت دوم

                                                 
 .تدوين شده است  ISO 225 منبعاستاندارد فوق با استفاده از  -  1

 .تدوين شده است  ISO 261 منبعاده از استاندارد فوق با استف  -2

 .تدوين شده است  ISO 724 منبعاستاندارد فوق با استفاده از  -3

 .تدوين شده است ISO 965-2 منبعاستاندارد فوق با استفاده از   -4
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  بازرسي براي پذيرش -اتصالات، 11190١استاندارد ملي ايران شماره   2-5
  آبكاري الكتروليتي -اتصالات، ٢ 14642استاندارد ملي ايران شماره   2-6
هـاي   ها، پيچ پيچ: قسمت اول -ها  پيچ –هاي اتصالات  رواداري، ٣ 9065-1استاندارد ملي ايران شماره   2-7

  C و B و A محصول درجه -دو سر دنده پيچ و مهره ها  هاي پيچ خودكار،
 ها مهره:  قسمت دوم -هاي سطحي ناپيوستگي -اتصالات،  11200٤-1استاندارد ملي ايران شماره   2-8

هـا،   خـور، پـيچ   هـاي مهـره   الزامات عمـومي بـراي پـيچ    –اتصالات ،  11188٥استاندارد ملي ايران شماره   2-9
  ها ههاي دوسر رزوه و مهر ميله

 
2-10 ISO 898-2, Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel — 

Part 2:— Coarse thread and fine pitch thread 
2-11 ISO 2320, Prevailing torque type steel nuts—Mechanical and performance  properties  
2-12         ISO 10683, Fasteners — Non-electrolytically applied zinc flake coatings 

  
  ابعاد  3

  . شودمراجعه  1و جدول  1به شكل 
  .مشخص شده است  16078ملي ايران شماره ابعاد در استاندارد  شرحمادها و ن

  
  
  
  
  
  
  
  

                                                 
 .تدوين شده است  ISO 3269 منبعاستاندارد فوق با استفاده از   -1

 .تدوين شده است ISO 4042 منبعاستاندارد فوق با استفاده از   -2

 .تدوين شده است ISO 4759-1 منبعاستاندارد فوق با استفاده از   -3

 .تدوين شده است  ISO 6157-2 منبعاستاندارد فوق با استفاده از   -4

 .تدوين شده است  ISO 8992 منبعاستاندارد فوق با استفاده از   -5



3 

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  :راهنما
a       ختيار سازنده استبا ا  كنندهشكل قطعه قفل.  
b    wm مراجعه نماييد 1باشد ؛ به يادآوري جدول ارتفاع آچارخور مي.    
c    120  تا 90  

 d   25   تا 15  
e     c  درmin,wd شود گيري مي اندازه.  
f    شكل بيروني لبه با اختيار سازنده است.  

  
 ابعاد -1شكل
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  ابعاد -1جدول
  )ابعاد برحسب ميليمتر(
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  مرجعو معرفي استانداردهاي  الزامات   4
  .شودمراجعه  2به جدول 

  مرجع و معرفي استانداردهاي  الزامات  - 2جدول 
  فولاد مواد

 11188استاندارد ملي   استاندارد                                الزامات عمومي
  6H كلاس رواداري رزوه

  9927و  9925 - 2 ،  9773 استانداردهاي ملياستاندارد 
  خواص مكانيكي

  و عملكردي 
  ,8 ,9 ,10 12رده خواص
  ISO 2320و  ISO 898-2استاندارد 

  A :mm 16Dبراي درجه محصول  هارواداري
  B :mm 16 Dبراي 

  9065 -1استاندارد ملي استاندارد 
  فرآيندشده  عمليات نهايي

آورده  14642الزامات آبكاري الكتروليتي در استاندارد ملي
  .شده است

اي روي در  ورقه الزامات آبكاري غيرالكتروليتي با پوشش
  .آورده شده است ISO  10683استاندارد

هاي نهايي، بايد  الزامات اضافي براي ساير پوشش ها يا پرداخت
  .كننده و خريدار مورد موافقت قرار گيرد بين تامين

  حدود براي ناپيوستگي هاي سطوح در استاندارد ملي  يكپارچگي سطح
  .مشخص شده است 11200 -2

 11190روش اجرايي بازرسي براي پذيرش در استاندارد ملي   ليت پذيرشقاب
  .بيان شده است

  
  ١شناسه  5

 8 رده خـواص ،  M12dرزوهانـدازه  با ، مهره هاي قفلي شش گوش تمام فلزي فلنج دارتعيين مثال زير براي 
  . درج شود) براي اقلام وارداتي(چ به زبان فارسي يا به زبان انگليسي بندي پي باشد كه بايد بر روي بسته مي

  :براي اقلام توليد داخل شناسه به صورت زير است
M12 9071   INSO-8 مهره هاي قفلي شش گوش تمام فلزي فلنج دار    

  :براي اقلام وارداتي شناسه به صورت زير است
8-21M7044  ISO flangenut with hexagon    type torquePrevailing    

                                                 
1-Designation 
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 پيوست الف
)اطلاعاتي(  

دار هاي شش گوش فلنج گذاري مهره سنجه  
  گذاري شش گوش روش توصيه شده براي سنجه     1-الف

  .مراجعه نماييد 1 –و جدول الف   1-الف به شكل
ش اتفاقي ارتفـاع مهـره   گذاري شود، و قابليت پذير سنجه Bو  Aمهره بايد با بكار بردن دو سنجه حلقوي ساده 

بايـد روي   Aسنجه . ها و پهنا را نشان دهد شش گوش، ارتفاع آچارخور، قسمت پرشده گوشه و فاصله بين گوشه
و  بايد بر راس مهره و عمود بر محور مهـره قـرار گيـرد    Bسنجه . گوش قرار گرفته و بايد روي فلنج بنشيند شش

  .اين دو سنجه نبايد در تماس با يكديگر باشند
  

  گذاري بر ضخامت فلنج روش توصيه شده براي سنجه     2-الف
  .مراجعه نماييد 1 –و جدول الف   1-الف به شكل
ق تخت يا يك سنجه حلقوي براي اثبات اينكه ضخامت فلـنج در محـل الحـا    ١عبارت است از يك فيلر  Cسنجه 

معيـار  . گردد باشد، از اين سنجه استفاده مي سنجه با بخش شش گوش برابر يا بزرگتر از مقادير مشخص شده مي
وقتي كه مهره بر يـك صـفحه   (و بدون تماس با آن نصب گردد  Aدر زير سنجه  Cپذيرش اين است كه سنجه 

  ). تخت قرار گرفته باشد
  

  
  
  

  
  

                                                                            
 
 

  :راهنماي شكل
  :يادآوري                Aسنجه           1
,B                             ltheoriticaminسنجه         2 eWa     
,C                           mm 01,0minmaxسنجه          3  eWb            

                               min,max, wa mT       
 سنجه حلقوي-1-شكل الف

                                                 
1- Feeler  
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 ابعاد سنجه حلقوي -1-الف  -جدول

  
 )اد بر حسب ميليمترابع(
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 پيوست ب
)اطلاعاتي(  

 كتاب نامه
 

دنده درشت - مهره هاي فلنج دار شش گوش : 9741شماره ا ي ايران باستاندارد مل     [  1 ] 

 

 
 

 
 


