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 خدا ًام بِ

 راىيا سازهاى هلي استاًدارد با ييآضٌا

ٔ  هم طضات  ٍ ي٘ل َاً  ان ح   ل اًَى  3ه ازٓ  هٗ   تٌس هَجة تِ طاىٗا ٖنٌؼت مات٘تحم ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿٔ ٍ  اؾ تاًساضز  هؤؾؿ 

 ٕاؾ تاًساضزّا  ًك ط  ٍ يٗتسٍ ي،٘٘تؼ فٍِ٘ظ وِ اؾت وكَض ٖضؾو هطجغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب طاى،ٗا ٖنٌؼت مات٘تحم

 .زاضز ػْسُ تِ ضا طاىٗ( اٖ)ضؾو ٖهل

ت ِ   29/6/90ٗىهس ٍ پٌجاُ ٍ زٍه٘ي جلؿِ قَضإ ػالٖ ازاضٕ هَضخ  هَجة تِ طاىٗا ٖنٌؼت مات٘تحم ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿًٔام 

 جْت اجطا اتحؽ قسُ اؾت. 24/7/90هَضخ  35838/206اهِ قواضُ ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ طٖ ً

هؤؾؿ ات   ٍ هطاو ع  ًظطاى ناحة ؾاظهاى،واضقٌاؾاى  اظ هطوة ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘وو زض هرتلف ّٕا حَظُ زض اؾتاًساضز يٗتسٍ

، ٕس٘  تَل طِٗ قطات تَجِ تا ٍ ٖهل ههالح تا ّوگام ٍٖوَقك قَز ٖه اًجام هطتثط ٍ آگاُ ٕالتهاز ٍ ٕس٘تَل ،ٖپػٍّك ،ٖػلو

ِ  اؾ ت  ٕتجاض ٍ ٕفٌاٍض ِ  هك اضوت  اظ و  ٔ  ٍ آگاّاً  وٌٌ سگاى،  هه ط   سوٌٌ سگاى، ٘تَل ق اه   ًف غ،  ٍ ح ك  ن احثاى  هٌه فاً

َ  ف٘پ .قَز ٖه حان  ٖزٍلت ط٘غ ٍ ٖزٍلت ّٕا ؾاظهاى ًْازّا، ،ٖترهه ٍ ٖػلو هطاوع وٌٌسگاى، ٍاضز ٍ نازضوٌٌسگاى ؽ ًٗ 

اظ  پ ؽ  ٍ ق َز ٖه   اضؾ ا   هطت َ   ٖفٌ   ّٕا َى٘ؿ٘وو ٕاػضا ٍ ًفغ ٕش هطاجغ تِ ٖاًّظطذَ ٕتطا طاىٗا ٖهل ٕاؾتاًساضزّا

طاى ٗ  ا (ٖضؾو) ٖهل اؾتاًساضز ػٌَاى تِ ةٗتهَ نَضت زض ٍ طط  ضقتِ آى تا هطتثط ٖهل تٔ٘وو زض كٌْازّا٘پ ٍ ًظطّا افتٗزض

   .قَز ٖه هٌتكط ٍ چاج

وٌٌ س   ٖه   ِ٘  تْ قسُ ي٘٘تؼ ضَاتط تٗضػا تا عً٘ هح ٗش ٍ هٌس ػحلِ ّٕا ؾاظهاى ٍ هؤؾؿات وِ ٖٗاؾتاًساضزّا ؽًَٗ ف٘پ

ة، ٘  ي تطتٗت س  .ق َز  ٖه   هٌتك ط  ٍ چ اج  طاىٗ  ا ٖهل   اؾ تاًساضز  ػٌ َاى  تِ ة،ٗتهَ زضنَضت ٍ ٖتطضؾ ٍ طط  ٖهل تٔ٘زضوو

ٓ  طاىٗ  ا ٖهل   اؾتاًساضز زض قسُ ًَقتِ هفاز اؾاؼ تط وِ قَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتاًساضزّا ٔ ٘وو زض ٍ يٗت سٍ  5 ق واض  ٖهل   ت 

 .تاقس سُ٘ضؾ ةٗتهَ تِ زّسٖه  ٘تكى ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى وِ هطتَ  اؾتاًساضز

(ISO)اؾ تاًساضز   ٖالولل   ي٘ت   ؾ اظهاى  ٖانل ٕاػضا اظ طاىٗا ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز
ه ٘  الىتطٍتىٌ ٖالولل   ي٘ت   َى٘ؿ  ٘وو 1

2
(IEC) ٍ 3 ٖلاًًَ ٖقٌاؾ اًساظُ ٖالولل ي٘ت ؾاظهاى

(OIML)  اؾ ت ٍ  ِ 4ضات ط  تٌْ ا  ػٌ َاى  ت 
  ٖٗو سوؽ غ صا   َى٘ؿ  ٘وو 

5
(CAC) ذ ال  ّٕ ا  ٕاظهٌ س ً٘ ٍ ٖول طٗقطا تِ تَجِ ضوي طاىٗا ٖهل ٕاؾتاًساضزّا يٗتسٍ زض .وٌس ٖه ت٘فؼال وكَض زض 

 .قَزٖه ٕط٘گتْطُ ٖالولل ي٘ت ٕاؾتاًساضزّا ٍ جْاى ٖنٌؼت ٍ ٖفٌ ،ٖػلو ٕكطفتْا٘پ يٗآذط اظ وكَض،

 وٌٌ سگاى، حف     هه ط   اظ تٗ  حوا ٕت طا  ل اًَى،  زض قسُ ٌٖ٘ت ف٘پ يٗهَاظ تٗضػا تا تَاًس ٖه طاىٗا ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز

 اظ ٖتؼض ٕاجطا ،ٕالتهاز ٍ ٖط٘هح ؿتٗظ هححظات ٍ هحهَلات ت٘ف٘و اظ ٌاى٘اطو حهَ  ،ٖػوَه ٍ ٕفطز ٖوٌٗا ٍ ؾحهت

 ٕاؾتاًساضز، اجثاض ٖػال ٕقَضا ةٗتهَ ات ،ٍٖاضزات مالح اٗ / ٍ وكَض زاذ  ٕس٘تَل هحهَلات ٕتطا ضا طاىٗا ٖهل ٕاؾتاًساضزّا

ٍ  ٖن ازضات  ٕوالاّ ا  اؾ تاًساضز  ٕاج طا  وك َض،  هحه َلات  ٕتطا ٖالولل ي٘ت ٕتاظاضّا حف  هٌظَض تِ تَاًس ٖه ؾاظهاى . سًٗوا

زض  فؼا  هؤؾؿات ٍ ؾاظهاًْا ذسهات اظ وٌٌسگاى اؾتفازُ تِ سى٘ترك ٌاى٘اطو ٕتطا يّ٘وچٌ س. ًٗوا ٕاجثاض ضا آى ٕتٌسزضجِ

ٍ  ّ ا  كگاُٗآظها ،ٖط٘هحؿتٗظ تٗطٗهس ٍ ت٘ف٘و تٗطٗهس ّٕا ؿتن٘ؾ ٖنسٍضگَاّ ٍ ٕع٘هو ،ٖتاظضؾ آهَظـ، هكاٍضُ، ٌٔ٘ظه

 ضَاتط اؾاؼ تط ضا هؤؾؿات ٍ ّا ؾاظهاى گًَِ يٗا اٗطاى اؾتاًساضز ؾاظهاى هلٖ ؾٌجف،  ٍٗؾا (َٖى )ٍاؾٌج٘ثطاؾ٘وال هطاوع

 ػولىطز تط ٍ اػطا ّا آى تِ ت٘نحح سٗ٘تأ ٌاهٔ٘گَاّ لاظم، طٗقطا احطاظ نَضت زض ٍ وٌسٖ ه ٖاتٗاضظ طاىٗا ت٘س نححٗ٘تأ ًظام

 اًجام ٍ گطاًثْا فلعات اض٘ػ ي٘٘تؼ ؾٌجف،  ٍٗؾا (َٖى )ٍاؾٌج٘ثطاؾ٘وال ىاّا،ٗ ٖالولل ي٘ت زؾتگاُ جٗتطٍ .وٌس ًٖظاضت ه آًْا

 .اؾت ؾاظهاى يٗا فٍٗظا گطٗز اظ طاىٗا ٖهل ٕاؾتاًساضزّا ؾطح ٕاضتما ٕتطا ٕمات واضتطز٘تحم

 

                                                 
1-  International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 فٌي تدٍيي استاًدارد سيَىکوي

 "بٌديطبقِ -گرهاًرمّاي ّا در جَشًقص "

 

 يٌدگيسوت ٍ/ يا ًوا س: يرئ

 ّإ غ٘ط هرطب اٗطاىآظهاٗف اًجوي جَقىاضٕ ٍ    ػثسالَّاب                                                     ازب آٍاظُ،

          اضقس هٌْسؾٖ هىاً٘ه(                                  ٖضقٌاؾ)وا
 

  ر:يدب
 ّإ غ٘ط هرطب اٗطاىآظهاٗف ضؾَ                                                                  اًجوي جَقىاضٕ ٍ لاؾوٖ،

 (جَقىاضٕهٌْسؾٖ اضقس  ٖ)واضقٌاؾ
 

 :)بِ ترتيب حرٍف الفبا(اعضاء 

 پٖ پانقطوت                                                                  ًؿطٗي، آشضٗاى

 (تالَضغٕهٌْسؾٖ ه ٖ اضقس)واضقٌاؾ
 

 احوسٕ، هطتضٖ                                                               قطوت ًفت ٍ گاظ پاضؼ 

 هىاً٘ه(هٌْسؾٖ ٖ )واضقٌاؾ
 

 

  پٖ پانقطوت                                                        ؾ٘س ػلٖ ،اقط  طاـ

 (اضقس هىاً٘ه ٖ)واضقٌاؾ
 

 ًاظطاى ٗىتاقطوت                                                                    افك٘ي، ذ٘ام

 (واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ نٌاٗغ)
 

 

 ّإ غ٘ط هرطب اٗطاىآظهاٗف اًجوي جَقىاضٕ ٍ                                                          جَاز  هحوس، جَازٕ

 (واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ جَقىاضٕ)

 قطوت تَل٘سٕ ٍ نٌؼتٖ الىتطٍز ٗعز                                                                   هْسٕ، ضاؾتٖ

                                    (       هٌْسؾٖ هتالَضغٕ واضقٌاؾٖ)
 

 تاظضؾٖ فٌٖ اٗطاً٘اىقطوت                                                          ؾ٘س اه٘س، ضضَٕ ظازُ

 اضقس هٌْسؾٖ هتالَضغٕ( ٖ)واضقٌاؾ
 

 قْ٘س لطتاًٖ گطٍُ نٌاٗغ                                                           و٘اًَـ، ظضٗي ًمف

 (هٌْسؾٖ هتالَضغٕاضقس  واضقٌاؾٖ)
 

 ازاضُ و  اؾتاًساضز اؾتاى انفْاى                                                                   تْعاز، ؾلطاًٖ

          (                                 اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ واضقٌاؾٖ)
 

 قطوت ؾْاهٖ شٍب آّي انفْاى                                                                    آضـ، قف٘ؼٖ

          هٌْسؾٖ هتالَضغٕ(                                 اضقس  واضقٌاؾٖ)
 
 

 قطوت پاضؼ ذَزضٍ                                                                    ٍح٘س، ػل٘عازُ

          (                                 ًفتهٌْسؾٖ اضقس  اؾٖواضقٌ)
 

 



 ز 
 

 قطوت تَل٘سٕ ٍ نٌؼتٖ الىتطٍز ٗعز                                                                     واظن، ػواًٖ

          (                                 هٌْسؾٖ هتالَضغٕ واضقٌاؾٖ)
 

 قطوت تَل٘سٕ ٍ نٌؼتٖ الىتطٍز ٗعز                                                                    ٘سهج، فاذطٕ

          (                                 واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ)
                                    

 ؾاظهاى اؾتاًساضز زفاػٖ اٗطاى                                                                اؾواػ٘ ، وتَلٖ

 ( هتالَضغٕهٌْسؾٖ  ٖ اضقس)واضقٌاؾ
 

 هاق٘ي ؾاظٕ اضان قطوت                                                                       تاته، لًَٖ

 ( هىاً٘ههٌْسؾٖ  ٖ)واضقٌاؾ
 
 

 قطوت ًفت ٍ گاظ پاضؼ                                                               زاضَٗـ، هاؾَضٕ

          هٌْسؾٖ هتالَضغٕ(                                  واضقٌاؾٖ اضقس)
 

  (NIS-CERT  تْ٘ي گؿتطاى پاٗساض  )ًواٌٗسگٖ قطوت                                                                     ضٍ  الله، هثطا

          هٌْسؾٖ هتالَضغٕ(                                  واضقٌاؾٖ اضقس) 
 
 

 هٌْسؾ٘ي هكاٍض آظهًَِ فَلازقطوت                                                                   هاظٗاض، ًازضانلٖ

 هٌْسؾٖ هتالَضغٕ(  ٖ)واضقٌاؾ
 

 قطوت ًفت ٍ گاظ پاضؼ                                                        ًجوٖ، هحوس             

 اضقس هٌْسؾٖ هتالَضغٕ( ٖ)واضقٌاؾ
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 فْرست هٌدرجات

 صفحِ  عٌَاى
 

 ب  آقٌاٖٗ تا ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى

 ج  وو٘ؿَ٘ى فٌٖ تسٍٗي اؾتاًساضز

 ٍ  گفتاض پ٘ف

 1 زاهٌِ واضتطز ّس  ٍ          1

 2 هطاجغ العاهٖ          2

 2 ّاًوازّا ٍ قٌاؾِ          3

 2  ّاتٌسٕ ًممتؼطٗف ٍ طثمِ          4

 CEN ISO/TS 17845 9هطاتك تا اؾتاًساضز  5ٍ  4، 3 ّإٍٗػگٖ تَض٘ح( لعاهٖاپَ٘ؾت الف )

 11 وتاتٌاهِ 
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 گفتارپيص
 

ّإ هطتَ  تَؾط ًَٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ىوِ پ٘ف "تٌسٕطثمِ -گطهاًطمّإ ّا زض جَـًمم" اؾتاًساضز

وو٘تِ هلٖ  اجحؾِ٘ ٗه ّعاض ٍ زٍٗؿت ٍ قاًعزّو٘ي زضؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ ٍ 

تِ اؾتٌاز اًساضز اٗي اؾتاٌٗه هَضز تهَٗة لطاض گطفتِ اؾت،  23/12/93 اؾتاًساضز هىاً٘ه ٍ فلعقٌاؾٖ هَضخ

ؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى ههَب تْوي هاُ ؤ٘ي ٍ همطضات هًلاًَى انح  لَا 3ٗه هازُ  تٌس

 قَز.، تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط ه1371ٖ

ّإ هلٖ ٍ جْاًٖ زض ظهٌِ٘ نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات،  تطإ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘كطفت

ساضزّإ هلٖ اٗطاى زضهَالغ لعٍم تجسٗس ًظط ذَاّس قس ٍ ّط پ٘كٌْازٕ وِ تطإ انح  ٍ تىو٘  اٗي اؾتاً

ِ قَز، ٌّگام تجسٗس ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَ  هَضز تَجِ لطاض ذَاّس گطفت. تٌاتطاٗي تاٗس ٗاؾتاًساضز اضا

ًىِ تِ نَضت زٗگطٕ هكرم قسُ ، هگط آّوَاضُ اظ آذطٗي تجسٗس ًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾتفازُ وطز

 تاقس.

 :تِ قط  ظٗط اؾتگطفتِ لطاض تطإ تِْ٘ اٗي اؾتاًساضز هَضز اؾتفازُ ٕ وِ ذصهأهٌثغ ٍ 

EN 14728:2005, Imperfections in thermoplastic welds - Classification 
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 بٌديطبقِ -گرهاًرمّاي ّا در جَشًقص
 

  هٌِ کاربردّدف ٍ دا         1
 

ّاٖٗ اؾت وِ احتوالاً زض اتهالات ٍ تَض٘ح ًمم تٌسٕطثمِالعاهات  تؼ٘٘ي ،ّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز

       آٌٗس. تِ ٍجَز هٖ گطهاًطم ٓجَـ زازُ قس

 اٗي اؾتاًساضز تطإ فطاٌٗسّإ جَقىاضٕ ظٗط واضتطز زاضز:

 ؛1تا اتعاض گطم جَقىاضٕ   -

 ،2ٗىٖشٍب الىتط جَقىاضٕ   -

 ؛3تا گاظ زاؽ جَقىاضٕ   -

 .4ضاًٖضٍظى جَقىاضٕ   -
 

 ظٗط واضتطز زاضز: گطهاًطماٗي اؾتاًساضز تطإ هَاز 

-   PVC-C؛ 

-   PVC-U   قاهPVC-NI، PVC-RI، PVC-HI؛ 

-  PP   قاهPP-B، PP-H، PP-R؛ 

-  PE؛ 

-   PVDF؛ 

-   ECTFE؛ 

-   FEP؛ 

-  PFA. 
 

ٕ تأث٘ط احتوالٖ اٗي ػَ٘ب تط ضٍٕ ضفتاض اتهالات هطتَ  تِ اًَاع هرتلف تٌف اٗي اؾتاًساضز تِ جؿتجَ تطا

 قَز. وِ  هوىي اؾت زض هؼطو آى تاقٌس ٗا ضٍقٖ تطإ جلَگ٘طٕ اظ اٗي لث٘  ػَ٘ب، هطتَ  ًوٖ

وِ زض اؾتاًساضزّإ ؾطح و٘ف٘ت  اؾتفازُ قَز ّاٖٗتَاًس تطإ پصٗطـ جَـًوٖاٗي اؾتاًساضز  ،تٌاتطاٗي

 وتاتٌاهِ هطاجؼِ قَز(. 1تٌس اًس )تِ تؼ٘٘ي قسُ

 هٌجط زض قى   هَاز ٗا تغ٘٘طاتِّإ ًاپَ٘ؾتگٖتِ وِ اًس زض ًظط گطفتِ قسُزض اٗي اؾتاًساضز فمط ػَ٘تٖ 

ًكاى زازُ  آهسى آًْاٍجَزهٌكأ ٗا زلاٗ  تِ ٍٍ هكرم وٌٌسُ ًَع، قى  ٍ هَلؼ٘ت ػَ٘ب تَزُ قًَس هٖ

 ًكسُ اؾت.

 

                                                 
1 - Heated tool welding 

2 - Electrofusion welding 

3 - Hot gas welding 

4 -Extrusion welding 
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 هراجع الساهي         8
    

ٗي تطت٘ة آى جعئٖ اظ ِ اقسُ اؾت، تاضجاع ظٗط حإٍ همطضاتٖ اؾت وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز تِ آى  ضنهس

  ّا ٍ  ًظط، انححِ٘هَضز هطاجغ زاضإ تاضٗد چاج ٗا تجسٗس زض .قَزهمطضات اٗي اؾتاًساضز هحؿَب هٖ

 واضتطز اٗي هساضن هَضز ًظط ً٘ؿت هؼْصا تْتطاؾت واضتطاى شٌٗفغ اٗي اؾتاًساضز، اهىاىًظطّإ تؼسٕ  تجسٗس

ًظطّإ هساضن العاهٖ ضا هَضز تطضؾٖ لطاض زٌّس، زض هَضز هطاجغ تسٍى تاضٗد ّا ٍ تجسٗسآذطٗي انححِ٘

 ًُظط اؾت، اؾتفازًظط آى هساضن العاهٖ اضجاع زازُ قسُ هَضز  ًظط، آذطٗي چاج ٍ ٗا تجسٗس چاج ٍ ٗا تجسٗس

 :اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت ٕطگ٘ىاضتاظ هطجغ ظٗط تطإ 
 

 

2-1 CEN ISO/TS 17845, Welding and allied processes — Designation system for 

imperfections (ISO/TS 17845:2004) 
 

 

 

 ّاًوادّا ٍ ضٌاسِ           3
 

 :اًسفْطؾت قسُ 1جسٍ   زض گطهاًطماذتهاضات اؾتفازُ قسُ تطإ هَاز 
 

 اختصارات استفادُ ضدُ براي هَاد گرها ًرم -1جدٍل 
 

 اختصار
 هادُ ترهَپلاستيکي

 اًگليسي فارسي

PVC-C قسٌُٗولط ٌ٘  ولطٗسٍٗپلى ِ Polyvinyl chloride chlorinated 

PVC-U پحؾت٘ىٖ ًكسُ ٌ٘  ولطٗسٍٗپلى  Polyvinyl chloride unplasticized 

PVC-NI هؼوَلٖپصٗطٕ تا ضطتِ ٌ٘  ولطٗسٍٗپلى Polyvinyl chloride normal impact 

PVC-RI پصٗطٕ افعاٗف ٗافتِتا ضطتِ ٌ٘  ولطٗسٍٗپلى Polyvinyl chloride raised impact 

PVC-HI تالاپصٗطٕ تا ضطتِ ٌ٘  ولطٗسٍٗپلى Polyvinyl chloride high-impact 

PP-B إزؾتِ اضتَؿپ ّن يپ٘لپطٍپلى Polypropylene block copolymer 

PP-H تَؿپاض ّوگَى يپ٘لپطٍپلى Polypropylene homopolymer 

PP-R إ تؿپاض واتَضُ ّن يپ٘لپطٍپلى Polypropylene random copolymer 

PE ات٘ليپلى  Polyethylene 

PVDF ٗسضفلٌٍَٗ٘ل٘سى پلى Polyvinylidene fluoride 

ECTFE ات٘لي تطٕ فلَضٍ ولطٍ ات٘لي Ethylene chlorotrifluoroethylene 

FEP  قسُ فلَضٌٗ ي٘لپطٍپپلىات٘لي ِ Fluorinated ethylene propylene 

PFA ٖىَوؿآل فلَضٍ پط Perfluoroalkoxy 

 

 بٌدي ًَاقصتعريف ٍ طبقِ           4
 

 تاقس. CEN ISO/TS 17845طاتك تا اؾتاًساضز ّا تاٗس هتٌسٕ ًممقسُ تطإ طثمِگصاضٕ اؾتفازًُظام قواضُ

 ِ قسُ اؾت.ئاضا 2زض جسٍ   گطهاًطمهَاز  ّٕاتٌسٕ ًممطثمِ

 زض پَ٘ؾت الف اضائِ قسُ اؾت. 5ٍ  4، 3 ّإٍٗػگٖتَض٘ح 
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  گرهاًرم ّايّا در جَشًقص -8جدٍل 

 
 ّاضکل تَضيحات ّاضٌاسِ ّاضوارُ

1AAAA گؿ٘رتگٖ زض پَ٘ؾتگٖ هازُ ّاتطن 

 

1AAAK 
هَلؼ٘ت  تطن زض

  قطٍع ٗا تَلف جَـ

ّ إ ق طٍع ٍ تَل ف ٗ ه گ صض      تطن ت ٘ي هَلؼ٘ ت  

 1جَقىاضٕ

 

1AAJA 
ّإ گطٍّٖ اظ تطن

 جسا اظ ّن 
 جْتٖتٌسٕ قسُ اظ ّط ّإ گطٍُإ اظ تطنهجوَػِ

 

1ABAA  ٖؾتاًعزٗه تِ هحَض جَـ  ٖ وِ جْت انلٖ آىتطو تطن طَل 

 

1ACAA ٖتطن ػطض 
هحَض جَـ  ػوَز تط ون ٗا ت٘ف ،وِ جْت آىتطوٖ 

 ؾتا

 

1AFAA ٖتطن اًكؼات 
ت ِ ق ى     ق سُ ّ ن ٍن    ّإ تِإ اظ تطنهجوَػِ

 إقاذِ

 

2AAAA ُتاظ ٗا تؿتِ  هٌفص حفط 

 

                                                 
1 - Welding run 
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 گطهاًطم ّإّا زض جَـ)ازاهِ( ًمم -2جسٍ  

 
 ّاضکل تَضيحات ّاضٌاسِ ّاضوارُ

2BAAA ٕحفطُ گاظ 

اؾطِ تىاه  ٗا حثؽ گاظ)ّا( اٗجاز ٍتِوِ إ حفطُ

 قَز هٖ

 

 ،هج اٍض اٗي حفطُ تا زاقتي ٗه ضًگ هكاتِ تا هازُ 

  ٖ زاضإ  تَاً س لات  تو٘عزازى اؾت. حفطُ گ اظٕ ه 

  :ّإ ظٗط تاقسقى 

2BGAA  ٍٕوط  

2BJAA  ُقسُوك٘س  

2BEAB  ِإ )وطهٖ قى (لَل  

2BAFA ِّإ گاظٕگطٍّٖ اظ حفطُ إترلر  ذَق  

 

2BGGB 
ترلر  تا تَظٗغ 

 ٗىٌَاذت

ٕ  ّإ گاظٕحفطُ هَج َز زض ج َـ و ِ زض     و طٍ

   لطاض زاضًسفَان  ًؿثتاً ثاتتٖ اظ ّن 

 

2BAMF ٖٗافتِ تِ ؾطحوَچه ضاُّإ گاظٕ حفطُ هٌفص ؾطح   

 

2BIHB ٖترلر  ذط 
تَظٗغ ق سُ زض اهت ساز ٗ ه ذ ط     ّإ گاظٕ حفطُ

   هَاظٕ تا هحَض جَـ

 

2CAAA طُ اًمثاضٖحف 

تِ زل٘  اًمثاو ج َـ زض ح ٘ي   اٗجاز قسُ حفطُ 

 اًجواز

     ق َاّسٕ اظ ًطه ٖ ٗ ا    اٗي حف طُ هوى ي اؾ ت ت ا    

هكاّسُ ق سُ زض ظه اًٖ و ِ ه ازُ      ضًگذط ؾف٘س

  تحت تٌف اؾت لات  تو٘عزازى تاقس
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 گطهاًطم ّإّا زض جَـ)ازاهِ( ًمم -2جسٍ  

 
 ّاضکل تَضيحات ّاضٌاسِ ّاضوارُ

2DAAA َٖٗتطن ه 

ّإ ضٗع زاضإ حفطُ ّٓاٖٗ تطن هاًٌس زض هازًاحِ٘

        وِ ت ِ ػل ت ت ٌف ٗ ا ه َاز ق ٘و٘اٖٗ ٗ ا ّ ط زٍ         

ٍجَز آهسُ ٍ ٗه ذط هَضؼٖ ؾف٘سضًگ زض هازُ تِ

 وٌساٗجاز هٖ

---- 

3AAAA  هازُ ذاضجٖ گ٘طافتازُ زض جَـ آذا 

 

3JAAA ِٗآذا  هازُ پا 
گ٘ط افت ازُ تاق س    ،زض جَـ إ اظ هازُ پاِٗ وِتىِ

 (1)هاًٌس تطاقِ

 

3KAAA تجعِٗ آذا  هحهَلات 2قسُ زگَِط تَؿپاض 

 

4BAAA ًالم شٍب 

 جَـ ؾطز

ت طإ اته ا    شٍب ًالم زض اططا  هح ٘ط اته ا    

 ٍ شٍب الىتطٗىٖ  3هازگٖ
 

4CAAG ًفَش ًالم 

ًفَش هازُ جَقٖ تِ زاذ  اته ا  ووت ط اظ هم ساض    

ىاضٕ گاظ زاؽ ٍ جَقىاضٕ تطإ جَقهكرم قسُ 

  ضاًٖضٍظى

 

4DAAG ٖاضافِ هازُ زض ضٗكِ جَـ ًفَش اضاف 

 

                                                 
1 - Shaving 

2 - Degraded polymer 

3 - Socket 
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 گطهاًطم ّإّا زض جَـ)ازاهِ( ًمم -2جسٍ  

 
 ّاضکل تَضيحات ّاضٌاسِ ّاضوارُ

4EAAF ُّإ جَـووثَز هازُ ضٍٕ لثِ تطٗسگٖ وٌاض 

 

4QBAF 
 قسگٖچاقق٘اض  زض 

 جَـ گطزُٗا 
 ٗا زض جَـ 1اظ اًساظُ زض هْطُت٘ف  ػوك ق٘اضِ

 

4QCJB 
 چاق قسگٖق٘اض  زض 

 جَـگطزُ ٗا 

ق٘اض ػطضٖ هْطُ جَـ زض ذط جَـ ٗه لطؼ ِ  

 ٖتعضٗم ٓگ٘طٕ قسلالة
---- 

4RAAA 
 ّإ لثِ

 لَلِ ّٓن فكطزُ قسِت
 هازگٖلَلِ زض اتهالات  ٓت٘ف اظ اًساظ وطزىِزاذ 

 

4SAAA ًٖفَش ًاواف 
ت طإ   هازگٖ( تِ زاذ  اتها  ًفَش ًاوافٖ لَلِ )ّا

  ًط ٍ هازگٖجَقىاضٕ شٍب الىتطٗىٖ ٍ جَقىاضٕ 

 

4TAAA ٔ2جا قسُجاتِ ضقت 
جَق ىاضٕ   ٔحطوت اضافٖ ف٘حهاى زض ح٘ي چطذ  

 شٍتٖ

 

4UAAA 
ذطاتٖ ًواٗكگط 

 جَقىاضٕ 
---- ---- 

5AAAA هكرم قسُ جَـ ٔاًحطا  اظ ٌّسؾ قى  ًالم ---- 

5DAAA ٍٕافتازگّٖنض 
ضافِ جَقٖ وِ ؾطح هازُ پاِٗ ضا پَقاً٘سُ ت سٍى  ا

 اٌٗىِ تا آى هوعٍج قَز 

 

                                                 
1 - Bead 

2 - Displaced filament 
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 گطهاًطم ّإّا زض جَـ)ازاهِ( ًمم -2جسٍ  
 ّاضکل تَضيحات ّاضٌاسِ ّاضوارُ

5EJAA هحَضٕ ذطٖتطٍى 
ت٘ي  ّٔإ هكرم قسُ زض نفحاًحطا  اظ ضٍازاضٕ

 زٍ لطؼِ جَـ زازُ قسُ
 

5EKAA إهحَضٕ ظاٍِٗتطٍى 
اًحطا  اظ ظاٍِٗ هكرم قسُ ت٘ي زٍ لطؼِ ج َـ  

 زازُ قسُ
 

5GAAA ت٘ف اظ اًساظُ زض ػطو جَـ ٗا هْطُ جَـ تغ٘٘طِ ػطو ًاهٌظن 

 

5HAAA  ؾطح ًاهٌظن 
ت٘ف اظ اً ساظُ زض ؾ طح ج َـ )ً اّوَاضٕ،     تغ٘٘طِ 

 زاض( هَج

 
6AAAA اًحطا  اظ اتؼاز هكرم قسُ جَـ ًمم اتؼاز جَـ ---- 

6BAAA ازُ جَـ اضافٖه ---- 

 

6EAAA اتؼاز هْطُ جَـ اضافٖ اضافٖ ظزگٖت٘طٍى 

 

6FAAA ُووثَز هَضؼٖ ٗا پَ٘ؾتِ هازُ جَـ ق٘اض ًالم پطقس 
 

6HAAA 
 ٓت٘ف اظ اًساظ ٖتماضًًاه

 ّاجَـ

 هْطُ جَـًاهتماضًٖ   -

 ظٍاِٗ جَـًاهتماضًٖ   -

 

7BAAA 
آؾ٘ة حطاضتٖ ت٘طٍى اظ 

 ًاحِ٘ جَـ

ته ازفٖ ٗ ه هٌث غ     ال سام طح زض اث ط  زگطگًَٖ ؾ

 گطهاٖٗ
---- 

7GAAA ًظوٖ هَضؼٖ زض ؾطحِ هىاى ٗه قطٍع هجسزتٖ قطٍع هجسز ضؼ٘ف ---- 
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 گطهاًطم ّإّا زض جَـ)ازاهِ( ًمم -2جسٍ  

 
 ّاضکل تَضيحات ّاضٌاسِ ّاضوارُ

7TAAA تماطغ جَـ 
تماطغ گصضّإ جَـ تطإ جَقىاضٕ گاظ زاؽ ٗا 

 ضاًٖضٍظى

 

8TCGF ًٖاّوَاضٕ ػطض 
ت٘ف اظ اًساظُ زض  ًاّوَاضٕ )هَجساض تَزى( ؾطحِٖ

 ضاًٖضٍظىجَقىاضٕ 
---- 

9AAAA ٖآؾ٘ة هَضؼٖ آؾ٘ة هىاً٘ى ---- 

9CAAA ٍؾ٘لِ ٗه اتعاضآؾ٘ة هَضؼٖ اٗجاز قسُ تِ اتعاض اثط ---- 
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 الف پيَست

 (لساهي)ا

 CEN ISO/TS 17845ابق با استاًدارد هط 5ٍ  4، 3 ّايٍيصگيتَضيح 
 

 وٌس.ّإ اًفطازٕ ضا تؼطٗف هٖقسُ، قى  ًمماضائِ  1-وِ زض جسٍ  الف 3ٍٗػگٖ 
 

 َمتعريف ٍيصگي س -1-جدٍل الف

 ٍيصگي
 ّاي اًفراديضکل ًقص

 اًگليسي فارسي

A ُقى  تؼطٗف ًكس Undefined shape 

B  هحَض( ٖطَلX) Longitudinal (x axis) 

C هحَض ػ( ٖطضY) Transverse (y axis) 

D  هحَض( زض جْت ضراهتZ) In thickness (z axis) 

E ِوطهٖ ؾَضاخإ ٗا لَل Tubular or wormhole 

F ٖاًكؼات Branching 

G ٍٕوط Spherical 

H ُإ(تكؼكؼٖ )ؾتاض Radiating (star) 

I ٖوك٘سُ قسُ ٗا ذط Elongated or linear 

J ٍِٗإظا Angular 

K - - 
 

 وٌس.ّا ضا تؼطٗف هًٖممگطٍّٖ اظ  هَضفَلَغٕاضائِ قسُ،  2-وِ زض جسٍ  الف 4ٍٗػگٖ 
 

 چْارمتعريف ٍيصگي  -8-جدٍل الف

 ٍيصگي
 ّاًقصهَرفَلَشي گرٍّي از 

 اًگليسي فارسي

A ُتؼطٗف ًكس Undefined 

B (هَضؼٖ )هحسٍز قسُ زض فضإ هرهَل ًاحِ٘ آظهاٗف Local (confined in a particular space of 

the testing area) 

C هٌمطغ Intermittent 

D ٖهٌمطغ هَضؼ Local intermittent 

E ِپَ٘ؾت Continuous 

F ِإذَق Clustered 

G تَظٗغ ٗىٌَاذت Uniformly distributed 

H هحَض )تَظٗغ ذطٖ(ّن Aligned (linear distributed) 

I ًِاپَ٘ؾت Disconnected 

J زض و  ًاحِ٘ ؾطح آظهاٗف، تٌْا ٗه ًمم( هٌفطز( Isolated (only one imperfection over the 

whole testing area) 

K ًاهٌظن Irregular 

L تاظ Opened 

M ِإ هَضؼٖذَق Local clustered 

N - - 
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 وٌس.ّا ضا تؼطٗف هٖاضائِ قسُ، هىاى ًمم 3-وِ زض جسٍ  الف 5ٍٗػگٖ 
 

 تعريف ٍيصگي پٌجن -3-جدٍل الف

 

 ٍيصگي
 ّاًقصهکاى 

 اًگليسي فارسي

A ُهىاى تؼطٗف ًكس Undefined location 

B /ؾرت/فلع لح٘نجَـ/زووِ جَـ تَؿپاض فلعجَـ Weld metal / Weld polymer / Nugget / 

Braze metal 

C 
 /پٌجِ جَـ/لثِ زووِ جَـ/هح  اتها  جَـ

 ه  هٌطمِ شٍب(قسُ)قاؾرتاتها  لح٘ن

Weld junction / Weld toe / Edge of 

nugget / Brazed 

junction (including diffusion zone) 

D هٌطمِ هتأثط اظ حطاضت HAZ 

E ُهازُ پاِٗ تأث٘ط ًسٗس Unaffected parent material 

F ٍِٗجَـ/لثِ تطٗسگٖ تالاٖٗ ض Weld face / Top cut edge 

G گٖ پاٌٖٗ٘ضٗكِ جَـ/لثِ تطٗس Weld root / Bottom cut edge 

H /ٖتطٗسگٖ ضٍِٗزَٗاضُ جاًث Side wall / Cut face 

I  نفحِ اتها Joining plane 

J ٕت٘ي گصض Inter-run 

K تَلف چالِ/هْطُ جَـ Crater/bead stop 

L  جَـذا Tack weld 

M قسگٍٖضق Foil 

N ُتطٗسُتطٗس Kerf 

O - - 
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