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 خذا وام تٍ

 رانيا سازمان ملي استاوذارد تا ييآضىا

ٔ  هق طضات  ٍ ي٘ق َاً  ان ح   ق اًَى  3ه ازٓ  کٗ   تٌس هَجة تِ طاىٗا ٖنٌؼت قات٘تحق ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿٔ ٍ  اؾ تاًساضز  هؤؾؿ 

 ٕاؾ تاًساضزّا  ًك ط  ٍ يٗتسٍ ي،٘٘تؼ فٍِ٘ظ کِ اؾت کكَض ٖضؾو هطجغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب طاى،ٗا ٖنٌؼت قات٘تحق

 .زاضز ػْسُ تِ ضا طاىٗ( اٖ)ضؾو ٖهل

ت ِ   29/6/90ٗکهس ٍ پٌجاُ ٍ زٍه٘ي جلؿِ قَضإ ػالٖ ازاضٕ هَضخ  هَجة تِ طاىٗا ٖنٌؼت قات٘تحق ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿًٔام 

 جْت اجطا اتحؽ قسُ اؾت. 24/7/90هَضخ  35838/206ٗطاى تغ٘٘ط ٍ طٖ ًاهِ قواضُ ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز ا

هؤؾؿ ات   ٍ هطاک ع  ًظطاى ناحة ؾاظهاى،کاضقٌاؾاى  اظ هطکة ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘کو زض هرتلف ّٕا حَظُ زض اؾتاًساضز يٗتسٍ

، ٕس٘  تَل طٗتِ قطا تَجِ تا ٍ ٖهل حههال تا ّوگام ٍٖکَقك قَز ٖه اًجام هطتثط ٍ آگاُ ٕاقتهاز ٍ ٕس٘تَل ،ٖپػٍّك ،ٖػلو

ِ  اؾ ت  ٕتجاض ٍ ٕفٌاٍض ِ  هك اضکت  اظ ک  ٔ  ٍ آگاّاً  کٌٌ سگاى،  هه ط   سکٌٌ سگاى، ٘تَل ق اه   ًف غ،  ٍ ح    ن احثاى  هٌه فاً

َ  ف٘پ .قَز ٖه حان  ٖزٍلت ط٘غ ٍ ٖزٍلت ّٕا ؾاظهاى ًْازّا، ،ٖترهه ٍ ٖػلو هطاکع کٌٌسگاى، ٍاضز ٍ نازضکٌٌسگاى ؽ ًٗ 

اظ  پ ؽ  ٍ ق َز ٖه   اضؾ ا   هطت َ   ٖفٌ   ّٕا َى٘ؿ٘کو ٕاػضا ٍ ًفغ ٕش هطاجغ تِ ًٖظطذَاّ ٕتطا طاىٗا ٖهل ٕاؾتاًساضزّا

طاى ٗ  ا (ٖضؾو) ٖهل اؾتاًساضز ػٌَاى تِ ةٗتهَ نَضت زض ٍ طط  ضقتِ آى تا هطتثط ٖهل تٔ٘کو زض كٌْازّا٘پ ٍ ًظطّا افتٗزض

   .قَز ٖه هٌتكط ٍ چاج

کٌٌ س   ٖه   ِ٘  تْ قسُ ي٘٘تؼ ضَاتط تٗضػا تا عً٘ هح ٗش ٍ هٌس ػحقِ ّٕا ؾاظهاى ٍ هؤؾؿات کِ ٖٗاؾتاًساضزّا ؽًَٗ ف٘پ

ة، ٘  ي تطتٗت س  .ق َز  ٖه   هٌتك ط  ٍ چ اج  طاىٗ  ا ٖهل   اؾ تاًساضز  ػٌ َاى  تِ ة،ٗتهَ زضنَضت ٍ ٖتطضؾ ٍ طط  ٖهل تٔ٘زضکو

ٔ ٘کو زض ٍ يٗت سٍ  5 ٓق واض  طاىٗ  ا ٖهل   اؾتاًساضز زض قسُ ًَقتِ هفاز اؾاؼ تط کِ قَز ٖه ٖتلق ٖهل ٖٗاؾتاًساضزّا  ٖهل   ت 

 .تاقس سُ٘ضؾ ةٗتهَ تِ زّسٖه  ٘تكک ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى کِ هطتَ  اؾتاًساضز

(ISO)اؾ تاًساضز   ٖالولل   ي٘ت   ؾ اظهاى  ٖانل ٕاػضا اظ طاىٗا ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز
ک ٘  الکتطٍتکٌ ٖالولل   ي٘ت   َى٘ؿ  ٘کو 1

2
(IEC) ٍ 3 ًٖقاًَ ٖقٌاؾ اًساظُ ٖالولل ي٘ت ؾاظهاى

(OIML)  اؾ ت ٍ  ِ 4ضات ط  تٌْ ا  ػٌ َاى  ت 
  ٖٗک سکؽ غ صا   َى٘ؿ  ٘کو 

5
(CAC) ذ ال  ّٕ ا  ٕاظهٌ س ً٘ ٍ ٖکل طٗقطا تِ تَجِ ضوي طاىٗا ٖهل ٕاؾتاًساضزّا يٗتسٍ زض .کٌس ٖه ت٘فؼال کكَض زض 

 .قَزٖه ٕط٘گتْطُ ٖالولل ي٘ت ٕاؾتاًساضزّا ٍ جْاى ٖنٌؼت ٍ ٖفٌ ،ٖػلو ٕكطفتْا٘پ يٗآذط اظ کكَض،

 کٌٌ سگاى، حف     هه ط   اظ تٗ  حوا ٕت طا  ق اًَى،  زض قسُ ٌٖ٘ت ف٘پ يٗهَاظ تٗضػا تا تَاًس ٖه طاىٗا اى هلٖ اؾتاًساضزؾاظه

 اظ ٖتؼض ٕاجطا ،ٕاقتهاز ٍ ٖط٘هح ؿتٗظ هححظات ٍ هحهَلات ت٘ف٘ک اظ ٌاى٘اطو حهَ  ،ٖػوَه ٍ ٕفطز ٖوٌٗا ٍ ؾحهت

 ٕاؾتاًساضز، اجثاض ٖػال ٕقَضا ةٗتهَ ات ،ٍٖاضزات اقحم اٗ / ٍ کكَض  زاذ ٕس٘تَل هحهَلات ٕتطا ضا طاىٗا ٖهل ٕاؾتاًساضزّا

ٍ  ٖن ازضات  ٕکالاّ ا  اؾ تاًساضز  ٕاج طا  کك َض،  هحه َلات  ٕتطا ٖالولل ي٘ت ٕتاظاضّا حف  هٌظَض تِ تَاًس ٖه ؾاظهاى . سًٗوا

زض  فؼا  هؤؾؿات ٍ ؾاظهاًْا ذسهات اظ کٌٌسگاى اؾتفازُ تِ سى٘ترك ٌاى٘اطو ٕتطا يّ٘وچٌ س. ًٗوا ٕاجثاض ضا آى ٕتٌسزضجِ

ٍ  ّ ا  كگاُٗآظها ،ٖط٘هحؿتٗظ تٗطٗهس ٍ ت٘ف٘ک تٗطٗهس ّٕا ؿتن٘ؾ ٖنسٍضگَاّ ٍ ٕع٘هو ،ٖتاظضؾ آهَظـ، هكاٍضُ، ٌٔ٘ظه

 ضَاتط اؾاؼ تط ضا هؤؾؿات ٍ ّا ؾاظهاى گًَِ يٗا اٗطاى اؾتاًساضز ؾاظهاى هلٖ ، ؾٌجف  ٍٗؾا (َٖى )ٍاؾٌج٘ثطاؾ٘کال هطاکع

 ػولکطز تط ٍ اػطا ّا آى تِ ت٘نحح سٗ٘تأ ٌاهٔ٘گَاّ لاظم، طٗقطا احطاظ نَضت زض ٍ کٌسٖ ه ٖاتٗاضظ طاىٗا ت٘س نححٗ٘تأ ًظام

 ٍ گطاًثْ ا  فل عات  اض٘  ػ ي٘ ٘ تؼ ؾٌجف،  ٍٗؾا (َٖى )ٍاؾٌج٘ثطاؾ٘کال کاّا،ٗ ٖالولل ي٘ت زؾتگاُ جٗتطٍ .کٌس ًٖظاضت ه آًْا

 .اؾت ؾاظهاى يٗا فٍٗظا گطٗز اظ طاىٗا ٖهل ٕاؾتاًساضزّا طحؾ ٕاضتقا ٕتطا ٕقات کاضتطز٘تحق اًجام

 

                                                 
1-  International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 فىي تذييه استاوذارد سیًنکمی

 "سطًح کیفیت -گرماورم ٌضذدادٌَاي جًشَا در اتصالوقص "

 

 يىذگيسمت ي/ يا وما س: یرئ

 ّإ غ٘ط هرطب اٗطاىآظهاٗف ضٕ ٍاًجوي جَقکا    ػثسالَّاب                                                     ازب آٍاظُ،

          اضقس هٌْسؾٖ هکاً٘ک(                                  ٖ)کاضقٌاؾ
 

  ر:یدت
 ّإ غ٘ط هرطب اٗطاىآظهاٗف اًجوي جَقکاضٕ ٍ    ضؾَ                                                              قاؾوٖ،

 (ضٕجَقکاهٌْسؾٖ اضقس  ٖ)کاضقٌاؾ
 

 :)تٍ ترتیة حريف الفثا(اعضاء 

 پٖ پاکقطکت                                                                  ًؿطٗي، آشضٗاى

 (تالَضغٕهٌْسؾٖ ه ٖ اضقس)کاضقٌاؾ
 

 احوسٕ، هطتضٖ                                                               قطکت ًفت ٍ گاظ پاضؼ 

 هکاً٘ک(هٌْسؾٖ ٖ ضقٌاؾ)کا
 

 

  پٖ پاکقطکت                                                        ؾ٘س ػلٖ، اقط  طاـ

 (اضقس هکاً٘ک ٖ)کاضقٌاؾ
 

 ًاظطاى ٗکتاقطکت                                                                    افك٘ي، ذ٘ام

 (کاضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ نٌاٗغ)
 

 

 ّإ غ٘ط هرطب اٗطاىآظهاٗف اًجوي جَقکاضٕ ٍ                                                           جَاز هحوس، ازٕجَ

 (کاضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ جَقکاضٕ)

 قطکت تَل٘سٕ ٍ نٌؼتٖ الکتطٍز ٗعز                                                                   هْسٕ، ضاؾتٖ

          (                                 هٌْسؾٖ هتالَضغٕ کاضقٌاؾٖ)
 

 تاظضؾٖ فٌٖ اٗطاً٘اىقطکت                                                          ؾ٘س اه٘س، ضضَٕ ظازُ

 اضقس هٌْسؾٖ هتالَضغٕ( ٖ)کاضقٌاؾ
 

 گطٍُ نٌاٗغ قْ٘س قطتاًٖ                                                            ک٘اًَـ، ظضٗي ًقف

 (هٌْسؾٖ هتالَضغٕاضقس  کاضقٌاؾٖ)
 

 ازاضُ ک  اؾتاًساضز اؾتاى انفْاى                                                                    تْعاز، ؾلطاًٖ

          (                                 اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ کاضقٌاؾٖ)
 

 قطکت ؾْاهٖ شٍب آّي انفْاى                                                                     آضـ، قف٘ؼٖ

          هٌْسؾٖ هتالَضغٕ(                                 اضقس  کاضقٌاؾٖ)
 

 قطکت پاضؼ ذَزضٍ                                                                    ٍح٘س، ػل٘عازُ

          (                                 ًفتهٌْسؾٖ اضقس  کاضقٌاؾٖ)
 

 



 ز 
 

 قطکت تَل٘سٕ ٍ نٌؼتٖ الکتطٍز ٗعز                                                                     کاظن، ػواًٖ

                         (                  هٌْسؾٖ هتالَضغٕ کاضقٌاؾٖ)
 

 قطکت تَل٘سٕ ٍ نٌؼتٖ الکتطٍز ٗعز                                                                    هج٘س، فاذطٕ

          (                                 کاضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ)
                                    

 ؾاظهاى اؾتاًساضز زفاػٖ اٗطاى                                                                 اؾواػ٘، کتَلٖ

 ( هتالَضغٕهٌْسؾٖ  ٖ اضقس)کاضقٌاؾ
 

 هاق٘ي ؾاظٕ اضاک قطکت                                                                       تاتک، لًَٖ

 ( هکاً٘کهٌْسؾٖ  ٖ)کاضقٌاؾ
 
 

 قطکت ًفت ٍ گاظ پاضؼ                                                               زاضَٗـ، هاؾَضٕ

          هٌْسؾٖ هتالَضغٕ(                                  کاضقٌاؾٖ اضقس)
 

  (NIS-CERTتْ٘ي گؿتطاى پاٗساض  )ًواٌٗسگٖ   قطکت                                                                     ضٍ  الله، هثطا

          هٌْسؾٖ هتالَضغٕ(                                  کاضقٌاؾٖ اضقس) 
 
 

 هٌْسؾ٘ي هكاٍض آظهًَِ فَلازقطکت                                                                   هاظٗاض، ًازضانلٖ

 هتالَضغٕ( هٌْسؾٖ  ٖ)کاضقٌاؾ
 

 قطکت ًفت ٍ گاظ پاضؼ  ًجوٖ، هحوس                                                                   

 اضقس هٌْسؾٖ هتالَضغٕ( ٖ)کاضقٌاؾ
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 فُرست مىذرجات

 صفحٍ  عىًان
 

 ب  آقٌاٖٗ تا ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى

 ج  کو٘ؿَ٘ى فٌٖ تسٍٗي اؾتاًساضز

 ٍ  گفتاض پ٘ف

 1 ّس  ٍ زاهٌِ کاضتطز          1

 1 هطاجغ العاهٖ          2

 2 انطححات ٍ تؼاضٗف          3

 2  ؾطَ  ک٘ف٘ت          4

 2  تٌسٕطثقِ       4-1

 2  اًتراب ؾطح ک٘ف٘ت       4-2

 2 ّإ جَـ زازُ قسُالعاهات تطإ اتها            5

 9 کتاتٌاهِحػاتٖ( پَ٘ؾت الف )اط
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 گفتارپیص
 

   ًَٗؽ آى زض کِ پ٘ف "ؾطَ  ک٘ف٘ت -گطهاًطمُ قسزازُجَـّإ اتها ّا زض ًقم" اؾتاًساضز

ٗک ّعاض ٍ زٍٗؿت ٍ  زضّإ هطتَ  تَؾط ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ ٍ کو٘ؿَ٘ى

هَضز تهَٗة قطاض گطفتِ  23/12/93 ؾتاًساضز هکاً٘ک ٍ فلعقٌاؾٖ هَضخکو٘تِ هلٖ ا اجحؾِ٘ قاًعزّو٘ي

ؾؿِ اؾتاًساضز ٍ ؤ٘ي ٍ هقطضات هًقاًَى انح  قَا 3ٗک هازُ  تِ اؾتٌاز تٌساٗي اؾتاًساضز اٌٗک اؾت، 

 قَز.، تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط ه1371ٖتحق٘قات نٌؼتٖ اٗطاى ههَب تْوي هاُ 

ّإ هلٖ ٍ جْاًٖ زض ظهٌِ٘ نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات،  ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘كطفتتطإ حف  ّوگاهٖ 

اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى زضهَاقغ لعٍم تجسٗس ًظط ذَاّس قس ٍ ّط پ٘كٌْازٕ کِ تطإ انح  ٍ تکو٘  اٗي 

ٌاتطاٗي تاٗس ِ قَز، ٌّگام تجسٗس ًظط زض کو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَ  هَضز تَجِ قطاض ذَاّس گطفت. تٗاؾتاًساضز اضا

، هگط آًکِ تِ نَضت زٗگطٕ هكرم قسُ ّوَاضُ اظ آذطٗي تجسٗس ًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾتفازُ کطز

 تاقس.

 :تِ قط  ظٗط اؾتگطفتِ قطاض تطإ تِْ٘ اٗي اؾتاًساضز هَضز اؾتفازُ ٕ کِ ذصهأهٌثغ ٍ 

EN 16296:2012, Imperfections in thermoplastics welded joints - Quality levels 
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 سطًح کیفیت -گرماورم ٌضذ دادٌ َاي جًشاتصالَا در وقص
 

  َذف ي دامىٍ کارترد         1
 

گطهاًطم         ٓقسزازُاتهالات جَـّا زض ؾطَ  ک٘ف٘ت تطإ ًقم تؼ٘٘ي ،ّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز

 کاضتطز زاضز. mm 2.0زُ ت٘كتط اظ  ّإ هااٗي اؾتاًساضز تطإ ضراهت تاقس.هٖ

          ّإ إ اظ ؾاظُکاضتطز تطإ هحسٍزُ گؿتطزُ ٓاجاظ اضائِ قسُ زض اٗي اؾتاًساضز، ؾِ ؾطح ک٘ف٘ت

             Bکِ  اًسگصاضٕ قسُقٌاؾِ B ،C  ٍDؾطَ  ک٘ف٘ت تا ًوازّإ  زّس.قسُ ضا هٖزازُ جَـ

س ٍ تِ تٌاؾة کاضتطٕ هحهَ     ًقَ٘ت تِ ک٘ف٘ت هحهَ  هطتَ  هٖؾطَ  ک٘فتطٗي ؾطح اؾت. گ٘طاًِؾرت

 هطاجؼِ قَز(. 2-3س )تِ تٌس ًقسُ اضتثاطٖ ًساضؾاذتِ
 

 کاضتطز زاضز:، 1اضائِ قسُ زض جسٍ   گطهاًطم اٗي اؾتاًساضز تطإ هَاز
 

 قاتل کارترد در ايه استاوذارد گرماورممًاد  -1جذيل 

 اختصار
 ضرح مادٌ

 سياوگلی فارسي

ABS  اؾت٘طى  -تَتازٗي -تطٗ ً٘ٗلَآکَپحؾت٘ک Acrylonitrile-butadiene-styrene plastic 

ECTFE ات٘لي تطٕ فلَضٍ ات٘لي کلطٍ تَؿپاضّن  Ethylene-chlorotrifluoroethylene copolymer 

FEP  قسُفلَضٌٗ ي٘لپطٍپپلىات٘لي ِ  Fluorinated ethylene propylene 

PB تَت٘ليپلى Polybutylene 

PE ات٘ليپلى Polyethylene 

PFA َکؿٖکآل فلَضٍ پط Perfluoroalkoxy 

PP-B إزؾتِ تَؿپاض ّن يپ٘لپطٍپلى Polypropylene block copolymer 

PP-H تَؿپاض ّوگَى يپ٘لپطٍپلى Polypropylene homopolymer 

PP-R إ کاتَضُتَؿپاض ّن يپ٘لپطٍپلى  Polypropylene random copolymer 

PVC-C قسٌُٗکلط ٌ٘  کلطٗسٍٗپلى ِ Chlorinated polyvinyl chloride 

PVC-U ؾرت ٌٍٗ٘  کلطٗسپلى (PVC ؾرت) Unplasticised polyvinyl chloride (rigid PVC) 

PVDF فلَضٗسٌٍٗ٘ل٘سى پلى Polyvinylidene fluoride 

 

 کاضتطز زاضز: اٗي اؾتاًساضز تطإ فطاٌٗسّإ جَقکاضٕ ظٗط

   ٕتا اتعاض گطم؛ جَقکاض 

   ٕ؛شٍب الکتطٗکٖ جَقکاض 

   ٕهفتَ  پطکٌٌسُ؛تٌْا تا گاظ زاؽ تا اؾتفازُ اظ  جَقکاض 

   ٕ؛1ضاًٖضٍظى جَقکاض 

   ٕ2ّا تا حح لَلِ جَقکاض.  

                                                 
1 -Extrusion welding 

2 -Solvent  
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 مراجع السامي         8
    

ٗي تطت٘ة آى جعئٖ اظ ِ اقسُ اؾت، تاضجاع ِ آى ظٗط حإٍ هقطضاتٖ اؾت کِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز ت ضکهس

  ّا ٍ  ًظط، انححِ٘هَضز هطاجغ زاضإ تاضٗد چاج ٗا تجسٗس زض .قَزهقطضات اٗي اؾتاًساضز هحؿَب هٖ

 کاضتطز ًظطّإ تؼسٕ اٗي هساضک هَضز ًظط ً٘ؿت هؼْصا تْتطاؾت کاضتطاى شٌٗفغ اٗي اؾتاًساضز، اهکاى تجسٗس

ًظطّإ هساضک العاهٖ ضا هَضز تطضؾٖ قطاض زٌّس، زض هَضز هطاجغ تسٍى تاضٗد جسٗسّا ٍ تآذطٗي انححِ٘

 ًُظط آى هساضک العاهٖ اضجاع زازُ قسُ هَضز ًظط اؾت، اؾتفاز ًظط، آذطٗي چاج ٍ ٗا تجسٗس چاج ٍ ٗا تجسٗس

 :اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت ٕطگ٘کاضتاظ هطجغ ظٗط تطإ 
 

 

2-1  EN 14728, Imperfections in thermoplastic welds — Classification 
 

 

 

 اصطلاحات ي تعاريف           1
 

 ضٍز:زض اٗي اؾتاًساضز انطححات ٍ تؼاضٗف ظٗط تکاض هٖ
 

1-1     

 سطح کیفیت

 ّإ اًتراب قسُقط  ک٘ف٘ت ٗک جَـ تط اؾاؼ ًَع ٍ اًساظُ ًقم
 

1-8     

 تىاسة تراي کارترد

 ذالکطزى ٗک ّس  تؼ٘٘ي قسُ تحت قطاٗط تطإ تطآٍضزُ ذسهتقاتل٘ت ٗک هحهَ ، فطاٌٗس ٗا 
 

 سطًح کیفیت           4
 

     تىذيطثقٍ        4-1

         ّإؾاذتِإ اظ اجاظٓ کاضتطز تطإ هحسٍزُ گؿتطزُ اًس کِتِ نَضتٖ تؼ٘٘ي قسُ B، C  ٍDؾطَ  ک٘ف٘ت 

  هطاجؼِ قَز(. 2تسٌّس )تِ جسٍ  قسُ ضا جَـ زازُ
   

 َاي جًشسطًح کیفیت تراي وقص -8جذيل 

 السام وماد

B گ٘طاًِؾرت 

C گ٘طاًًِؿثتاً ؾرت 

D گ٘طٕتسٍى ؾرت 
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ِ   ّس  اظ اٗي اؾتاًساضز، تؼ٘٘ي ؾطَ  ک٘ف٘ ت ت ط اؾ اؼ ًق م     ٕ ّ إ ً َػٖ طثق  ق سُ زض اؾ تاًساضز           تٌ س

EN 14728 ٖاٗ ي  هوک ي اؾ ت اظ   اتف ا  ت٘فتٌ س.   ق سُ  ّإ هؼوَلٖ ؾاذتِکِ هوکي اؾت زض ؾاظُتاقس ه

اٗي اؾتاًساضز  إ اؾتفازُ قَز.قسٓ کاضذاًِزازُّإ جَـزض ٗک ؾ٘ؿتن ک٘ف٘ت تطإ تَل٘س اتها اؾتاًساضز 

تَن ِ٘   تَاى ٗکٖ ضا اًتراب ًو َز. زّس کِ تطإ ٗک کاضتطز ٍٗػُ هٖؾِ هجوَػِ اظ هقازٗط اتؼازٕ ضا اضائِ هٖ

طإ ّط هَضز تا تَجِ تِ اؾتاًساضز کاضتطزٕ ٗا تَؾط ؾاظًسُ تا هكَضت ک اضتط  ح ک٘ف٘ت لاظم تؾط قَز کِهٖ

قَز ؾطح ک٘ف٘ت قث  اظ قطٍع تَل٘س، تطج٘ح اً زض  تَنِ٘ هٖ ّإ شٌٗفغ ٗا ّط زٍ تؼ٘٘ي قَز.ٗا زٗگط طط 

 ظهاى اؾتؼحم ٗا زض هطحلِ ؾفاضـ، تؼ٘٘ي قَز.

 ًكسُ زض اٗي اؾتاًساضز، هكرم قَز.زازُضافٖ پَقفتطإ کاضتطزّإ ذال هوکي اؾت ً٘اظ تاقس العاهات ا

 قًَس. ٘٘ي، تؼAؾطح ک٘ف٘ت  تااٗي العاهات اضافٖ تاٗس 

 
    اوتخاب سطح کیفیت        4-8

 ًظط گطفتِ قًَس: زضّوطاُ تا ؾاٗط هَاضز ػَاه  ظٗط تطإ اًتراب ؾطح ک٘ف٘ت تاٗس 

 تاضگصاضٕ هکاً٘کٖ )اؾتات٘ک، زٌٗاه٘ک(؛   -

 )ؾ٘ا ، زها(؛ هح٘ط   -

 ذَال هازُ )ًطهٖ، تطزٕ(؛   -

 (؛ًاهؿاػسجَقکاضٕ زض قطاٗط  قطاٗط ؾاذت )ؾاذت زض هح  کاضگاُ، ؾاذت زض هح  ًهة،   -

 تطزاضٕ؛قطاٗط تْطُ   -

 ذطط تالقَُ زض نَضت ذطاتٖ.   -
 

 ضذٌدادٌَاي جًشالسامات تراي اتصال           5
 

 اًس:( زض ظٗط فْطؾت قسB ،C  ٍDُزض تالا )قسُ العاهات تطإ ؾطَ  ک٘ف٘ت ًاهثطزُ

 ؛3: جسٍ  لة اٗجاز قسُ تا اتعاض گطمتِّإ لةجَـ   -

 ؛4: جسٍ  اٗجاز قسُ تا اتعاض گطم ًط ٍ هازگّٖإ جَـ   -

 ؛5ّإ اٗجاز قسُ تا شٍب الکتطٗکٖ: جسٍ  جَـ   -

 ؛6ّإ اٗجاز قسُ تا گاظ زاؽ: جسٍ  جَـ   -

 ؛7: جسٍ  ضاًٖضٍظىاٗجاز قسُ تا  ّإجَـ   -

 .8: جسٍ  تا حح  ّاّإ لَلِجَـ   -

 إٍٗػُ افتس تِ هححظات ّوعهاى زض هقطغ ػطضٖ اتها  اتفا  هٖطَضهرتلف ًقم کِ تِ اًَاعهوکي اؾت 

 قَز کِ اظ ؾاظًسُ هحهَ  آگاّٖ گطفتِ قَز.ً٘اظ زاقتِ تاقس ٍ تَنِ٘ هٖ
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تاٗس تِ ػٌَاى ٗک ًقم تکٖ زض  تاقس  کوتط اظ تؼس انلٖ ًقم کَچکتطکِ إ فانلِتا ّن ّط زٍ ًقم هجاٍض 

 ًظط گطفتِ قَز.

کاضٕ قَز. زض اٗي حالت، جَـ تاٗس ّ ن قث   ٍ ّ ن      هاق٘ياهک جَـ تِ طَض لاظم اؾت ،زض هَاقغ هؼٌٖ٘

 کاضٕ آظهاٗف قَز.تؼس اظ هاق٘ي

 
 ة ايجاد ضذٌ تا اتسار گرملتٍَاي لةتعییه سطًح کیفیت تراي جًش -1جذيل 

 Dسطح  Cسطح  Bسطح  َاضىاسٍ ضمارٌ

1AAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ّاتطک 

2BAAA ٕحفطُ گاظ 

ّإ جسا اظ ّ ن هج اظ   حفطُ

 %5 ≥ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

هج  اظ ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط  

 %10 ≥ تعضگت طٗي حف طُ   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

طط تعضگتطٗي هجاظ ّؿتٌس اگط ق

ضراهت زٗ َاضُ   %15 ≥ حفطُ 

 تاقس

2CAAA  ُاًقثاضٖحفط 

ّإ جسا اظ ّ ن هج اظ   حفطُ

 %5 ≥ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

هج  اظ ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط  

 %10 ≥ تعضگت طٗي حف طُ   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

هجاظ ّؿتٌس اگط قطط تعضگتطٗي 

ضراهت زٗ َاضُ   %15 ≥ حفطُ 

 تاقس

2DAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هَٖٗ تطک 

3AAAA  آذا 

آذ  ا  ج  سا اظ ّ  ن هج  اظ   

 ؼ  ستُّؿ  تٌس اگ  ط ت٘ك  ٌِ٘  

 ضراهت زَٗاضُ تاقس 5%≥

  آذ   ا  ج   سا اظ ّ   ن ٍ   

ق سُ هج اظ ّؿ تٌس    ضزٗف

تعضگت طٗي   تؼسِاگط ت٘كٌِ٘ 

ض   راهت  %10 ≥آذ   ا  

 زَٗاضُ تاقس

ق سُ  آذا  جسا اظ ّ ن ٍ ضزٗ ف  

 تؼ س هجاظ ّؿتٌس اگ ط ت٘ك ٌِ٘   

 %15 ≥طٗي آذ    ا  تعضگت    

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

3KAAA  1قسُ زگَِط تَؿپاض
 هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت 

4BAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ًاقم شٍب 

5AAAA قک  ًاقم 
آظه  اٗف هک  اً٘کٖ ًوًَ  ِ   

 قَزّا تَنِ٘ هٖجَـ

آظه  اٗف هک  اً٘کٖ ًوًَ  ِ 

 قَزّا تَنِ٘ هٖجَـ

ّا آظهاٗف هکاً٘کٖ ًوًَِ جَـ

 قَزتَنِ٘ هٖ

5EJAA هحَضٕ ذطٖتطٍى 

هح َضٕ  اگط تطٍى اؾتهجاظ 

ض   راهت  %10ت٘ك   تط اظ

 ثاقسًزَٗاضُ 

هحَضٕ تطٍى اگطاؾت  هجاظ

ض  راهت  %15ت٘ك  تط اظ

 ثاقسًزَٗاضُ 

هح َضٕ  اگ ط ت طٍى  هجاظ اؾ ت  

ضراهت زَٗاضُ  %20 ت٘كتط اظ 

 ثاقسً

5EKAA إهحَضٕ ظاٍِٗتطٍى 
هح َضٕ  اگط تطٍىهجاظ اؾت 

 ثاقسً °0.2ت٘كتط اظ 

اگ     ط          هج     اظ اؾ     ت 

هح  َضٕ ت٘ك  تط اظ  ت  طٍى

  ثاقسً 0.4°

هح َضٕ  اگ ط ت طٍى  هجاظ اؾ ت  

 ثاقسً °0.8ت٘كتط اظ 

5HAAA  هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ؾطح ًاهٌظن 

6EAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت اضافٖ ظزگٖت٘طٍى 

6HAAA 

6HAAC 

ت٘ف اظ اًساظٓ ًاهتقاضًٖ 

 ّاجَـ

اگط ًهف هجاظ اؾت 

کَچکتطٗي هْطُ جَـ 

ًهف  %70کوتط اظ 

 تعضگتطٗي هْطُ جَـِ

 پ٘طاهَى ک  هح٘ط ًثاقس

اگط ًهف هجاظ اؾت 

کَچکتطٗي هْطُ جَـ 

ًهف  %60کوتط اظ 

تعضگتطٗي هْطُ جَـ 

 پ٘طاهَى ک  هح٘ط ًثاقس

اگط ًهف کَچکتطٗي هجاظ اؾت 

ًهف  %50وتط اظ هْطُ جَـ ک

تعضگتطٗي هْطُ جَـ پ٘طاهَى 

 ک  هح٘ط ًثاقس

 

                                                 
1 - Degraded polymer 
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 لة ايجاد ضذٌ تا اتسار گرم تٍَاي لة)ادامٍ(تعییه سطًح کیفیت تراي جًش -1جذيل 
 Dسطح  Cسطح  Bسطح  َاضىاسٍ ضمارٌ

7BAAA ٖهجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت آؾ٘ة حطاضت 

9CAAA اتعاض اثط 

 اؾ ت تِ طَض هَضؼٖ هج اظ  

اگ ط ت ِ ق ٘اض ت٘ ع ًثاق س ٍ      

 %10ػو    ق  ٘اض کوت  ط اظ 

ٍ  ض   راهت زٗ   َاضُ تاق   س

 ًثاقس mm 0.5ت٘كتط اظ 

 اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

اگط تِ ق ٘اض ت٘ ع ًثاق س ٍ    

 %10ػو  ق ٘اض کوت ط اظ   

ٍ  ض  راهت زٗ  َاضُ تاق  س 

 ًثاقس mm 1.0ت٘كتط اظ 

اگ ط   اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

تِ ق٘اض ت٘ع ًثاقس ٍ ػو  ق ٘اض  

  ض راهت زٗ َاضُ   %15اظ  کوتط

 mm 2.0ٍ  ت٘ك تط  اظ       تاقس

 ًثاقس

 ِ هطاجؼِ قَز(.ٌاهکتات 1پ٘سا ًوَز )تِ ضزٗف  DVS 2202-1اطحػات اٗي جسٍ  ضا هٖ تَاى ّوچٌ٘ي زض اؾتاًساضز  -يادآيري
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 اتسار گرم ايجاد ضذٌ تا ور ي مادگيَاي تعییه سطًح کیفیت تراي جًش -4جذيل 
 Dسطح  Cسطح  Bسطح  َاضىاسٍ ضمارٌ

2BAAA ٕحفطُ گاظ 

ّإ جسا اظ ّ ن هج اظ   حفطُ

طَ   %5 ≥ّؿتٌس اگط قطط 

 تاقس ضفتگٖزاذ 

هج  اظ ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط  

 %10 ≥ تعضگت طٗي حف طُ   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

    هج   اظ ّؿ   تٌس اگ   ط قط   ط  

 %15 ≥ تعضگت    طٗي حف    طُ 

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

2DAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت َٖٗه تطک 

3AAAA  آذا 

آذ  ا  ج  سا اظ ّ  ن هج  اظ   

 ≥ّؿتٌس اگ ط ت٘ك ٌِ٘ تؼ س    

 تاقس قسگٖطَ  شٍب 5%

آذ   ا  ج   سا اظ ّ   ن ٍ     

ق سُ هج اظ ّؿ تٌس    ضزٗف

 %10 ≥اگ  ط ت٘ك  ٌِ٘ تؼ  س 

 تاقس قسگٖطَ  شٍب

ق سُ  آذا  جسا اظ ّ ن ٍ ضزٗ ف  

 ≥هجاظ ّؿتٌس اگط ت٘كٌِ٘ تؼ س  

 تاقس گٖقسطَ  شٍب 15%

3KAAA  هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت قسُ زگَِطتَؿپاض 

4BAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ًاقم شٍب 

4RAAA 
 گِٖ ؾطّإّن فكطزتِ

 لَلِ
 هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت

4SAAA ًٖفَش ًاکاف 

هجاظ اؾت اگططَ      

طَ   %10 اظ ضفتگٖزاذ 

 قسُضفتگٖ هكرمزاذ 

 ًثاقس کوتط

هجاظ اؾت اگططَ   

طَ   %15اظ ضفتگٖزاذ 

قسُ ضفتگٖ هكرمزاذ 

 ًثاقسکوتط 

 هجاظ اؾت اگططَ 

طَ   %20اظ ضفتگٖ زاذ  

کوتط قسُ ضفتگٖ هكرمزاذ 

 ًثاقس

5AAAA 
 تطآهسگٖ قک  ًاقم

 جَـ

آظه  اٗف هک  اً٘کٖ ًوًَ  ِ   

 قَزّا تَنِ٘ هٖجَـ

آظه  اٗف هک  اً٘کٖ ًوًَ  ِ 

 قَزّا تَنِ٘ هٖجَـ

ّا آظهاٗف هکاً٘کٖ ًوًَِ جَـ

 قَزتَنِ٘ هٖ

5EKAA إهحَضٕ ظاٍِٗتطٍى 
هحَضٕ اگط  تطٍىاؾت هجاظ 

 ثاقسً °0.2ت٘كتط اظ 

اگ     ط           اؾ     تهج     اظ 

هح  َضٕ ت٘ك  تط اظ  ت  طٍى

 ثاقسً 0.4°

هح َضٕ  اگ ط ت طٍى   اؾ ت هجاظ 

 ثاقسً °0.8ت٘كتط اظ 

6EAAA اظ ً٘ؿتهج هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت اضافٖ ظزگٖت٘طٍى 

6HAAA 

6HAAC 

ت٘ف اظ اًساظٓ ًاهتقاضًٖ 

 ّاجَـ
 هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت

7BAAA ٖهجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت آؾ٘ة حطاضت 

 کتاتراًِ هطاجؼِ قَز(. 1پ٘سا ًوَز )تِ ضزٗف  DVS 2202-1اطحػات اٗي جسٍ  ضا هٖ تَاى ّوچٌ٘ي زض اؾتاًساضز  -يادآيري
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 َاي ايجاد ضذٌ تا ريب الکتريکيتعییه سطًح کیفیت تراي جًش -5يل جذ
 Dسطح  Cسطح  Bسطح  َاضىاسٍ ضمارٌ

3AAAA  آذا 

آذ  ا  ج  سا اظ ّ  ن هج  اظ   

 ≥ّؿتٌس اگط ت٘ك ٌِ٘ تؼ س     

 تاقس قسگٖطَ  شٍب 5%

آذ   ا  ج   سا اظ ّ   ن ٍ     

ق سُ هج اظ ّؿ تٌس    ضزٗف

 %10 ≥اگ  ط ت٘ك  ٌِ٘ تؼ  س 

 تاقس قسگٖطَ  شٍب

ق سُ  جسا اظ ّ ن ٍ ضزٗ ف   آذا 

 ≥هجاظ ّؿتٌس اگط ت٘كٌِ٘ تؼ س  

 تاقس قسگٖطَ  شٍب 15%

3KAAA  هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت قسُ زگَِطتَؿپاض 

4BAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ًاقم شٍب 

4SAAA ًٖفَش ًاکاف 

هجاظ اؾت اگططَ      

کوتط اظ طَ  ضفتگٖ، زاذ 

 قسُضفتگٖ هكرمزاذ 

ٔ طَ  هٌطق %10هٌْإ 

 ًثاقسؾطز زاذلٖ 

هجاظ اؾت اگططَ      

کوتط اظ طَ  ضفتگٖ، زاذ 

 قسُضفتگٖ هكرمزاذ 

طَ  هٌطقِ  %10هٌْإ 

 ًثاقسؾطز زاذلٖ 

هجاظ اؾت اگططَ         

کوتط اظ طَ  ضفتگٖ، زاذ 

 قسُضفتگٖ هكرمزاذ 

طَ  هٌطقِ ؾطز  %15هٌْإ 

 ًثاقسزاذلٖ 

4TAAA ِهجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت 1جا قسُجاتِ ضقت 

4UAAA 
ذطاتٖ ًواٗكگط 

 جَقکاضٕ 
 هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت

5EKAA إهحَضٕ ظاٍِٗتطٍى 
هحَضٕ اگط  تطٍى اؾتهجاظ 

 ثاقسً °0.2ت٘كتط اظ 

هج     اظ اؾ     ت اگ     ط         

هح  َضٕ ت٘ك  تط اظ  ت  طٍى

 ثاقسً 0.4°

هح َضٕ  ت طٍى هجاظ اؾ ت اگ ط   

 ثاقسً °0.8ت٘كتط اظ 

6EAAA 

 اضافٖ ظزگٖت٘طٍى

ت٘طٍى ظزُ  )هازُ هصابِ

 ت٘ي لَلِ ٍ اتهالات(

 هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت

7BAAA ٖهجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت آؾ٘ة حطاضت 

9CAAA اتعاض اثط 

 اؾ ت تِ طَض هَضؼٖ هج اظ  

اگ ط ت ِ ق ٘اض ت٘ ع ًثاق س ٍ      

 %10ػو    ق  ٘اض کوت  ط اظ 

 ُ ٗ  ا  لَل  ِ ض  راهت زٗ  َاض

  تاقسزض هکاى ق٘اض  اتهالات

 اؾ  تت  ِ ط  َض هَض  ؼٖ  

ّؿتٌس اگط ت ِ ق ٘اض ت٘ ع    

ًثاقس ٍ ػو  ق٘اض کوتط اظ 

لَل ِ   ضراهت زَٗاضُ 10%

زض هک اى ق ٘اض    ٗا اتهالات

  تاقس

اگ ط   اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

تِ ق٘اض ت٘ع ًثاقس ٍ ػو  ق ٘اض  

 ض راهت زٗ َاضُ   %15کوتط اظ 

زض هک اى ق ٘اض    لَلِ ٗا اتهالات

  تاقس

 اًِ هطاجؼِ قَز(.ٌکتات 1پ٘سا ًوَز )تِ ضزٗف  DVS 2202-1اطحػات اٗي جسٍ  ضا هٖ تَاى ّوچٌ٘ي زض اؾتاًساضز  -يادآيري
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 گاز داغَاي ايجاد ضذٌ تا تعییه سطًح کیفیت تراي جًش -6جذيل 
 Dسطح  Cسطح  Bسطح  َاضىاسٍ ضمارٌ

1AAAA هجاظ ً٘ؿت تهجاظ ً٘ؿ هجاظ ً٘ؿت ّاتطک 

2BAAA ٕحفطُ گاظ 

ّإ جسا اظ ّ ن هج اظ   حفطُ

 %5 ≥ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

هج  اظ ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط  

 %10 ≥ تعضگت طٗي حف طُ   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

هجاظ ّؿتٌس اگط قطط تعضگتطٗي 

ضراهت زٗ َاضُ   %15 ≥ حفطُ 

 تاقس

2DAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هَٖٗ تطک 

3AAAA  آذا 

آذ  ا  ج  سا اظ ّ  ن هج  اظ   

 ≥ تؼ س ّؿتٌس اگط ت٘ك ٌِ٘  

 ضراهت زَٗاضُ تاقس 5%

آذ   ا  ج   سا اظ ّ   ن ٍ     

ق سُ هج اظ ّؿ تٌس    ضزٗف

تعضگت طٗي  تؼس اگط ت٘كٌِ٘ 

ض   راهت  %10 ≥آذ   ا  

 زَٗاضُ تاقس

ق سُ  آذا  جسا اظ ّ ن ٍ ضزٗ ف  

تؼ س  هجاظ ّؿتٌس اگ ط ت٘ك ٌِ٘   

 %15 ≥تعضگت    طٗي آذ    ا   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

3KAAA  هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت قسُ زگَِطتَؿپاض 

4BAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ًاقم شٍب 

4CAAG هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ًفَش ًاقم 

4DAAG ًٖفَش اضاف 

 اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

ضراهت  %15اگط کوتط اظ 

اها ت٘كتط اظ      زَٗاضُ تاقس

2 mm ًثاقس 

 اؾتهَضؼٖ هجاظ تِ طَض 

ضراهت  %20اگط کوتط اظ 

 ظ   اها ت٘كتط ا زَٗاضُ تاقس

3 mm ًثاقس 

اگط  اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

ضراهت زَٗاضُ  %25کوتط اظ 

 ًثاقس mm 4اها ت٘كتط اظ  تاقس

4EAAA ُهجاظ ً٘ؿت تطٗسگٖ کٌاض 

 اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

ّا ت٘ع ًثاقٌس ٍ اگط لثِ

  تطٗسگٖ کٌاضُ کوتط اظ 

ضراهت زَٗاضُ  10%

 mm 1، اها ت٘كتط اظ  تاقس

 ًثاقس

اگط  اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

ّا ت٘ع ًثاقٌس ٍ تطٗسگٖ لثِ

ضراهت  %10کٌاضُ کوتط اظ 

 mm 1ظ اها ت٘كتط ا زَٗاضُ تاقس

 ًثاقس

4QAAA 
ٗا  ظزگٖت٘طٍىق٘اض  زض 

 جَـ گطزُ

 اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

اگط تِ ق٘اض تالاتط اظ ؾطح 

 ٍض  تاقس

 اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

اگط تِ ق٘اض تالاتط اظ ؾطح 

 ٍض  تاقس

اگط  اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

تِ ق٘اض تالاتط اظ ؾطح ٍض  

 تاقس

5EJAA هحَضٕ ذطٖتطٍى 

هحَضٕ اگط  تطٍى اؾتهجاظ 

ض   راهت  %10ت٘ك   تط اظ

 ثاقسًزَٗاضُ 

        اگ     ط  اؾ     تهج     اظ 

 %15هحَضٕ ت٘كتط اظتطٍى

 سثاقًضراهت زَٗاضُ 

هح َضٕ  اگ ط ت طٍى  هجاظ اؾ ت  

ضراهت زَٗاضُ  %20 ت٘كتط اظ 

 ثاقسً

5EKAA إهحَضٕ ظاٍِٗتطٍى 
هح َضٕ  اگط تطٍىهجاظ اؾت 

 ثاقسً °0.6ت٘كتط اظ 

اگ     ط          هج     اظ اؾ     ت 

هح  َضٕ ت٘ك  تط اظ  ت  طٍى

 ثاقسً 1.0°

هح َضٕ  اگ ط ت طٍى  هجاظ اؾ ت  

 ثاقسً °1.5ت٘كتط اظ 

5HAAA  هجاظ ً٘ؿت ؾطح ًاهٌظن 

فقط آًْاٖٗ کِ تِ نَضت 

افتٌس جسا اظ ّن اتفا  هٖ

 هجاظ ّؿتٌس

فقط آًْاٖٗ کِ تِ نَضت جسا اظ 

 افتٌس هجاظ ّؿتٌسّن اتفا  هٖ

6BAAA ٖهازُ جَـ اضاف 

اگط اضتفاع ج َـ   اؾتهجاظ 

   %40 ت   ا  %10ت   ٘ي 

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

اگ     ط          هج     اظ اؾ     ت 

 ت ا   %5اضتفاع جَـ ت٘ي 

ٗ  َاضُ ض  راهت ز   50%

 تاقس

اگط اضتفاع جَـ ت٘ي هجاظ اؾت 

ضراهت زٗ َاضُ     %60 تا  5%

 تاقس
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 َاي ايجاد ضذٌ تا گاز داغتعییه سطًح کیفیت تراي جًش)ادامٍ(  -6جذيل 
 Dسطح  Cسطح  Bسطح  َاضىاسٍ ضمارٌ

6FAAA ُهجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ق٘اض ًاقم پطقس 

6HAAA 
ت٘ف اظ اًساظٓ ًاهتقاضًٖ 

 ّاجَـ
 هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت

7BAAA ٖهجاظ ً٘ؿت آؾ٘ة حطاضت 

فقط آًْاٖٗ کِ تِ نَضت 

افتٌس جسا اظ ّن اتفا  هٖ

 هجاظ ّؿتٌس

فقط آًْاٖٗ کِ تِ نَضت جسا اظ 

 افتٌس هجاظ ّؿتٌسّن اتفا  هٖ

7GAAA هجاظ ً٘ؿت قطٍع هجسز ضؼ٘ف 

کاّف ؾطح هقاطغ 

کَچک هجاظ اؾت  ػطضِٖ

ٍجَز  1ّإ ت٘عقا اگط اًت

 ًساقتِ تاقس

کاّف ؾطح هقاطغ ػطضٖ 

    کَچک هجاظ اؾت اگط 

ّإ ت٘ع ٍجَز ًساقتِ اًتقا 

 تاقس

7VAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت تقاطغ جَـ 

9CAAA اتعاض اثط 

 اؾ ت تِ طَض هَضؼٖ هج اظ  

اگ ط ت ِ ق ٘اض ت٘ ع ًثاق س ٍ      

 %10ػو    ق  ٘اض کوت  ط اظ 

ٍ  ض   راهت زٗ   َاضُ تاق   س

 ًثاقس mm 0.5٘كتط اظ ت

 اؾ  تت  ِ ط  َض هَض  ؼٖ  

ّؿتٌس اگط ت ِ ق ٘اض ت٘ ع    

ًثاقس ٍ ػو  ق٘اض کوتط اظ 

 ضراهت زَٗاضُ تاقس 10%

 ًثاقس mm 1.0ٍ ت٘كتط اظ 

اگ ط   اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

تِ ق٘اض ت٘ع ًثاقس ٍ ػو  ق ٘اض  

  ض راهت زٗ َاضُ   %15کوتط اظ 

 mm 2.0ٍ  ت٘ك تط  اظ       تاقس

 ًثاقس

 اًِ هطاجؼِ قَز(.ٌکتات 1پ٘سا ًوَز )تِ ضزٗف  DVS 2202-1اطحػات اٗي جسٍ  ضا هٖ تَاى ّوچٌ٘ي زض اؾتاًساضز  -يادآيري
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 ريزن راويَاي ايجاد ضذٌ تا تعییه سطًح کیفیت تراي جًش -7جذيل 
 Dسطح  Cسطح  Bسطح  َاضىاسٍ ضمارٌ

1AAAA اظ ً٘ؿتهج هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ّاتطک 

2BAAA ٕحفطُ گاظ 

ّإ جسا اظ ّ ن هج اظ   حفطُ

 %10 ≥ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط  

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

هج  اظ ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط  

 %15 ≥ تعضگت طٗي حف طُ   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

هجاظ ّؿتٌس اگط قطط تعضگتطٗي 

ضراهت زٗ َاضُ   %20 ≥ حفطُ 

 تاقس

2CAAA  ُاًقثاضٖحفط 

ّإ جسا اظ ّ ن هج اظ   حفطُ

 %10 ≥قط  ط  ّؿ  تٌس اگ  ط

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

هج  اظ ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط  

 %15 ≥ تعضگت طٗي حف طُ   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

هجاظ ّؿتٌس اگط قطط تعضگتطٗي 

ضراهت زٗ َاضُ   %20 ≥ حفطُ 

 تاقس

2DAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هَٖٗ تطک 

3AAAA  آذا 

آذ  ا  ج  سا اظ ّ  ن هج  اظ   

 ≥  تؼ س  ّؿتٌس اگط ت٘ك ٌِ٘  

 ت زَٗاضُ تاقسضراه 5%

آذ   ا  ج   سا اظ ّ   ن ٍ     

ق سُ هج اظ ّؿ تٌس    ضزٗف

اگط ت٘كٌِ٘ تؼس تعضگت طٗي  

ض   راهت  %10 ≥آذ   ا  

 زَٗاضُ تاقس

ق سُ  آذا  جسا اظ ّ ن ٍ ضزٗ ف  

هجاظ ّؿتٌس اگ ط ت٘ك ٌِ٘ تؼ س    

 %15 ≥تعضگت    طٗي آذ    ا   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

3KAAA  هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت قسُ زگَِطتَؿپاض 

4BAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ًاقم شٍب 

4CAAG هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ًفَش ًاقم 

اگط اذتح  ت٘ي ًفَش  اؾتهجاظ 

ٍاقٖ ٍ ًفَش هكرم قسُ کوتط 

 ضراهت زَٗاضُ تاقس %10اظ  

 ًثاقس mm 1اها ت٘كتط اظ  

4DAAG ًٖفَش اضاف 

ٍ  PE)فقط تطإ  اؾتهجاظ 

PP  ت  ا   %10( اگ  ط ت  ٘ي 

 هت زَٗاضُ تاقسضرا  25%

 PE)فقط تطإ  اؾتهجاظ 

 ٍPP ت  ا  %5( اگ  ط ت  ٘ي   

ض  راهت زٗ  َاضُ    30%

 تاقس

ٍ  PE)فق ط ت طإ    اؾ ت هجاظ 

PP 40   ت ا    %0( اگط ت٘ي%   

 ضراهت زَٗاضُ تاقس

4EAAA ُتطٗسگٖ کٌاض 

 اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

ّا ت٘ع ًثاقٌس ٍ اگط لثِ

 ظ    تطٗسگٖ کٌاضُ کوتط ا

، زَٗاضُ تاقسضراهت  10%

 ًثاقس mm 1اها ت٘كتط اظ  

ّا ت٘ع اگط لثِ اؾتهجاظ 

ًثاقٌس ٍ تطٗسگٖ کٌاضُ 

ضراهت  %10کوتط اظ 

، اها ت٘كتط اظ     زَٗاضُ تاقس

2 mm ًثاقس 

ّا ت٘ع ًثاقٌس اگط لثِ اؾتهجاظ 

 %20ٍ تطٗسگٖ کٌاضُ کوتط اظ 

اها ت٘كتط  ضراهت زَٗاضُ تاقس

 ًثاقس mm 3اظ 

4QAAA 
ٗا  ظزگٖت٘طٍىزض ق٘اض  

 جَـ گطزُ

 اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

اگط تِ ق٘اض تالاتط اظ ؾطح 

 ٍض  تاقس

 اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

اگط تِ ق٘اض تالاتط اظ ؾطح 

 ٍض  تاقس

اگط  اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

تِ ق٘اض تالاتط اظ ؾطح ٍض  

 تاقس

5AAAA قک  ًاقم 
آظه  اٗف هک  اً٘کٖ ًوًَ  ِ   

 قَزّا تَنِ٘ هٖجَـ

ه  اٗف هک  اً٘کٖ ًوًَ  ِ آظ

 قَزّا تَنِ٘ هٖجَـ

ّا آظهاٗف هکاً٘کٖ ًوًَِ جَـ

 قَزتَنِ٘ هٖ

5DAAA ٍٕهجاظ ً٘ؿت افتازگّٖنض 

تِ طَض هَضؼٖ هجاظ اؾت 

افتازگٖ ّناگط طَ  ضٍٕ

 mm 5شٍب ًكسُ کوتط اظ 

 تاقس

تِ طَض هَضؼٖ هجاظ اؾت اگط 

افتازگٖ شٍب ّنطَ  ضٍٕ

 تاقس mm 10ًكسُ کوتط اظ 
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 ريزن راويَاي ايجاد ضذٌ تا )ادامٍ( تعییه سطًح کیفیت تراي جًش -7جذيل 
 Dسطح  Cسطح  Bسطح  َاضىاسٍ ضمارٌ

5EJAA هحَضٕ ذطٖتطٍى 

هح َضٕ  اگط تطٍى اؾتهجاظ 

ض   راهت  %10ت٘ك   تط اظ

 ثاقسًزَٗاضُ 

       اگ     ط   اؾ     تهج     اظ 

 %20هحَضٕ ت٘كتط اظتطٍى

 ثاقسًضراهت زَٗاضُ 

هح َضٕ  اگ ط ت طٍى   تاؾ  هجاظ 

ضراهت زَٗاضُ  %30 ت٘كتط اظ 

 ثاقسً

5EKAA إهحَضٕ ظاٍِٗتطٍى 
هح َضٕ  اگط تطٍى اؾتهجاظ 

 ثاقسً °0.6ت٘كتط اظ 

اگ     ط           اؾ     تهج     اظ 

هح  َضٕ ت٘ك  تط اظ  ت  طٍى

 ثاقسً 1.0°

هح َضٕ  اگ ط ت طٍى   اؾ ت هجاظ 

 ثاقسً °1.5ت٘كتط اظ 

5GAAA  ػطو ًاهٌظن 

 هجاظ اؾت اگط فقط زض

ّإ جسا اظ ّن اتفا  ترف

 ت٘فتس 

 هجاظ اؾت هجاظ اؾت

5HAAA  هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ؾطح ًاهٌظن 

6BAAA ٖهازُ جَـ اضاف 

اگط  اضتفاع جَـ  اؾتهجاظ 

   %30 ت   ا  %10ت   ٘ي 

، اه  ا ض  راهت زٗ  َاضُ تاق  س

 ًثاقس mm 6ت٘كتط اظ  

اگ     ط           اؾ     تهج     اظ 

 ت ا   %5اضتفاع جَـ ت٘ي 

ض  راهت زٗ  َاضُ    40%

 mm 8، اها ت٘كتط اظ  تاقس

 ًثاقس

اگط اضتفاع جَـ ت٘ي  اؾتهجاظ 

ضراهت زٗ َاضُ     %50 تا  0%

 mm 10، اه ا ت٘ك تط اظ     تاق س 

 ًثاقس

6FAAA ُهجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ق٘اض ًاقم پطقس 

7BAAA ٖهجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت آؾ٘ة حطاضت 

7GAAA هجاظ ً٘ؿت ؼ٘فقطٍع هجسز ض 

کاّف ؾطح هقاطغ 

ػطضٖ کَچک هجاظ اؾت 

ّإ ت٘ع ٍجَز اگط اًتقا 

 ًساقتِ تاقس

کاّف ؾطح هقاطغ ػطضٖ 

    کَچک هجاظ اؾت اگط 

ّإ ت٘ع ٍجَز ًساقتِ اًتقا 

 تاقس

7VAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت تقاطغ جَـ 

8VAAA ًٖاّوَاضٕ ػطض 

هجاظ اؾت اگط فقط زض 

ا اظ ّن اتفا  ّإ جسترف

 ت٘فتس 

 هجاظ اؾت هجاظ اؾت

9CAAA اتعاض اثط 

 اؾ ت تِ طَض هَضؼٖ هج اظ  

اگ ط ت ِ ق ٘اض ت٘ ع ًثاق س ٍ      

 %10ػو    ق  ٘اض کوت  ط اظ 

ٍ  ض   راهت زٗ   َاضُ تاق   س

 ًثاقس mm 0.5ت٘كتط اظ 

 اؾ  تت  ِ ط  َض هَض  ؼٖ  

ّؿتٌس اگط ت ِ ق ٘اض ت٘ ع    

ًثاقس ٍ ػو  ق٘اض کوتط اظ 

 ضراهت زَٗاضُ تاقس 10%

 ًثاقس mm 1.0تط اظ ٍ ت٘ك

اگ ط   اؾتتِ طَض هَضؼٖ هجاظ 

تِ ق٘اض ت٘ع ًثاقس ٍ ػو  ق ٘اض  

  ض راهت زٗ َاضُ   %15کوتط اظ 

 mm 2.0ٍ  ت٘ك  تط  اظ    تاق  س

 ًثاقس

 اًِ هطاجؼِ قَز(.ٌکتات 1پ٘سا ًوَز )تِ ضزٗف  DVS 2202-1اطحػات اٗي جسٍ  ضا هٖ تَاى ّوچٌ٘ي زض اؾتاًساضز  -يادآيري
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 َادر لًلٍ تا حلالَاي تعییه سطًح کیفیت تراي جًش -8 جذيل
 Dسطح  Cسطح  Bسطح  َاضىاسٍ ضمارٌ

1AAAA هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ّاتطک 

2BAAA ٗا َّا حفطُ گاظ 

ّإ جسا اظ ّ ن هج اظ   حفطُ

طَ   %5 ≥ّؿتٌس اگط قطط 

 تاقس ضفتگٖزاذ 

هج  اظ ّؿ  تٌس اگ  ط قط  ط  

 %10 ≥ تعضگت طٗي حف طُ   

 تاقس ضفتگٖطَ  زاذ 

هجاظ ّؿتٌس اگط قطط تعضگتطٗي 

        ط     َ  %15 ≥ حف     طُ 

 تاقس ضفتگٖزاذ 

3AAAA  هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت آذا 

آذا  جسا اظ ّن هج اظ ّؿ تٌس   

ط  َ   %5 ≥اگ  ط ت٘ك  ٌِ٘ تؼ  س 

 تاقس ضفتگٖزاذ 

4RAAA 

ّن فكطزگٖ ؾطّإ تِ

کطزىِ ت٘ف لَلِ )زاذ 

ت اظ اًساظٓ لَلِ زض اتهالا

 (هازگٖ

 هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت

4SAAA ًٖفَش ًاکاف 

هجاظ اؾت اگططَ      

طَ   %10 اظ ضفتگٖزاذ 

قسُ هكرم  ضفتگٖ زاذ 

 ًثاقسکوتط 

هجاظ اؾت اگططَ   

طَ   %10 اظ ضفتگٖزاذ 

قسُ ضفتگٖ هكرمزاذ 

 ًثاقسکوتط 

 هجاظ اؾت اگططَ 

طَ   %15 اظ ضفتگٖزاذ  

کوتط قسُ رمضفتگٖ هكزاذ 

 ًثاقس

5EKAA إهحَضٕ ظاٍِٗتطٍى 
هحَضٕ اگط تطٍى اؾتهجاظ 

 ثاقسً °0.2ت٘كتط اظ 

اگط           اؾتهجاظ 

هحَضٕ ت٘كتط اظ تطٍى

 ثاقسً 0.4°

هحَضٕ اگط تطٍى اؾتهجاظ 

 ثاقسً °0.8ت٘كتط اظ 

6BAAA 
 هازُ جَـ اضافٖ

 (1اًححلٖ)چؿة 
 هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت

6FAAA ُهجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت هجاظ ً٘ؿت ق٘اض ًاقم پطقس 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

                                                 
1 - Solvent cement 
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 پیًست الف

 )اطلاعاتي(

 کتاتىامٍ
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