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 خذا ًام تِ

 زاىيا ساسهاى هلي استاًذارد تا ييآضٌا

ٔ  هم طضاذ  ٍ ي٘ل َاً  ان ح   ل اًَى  3ه ازٓ  هٗ   تٌس هَخة تِ طاىٗا ٖنٌؼس ماذ٘زحم ٍ اؾساًساضز هؤؾؿٔ ٍ  اؾ ساًساضز  هؤؾؿ 

 ٕاؾ ساًساضزّا  ًك ط  ٍ يٗزسٍ ي،٘٘زؼ فٍِ٘ظ وِ اؾر وكَض ٖضؾو هطخغ زٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب اى،طٗا ٖنٌؼس ماذ٘زحم

 .زاضز ػْسُ تِ ضا طاىٗ( اٖ)ضؾو ٖهل

ت ِ   29/6/90ٗىهس ٍ خٌداُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ ػالٖ ازاضٕ هَضخ  هَخة تِ طاىٗا ٖنٌؼس ماذ٘زحم ٍ اؾساًساضز هؤؾؿًٔام 

 خْر اخطا اتحؽ قسُ اؾر. 24/7/90هَضخ  35838/206ى زغ٘٘ط ٍ طٖ ًاهِ قواضُ ؾاظهاى هلٖ اؾساًساضز اٗطا

هؤؾؿ اذ   ٍ هطاو ع  ًظطاى ناحة ؾاظهاى،واضقٌاؾاى  اظ هطوة ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘وو زض هرسلف ّٕا حَظُ زض اؾساًساضز يٗزسٍ

، ٕس٘  زَل طٗتِ قطا زَخِ تا ٍ ٖله ههالح تا ّوگام ٍٖوَقك قَز ٖه اًدام هطزثط ٍ آگاُ ٕالسهاز ٍ ٕس٘زَل ،ٖخػٍّك ،ٖػلو

ِ  اؾ ر  ٕزداض ٍ ٕفٌاٍض ِ  هك اضور  اظ و  ٔ  ٍ آگاّاً  وٌٌ سگاى،  هه ط   سوٌٌ سگاى، ٘زَل ق اه   ًف غ،  ٍ ح ك  ن احثاى  هٌه فاً

َ  ف٘خ .قَز ٖه حان  ٖزٍلس ط٘غ ٍ ٖزٍلس ّٕا ؾاظهاى ًْازّا، ،ٖزرهه ٍ ٖػلو هطاوع وٌٌسگاى، ٍاضز ٍ نازضوٌٌسگاى ؽ ًٗ 

اظ  خ ؽ  ٍ ق َز ٖه   اضؾ ا   هطت َ   ٖفٌ   ّٕا َى٘ؿ٘وو ٕاػضا ٍ ًفغ ٕش هطاخغ تِ ًٖظطذَاّ ٕتطا طاىٗا ٖهل ٕاؾساًساضزّا

طاى ٗ  ا (ٖضؾو) ٖهل اؾساًساضز ػٌَاى تِ ةٗزهَ نَضذ زض ٍ طط  ضقسِ آى تا هطزثط ٖهل سٔ٘وو زض كٌْازّا٘خ ٍ ًظطّا افرٗزض

   .قَز ٖه هٌسكط ٍ چاج

وٌٌ س   ٖه   ِ٘  زْ قسُ ي٘٘زؼ ضَاتط رٗضػا تا عً٘ هح ٗش ٍ هٌس ػحلِ ّٕا هاىؾاظ ٍ هؤؾؿاذ وِ ٖٗاؾساًساضزّا ؽًَٗ ف٘خ

ة، ٘  ي زطزٗت س  .ق َز  ٖه   هٌسك ط  ٍ چ اج  طاىٗ  ا ٖهل   اؾ ساًساضز  ػٌ َاى  تِ ة،ٗزهَ زضنَضذ ٍ ٖتطضؾ ٍ طط  ٖهل سٔ٘زضوو

ٓ  طاىٗ  ا ٖهل   اؾساًساضز زض قسُ ًَقسِ هفاز اؾاؼ تط وِ قَز ٖه ٖزلم ٖهل ٖٗاؾساًساضزّا ٔ ٘وو زض ٍ يٗز سٍ  5 ق واض  ٖهل   س 

 .تاقس سُ٘ضؾ ةٗزهَ تِ زّسٖه  ٘زكى ؾاظهاى هلٖ اؾساًساضز اٗطاى وِ هطتَ  اؾساًساضز

(ISO)اؾ ساًساضز   ٖالولل   ي٘ت   ؾ اظهاى  ٖانل ٕاػضا اظ طاىٗا ؾاظهاى هلٖ اؾساًساضز
ه ٘  الىسطٍزىٌ ٖالولل   ي٘ت   َى٘ؿ  ٘وو 1

2
(IEC) ٍ 3 ٖلاًًَ ٖقٌاؾ اًساظُ ٖالولل ي٘ت ؾاظهاى

(OIML)  اؾ ر ٍ  ِ 4ضات ط  زٌْ ا  ػٌ َاى  ت 
  ٖٗو سوؽ غ صا   َى٘ؿ  ٘وو 

5
(CAC) ذ ال  ّٕ ا  ٕاظهٌ س ً٘ ٍ ٖول طٗقطا تِ زَخِ ضوي طاىٗا ٖهل ٕاؾساًساضزّا يٗزسٍ زض .وٌس ٖه ر٘فؼال وكَض زض 

 .قَزٖه ٕط٘گتْطُ ٖالولل ي٘ت ٕاؾساًساضزّا ٍ خْاى ٖنٌؼس ٍ ٖفٌ ،ٖػلو ٕكطفسْا٘خ يٗآذط اظ وكَض،

 وٌٌ سگاى، حف     هه ط   اظ رٗ  حوا ٕت طا  ل اًَى،  زض قسُ ٌٖ٘ت ف٘خ يٗهَاظ رٗضػا تا زَاًس ٖه طاىٗا هلٖ اؾساًساضزؾاظهاى 

 اظ ٖتؼض ٕاخطا ،ٕالسهاز ٍ ٖط٘هح ؿرٗظ هححظاذ ٍ هحهَلاذ ر٘ف٘و اظ ٌاى٘اطو حهَ  ،ٖػوَه ٍ ٕفطز ٖوٌٗا ٍ ؾحهر

 ٕاؾساًساضز، اخثاض ٖػال ٕقَضا ةٗزهَ ات ،ٍٖاضزاز الحم اٗ / ٍ كَضو زاذ  ٕس٘زَل هحهَلاذ ٕتطا ضا طاىٗا ٖهل ٕاؾساًساضزّا

ٍ  ٖن ازضاز  ٕوالاّ ا  اؾ ساًساضز  ٕاخ طا  وك َض،  هحه َلاذ  ٕتطا ٖالولل ي٘ت ٕتاظاضّا حف  هٌظَض تِ زَاًس ٖه ؾاظهاى . سًٗوا

زض  فؼا  هؤؾؿاذ ٍ ؾاظهاًْا هاذذس اظ وٌٌسگاى اؾسفازُ تِ سى٘ترك ٌاى٘اطو ٕتطا يّ٘وچٌ س. ًٗوا ٕاخثاض ضا آى ٕتٌسزضخِ

ٍ  ّ ا  كگاُٗآظها ،ٖط٘هحؿرٗظ رٗطٗهس ٍ ر٘ف٘و رٗطٗهس ّٕا ؿسن٘ؾ ٖنسٍضگَاّ ٍ ٕع٘هو ،ٖتاظضؾ آهَظـ، هكاٍضُ، ٌٔ٘ظه

 ضَاتط اؾاؼ تط ضا هؤؾؿاذ ٍ ّا ؾاظهاى گًَِ يٗا اٗطاى اؾساًساضز ؾاظهاى هلٖ ، ؾٌدف  ٍٗؾا (َٖى )ٍاؾٌد٘ثطاؾ٘وال هطاوع

 ػولىطز تط ٍ اػطا ّا آى تِ ر٘نحح سٗ٘زأ ٌاهٔ٘گَاّ لاظم، طٗقطا احطاظ نَضذ زض ٍ وٌسٖ ه ٖاتٗاضظ طاىٗا ر٘س نحح٘ٗزأ ًظام

 ٍ گطاًثْ ا  فل عاذ  اض٘  ػ ي٘ ٘ زؼ ؾٌدف،  ٍٗؾا (َٖى )ٍاؾٌد٘ثطاؾ٘وال ىاّا،ٗ ٖالولل ي٘ت زؾسگاُ حٗزطٍ .وٌس ًٖظاضذ ه آًْا

 .اؾر ؾاظهاى يٗا فٍٗظا گطٗز اظ طاىٗا ٖهل ٕاؾساًساضزّا ؾطح ٕاضزما ٕتطا ٕماذ واضتطز٘زحم اًدام

 

                                                 
1-  International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 فٌي تذٍيي استاًذارد سيَىکوي

 "کاري سطحهَاد هصزفي جَضکاري تزاي سخت -هَاد هصزفي جَضکاري "

 

 يٌذگيسوت ٍ/ يا ًوا س: يرئ

 ّإ غ٘ط هرطب اٗطاىآظهاٗف اضٕ ٍاًدوي خَقى    ػثسالَّاب                                                     ازب آٍاظُ،

          اضقس هٌْسؾٖ هىاً٘ه(                                  ٖ)واضقٌاؾ
 

  ز:يدت
 ّإ غ٘ط هرطب اٗطاىآظهاٗف اًدوي خَقىاضٕ ٍ    ضؾَ                                                              لاؾوٖ،

 (اضٕخَقىهٌْسؾٖ اضقس  ٖ)واضقٌاؾ
 

 :)تِ تزتية حزٍف الفثا(اعضاء 

 خٖ خانقطور                                                                  ًؿطٗي، آشضٗاى

 (سالَضغٕهٌْسؾٖ ه ٖ اضقس)واضقٌاؾ
 

 احوسٕ، هطزضٖ                                                               قطور ًفر ٍ گاظ خاضؼ 

 هىاً٘ه(هٌْسؾٖ ٖ اضقٌاؾ)و
 

 

  خٖ خانقطور                                                        ؾ٘س ػلٖ، اقط  طاـ

 (اضقس هىاً٘ه ٖ)واضقٌاؾ
 

 ًاظطاى ٗىساقطور                                                                    افك٘ي، ذ٘ام

 (واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ نٌاٗغ)
 

 

 ّإ غ٘ط هرطب اٗطاىآظهاٗف اًدوي خَقىاضٕ ٍ                                                           خَازهحوس، َازٕخ

 (واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ خَقىاضٕ)

 قطور زَل٘سٕ ٍ نٌؼسٖ الىسطٍز ٗعز                                                                   هْسٕ، ضاؾسٖ

          (                                 هٌْسؾٖ هسالَضغٕ واضقٌاؾٖ)

 ضح٘وٖ، اؾواػ٘                                                               قطور نٌؼسٖ آها

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ هسالَضغٕ(
 

 تاظضؾٖ فٌٖ اٗطاً٘اىقطور                                                          ؾ٘س اه٘س، ضضَٕ ظازُ

 اضقس هٌْسؾٖ هسالَضغٕ( ٖ)واضقٌاؾ
 

 گطٍُ نٌاٗغ قْ٘س لطتاًٖ                                                            و٘اًَـ، ظضٗي ًمف

 (هٌْسؾٖ هسالَضغٕاضقس  واضقٌاؾٖ)
 

 ازاضُ و  اؾساًساضز اؾساى انفْاى                                                                    تْعاز، ؾلطاًٖ

          (                                 اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ واضقٌاؾٖ)
 

 قطور ؾْاهٖ شٍب آّي انفْاى                                                                     آضـ، قف٘ؼٖ

          هسالَضغٕ(                                  هٌْسؾٖاضقس  واضقٌاؾٖ)
 
 



 ز 
 

 قطور خاضؼ ذَزضٍ                                                                   ٍح٘س، ػل٘عازُ

          (                                 ًفرهٌْسؾٖ اضقس  واضقٌاؾٖ)
 

 قطور زَل٘سٕ ٍ نٌؼسٖ الىسطٍز ٗعز                                                                     واظن، ػواًٖ

          (                                 هٌْسؾٖ هسالَضغٕ واضقٌاؾٖ)
 

  قطور زَل٘سٕ ٍ نٌؼسٖ الىسطٍز ٗعز                                                                   هد٘س، فاذطٕ

          (                                 واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ)
                                    

                                    

 ؾاظهاى اؾساًساضز زفاػٖ اٗطاى                                                                اؾواػ٘ ، وسَلٖ

 ( هسالَضغٕهٌْسؾٖ  ٖ اضقسٌاؾ)واضق

 قطور آل٘اغ خَـ                                                                     ػلٖ، گٌدؼلٖ

          هٌْسؾٖ هسالَضغٕ(                                 واضقٌاؾٖ )

 هاق٘ي ؾاظٕ اضان قطور                                                                        تاته، لًَٖ

 ( هىاً٘ههٌْسؾٖ  ٖ)واضقٌاؾ
 
 

 قطور ًفر ٍ گاظ خاضؼ                                                                زاضَٗـ، هاؾَضٕ

          هٌْسؾٖ هسالَضغٕ(                                  واضقٌاؾٖ اضقس)
 

 (NIS-CERT)تْ٘ي گؿسطاى خاٗساض   قطور                                                                      ضٍ  الله، هثطا

          هٌْسؾٖ هسالَضغٕ(                                  واضقٌاؾٖ اضقس) 

 طور واٍـ خَـق                                                           ْسٕ ه، هحوسٕ ذَاُ

          هٌْسؾٖ هسالَضغٕ(                                  واضقٌاؾٖ اضقس)
 
 

 هٌْسؾ٘ي هكاٍض آظهًَِ فَلازقطور                                                                   هاظٗاض، ًازضانلٖ

 هٌْسؾٖ هسالَضغٕ(  ٖ)واضقٌاؾ
 
 

 قطور ًفر ٍ گاظ خاضؼ                                                        ًدوٖ، هحوس             

 اضقس هٌْسؾٖ هسالَضغٕ(  ٖ)واضقٌاؾ
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 فْزست هٌذرجات

 صفحِ  عٌَاى
 

 ب  آقٌاٖٗ تا ؾاظهاى هلٖ اؾساًساضز اٗطاى

 ج  وو٘ؿَ٘ى فٌٖ زسٍٗي اؾساًساضز

 ٍ  گفساض خ٘ف

 1 ٌِ واضتطزّس  ٍ زاه          1

 1 هطاخغ العاهٖ          2

 2 تٌسٕطثمِ          3

 2  ٍ العاهاذ ًوازّا           4

 2 هحهَ تطإ قى  ًواز        4-1

 2 زطو٘ة ق٘و٘اٖٗ تطإ ًواز        4-2

 3 ًَػٖ ق٘و٘اٖٗ زطو٘ة قٌاؾِ        4-3

 3 تطإ هحسٍزُ ؾرسًٖواز         4-4

 3 هازُ ووىٖاز تطإ ًو        4-5

 5 ، العاهاذ ٍ واضتطزّااًَاع آل٘اغ، قى  زأه٘ي            5

 6 زطو٘ة ق٘و٘اٖٗ            6

 6 زؾسَضالؼو  گطِز وطزى            7

 6 آظهاٗف هدسز            8

 7 قطاٗط فٌٖ زحَٗ             9

 7 گصاضٕقٌاؾِ          10

 9 زأه٘ي ّإاضتطز ٍ قى واطحػازٖ( خَ٘ؾر الف )

 15 وساتٌاهِ خَ٘ؾر ب )اطحػازٖ(
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 گفتارپيص
 

ًَٗؽ آى زض وِ خ٘ف "واضٕ ؾطحهَاز ههطفٖ خَقىاضٕ تطإ ؾرر -هَاز ههطفٖ خَقىاضٕ" اؾساًساضز

ٗه ّعاض ٍ زٍٗؿر ٍ  زضّإ هطتَ  زَؾط ؾاظهاى هلٖ اؾساًساضز اٗطاى زِْ٘ ٍ زسٍٗي قسُ ٍ وو٘ؿَ٘ى

هَضز زهَٗة لطاض گطفسِ  23/12/93 وو٘سِ هلٖ اؾساًساضز هىاً٘ه ٍ فلعقٌاؾٖ هَضخ اخحؾِ٘ عزّو٘يقاً

ؾؿِ اؾساًساضز ٍ ؤ٘ي ٍ همطضاذ هًلاًَى انح  لَا 3ٗه هازُ  تِ اؾسٌاز تٌساٗي اؾساًساضز اٌٗه اؾر، 

 قَز.ط هٖ، تِ ػٌَاى اؾساًساضز هلٖ اٗطاى هٌسك1371زحم٘ماذ نٌؼسٖ اٗطاى ههَب تْوي هاُ 

ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌِ٘ نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهاذ،  تطإ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا زحَلاذ ٍ خ٘كطفر

اؾساًساضزّإ هلٖ اٗطاى زضهَالغ لعٍم زدسٗس ًظط ذَاّس قس ٍ ّط خ٘كٌْازٕ وِ تطإ انح  ٍ زىو٘  اٗي 

ضز زَخِ لطاض ذَاّس گطفر. تٌاتطاٗي تاٗس ِ قَز، ٌّگام زدسٗس ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَ  هَٗاؾساًساضز اضا

، هگط آًىِ تِ نَضذ زٗگطٕ هكرم قسُ ّوَاضُ اظ آذطٗي زدسٗس ًظط اؾساًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾسفازُ وطز

 تاقس.

 :تِ قط  ظٗط اؾرگطفسِ لطاض تطإ زِْ٘ اٗي اؾساًساضز هَضز اؾسفازُ ٕ وِ ذصهأهٌثغ ٍ 

EN 14700:2014,Welding consumables - Welding consumables for hard-facing  
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 کاري سطحتزاي سخت هَاد هصزفي جَضکاري -هَاد هصزفي جَضکاري
 

  ّذف ٍ داهٌِ کارتزد         1
 

واضٕ ؾطح ؾرر خَقىاضٕ تطإهَاز ههطفٖ  تٌسٕطثمِ تطإ العاهاذ زؼ٘٘ي ،ّس  اظ زسٍٗي اٗي اؾساًساضز

ّإ زَخَزضٕ، ّإ زَخَزضٕ، هفسَ زاض، ؾ٘نتٌسٕ تطإ الىسطٍزّإ ضٍخَـطثمِاًساضز، زض اٗي اؾستاقس. هٖ

تط اؾاؼ زطو٘ة قسُ ٍ خَزضّإ فلعٕ ّإ زفدَـ، هفسَ 2قسُّإ زفدَـ، زؿو1ِّإ زَخَزضٕزؿوِ

 4ّإ ضٗرسگٍٖ هفسَ  ّإ زَخطّإ زَخط، زؿوِ، هفسَ 3ّإ زَخطتَزُ ٍ تطإ ؾ٘ن خَـفلع زوام ق٘و٘اٖٗ

 تاقس.آًْا هٖتط اؾاؼ زطو٘ة ق٘و٘اٖٗ 

زوام ٍ ّوچٌ٘ي زؼو٘ط ، هحهَلاذ ً٘وًَِ إؾاظُ ّإِلطؼهحسٍزُ واضتطز اٗي اؾساًساضز قاه  ؾطَ  

آًْا  تاقس وِ لاظم اؾر زض تطاتط زٌف هىاً٘ىٖ، ق٘و٘اٖٗ، حطاضزٖ ٗا زطو٘ةإ هٖؾاظُّإ لطؼِؾطَ  

 هماٍهر زاقسِ تاقٌس.
 

 

 هزاجع الشاهي         8
    

خعئٖ  ْاٗي زطز٘ة آًِ اقسُ اؾر، تاضخاع هساضن ظٗط حإٍ همطضازٖ اؾر وِ زض هسي اٗي اؾساًساضز تِ آًْا 

ّا ٍ  هَضز هطاخغ زاضإ زاضٗد چاج ٗا زدسٗس ًظط، انححِ٘ زض .سًقَ اظ همطضاذ اٗي اؾساًساضز هحؿَب هٖ

 واضتطز ط ً٘ؿر هؼْصا تْسطاؾر واضتطاى شٌٗفغ اٗي اؾساًساضز، اهىاىًظطّإ تؼسٕ اٗي هساضن هَضز ًظ زدسٗس

ًظطّإ هساضن العاهٖ ظٗط ضا هَضز تطضؾٖ لطاض زٌّس، زض هَضز هطاخغ تسٍى زاضٗد  ّا ٍ زدسٗس آذطٗي انححِ٘

 ُازًظط آى هساضن العاهٖ اضخاع زازُ قسُ هَضز ًظط اؾر، اؾسف ًظط، آذطٗي چاج ٍ ٗا زدسٗس چاج ٍ ٗا زدسٗس

 :اٗي اؾساًساضز العاهٖ اؾر ٕطگ٘ىاضتاظ هطاخغ ظٗط تطإ 

گاظّا ٍ هرلَ  گاظّا تطإ  -هَاز ههطفٖ خَقىاضٕ، 1387، ؾا  11966اؾساًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ     8-1

 خَقىاضٕ شٍتٖ ٍ فطاٌٗسّإ ٍاتؿسِ
 

 

2-2    EN ISO 544
5
, Welding consumables - Technical delivery conditions for filler materials 

and fluxes - Type of product. dimensions. tolerances and markings (ISO 544:2011) 
 

2-3   EN ISO 6847
6
, Welding consumables - Deposition of a weld metal pad for chemical 

analysis (ISO 6847:2013) 
 

2-4   EN ISO 14174:2012
7
, Welding consumables - Fluxes for submerged arc welding and 

electroslag welding - Classification (ISO 14174:2012) 

                                                 
1 - Cored strips 

2 - Sintered strips 

3 - Solid wires 

4 - Cast rods 
 زسٍٗي قسُ اؾر. ISO 544:2003تا هٌثغ  1387ؾا   11462اؾساًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ   - 5
 زسٍٗي قسُ اؾر. ISO 6847:2000تا هٌثغ  1387ؾا   11464اؾساًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  - 6
 زسٍٗي قسُ اؾر. ISO 14174:2004تا هٌثغ  1386ؾا   9301اؾساًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  - 7
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2-5   EN ISO 14344, Welding consumables - Procurement of filler materials and fluxes (ISO 

14344:2010) 
 

2-6   EN ISO 80000-1
1
:2013, Quantities and units - Part 1: General (ISO 80000-1:2009 + Cor 

1:2011) 
 
 

 

 تٌذيطثقِ           1
 

 قَز:زمؿ٘ن هٖ لؿور اخثاضٕ ٍ ؾِ لؿور اذس٘اضٕ تِ زٍتٌسٕ طثمِ

 اخثاضٕ: لؿور

 ؛هطاخؼِ قَز( 1-4تاقس )تِ تٌس هحهَ  هٖقى  وٌس وِ ًكاى زٌّسُ ًوازٕ اضاِٗ هٖ ،اٍل٘ي لؿور -الف

  2ً َع و اضتطز  هح سٍزُ زطو٘ ة ق ٘و٘اٖٗ ٍ    وٌس وِ ًكاى زٌّسُ اضاِٗ هٖ آل٘اغ ًواز ٗه ،زٍه٘ي لؿور -ب

 ؛هطاخؼِ قَز( 2خسٍ  تاقس )تِ هٖ
 لؿور اذس٘اضٕ:

 ؛هطاخؼِ قَز( 3-4تٌس  تاقس )تِهٖ ًَػٖق٘و٘اٖٗ  زطو٘ةًكاى زٌّسُ  ،ؾَه٘ي لؿور -ج

 هطاخؼِ قَز(، 4-4اقس )تِ تٌس تهٖ هحسٍزُ ؾرسٖ فلع زوام خَـًكاى زٌّسُ  ،چْاضه٘ي لؿور -ذ

ٖ )گاظ هح اف  ٍ خَزضّ ا(    3هازُ ووىٖ خَقىاضًٕكاى زٌّسُ  ،خٌدو٘ي لؿور -ش  5-4تاق س )ت ِ تٌ س    ه 

 ؛هطاخؼِ قَز(

 ذَاٌّس قس. خسااظ لؿور اخثاضٕ  فانلِ ذطتا لؿور ّإ ج، ذ ٍ ش 
 

 ٍ الشاهاتًوادّا            4
 

 هحصَلتزاي ضکل ًواد         4-1

 هطاخؼِ قَز(. 1س )تِ خسٍ  ًّإ هحهَ  اؾسفازُ قَإ ظٗط تاٗس تطإ قى ًوازّ
 

 تزاي ضکل هحصَل ّاًواد -1جذٍل 

 ضکل هحصَل )هادُ هصزفي( ًواد

E زاضالىسطٍزّإ ضٍخَـ 

S زَخط زَخط ٍ هفسَ  ؾ٘ن 

T زَخَزضٕ زَخَزضٕ ٍ هفسَ  ؾ٘ن 

R  َضٗرسگٖ هفس 

B ِزَخط زؿو 

C  َقسُ زفدَـ زَخَزضٕ ٍ زؿوِ قسُ، زؿوِزفدَـ هفس 

P ٕخَزض فلع 
 

 هطاخؼِ قَز. 3-ّوچٌ٘ي تِ خسٍ  الف -يادآٍري

                                                 
 سٍٗي قسُ اؾر.ز ISO 80000-1:2009تا هٌثغ  1389ؾا   9819-1اؾساًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  - 1

2 - Suitability 

3 - welding auxiliary material 
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 تزاي تزکية ضيوياييًواد         4-8

ّإ زاض، ؾ٘نو٘اٖٗ فلع زوام خَـ الىسطٍزّإ ضٍخَـ٘٘ة قزطوًكاى زٌّسُ  2ًوازّإ آل٘اغ زض خسٍ  

قسُ ٍ خَزض فلعٕ ٗا زطو٘ة ّإ زفدَـقسُ، هفسَ ّإ زفدَـّإ زَخَزضٕ، زؿوِزَخَزضٕ،  زؿوِ

 تاقٌس.هّٖإ ضٗرسگٖ ضا ّإ زَخط ٍ هفسَ ّإ زَخط، زؿوِّإ زَخط، هفسَ ق٘و٘اٖٗ   ؾ٘ن
 

 ضٌاسِ تزکية ضيويايي ًَعي        4-1

زاض، لىسطٍزّإ ضٍخَـا و٘اٖٗ ًَػٖ فلع زوام خَـ٘، زطو٘ة ق2خسٍ   اضاِٗ قسُ زضػحٍُ تط ًوازّإ آل٘اغ 

قسُ ٍ خَزض فلعٕ ٗا ّإ زفدَـقسُ، هفسَ ّإ زفدَـّإ زَخَزضٕ، زؿوِّإ زَخَزضٕ، زؿوِؾ٘ن

ّإ ضٗرسگٖ ًكاى زازُ ذَاٌّس ّإ زَخط ٍ هفسَ ّإ زَخط، زؿوِّإ زَخط، هفسَ زطو٘ة ق٘و٘اٖٗ ؾ٘ن

تِ ّوطاُ  ،ػٌانط آل٘اغٕ، تِ اؾسثٌإ ػٌهط خاِٗي هْوسطٗزطو٘ة ق٘و٘اٖٗ ًَػٖ تا ًواز ق٘و٘اٖٗ  قس. قٌاؾِ

 ًكاى زازُ ذَاّس قس. زضنس آًْا وِ تحفانلِ تؼس اظ ًواز لطاض هٖ گ٘طز،

 

 ًواد تزاي هحذٍدُ سختي        4-4

تط ضٍٕ ؾطح  1ٕػول٘اذ تؼستسٍى  ،هحسٍزُ ؾرسٖ فلع زوام خَـًكاى زٌّسُ ، 3ِ قسُ زض خسٍ  ئًواز اضا

ول٘اذ حطاضزٖ تؼس اظ خَقىاضٕ ػزض قطاٗط تطإ هحسٍزُ ت٘كٌِ٘ ؾرسٖ  زَاًسهٖ ًوازي اٗتاقس. هٖخَـ 

 قَز.زازُ ًكاى  خطاًسعؾطز زض  ؾرسٖ ٗا واض

 

 هادُ کوکيًواد تزاي         4-9

ٍ  1387ؾا   11966اؾساًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  2خسٍ   هطاتكًواز هازُ ووىٖ تطإ گاظّإ هحاف  تاٗس 

 اظ گصاضٕ قَز. زض نَضزٖ وِقٌاؾِ EN ISO 14174:2012اؾساًساضز  1خسٍ  هطاتك تاٗس  تطإ خَزضّا

 .اؾسفازُ وطز ‖NO―زَاى اظ ًواز هٖ، تسٍى حفاظر گاظ اؾسفازُ قَز، )فلعٕ ٍ غ٘طفلعٕ( ّإ زَخَزضٕؾ٘ن

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1 - Post-treatment 
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 ًوادّاي آلياص ٍ تزکية ضيويايي -8جذٍل 
 

ًواد 

 آلياص

هٌاسة 

 تَدى

 c )جزهي( ة ضيوياييتزکيدرصذ 

C Cr Ni Mn Mo W V Nb Fe Co Cu Al  ؾاٗط 

Fe1 p ≤ 0.4 ≤ 3.5 ≤ 3 ≤ 4.5 ≤ 1 ≤ 1 ≤ 1 – Bal.
d

 – – – Si. Ti 

Fe2 p (g) (s) 0.4 1 ≥ 1 ≥ 4 ≥ 3 ≥ 1 ≥ 7 ≥ 1.5 زا – Bal.
d

 ≤ 1 ≤ 1 – Si. Ti 

Fe3 s t 0.1 3 ≥ 1.5 ≥ 10 ≥ 5 ≥ 3 ≥ 5 ≥ 15 زا 1 0.5 زا Bal.
d

 ≤ 13 – – Si. Ti 

Fe4 s t (p) 0.2 4 ≥ 20 ≥ 10 ≥ 3 ≥ 4 ≥ 10 زا 2 1.5 زا – Bal.
d

 ≤ 5 – – Si. Ti 

Fe5 c p s t w ≤ 0.5 ≤ 0.1 
 زا 17

22 
.Bal – – – 5 زا 3 1 ≥

d
 

 زا 10

15 
– ≤ 1 Si. Ti 

Fe6 g p s ≤ 2.5 ≤ 10 − ≤ 3 ≤ 3 – – ≤ 10 Bal.
d

 – – – Si. Ti 

Fe7 c p t ≤ 0.2 11 1 ≥ 1 ≥ – 2 ≥ 3 ≥ 6 ≥ 30 زا Bal.
d

 – – – Si. Ti 

Fe8 g p t 0.2 10 ≥ 2 ≥ 2 ≥ 5 ≥ 3 ≥ – 20 زا 5 2 زا Bal.
d

 – – – Si. Ti 

Fe9 k p (n) ≤ 1.2 ≤ 20 ≤ 5 
 زا 9

20 
≤ 2 – ≤ 1 – Bal.

d
 – – – Si. Ti 

Fe10 
c k p z 

(n) 
 22 زا 17 0.25 ≥

 زا 7

11 
.Bal 1.5 ≥ – – 1.5 ≥ 8 زا 3

d
 – – – Si 

Fe11 c n z ≤ 0.3 17 32 زا 
 زا 8

20 
≤ 3 ≤ 4 – – ≤ 1.5 Bal.

d
 – – – Si. Cu 

Fe12 c n (z) ≤ 0.12 17 27 زا 
 زا 9

26 
≤ 3 ≤ 4 – – ≤ 1.5 Bal.

d
 – – – Si 

Fe13 g ≤ 1.5 ≤ 7 ≤ 4 ≤ 3 ≤ 4 – – – Bal.
d

 – – – 
Si. B. 

Ti 

Fe14 g (c) 1.5 4 ≥ 3 ≥ 4 ≥ 40 زا 25 4.5 زا – – – Bal.
d

 – – – Si 

Fe15 g 3 10 ≥ – – 2 ≥ 3 ≥ 4 ≥ 40 زا 20 7 زا Bal.
d

 – – – Si. B 

Fe16 g z 4 10 ≥ 10 ≥ 10 ≥ 10 ≥ 3 ≥ – 40 زا 10 8 زا Bal.
d

 – – – Si. B 

Fe17 c k p v ≤ 0.3 ≤ 20 ≤ 5 
 زا 8

20 
≤ 2 ≤ 0.3 – – Bal.

d
 

 زا 10

15 
– – Si 

Fe20 c g t z – – – – – – – – Bal.
d

 – – – 

 ازُه

ؾرر
b

 

Ni1 c p t ≤ 1 15 30 زا Bal.
d

 ≤ 1 ≤ 6 ≤ 2 ≤ 1 – ≤ 5 – – – Si. B 

Ni2 c k p t z ≤ 0.1 14 30 زا Bal.
d

 ≤ 1.5 
 زا 10

30 
≤ 8 ≤ 1 ≤ 5 ≤ 10 ≤ 5 – – Si. Ti 

Ni3 c p t ≤ 1 ≤ 15 Bal.
d

 ≤ 1 ≤ 6 ≤ 2 ≤ 1 – ≤ 5 – – – Si. B 

Ni4 c k p t z ≤ 0.1 1 20 زا Bal.
d

 ≤ 1.5 ≤ 30 ≤ 8 ≤ 1 ≤ 5 ≤ 3 ≤ 15 – ≤ 3 Si. Ti 

Ni20 c g t z – – Bal.
d

 – – – – – – – – – 

 ازُه

ؾرر
b

 

Co1 c k t z ≤ 0.6 20 10 ≥ 35 زا 
0.1 

 Si – – – 5 ≥ 1 ≥ – 15 ≥ 10 ≥ 2 زا

Co2 
t z (c) 

(s) 
 4 ≥ 35 زا 20 3 زا 0.6

0.1 

 2 زا
– 

 زا 4

10 
– – ≤ 5 – – – Si 

Co3 
t z (c) 

(s) 
 1 ≥ 2 ≥ 4 ≥ 35 زا 20 3 زا 1

 زا 6

15 
– – ≤ 5 – – – Si 

Cr1 g n 1 5 زا Bal.
d

 – ≤ 1 – – 
 زا 15

30 
– ≤ 5 – – – 

Si. B. 

Zr 

Cu1 c (n) – – ≤ 6 ≤ 2 – – – – ≤ 5 – Bal.
d

 Sn 15 زا 7 

Cu2 c (n) – – ≤ 6 ≤ 15 – – – – ≤ 5 –  ≤ 9 Sn 

Al1 c n – – 
 زا 10

35 
≤ 0.5 – – – – – – ≤ 6 Bal. Si 

Z – ّطگًَِ زطو٘ة ق٘و٘اٖٗ زَافك قسُ زٗگطa
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 )اداهِ( ًوادّاي آلياص ٍ تزکية ضيويايي -8جذٍل 

 
 هحذٍدُ سختيًواد تزاي  -1جذٍل 

 

 هحذٍدُ سختي ًواد

150 125 HB  ٍ  ≤ 175 HB 

200  > 175 HB  ٍ ≤ 225 HB  

250 > 225 HB   ٍ  ≤ 275 HB 

300 > 275 HB   ٍ  ≤ 325 HB 

350 > 325 HB   ٍ  ≤ 375 HB 

400 > 375 HB   ٍ  ≤ 450 HB 

40 37 HRC   ٍ  ≤ 42 HRC 

45 > 42 HRC   ٍ  ≤ 47 HRC 

50 > 47 HRC   ٍ   ≤ 52 HRC 

55 > 52 HRC   ٍ  ≤ 57 HRC 

60 > 57 HRC   ٍ  ≤ 62 HRC 

65 > 62 HRC   ٍ  ≤ 67 HRC 

70 > 67 HRC 

 

 تأهيي، الشاهات ٍ کارتزدّااًَاع آلياص، ضکل            9
 

اضاِٗ قسُ  1-الف خسٍ زض  ّاٖٗ اظ واضتطزًوًَِاًس. فْطؾر قسُ 2زض خسٍ   ،ٗحت٘كسط اًَاع آل٘اغّإ ضا

گ٘طٕ ضاخغ تِ زهو٘ن تِ هوىي اؾر 3-ٍ الف 2-ّإ الفّإ زأه٘ي فْطؾر قسُ زض خسٍ اؾر. قى 

 ووه وٌس.فطاٌٗسّإ خَقىاضٕ لات  واضتطز 

تطإ العاهاذ ٍ ؾاذساضّإ  ذالاع آل٘اغّإ اًَ ًَع واضتطزاطحػاذ ، 4-واضتطزّإ اضاِٗ قسُ زض خسٍ  الف

زٗگط ًس٘دِ گطفسِ قَز وِ اًَاع  تا زَخِ تِ خ٘چ٘سگٖ العاهاذ هوىي اؾرزّس. ِ هٖئضا اضاهرسلف  ؾ٘ؿسن

  .زض ًظط گطفر زَاىهًٖ٘ع  ضا آل٘اغّا

                                                 
1 - Cavitation resistance 

:c :هٌاؾة تَزى
 هماٍم تِ ظًگ ظزگٖ 

g:
 ٗفؾاهماٍم تِ  

k:
 خصٗطواضؾرر 

هحسٍز قسُ ٗا هوىي اؾر ت طإ زو ام آل٘اغّ إ     واضتطزِ:()

 اٗي ًَع اػوا  ًكَز

n:
 زَاًس هغٌاط٘ؿٖ قَزًوٖ  

p:
 ضطتِتِ  هماٍم 

s:
 لثِ زازىضٍوف 

v:
 1ظاٖٗهماٍم تِ حفطُ 

t:
 حطاضذهماٍم تِ  

z:
 هماٍم تِ خَؾسِ قسى 

w:
 ضؾَب ؾرسٖ قسُ 

a   ح ط   خ٘ك ًَس   اظًوازگصاضٕ ق سُ ٍ   ،فْطؾر ًكسُ اؾر تاٗس تِ طَض هكاتِزض خسٍ  وِ زطو٘ة ق٘و٘اٖٗ آًْا  هَاز ههطفٖزض هَضزZ  فازُ ق َز اؾ س .

 تاقٌس.ًساقسِ  تِ ٗىسٗگط زثسٗ  ٘رٗىؿاى لاتل Zتا طثمِ  هحهَ ّإ زطو٘ة ق٘و٘اٖٗ، هكرم قسُ ً٘ؿسٌس ٍ اٗي اهىاى ٍخَز زاضز وِ زٍ هحسٍزُ

b      زٌگؿسي شٍب قسُ ٗا واضت٘س زٌگؿسي قىؿسِ قسُ ٗا وطٍٕ.واضت٘س تا 

c     مازٗط هٖ تاقٌس.همازٗط زىٖ اضائِ قسُ زض خسٍ  ت٘اًگط ت٘كٌِ٘ ه 

d     ُ100زا  تال٘واًس %. 



 6 

 تزکية ضيويايي           6
 

ّإ زَخط هطاتك تا ّإ زَخط ٍ زؿوِط، هفسَ ّإ زَخّإ ؾ٘نزدعِٗ ق٘و٘اٖٗ تاٗس تِ زطز٘ة تط ضٍٕ ًوًَِ

ّإ ضٗرسگٖ خَـ ٍ هفسَ فلع زوامهٌاؾة اظ ٗا تط ضٍٕ ّطگًَِ ًوًَِ  EN ISO 6847اؾساًساضز 

ّإ قسُ، زؿوِّإ زفدَـّإ زَخَزضٕ، هفسَ ّإ زَخَزضٕ، زؿوِزاض، ؾ٘ن)الىسطٍزّإ ضٍخَـ

زَاًس اؾسفازُ قَز اها زض هَاضز اذسح ، هطخغ ضٍـ زدعِٗ هٖ قسُ ٍ خَزض فلع( اًدام قَز. ّطگًَِزفدَـ

 هَخَز اًسراب قَز.هسساٍ  ّإ تاٗس تط اؾاؼ ضٍـ
 

 تِ وساتٌاهِ هطاخؼِ قَز. -يادآٍري
 
 

  کزدىدستَرالعول گِزد           7
 

 گ طزى  َاػ س گ طز  لا تِ هٌظَض زؼ٘٘ي اًطثاق تا العاهاذ اٗي اؾساًساضز تاٗس همازٗط ٍالؼٖ حان   اظ آظه اٗف ت    

ِ  هطاتم ر زازُ ق ًَس.   ، EN ISO 80000-1:2013اؾ ساًساضز   خَ٘ؾ ر ب ال ف   لاػسُ     هم ازٗط  زض ن َضزٖ و 

اٖٗ تِ غ٘ط اظ آًْاٖٗ و ِ زض اٗ ي اؾ ساًساضز    ّقسُ تط حؿة ٍاحسزدْ٘عاذ ٍاؾٌدٖ قسُ تِ ٍؾ٘لِگ٘طٕاًساظُ

اٗ ي اؾ ساًساضز   و طزى،  ت ِ ٍاح سّإ    قسُ لث  اظ گ طز گ٘طٕزؾر آهسُ تاقس تاٗس همازٗط اًساظُتِ شوط قسُ،

وطزى تاٗس فمط تؼس گطز ،ٗه همساض ه٘اًگ٘ي تا العاهاذ اٗي اؾساًساضز هماٗؿِ قَز زض نَضزٖ وِزثسٗ  قًَس. 

زض نَضزٖ وِ اؾساًساضزِ ضٍـ آظهاٗف شوط قسُ زض تٌس هطاخغ العاهٖ، ق اه    اظ هحاؾثِ ه٘اًگ٘ي اًدام قَز.

وطزى تاقس وِ تا زؾسَضواضّإ اٗي اؾساًساضز زض زؼاضو اؾر العاه اذ گ طز و طزى     تطإ گطز زؾسَضواضّاٖٗ

اؾساًساضزِ ضٍـ آظهاٗف تاٗس اػوا  قَز. ًساٗح گ طز ق سُ تاٗ س العاه اذ خ سٍ  اذسه ال زازُ ق سُ ت طإ           

 تٌسٕ  زحر آظهاٗف ضا تطآٍضزُ ؾاظز. طثمِ
 

  آسهايص هجذد           8
 

قَز. ًساٗح ّط زٍ آظهاٗف  هدسز تاٗس  زىطاضآظهاٗف تاٗس زٍ هطزثِ زٗگط  ، آىلعام ضا تطآٍضزُ ًىٌسا ٖاگط آظهاٗك

ّإ آظهاٗف هدسز هوىي اؾر اظ لطؼِ آظهاٗف  اٍلِ٘ ٗ ا اظ ٗ ه لطؼ ِ آظه اٗف     العام ضا تطآٍضزُ وٌس. ًوًَِ

لعام آظهاٗف آًْا هطزٍز قسُ وِ ا هكرهٖ ق٘و٘اٖٗ، فمط آى زؾسِ اظ ػٌانط زدعِٗ خسٗس گطفسِ قًَس. تطإ

 . زض نَضزٖ وِ ًساٗح ٗه ٗا ّط زٍ آظهاٗف هدسز، العام ضا تطآٍضزُ ًىٌس هازُزاضًسآظهاٗف هدسز ً٘اظ تِ اؾر 

إ وِ العاهاذ اٗي اؾساًساضز ضا تطإ آى طثمِ تطآٍضزُ ًىطزُ زض ًظ ط گطفس ِ   زحر آظهاٗف تاٗس تِ ػٌَاى هازُ

 قَز.

ِ ٍضَ  هكرم قَز وِ زض ذح  آهازُ ؾاظٕ ًوًَ ِ ٗ ا تؼ س اظ واه   ق سى ّ ط       زض چٌ٘ي قطاٗطٖ، اگط ت

ٗا هٌاؾة تطإ آهازُ ؾاظٕ لطؼِ ٗا ًوًَِ )ّإ( آظهاٗف ٗ ا ضًٍ س    زؼ٘٘ي قسُآظهاٗف، اظ زؾسَضالؼو  ّإ 

ٗف، اخطإ آظهاٗف ّا خ٘طٍٕ ًكسُ اؾر نطفٌظط اظ اٌٗىِ آظهاٗف ٍالؼاً زوام قسُ تاقس ٗا اٌٗىِ ًس اٗح آظه ا  

آظه اٗف تاٗ س   آى العام ضا تطآٍضزُ وطزُ تاقس ٗا تطآٍضزُ ًىطزُ تاقس آظهاٗف تاٗس ًاهؼسثط زض ًظط گطفسِ ق َز.  
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ّإ هٌاؾة، زىطاض قَز. زض اٗي هَضز، العاهاذِ زٍتطاتط وطزى  زؼساز ًوًَِ زؼ٘٘ي قسُّإ زؾسَضالؼو  تطاؾاؼ

 قَز.آظهاٗف اخطا ًوٖ
    

  َيلضزايط فٌي تح           9
 

ضا تطآٍضزُ ؾاظز. العاهاذ هطت َ    EN ISO 544  ٍEN ISO 14344قطاٗط فٌٖ زحَٗ  تاٗس العاهاذ اؾساًساضز 

ّإ ضٗرسگ ٖ ٍ  قسُ ٍ ّوچٌ٘ي هفسَ ّإ زفدَـقسُ ٍ زؿوِّإ زفدَـّإ زَخَزضٕ، هفسَ تِ زؿوِ

 خَزضّإ فلعٕ تاٗس تِ طَض خساگاًِ هكرم قَز.
 

 ذاريگضٌاسِ           11
 

 ّإ اضائِ قسُ زض ظٗط خ٘طٍٕ ًواٗس:تاٗس اظ انَ  هثا  هَاز ههطفٖقٌاؾِ 
 

 : 1هثال 

گاظ هحاف  تا ٗه زطو٘ة ق٘و٘اٖٗ زض هحسٍزُ ًواز آل٘ اغ  تا تطإ خَقىاضٕ لَؾٖ فلعٕ  (S)ٗه ؾ٘ن زَخط 

Fe7    ٍقَز:گصاضٕ هٖقٌاؾِتِ نَضذ ظٗط  2اظ خس 

 
Solid wire INSO ----- S Fe7 

 اٌٗدا: زض

INSO ------- ؛زٌّسُ قواضُ اٗي اؾساًساضزًكاى 

S هطاخؼِ قَز(؛ 1زٌّسُ قى  هحهَ  )تِ خسٍ  ًكاى 

Fe7 قَز(هطاخؼِ  2خسٍ  )تِ  ًواز آل٘اغزٌّسُ ًكاى. 
 

 : 8هثال 

گ اظ هح اف  ت ا ٗ ه زطو٘ ة ق ٘و٘اٖٗ زض هح سٍزُ             تا تطإ خَقىاضٕ لَؾٖ فلعٕ  (T)ٗه ؾ٘ن زَخَزضٕ 

ٖ  ، زطو٘ ة 2اظ خسٍ    Fe9ز آل٘اغ ًوا ، C ،16.,0 % Mn ٍ 14.0 % Cr % 0.4  خ َـ ق اه   فل ع زو ام   ً َػ

ٖ تؼ س اظ واض  48HRCخَـ تسٍى ػول٘اذ تؼس اظ خَـ، ؾرسٖ تطإ فلع زوام 240HBؾرسٖ  ؾ طز ٍ   ؾ رس

  (1387ؾ ا    11966)هطاتك تا اؾساًساضز هلٖ اٗطاى ق واضُ   M21گاظ هحاف  اؾسفازُ اظ خَـ زازُ قسُ تا 

 قَز:گصاضٕ هٖقٌاؾِتِ نَضذ ظٗط 

 
Cored wire INSO ----- T Fe9 – C0.4Mn16Cr14 – 250(50) – M21 
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 زض اٌٗدا:

INSO ------ زٌّسُ قواضُ اٗي اؾساًساضز؛ًكاى 

T هطاخؼِ قَز(؛ 1زٌّسُ قى  هحهَ  )تِ خسٍ  ًكاى 

Fe9 ؛ز(هطاخؼِ قَ 2زٌّسُ ًواز آل٘اغ )تِ خسٍ  ًكاى 

C0.4Mn16Cr14 قٌاؾِ زطو٘ة ق٘و٘اٖٗ ًَػٖ؛زٌّسُ ًكاى 

 هطاخؼِ قَز(؛ 3)تِ خسٍ   هحسٍزُ ؾرسٖزٌّسُ ًواز ًكاى (50)250

M21 
ؾا   11966گاظ هحاف  هطاتك تا اؾساًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ زٌّسُ ًواز ًكاى

1387. 
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 الف پيَست

 )اطحػازٖ(

 ّاي تأهييکلکارتزد ٍ ض

 
  هٌاسة تَدى اًَاع آلياص تزاي اًَاع هختلف الشاهات -1-جذٍل الف

ًواد 

 آلياص

 هحذٍدُ سختي آلياص/ريشساختار الشاهات

هقاٍهت  خَرًذُ حزارتي هکاًيکي

تِ تزک 

 خَردگي

 هاضيٌکاري

دهاي  ضزتِ اصطکاکي

 تالا

ک َض

 حزارتي

[HB] [HRC] 

Fe1 3    ٍ4 2    ٍ3 4 4 4 1 1 ٖزا 150 فطٗسٖ/هاضزٌعٗس 

450 
– 

Fe2 3    ٍ4 2 4 4 4 2 3 ٖ58 زا 30 – هاضزٌعٗس 

Fe3 3 2 2 2 3 2 2 )55 زا 40 – هاضزٌعٗسٖ )واضت٘سّا 

Fe4 2 2    ٍ3 1    ٍ2 1    ٍ2 3 2    ٍ3 3    ٍ4 65 زا 55 – هاضزٌعٗسٖ +واضت٘سّا 

Fe5 2 1 1 1 2 1 1 ٖ40 زا 30 – هاضزٌعٗس 

Fe6 1 1 2    ٍ3 2    ٍ3 4 2    ٍ3 3    ٍ4 55 زا 48 – هاضزٌعٗسٖ +واضت٘سّا
a

 

Fe7 2 2 1    ٍ2 1    ٍ2 1    ٍ2 1 1    ٍ2 ٖزا 250 فطٗسٖ/هاضزٌعٗس 

450 
– 

Fe8 1    ٍ2 1    ٍ2 4 4 3 2    ٍ3 3    ٍ4 65 زا 50 – هاضزٌعٗسٖ +واضت٘سّا 

Fe9 4 1 4 4 2    ٍ3 1    ٍ2 3 زا 200 ٖآؾسٌ٘س 

250 
50 زا 40

b
 

Fe10 4 1 1    ٍ2 1 2 1 2 زا 180 ٖآؾسٌ٘س 

200 
42 زا 38

b
 

Fe11 4 3 1 4 1 1 1 ٖآؾسٌ٘س – – 

Fe12 4 3 1 4 1 1 1 زا 150 ٖآؾسٌ٘س 

250 
– 

Fe13 1 4 2 4 4 4 4 + هاضزعٗر/آؾسٌ٘ر 

FeB 
 65 زا 55 –

Fe14 1 3    ٍ4 3 4 2 4 4 
هاضزعٗر/آؾسٌ٘ر 

 +واضت٘سّا
 60 زا 40 –

Fe15 1 4 2 4 3 4 4 
هاضزعٗر/آؾسٌ٘ر 

 +واضت٘سّا
 65 زا 55 –

Fe16 1 4 1 4 3 4 4 
هاضزعٗر/آؾسٌ٘ر 

 +واضت٘سّا
 70 زا 60 –

Fe17 2    ٍ3 1 2 2 1 1 1 زا 150 ٖآؾسٌ٘س 

350 
55 زا 40

b
 

Fe20 1 3 3 4 3 4 4  ٌِ٘هازُ ؾرر زض ظه
Fe 

 زا 1500

2800 

HV 

)هازُ 

 ؾرر(

 60 زا 50

 ()ظهٌِ٘
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 )اداهِ( هٌاسة تَدى اًَاع آلياص تزاي اًَاع هختلف الشاهات  -1-جذٍل الف

ًواد 

 آلياص

 هحذٍدُ سختي آلياص/ريشساختار الشاهات

هقاٍهت  خَرًذُ حزارتي هکاًيکي

تِ تزک 

 خَردگي

 هاضيٌکاري

دهاي  ضزتِ اصطکاکي

 تالا

ضک 

 حزارتي

[HB] [HRC] 

Ni1 1    ٍ2 2    ٍ3 2 3 2 3 3 Ni-alloy – 45 60 زا 

Ni2 2    ٍ3 2 1 1 2 1 2 Ni-alloy 
 زا 200

400 
– 

Ni3 2 2    ٍ3 2 3 2 2 2 Ni-alloy – 45 60 زا 

Ni4 2    ٍ3 2 2 1 2 1 2 Ni-alloy 
 زا 200

400 
– 

Ni20 1 2 2 3 2 1    ٍ2 4  ٌِ٘هازُ ؾرر زض ظه
Ni 

 زا 1500

2800 

HV 

)هازُ 

 ؾرر(

 55 زا 40

 ()ظهٌِ٘
 

Co1 2    ٍ3 1 1 1    ٍ2 1 1 1 Co-alloy 
 زا 250

350 
45 زا 40

b
 

Co2 1    ٍ2 2    ٍ3 1 1    ٍ2 2 2    ٍ3 3    ٍ4 Co-alloy – 35 50 زا 

Co3 1    ٍ2 2    ٍ3 1 1    ٍ2 2 2    ٍ3 3    ٍ4 Co-alloy – 45 60 زا 

Cu1 3    ٍ4 2    ٍ3 4 3 1 2    ٍ3 2 CuAl-alloy 
 زا 200

450 
– 

Cu2 3    ٍ4 2 4 3 1 3 2 CuAlMn-alloy 
 زا 200

300 
– 

Al1 1 3 4 4 2 2    ٍ3 3 
 + هحلَ  خاهس آلفا

 فاظ ت٘ي فلعٕ

 زا 150

300 

HV 
 

– 

Cr1 1 3 3 3 1 2    ٍ3 3    ٍ4 ضؾَب + آؾسٌ٘ر 
 زا 600

700 

HV 
 

– 

 :هؼ٘اضّإ هٌاؾة تَزى

 ػالٖ     1

 ذَب     2

 لات  خصٗطـ     3

 غ٘طلات  خصٗطـ     4

a      زضخِ ؾلؿَ٘ؼ 480ؾاػر زض زهإ  4ؾاػر زا  3خ٘طؾاظٕ ههٌَػٖ تِ هسذ  
b     ُواضؾرر قس   
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 ّاي تأهييضکل -8-جذٍل الف
ًواد 

 آلياص

 ّاي تأهييضکل

سين 

تَپَدري 

ٍهفتَل 

 تَپَدري

تسوِ 

 تَپَدري

تسوِ تَپز ٍ 

تسوِ 

 تفجَش ضذُ

سين تَپز ٍ 

 پزهفتَل تَ

هفتَل 

 تفجَش ضذُ

الکتزٍد 

 داررٍپَش

هفتَل 

 ريختگي

 پَدر فلشي

Fe1 ● ● ● ● – ● – – 
Fe2 ● ● ● ● – ● – – 
Fe3 ● ● ● ● – ● – – 
Fe4 ● ○ ○ ● – ● – – 
Fe5 ● ○ ○ ● – ● – ○ 
Fe6 ● ● – – – ○ – – 
Fe7 ● ● ● ● – ● – ● 
Fe8 ● ● ● ● – ● – – 
Fe9 ● ● ● – – ● – – 
Fe10 ● ● ● ● – ● – – 
Fe11 ● ● ● ● – ● – – 
Fe12 ● ● ● ● – ● – – 
Fe13 ● – – – – ○ – – 
Fe14 ● ○ ● – – ● – – 
Fe15 ● – – – – ● – – 
Fe16 ● – – – – ● – – 
Fe17 ● ○ ○ ● – ● – ● 
Fe20 ● – – – ● ● ● – 
Ni1 ● – – ● – ● – ● 
Ni2 ● – – ● – ● – ● 
Ni3 ● – – ● – ● – ● 
Ni4 ● – – ● – ● – ● 
Ni20 ● – – – ● ● ● ● 
Co1 ● – ○ ● – ● ● ● 
Co2 ● – ○ ● – ● ● ● 
Co3 ● – ○ ● – ● ● ● 
Cu1 ● – – ● – ● – ● 
Cu2 ● – – ● – ● – ● 
Al1 ● ○ – – – – – ● 
Cr1 – – – – ○ – – ● 

     اؾسفازُ ًكسُ=  –   ؾاذرلات  = ○    اؾسفازُ قسُ=        ●
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 کاري سطحهَاد هصزفي ٍ فزايٌذّاي قاتل کارتزد تزاي سخت تأهيي ضکل -1-جذٍل الف

هادُ 

 هصزفي

 EN ISO 4063ضٌاسِ هطاتق تا  استاًذارد   -فزايٌذّاي جَضکاري
111 131/135 132, 133, 

136, 138 

114 141, 

143 

121/122 72 15 52 311 

الکتزٍد 

 رٍپَش دار
● – – – – – – – – – 

هفتَل 

 ريختگي
– – – – ● – – ○ – ● 

 ● ● ● – ● ● – – ● – سين تَپز

 ● ● – – – ● – – – – هفتَل تَپز

 – ○ ● ● ● ● – – ○ – تسوِ تَپز

سين ّاي 

 تَپَدري
– – ● ● ● ● ○ ● ● – 

تسوِ 

 تَپَدري
– – ○ – ○ ● ○ ○ – – 

هفتَل 

 تَپَدري
– – – – ● – – – – ● 

تسوِ 

تفجَش 

 ضذُ

– ○ – – ● ● ● ● ○ – 

هفتَل 

تفجَش 

 ضذُ

– – – – ● – – – – ● 

 ● ● ● – – – – – – – پَدر فلشي

 خَقىاضٕ لَؾٖ خحؾواٖٗ :15

 خَقىاضٕ ل٘عض :52

 خَقىاضٕ ؾطتاضُ الىسطٗىٖ :72

 خَقىاضٕ لَؾٖ فلعٕ تا الىسطٍز ضٍخَـ زاض(خَقىاضٕ لَؾٖ فلعٕ زؾسٖ ) :111

 هحاف  زَخَزضٕ ذَزخَقىاضٕ لَؾٖ  :114

 ظٗطخَزضٕخَقىاضٕ لَؾٖ  :121

 ظٗطخَزضٕ تا الىسطٍز زؿوِ إخَقىاضٕ لَؾٖ  :122

 تا الىسطٍز ؾ٘وٖ زَخط MIGخَقىاضٕ  :131

 تا الىسطٍز زَخَزضٕ MIGخَقىاضٕ  :132

 تا الىسطٍز زَخَزض فلعٕ MIGخَقىاضٕ  :133

 تا الىسطٍز ؾ٘وٖ زَخط MIGخَقىاضٕ  :135

 تا الىسطٍز زَخَزضٕ MAGخَقىاضٕ  :136

 تا الىسطٍز زَخَزض فلعٕ MAGخَقىاضٕ  :138

 تا هازُ خطوٌٌسُ زَخط )ؾ٘ن ٗا هفسَ ( TIGخَقىاضٕ  :141

 تا هازُ خطوٌٌسُ زَخَزضٕ )ؾ٘ن ٗا هفسَ ( TIGخَقىاضٕ  :143

 اوؿٖ اؾس٘ليخَقىاضٕ  :311

     اؾسفازُ ًكسُ=  –   ؾاذرلات  = ○    اؾسفازُ قسُ=        ●
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 ّايي اس کارتزدّاهثال -4-جذٍل الف
aًواد آلياص  ّايي اس قطعاتهثال ًَع سايص ساختار سيستن

 

 خؿن خاهس –خؿن خاهس 

 انطىان خؿن خاهس

 انطىان هطظٕ

 انطىان هرلَ 

 Fe1, Fe2, Fe3, Cu1, Cu2 هؿ٘ط ضاٌّوا، ضٗ  وكَٖٗ انطىاوٖؾاٗف 

 Fe9, Fe10, Al1, Ni2, Ni4 چىف آٌّگطٕ ؾاٗف ضطتِ تطگكسٖ

 Fe1, Fe2, Fe3 اّطم فكاضًسُ ق٘ط، تازاهه إؾاٗف ضطتِ

 Fe9, Fe10 ضٗ  ٍاگي تطلٖ،ؾَٗچ ؾاٗف غلطىٖ

 

 Fe1, Fe2, Fe3, Fe9 ٕغچطخ تَ ؾاٗف انطىاوٖ

 Fe1, Fe9, Fe10 ّإ ذط آّيضٗ  

 Fe7 غلطه ضاٌّوإ ضٗرسگٖ غلطىٖ إؾاٗف ضطتِ

 Fe3, Fe6, Fe7, Fe8 ًَضزغلطه ه٘ع  ن حطاضزَٖق

 Fe3 ، ٗدچاًٌسُضاًفغلطه  

 ,Fe3, Fe4, Fe6, Fe8, Co1 لالة آٌّگطٕ 

Co2, Co3, Ni2, Ni4 

 ,Fe4, Fe5, Fe8, Co1, Co2 ظًٖز٘غِ تطـز٘غِ تطقٖ،  ؾطز إضطتِ -ٖلغعقؾاٗف 
Co3 

 Fe4, Fe3, Co2, Ni2, Ni4 گطم ز٘غِ تطـ گطم إضطتِ -لغعقٖؾاٗف 

 Fe4, Fe3, Co2, Ni2, Ni4 ٌگٌِه 

  خاهسخؿن  – خاهسخؿن 

 ٍ شضاذ

 
 

 Fe6, Fe8, Fe9, Fe14 ٖقىي، چىف ذَضزوٌؾٌگ إضطتِ  -ٖ ؾاٗف لغعق

 Fe6, Fe8, Fe9 ظًٖتاظٍٕ ضطتِ

 ,Fe6, Fe8, Fe9, Fe13, Fe14 ولَذِ قىي

Fe15 

ًَاضتٌسٕ تطإ غلطه ّإ 

 ذَضزوٌٌسُ ؾ٘واى

Fe6, Fe8 

ٌٗگ آؾ٘اب ؾٌگ هؼسى ٍ ض

 ظغا  ؾٌگ

Fe6, Fe8, Fe13, Fe14, 

Fe15, Fe16 

ه٘ل  ِ حطاضز  ٖ، ه٘ل  ِ ق  ثىِ    

 فَلازٕ

Fe13, Fe14, Fe15 

 Fe8, Fe13, Fe14, Fe15 چىف آؾ٘اب ظغا  ؾٌگ

 Fe13, Fe14, Fe15 ٍضق ضس ؾاٗف

 شضاذ –خؿن خاهس 

 فكطزگٖ ٍ ضطتِ ؾطحٖ تالا

 

ظً  ٖ، ز٘غ  ِ ت٘     ق  رن ز٘غ  ِ إضطتِ –ؾاٗف لغعقٖ 

 هىاً٘ىٖ

Fe15, Fe20, Ni20 

 Fe14, Fe15, Fe20, Ni20 ه٘ع ظائسُ، ًاٍزاى

 ,Fe14, Fe15, Ni1, Ni2, Ni3 ٍضق ضس ؾاٗف

Ni4, Ni20 

 خؿن خاهس  –خؿن خاهس 

 ٍ  شضاذ،

 فكاض ؾطحٖ تالا

 

 

 ,Fe14, Fe15, Fe20, Ni1, Ni3 ضاًٖزؾسگاُ ضٍظى ؾاٗف ق٘اضٕ

Ni20, Co2, Co3, Cr1 

 ,Fe14, Fe15, Fe20, Ni1, Ni3 قى  زٍاضز٘غِ خ٘چٖ

Ni20, Co2, Cr1 

 Fe15, Fe20, Ni20 ز٘غِ ت٘  هىاً٘ىٖ

         زٌّ     سُ، زًساً     ِ چ     ان

 ّاؾطح قىي

Fe6, Fe2, Fe8 

 Fe2, Fe6, Fe8, Fe20, Ni20 ظًٖز٘غِ قرن

 ,Fe6, Fe8, Fe14, Fe20, Ni1 لطؼِ ّوعى، وف ّوعى
Ni3, Ni20 

 Fe6, Fe8, Fe14, Ni1, Ni3 لالة خطؼ آخط

 Fe14 ضٌٗگ آؾ٘اب، ظٗگوٌر آؾ٘اب

 شضاذ  –خؿن خاهس 

 ٍ گاظ

 

 
 

 إ،زاًِ –ؾاٗف لغعقٖ 
T ≥ 500°C 

 Fe6, Fe7, Fe8 ق٘ط وَضُ تلٌس، ق٘ط گاظ تالاٖٗ

ظً   گ ت   الإ و   َضُ، ًاح٘   ِ  

 ًك٘وٌگاُ

Fe6, Fe3, Fe8 (Fe16) 

 Fe15, Fe16 تلٌسًٖ وَضُل٘ف ًاٍزا

 Fe7, Co1, Co2 ازهالاذ وَضُ، زضٍاظُ وَضُ

خطٍاًِ، ز٘غ ِ چ طخ ضٍز َض، لث ِ     

 زمَٗر قسُ

Fe10, Fe15, Fe16, Fe20, 
Ni1, Ni2, Ni3, Ni4, Ni20 

ولَذ  ِ ق  ىي، ه٘ل  ِ ق  ثىِ    

 فَلازٕ

Fe15, Fe16 

 ,Fe14, Fe15, Fe20, Ni1, Ni3 تطًسُ، ٍضق ؾاٗكٖخ٘ف

Ni20 
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 ّايي اس کارتزدّا)اداهِ( هثال -4-جذٍل الف
aًواد آلياص  ّايي اس قطعاتهثال ًَع سايص ساختار سيستن

 

 هاٗغ  –خؿن خاهس 

 ٍ شضاذ 

 

 

 ،ًاقٖ اظ ؾ٘ا ؾاٗف 

 إ ؾ٘ا فطؾاٗف لاِٗ

ّ إ ذ ط زغصٗ ِ    ّا ٍ لَلًِاظ 

 هَاز، ٍضق ضس ؾاٗف

Fe14, Fe15 

 ،وك س  لاٗ طٍب  هؿ٘ط لغعً سُ  

 لحب 

Fe6, Fe8 

 Fe6, Fe7, Fe8, Ni1, Ni3 خوح ؾ٘ا 

 Fe6, Fe7, Fe8 لطؼاذ ّوعى

 Cu1, Cu2 خطٍاًِ وكسٖ ذَضزگٖ ضفسگٖ

 Fe7, Fe17, Cu1 زَضت٘ي آب

 هاٗغ  – خؿن خاهس

 

 Fe7, Fe11, Fe12 زدْ٘عاذ ق٘و٘اٖٗ ذَضزگٖ

 Fe7, Fe17, Co1, Co2, Co3 ؾطح زضظتٌسٕ ازهالاذ

 ,Fe17, Fe7, Co1, Co2, Co3 ت٘ي آبزَض إحفطُ

Fe11, Fe12 

a       ٍ2هطاتك خس  
b     خْر ؾاٗف   
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