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 خدا وام بٍ

 ايران استاوداردسازمان ملي  با آشىايي

ٔ  همکطضات  ٍ لکَاً٘ي  انکح   لکاًَى  3هکازٓ  ٗکه  تٌس هَخة تِ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿٔ ٍ  اؾکتاًساضز  هؤؾؿک

اؾکتاًساضزّإ   ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب اٗطاى، نٌؼتٖ تحم٘مات

 .زاضز ػْسُ تِ ضا هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى

هؤؾؿکات   ٍ هطاوکع  ًظکطاى  ناحة ؾاظهاىواضقٌاؾاى  اظ هطوة فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّإ حَظُ زض اؾتاًساضز تسٍٗي

تَل٘کسٕ،   تِ قطاٗط تَخِ تا ٍ هلٖ ههالح تا ّوگام ٍوَقكٖ قَز هٖ اًدام هطتثط ٍ آگاُ التهازٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، ػلوٖ،

ِ  اؾکت  تداضٕ ٍ فٌاٍضٕ ِ  هكکاضوت  اظ وک ٔ  ٍ آگاّاًک سگاى، وٌٌک ههکط   تَل٘سوٌٌکسگاى،  قکاه   ًفکغ،  ٍ حکك  نکاحثاى  هٌهکفاً

ًکَٗؽ   پ٘ف .قَز هٖ حان  زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّإ ؾاظهاى ًْازّا، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگاى، ٍاضز ٍ نازضوٌٌسگاى

ٖ  ّإ وو٘ؿَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ تِ ًظطذَاّٖ تطإ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ ٖ  اضؾکا   هطتکَ   فٌک اظ  پکؽ  ٍ قکَز هک

اٗکطاى   ضؾوٖ(( هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة نَضت زض ٍ طط  ضقتِ آى تا طتثطه هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْازّا ٍ ًظطّا زضٗافت

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ چاج

ِ  قسُ تؼ٘٘ي ضَاتط ضػاٗت تا ً٘ع شٗهح  ٍ هٌس ػحلِ ّإ ؾاظهاى ٍ هؤؾؿات وِ اؾتاًساضزّاٖٗ ًَٗؽ پ٘ف ٖ  تْ٘ک وٌٌکس   هک

ٖ  زاؾکتاًساض  ػٌکَاى  تِ تهَٗة، زضنَضت ٍ تطضؾٖ ٍ طط  هلٖ زضوو٘تٔ ٖ  هٌتكکط  ٍ چکاج  اٗکطاى  هلک تکسٗي تطت٘کة،    .قکَز  هک

ٖ  اؾتاًساضز زض قسُ ًَقتِ هفاز اؾاؼ تط وِ قَز هٖ تلمٖ هلٖ اؾتاًساضزّاٖٗ ٓ  اٗکطاى  هلک ٔ  زض ٍ تکسٍٗي  5 قکواض هلکٖ   وو٘تک

 .تاقس ضؾ٘سُ تهَٗة تِ زّسهٖ تكى٘  اؾتاًساضز هؤؾؿِ وِ هطتَ  اؾتاًساضز

ٖ  تک٘ي  ؾکاظهاى  انلٖ اػضإ اظ اىاٗط نٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿٔ (ISO)اؾکتاًساضز   الوللک
الوللکٖ   تک٘ي  وو٘ؿکَ٘ى  1

2الىتطٍتىٌ٘ه 
(IEC) ٍ 3 لاًًَٖ قٌاؾٖ اًساظُ الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى

(OIML) 4ضاتط تٌْا ػٌَاى تِ ٍ اؾت
وکسوؽ   وو٘ؿکَ٘ى  

 غصاٖٗ 
5
(CAC) ولٖ قطاٗط ِت تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ تسٍٗي زض .وٌس هٖ فؼال٘ت وكَض زض ٍ  ٕ ٕ  ً٘اظهٌکس  ّکا

 .قَزهٖ گ٘طٕتْطُ تٌ٘الوللٖ اؾتاًساضزّإ ٍ خْاى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، پ٘كطفتْإ آذطٗي اظ وكَض، ذال

ٖ  پک٘ف  هَاظٗي ضػاٗت تا تَاًس هٖ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿٔ ٕ  لکاًَى،  زض قکسُ  تٌ٘ک  ههکط   اظ حواٗکت  تکطا

ٖ  ظٗؿکت  هححظکات  ٍ هحهکَتت  و٘ف٘کت  اظ اطوٌ٘کاى  حهکَ   ػوکَهٖ،  ٍ زٕفکط  اٗوٌٖ ٍ ؾحهت وٌٌسگاى، حفظ  ٍ هح٘طک

 تهکَٗة  اتک  ٍاضزاتکٖ،  الکحم  ٗکا  / ٍ وكکَض  زاذ  تَل٘سٕ هحهَتت تطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ اظ اخطإ تؼضٖ التهازٕ،

ٕ  وكکَض،  هحهکَتت  تطإ للٖالو ت٘ي تاظاضّإ حفظ هٌظَض تِ تَاًس هٖ هؤؾؿِ . ًواٗس اؾتاًساضز، اخثاضٕ ػالٖ قَضإ  اخکطا

ٕ  ّوچٌک٘ي  ًواٗس.  اخثاضٕ ضا آى تٌسٍٕ زضخِ نازضاتٖ واتّإ اؾتاًساضز ِ  تركک٘سى  اطوٌ٘کاى  تکطا  اظ وٌٌکسگاى  اؾکتفازُ  تک

 ٍ و٘ف٘کت  هسٗطٗت ّإ ؾ٘ؿتن نسٍضگَاّٖ ٍ هو٘عٕ تاظضؾٖ، آهَظـ، هكاٍضُ، زض ظهٌ٘ٔ فؼا  هؤؾؿات ٍ ظهاًْا ؾا ذسهات

ٍ  ّا ؾاظهاى گًَِ اٗي اؾتاًساضز هؤؾؿٔ ، ؾٌدف ٍؾاٗ  وال٘ثطاؾَ٘ى )ٍاؾٌدٖ( ٍ هطاوع ّا آظهاٗكگاُ ٘طٖ،هحظٗؿت هسٗطٗت

ٖ  اضظٗاتٖ اٗطاى تأٗ٘س نحح٘ت ًظام ضَاتط اؾاؼ تط ضا هؤؾؿات ٔ  تظم، قکطاٗط  احکطاظ  نکَضت  زض ٍ وٌکس  هک  تأٗ٘کس  گَاٌّ٘اهک

 ٍؾکاٗ   وال٘ثطاؾکَ٘ى )ٍاؾکٌدٖ(   ٗىاّکا،  الوللٖ ت٘ي زؾتگاُ تطٍٗح .وٌس ًظاضت هٖ آًْا ػولىطز تط ٍ اػطا ّا آى تِ نحح٘ت

 اٗکي  ٍظکاٗف  زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ ؾطح اضتمإ تطإ تحم٘مات واضتطزٕ اًدام ٍ گطاًثْا فلعات ػ٘اض تؼ٘٘ي ؾٌدف،

 .اؾت هؤؾؿِ

                                                 
1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 کمیسیًن فىي تدييه استاودارد

یسات مًرد استفادٌ در جًشکاري ي برشکاري مًاد مًرد ویاز براي تجُ -تجُیسات جًشکاري گاز »

 « با گاز ي فرآيىد َاي يابستٍ

 

 سمت ي/ يا ومايىدگي رئیس:

 َٗؾفٖ ً٘ا ، افك٘ي

 هٌْسؾٖ هىاً٘ه( واضقٌاؾٖ)

فٌٖ ٍ  اًدوي قطوتْإ تاظضؾٖ

 آظهاٗكْإ غ٘ط هرطب اٗطاى

 

  دبیر:

 قطوت زاًف پاضؾ٘ؽ آضٗا تاته،  ٍّاب ظازُ

  حطاضت ٍ ؾ٘اتت( –هىاً٘ه  هٌْسؾٖ واضقٌاؾٖ)

  

  ))اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا: اعضاء

 ؾاظُ آظهَى فَتزقطوت  تْعازٕ فط ، تْعاز

  (ػوطاىهٌْسؾٖ  واضقٌاؾٖ)

  

 قطوت پاضؼ ؾاهاى طَؼ خحلٖ هْواًسٍؾت ، َّهي

  ق٘وٖ نٌاٗغ گاظ(هٌْسؾٖ  واضقٌاؾٖ)

  

 آضٗاقطوت زاًف پاضؾ٘ؽ  خْاًٖ همسم ، هطتضٖ

  هٌْسؾٖ ػوطاى(واضقٌاؾٖ )

  

 قطوت زاًف پاضؾ٘ؽ آضٗا حؿ٘ي چٖ ، هْطٍظ

  حطاضت ٍ ؾ٘اتت( –هٌْسؾٖ هىاً٘ه واضقٌاؾٖ )

  

 قطوت پاضؼ ؾاهاى طَؼ حى٘وٖ ضاز ، افك٘ي

  هٌْسؾٖ ق٘وٖ نٌاٗغ گاظ(واضقٌاؾٖ )

  

 ازاضُ و  اؾتاًساضز ذطاؾاى قوالٖ ذالم٘اى همسم ، خَاز

  هٌْسؾٖ ق٘وٖ(اضقس  ٌاؾٖواضق)
 

 
 



 ز 
 

 قطوت آضهاى ٗلسإ ؾپْط ؾ٘اضُ ، هْسٕ

  حطاضت ٍ ؾ٘اتت(–هٌْسؾٖ هىاً٘ه  واضقٌاؾٖ)

  

 قطوت و٘ا الىتطٍز قطق طالثٖ ، ػم٘ 

  هٌْسؾٖ هتالَضغٕ(اضقس  واضقٌاؾٖ)

  

 ازاضُ و  اؾتاًساضز ذطاؾاى قوالٖ طاّطٕ ، احؿاى

  ٘ه(هٌْسؾٖ هىاًاضقس  واضقٌاؾٖ)

  

 قْطزاضٕ تدٌَضز وكو٘طٕ ، هحوس ػلٖ

  هٌْسؾٖ ػوطاى(واضقٌاؾٖ )

  

 قطوت زاًف پاضؾ٘ؽ آضٗا ٍّاب ظازُ ، آظازُ

  ظه٘ي قٌاؾٖ(واضقٌاؾٖ )

  

 تاظضؾٖ ٍ هٌْسؾٖ چٌَ٘ز اٗسُقطوت  ٗؼمَتٖ ، هحوس حؿ٘ي

  هتالَضغٕ نٌؼتٖ( هٌْسؾٖ واضقٌاؾٖ)
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 فُرست مىدرجات

 عىًان
 

 صفحٍ

 ب اؾتاًساضز هلٖ آقٌاٖٗ تا ؾاظهاى

 ج اؾتاًساضز تسٍٗي فٌٖ وو٘ؿَ٘ى

 ٍ پ٘ف گفتاض

 1 ّس  ٍ زاهٌِ واضتطز 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

 1 العاهات ػوَهٖ 3

 2 العاهات ٍٗػُ 4

4-1 

4-2 

 

 هَاز فلعٕ  

                                                                                                  غ٘ط فلعٕهَاز   
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 پیش گفتار

تطقىاضٕ تا ٍ  تدْ٘عات هَضز اؾتفازُ زض خَقىاضٕهَاز هَضز ً٘اظ تطإ  -تدْ٘عات خَقىاضٕ گاظ " اؾتاًساضز

 اٗطاى اؾتاًساضز ؾاظهاى هلٖتَؾط  هطتَ  ّإ زضوو٘ؿَ٘ى آى ًَٗؽ پ٘ف وِ  " گاظ ٍ فطآٌٗس ّإ ٍاتؿتِ

 هَضخ هىاً٘ه ٍ فلعقٌاؾٖ هلٖ وو٘تٔ اخحؼ ّعاض ٍ نس ٍ ّكتاز ٍ پٌدو٘يٗه زض ٍ قسُ تسٍٗي ٍ تِْ٘

همطضات  ٍ لَاً٘ي انح  لاًَى 3 هازٓ ٗه تٌس اؾتٌاز تِ اٌٗه اؾت، گطفتِ لطاض تهَٗة هَضز 24/01/1394

هٌتكط  اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ ، 1371 هاُ تْوي ههَب اٗطاى، نٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اؾتاًساضز ؤؾؿٔه

  .قَزهٖ

ذسهات،  ٍ ػلَم نٌاٗغ، ظهٌ٘ٔ زض خْاًٖ ٍ هلٖ ّإ پ٘كطفت ٍ تحَتت تا ّواٌّگٖ ٍ ّوگاهٖ حفظ تطإ

اٗي  تىو٘  ٍ انح  تطإ وِ ٘كٌْازٕپ ّط ٍ قس ذَاّس ًظط تدسٗس لعٍم هَالغ زض اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ

تٌاتطاٗي،  . گطفت ذَاّس لطاض تَخِ هَضز هطتَ  فٌٖ وو٘ؿَ٘ى زض ًظط تدسٗس ٌّگام قَز، اضائِ اؾتاًساضزّا

  .وطز اؾتفازُ هلٖ اؾتاًساضزّإ تدسٗسًظط آذطٗي اظ ّوَاضُ تاٗس

 :اؾت ظٗط قط  تِ گطفتِ لطاض اؾتفازُ هَضز اؾتاًساضز اٗي تْ٘ٔ تطإ وِ هٌثغ ٍ هاذصٕ

ISO 9539: 2010+Amd1:2013, Gas welding equipment — Materials for equipment used in gas 

welding, cutting and allied processes. 
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مًاد مًرد ویاز براي تجُیسات مًرد استفادٌ در جًشکاري ي  -تجُیسات جًشکاري گاز

 برشکاري با گاز ي فرآيىد َاي يابستٍ

 َدف ي دامىٍ کاربرد 9

تؼ٘٘ي العاهات ػوَهٖ ٍ تطذٖ العاهات ٍٗػُ هَاز هَضز اؾتفازُ خْت ؾاذت  ،ّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز

 .اؾتتا گاظ ٍ فطآٌٗسّإ ٍاتؿتِ  ، تطقىاضٕ خَقىاضٕ هَضز اؾتفازُ زضتدْ٘عات 

 قسُ اؾت. ضائِا اؾتاًساضزّاؾاٗط زض  تتطذٖ تدْ٘عا هَضز ً٘اظ هَاز تطإ تىو٘لٖالعاهات 

  ISO 3821خَقىاضٕ وِ زض اؾتاًساضز ّإ ق٘لٌگخْت ؾاذت  اؾتفازُهَاز هَضز تطإ اٗي اؾتاًساضز 

 .ًساضز واضتطز قسُ، هكرم

 مراجع السامي 2

هساضن العاهٖ ظٗط حإٍ همطضاتٖ اؾت وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى تِ آًْا اضخاع زازُ قسُ اؾت. 

 ات خعئٖ اظ اٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هحؿَب هٖ قَز.تسٗي تطت٘ة آى همطض

طّإ تؼسٕ آى زض نَضتٖ وِ تِ هسضوٖ تا شوط تاضٗد اًتكاض اضخاع زازُ قسُ تاقس، انححِ٘ ّا ٍ تدسٗسًظ

هَضز ًظط اٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى ً٘ؿت. زض هَضز هساضوٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتكاض تِ آى ّا اضخاع زازُ 

 قسُ اؾت، ّوَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط انححِ٘ ّإ تؼسٕ آى ّا هَضز ًظط اؾت.

 اؾتفازُ اظ هطاخغ العاهٖ ظٗط تطإ اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت:

2.1 ISO 554, Standard atmospheres for conditioning and/or testing — Specifications
1
 

2.2 ISO 1817, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of the effect of liquids
2
  

 السامات عمًمي 9

اٗي ٖ ٍ ق٘و٘اٖٗ حطاضتٖ، هىاً٘ىّإ  ٍاوٌفتِ تاٗس  ،ضًٍس هَازٕ وِ زض تواؼ تا گاظّإ فطآٌٗس تىاض هٖ

ًَِ قطاٗط گاظّا  اَى هثا  ِ س)تٌهماٍم تاقػول٘اتٖ تحت ّطگ ISO 11114-1اؾتاًساضزّإ  تِػٌ
3 ٍ ISO 11114-2

4 

 .(هطاخؼِ قَز

تا  -C  20°هاٖٗ اظ زض هحسٍزُ ز ،وِ تطإ آًْا زضًظط گطفتِ قسُتا واضوطزٕ ذَال هَاز تاٗس طَضٕ تاقس 

°C 60+ .تِ زضؾتٖ ػو  ًواٗس 

اًدام خلَگ٘طٕ اظ ذَضزگٖ تطإ تاٗس الساهاتٖ  ّؿتٌس،هؿتم٘ن وِ هَاز غ٘ط هكاتِ زض تواؼ  هَاضزٕزض 

 قَز.

                                                 
 .اؾت تسٍٗي قسُ،  ٍٗػگْ٘ا –ٗا اًدام آظهَى  قطاٗط هح٘طٖ تطإ آهازُ ؾاظٕ ٍ/ ،7740هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  -1
 .اؾت تسٍٗي قسُ، تؼ٘٘ي اثط هاٗؼات –تؾت٘ه ٍلىاً٘سُ ٗا گطهاًطم  ،7606اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -2

 اؾت. تسٍٗي قسُ 14655-1هلٖ اٗطاى قواضُ  اؾتاًساضز -3

 اؾت. تسٍٗي قسُ 14655-2هلٖ اٗطاى قواضُ  اؾتاًساضز -4
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 السامات ييژٌ 1

 مًاد فلسي 1-9

 ي گازَايي با خًاص شیمیايي مشابٍبا استیله استفادٌ براي  1-9-9

واض ِ ت گاظّاتا اٗي همساض هؽ زض هَازٕ وِ زض تواؼ  ،لات  اًفداض ّإزل٘  ذطط تكى٘  اؾت٘ل٘سِ ت

زض ؾاظٕ هؽ  تِ غٌٖدط اظ ضٍقٖ وِ هٌ سًثاٗ تَل٘س وٌٌسُ خطهٖ( تداٍظ وٌس. وؿط) 70% ًثاٗس اظ  ،ضًٍس هٖ

 ّؿتٌس. ّا اؾتثٌا گطزى تَضّٕا ٍ  ًاظ  ،العاماٗي زض  .ًواٗساؾتفازُ  ،قَز ؾطح هٖ

ِ اها ت ،قَزت٘اى  ،قسُ هكرماظ آًچِ اٌٗدا هتفاٍت  همساض هؽحساوثط ، الوللٖ هلٖ ٍ ت٘يهمطضات هوىي اؾت زض  -يادآيري

تَاًس تَؾط  ِ هٖوّاٖٗ  آلَزگٍٖ  ٕهؽ تِ ذَضزگٖ فلع ٘سّإاحتوا  تكى٘  اؾت٘ل گ٘طز. طَض ولٖ زض اٗي هحسٍزُ لطاض هٖ

 .، تؿتگٖ زاضزقَزاٗداز هتؼسزٕ اظ خولِ ضطَتت ػَاه  

 ( تاٗس اظ هَاز ػاضٕ اظ هؽ ؾاذتِ قًَس.قسُ ظٌٗتط ٕفلعاخعاء )قاه   1قؼلِ پَـ ًاظ فلعٕ  اخعاء

 46 % اظت٘ف ًمطُ ًثاٗس مساض ه ،قَز ًمطُ ٍ هؽ اؾتفازُ هٖ حإٍواضٕ  لح٘نزض هَاضزٕ وِ اظ آل٘اغّإ 

تاٗس تِ ًحَٕ ططاحٖ ٍ  لح٘ن ؾرت اتها  .تاقسخطهٖ(  وؿط) 37 % اظت٘ف هؽ مساض خطهٖ( ٍ ه وؿط)

تِ حسال   إ وِ اؾت٘لي تا آل٘اغ لح٘ن ؾرت زض تواؼ لطاض هٖ گ٘طزز وِ حتٖ اتهىاى، ًاحِ٘قَتىو٘  

 آٍض تطزاقتِ قَز.ضؾ٘سُ ٍ تال٘واًسُ گساظ

 با اکسیژناستفادٌ براي  1-9-2

ٍ آظازؾاظٕ اقتؼا  تِ آًْا تط هثٌإ هماٍهت تاٗس اؾتفازُ قًَس، تا اوؿ٘ػى  تاٗسوِ  لطؼاتٖتطإ هَاز فلعٕ 

 .قًَساًتراب اقتؼا  اًطغٕ 

ٍ تؿ٘اضٕ اظ هَازٕ وِ زض َّا ذَاٌّس ؾَذت قست ِ تزض اوؿ٘ػى ذالم  ،ؾَظًس هَازٕ وِ زض َّا هٖ - 9 آيريياد

 ،تَاًٌس زض َّا هكتؼ  قًَس هَازٕ وِ هٖ ،طَض هكاتِِ ت ذَاٌّس ؾَذت.ذهَل تحت فكاض ِ تزض اوؿ٘ػى ذالم  ،ؾَظًس ًوٖ

زضظتٌس ٗا ًك٘وٌگاُ  زض اثط انطىان زضتَاًس  تؿ٘اضٕ اظ اٗي هَاز هٖ س.زاضًً٘اظ قسى زض اوؿ٘ػى هكتؼ  تِ اًطغٕ ووتطٕ خْت 

 فكاض، هكتؼ  قًَس.ون فكاض تِ ؾ٘ؿتن  پطآزٗاتات٘ه ًاقٖ اظ ٍضٍز ًاگْاًٖ اوؿ٘ػى تطاون اثط  زضٗا  ؾالِ ق٘ط

تاض  30ت٘ف اظ فكاض واضٕ تا زض تواؼ تا اوؿ٘ػى  ْاوِ ؾطح آً لطؼاتٖتطإ ًثاٗس اظآلَهٌَ٘٘م ٗا آل٘اغّإ آى 

 .اؾتفازُ قَز ّا فكاضؾٌحتطإ  ٖآلَهٌَ٘٘ه زضظتٌسٍٕاقطّإ تدع اؾت، 

غ٘ط لات  اقتؼا   ،زض قطاٗط واضوطزتاٗس  ،اؾتفكاض ؾ٘لٌسض تحت زض تواؼ تا گاظ  ْاف٘لتطّاٖٗ وِ ؾطح آً

 اؾت.ْن تؿ٘اض ه ،واّف احتوا  احتطاقتطإ اًتراب هَاز ف٘لتط  س.تاق

ؾَ٘ى اظ هَاز هماٍم تِ اوؿ٘سا گ٘طًس تاٗس لطاض هٖزض تواؼ تا اوؿ٘ػى  وِ ت هتحطنلطؼا ؾاٗطفٌطّا ٍ 

 س.ًقَ زّٖ ؾاذتِ قَز ٍ ًثاٗس پَقف

 قَز.تطزاقتِ تَاًس  آتىاضٕ هٖتِٗ  – 2 آيريياد

                                                 
1- Flame-arresting 
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وِ ه٘عاى آلَزگٖ  طَضِٕ ت ،سًَهٌاؾة تو٘عواضٕ قّإ  ضٍـ تِ تاٗستوام لطؼات زض تواؼ تا اوؿ٘ػى 

 ؾطَ  آى اظ همازٗط ظٗط تداٍظ ًىٌس:ّ٘سضٍوطتٌٖ 

mg/m  اظ ت٘كتط:  Kpa  3000تا Kpa50 فكاض هحسٍزُ تطإ واضتطز زض  - الف
 ًثاقس. 2550

mg/m  اظ ٘كتطت : Kpa  3000تطإ واضتطز زض فكاض ت٘كتط اظ -ب 
  اظ تعضگتط إ ّ٘چ شضُاًساظُ ٍ  2220

µm100 .ًثاقس 

پصٗطـ  .قَزحان  ـ هٌاؾة تَل٘س ٗا ٗه فطآٌٗس تو٘عواضٕ هٌاؾة تا تىاض تطزى ٗه ضٍتاٗس اٗي العاهات 

 .قَزضٍـ تو٘عواضٕ ٗا فطآٌٗس تَل٘س تطضؾٖ گصاضٕ  حِتِ ٍؾ٘لِ نٗا اٗ٘س تو٘عٕ لطؼات ت تااٗس ت

ISO 15001  اؾتاًساضزّإ تو٘ع واضٕ هٌاؾة زض  ضاٌّواٖٗ تظم تطإ ضٍـ - 9آيري ياد
 .قسُ اؾتِ اضائ1

 يمًاد غیر فلس 1-2

 يسًختگازَاي َا براي مًاد غیر فلسي در تماس با  بٍ حلال مقايم 1-2-9

قَز( وِ زض تواؼ تا اؾت٘لي لطاض  اؾتفازُ هٖ واضٕ زضظتٌسٕ ٍ ضٍاىهَازٕ وِ تطإ طإ هثا  هَاز غ٘طفلعٕ )ت

 س.ٌهماٍم تاق 2٘سآه فطم اؾتي ٍ زٕ هت٘ ّإ  حح تِ اًساظُ وافٖ تِ  تاٗس ،هٖ گ٘طًس

وِ زض تواؼ تا پطٍپاى،  قَز( واضٕ اؾتفازُ هٖ هثا  هَازٕ وِ تطإ زضظتٌسٕ ٍ ضٍاىطإ )تفلعٕ هَاز غ٘ط

 س.ٌپٌتاى هماٍم تاق -nتِ اًساظُ وافٖ تِ تاٗس  ،گ٘طًس ى لطاض هٖا پطٍپازٕ -تَتاى ٍ هرلَ  هت٘  اؾت٘لي

تِ اٗي هؼٌٖ اؾت وِ هَاز  ا(ّ )ًؿثت تِ حح  «هماٍم تاقس وافٖ تِ اًساظُ» ػثاضت هلٖ زض اٗي اؾتاًساضز

 تاٗس قطاٗط ظٗط ضا تطآٍضزُ ؾاظًس:

تغ٘٘ط  ىٍ ه٘عا تاقس ±15% اظ ت٘ف ًثاٗس  پؽ اظ اٌٗىِ هَاز تحت قطاٗط ظٗط لطاض گ٘طًس، ه٘عاى تغ٘٘ط خطم

  :تاقس IRHD 15±اظ ت٘ف ؾرتٖ ًثاٗس 

ّواًطَض  زضخِ ؾلؿَ٘ؼ (23±2)حح  زض زهإ تا اقثاع قسُ  خَؾاػت زض ٗه  (168±2تِ هست ) -الف

 هكرم قسُ؛وِ زض تات 

 لؿَ٘ؼ؛زضخِ ؾ (40±2)زهإ ؾاػت زض  (70±2)هست ِ تهطحلِ تؼس زض َّا  -ب

 50زضخِ ؾلؿَ٘ؼ ٍ ضطَتت ًؿثٖ % 23زهإ ؾاػت زضقطاٗط اؾتاًساضز  (24±2تِ هست )هطحلِ تؼس  -پ

ISO 554 اؾتاًساضز  زضوِ ّواًطَض 
 اؾت. هكرم قس3ُ

ISO 554 تغ٘٘ط خطم ٍ ؾرتٖ تاٗس تؼس اظ هطحلِ ج هطاتك تا اؾتاًساضز گ٘طٕ  اًساظُ
 ز.قَاًدام 4

                                                 
 اؾت. تسٍٗي قسُ 8762هلٖ اٗطاى قواضُ  اؾتاًساضز -1

2- Dimethylformamide (DMF) 

 اؾت. تسٍٗي قسُ 7740اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -3

 اؾت. تسٍٗي قسُ 7606هلٖ اٗطاى قواضُ  اؾتاًساضز -4
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 مقايمت بٍ اکسیژن 1-2-2

 مقايمت بٍ اشتعال 1-2-2-9

 تاٗ٘ستَؾط ٗه ضٍـ آظهَى هٌاؾة تاٗس ّا  وٌٌسُ فلعٕ ٍ ضٍاىاقتؼا  زض اوؿ٘ػى تطإ هَاز غ٘ط هماٍهت تِ

 قسُ تاقس.

ISO 11114-3 اظ خولِ ّإ هتؼسزًٕساضزاٗي آظهَى زض اؾتا -آيريياد
 تكطٗح قسُ اؾت. 1

 مقايمت بٍ فرسًدگي 1-2-2-2

لازض تِ تحو  آظهَى حؿاؾ٘ت تِ فطؾَزگٖ تاٗس تا َّا ٍ اوؿ٘ػى اؾتفازُ غ٘طفلعٕ تطإ  زضظتٌسٕهَاز 

 .(ISO 2440 اؾتاًساضزهثا   طإتتاقٌس )

 َا کىىدٌ ي ريانتمیسي  1-2-2-9

تا  وِ هوىي اؾت تحت قطاٗط واضوطز ػازٕ،تاقس اظ هَازٕ ػاضٕ تا اوؿ٘ػى تاٗس  توام لطؼات زض تواؼ

ّا ٍ هَاز  ، گطٗؽّا ضٍغي ّا تا پاِٗ ّ٘سضٍوطتٌٖ، هثا  حح طإ قست ٍاوٌف ًكاى زّس، تِ اوؿ٘ػى ت

 قٌَٗسُ.

اؾتفازُ ٗس تااوؿ٘ػى زض حساوثط فكاض ٍ زهإ واضٕ قطاٗط ّإ هٌاؾة تطإ اؾتفازُ زض  وٌٌسُ ضٍاىفمط 

 .قَز

                                                 
 اؾت. تسٍٗي قسُ 7606قواضُ  هلٖ اٗطاى اؾتاًساضز - 1
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