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  تٍ وام خذا 

 عاسمان ملی اعتاوذارد ايزان تا آؽىايی

 ٚ تحم٥مات اؾتا٘ساضز ٔؤؾؿ١ ٔمطضات ٚ لٛا٥٘ٗ انلاح لاٖ٘ٛ 3ٔاز٠ ٤ه تٙس ٔٛخة تٝ ا٤طاٖ نٙؼت٣ تحم٥مات ٚ اؾتا٘ساضز ٔؤؾؿ١ 

اؾتا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ )ضؾ٣ٕ(  ٘كط ٚ تس٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اؾت وكٛض ضؾ٣ٕ ٔطخغ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔهٛب ا٤طاٖ، نٙؼت٣

  .زاضز ػٟسٜ تٝ ضا ا٤طاٖ

تٝ  29/6/90ز٥ٔٚٗ خّؿٝ قٛضا٢ ػا٣ِ ازاض٢ ٔٛضخ  ٚ ٔٛؾؿٝ اؾتا٘ساضز ٚ تحم٥مات نٙؼت٣ ا٤طاٖ تٝ ٔٛخة ٤ىهس ٚ پٙداٜ ٘اْ

 . خٟت  اخطا اتلاؽ قسٜ اؾت 24/7/90ٔٛضخ  35838/206ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ا٤طاٖ تغ٥٥ط ٚ ع٣ ٘أٝ قٕاضٜ 

 ٔؤؾؿات ػ٣ّٕ، ٚ ٔطاوع ٘ظطاٖ ناحة ؾاظٔاٖ،واضقٙاؾاٖ  اظ ٔطوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؿ٥ٖٛ زض ٔرتّف ٞا٢ حٛظٜ زض اؾتا٘ساضز تس٤ٚٗ

 ٚ ت٥ِٛس٢، فٙاٚض٢ تٝ قطا٤ظ تٛخٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔهاِح تا ٍٕٞاْ ٚوٛقك٣ قٛز٣ٔ ا٘داْ ٔطتثظ ٚ آٌاٜ التهاز٢ ٚ ت٥ِٛس٢ ٚٞك٣،پػ

       ٚ وٙٙسٌاٖ، نازضوٙٙسٌأٖهطف ت٥ِٛسوٙٙسٌاٖ، قأُ ٘فغ، ٚ حك ناحثاٖ ٔٙهفا١٘ ٚ آٌاٞا٘ٝ ٔكاضوت اظ وٝ اؾت تداض٢

 ٣ّٔ ٤ٛ٘ؽ اؾتا٘ساضزٞا٢ پ٥ف .قٛز٣ٔ حانُ زِٚت٣ غ٥ط ٚ زِٚت٣ ٞا٢ ؾاظٔاٖ ٟ٘ازٞا، ترهه٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔطاوع وٙٙسٌاٖ،ٚاضز

 زض پ٥كٟٙازٞا ٚ ٘ظطٞا اظ زض٤افت پؽ ٚ قٛز٣ٔ اضؾاَ ٔطتٛط ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؿ٥ٖٛ اػضا٢ ٚ ٘فغش٢ ٔطاخغ تٝ ٘ظطذٛا٣ٞ تطا٢ ا٤طاٖ

 .قٛز٣ٔ ٔٙتكط ٚ ا٤طاٖ چاج ضؾ٣ٕ() ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ػٙٛاٖ تٝ ته٤ٛة نٛضت زض ٚ عطح ضقتٝ آٖ تا ٔطتثظ ٣ّٔ و٥ٕت١

 وٙٙس زضو٥ٕت٣ٔ١ ت٥ٟٝ قسٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاتظ ضػا٤ت تا ٥٘ع نلاحش٢ ٚ ٔٙسػلالٝ ٞا٢ٖؾاظٔا ٚ ٔؤؾؿات وٝ اؾتا٘ساضزٞا٣٤ ٤ٛ٘ؽ پ٥ف

 ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٣٤تس٤ٗ تطت٥ة،   .قٛز٣ٔ ٔٙتكط ٚ چاج ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ػٙٛاٖ تٝ ته٤ٛة، زضنٛضت ٚ تطضؾ٣ ٚ عطح ٣ّٔ

ؾاظٔاٖ  وٝ ٔطتٛط ٣ّٔ اؾتا٘ساضز و٥ٕت١ زض ٚ تس٤ٚٗ 5 قٕاض٠ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز زض قسٜ ٘ٛقتٝ ٔفاز اؾاؼ تط وٝ س٘ق٣ٔٛ تّم٣

 .تاقس ضؾ٥سٜ ته٤ٛة تٝ زٞس٣ٔ تكى٣ُّٔ٥ اؾتا٘ساضز ا٤طاٖ 

(ISO)اؾتا٘ساضز  ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ؾاظٔاٖ ان٣ّ اػضا٢ اظ ا٤طاٖ ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز
2ا٣ِّّٕ اِىتطٚتى٥ٙه  ت٥ٗ و٥ٕؿ٥ٖٛ، 1

(IEC) ٚ 

3 لا٣٘ٛ٘ قٙاؾ٣ ا٘ساظٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ؾاظٔاٖ
(OIML) 4ضاتظ تٟٙا تٝ ػٙٛاٖ ٚ اؾت

 وسوؽ غصا٣٤  و٥ٕؿ٥ٖٛ 
5
(CAC)وكٛض زض 

  آذط٤ٗ اظ وكٛض، ذال ٞا٢ ٥٘اظٔٙس٢ ٚ و٣ّ قطا٤ظ تٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٢ تس٤ٚٗ زض .وٙس٣ٔ فؼا٥ِت

  .قٛز٣ٔ ٥ٌط٢تٟطٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ اؾتا٘ساضزٞا٢ ٚ خٟاٖ نٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ، ٞا٢ پ٥كطفت

 ٚ ؾلأت وٙٙسٌاٖ، حفظ ٔهطف اظ حٕا٤ت تطا٢ لاٖ٘ٛ، زض قسٜ ت٣ٙ٥ پ٥ف ٔٛاظ٤ٗ ضػا٤ت تا تٛا٘س٣ٔا٤طاٖ  ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز

 اؾتا٘ساضزٞا٢ اظ اخطا٢ تؼض٣ التهاز٢، ٚ ٔح٥غ٣ ظ٤ؿت ٔلاحظات ٚ ٔحهٛلات و٥ف٥ت اظ اع٥ٕٙاٖ حهَٛ ػ٣ٕٔٛ، ٚ فطز٢ ا٣ٕٙ٤

 ؾاظٔاٖ  ٕ٘ا٤س.  اؾتا٘ساضز، اخثاض٢ ػا٣ِ قٛضا٢ ته٤ٛة ات ٚاضزات٣، اللاْ ٤ا /ٚ وكٛض زاذُ ت٥ِٛس٢ ٔحهٛلات تطا٢ ضا ا٤طاٖ ٣ّٔ

 اخثاض٢ ضا آٖ تٙس٢ٚ زضخٝ نازضات٣ والاٞا٢ اؾتا٘ساضز اخطا٢ وكٛض، ٔحهٛلات تطا٢ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاظاضٞا٢ حفظ ٔٙظٛض تٝ تٛا٘س٣ٔ

 آٔٛظـ، ٔكاٚضٜ، زض ظ١ٙ٥ٔ فؼاَ ٔؤؾؿات ٚ ٞاؾاظٔاٖ ذسٔات اظ وٙٙسٌاٖاؾتفازٜ تٝ ترك٥سٖ اع٥ٕٙاٖ تطا٢ ٕٞچ٥ٙٗ .ٕ٘ا٤س

وا٥ِثطاؾ٥ٖٛ  ٚ ٔطاوع ٞا آظٔا٤كٍاٜ ٔح٥غ٣،ظ٤ؿت ٔس٤ط٤ت ٚ و٥ف٥ت ٔس٤ط٤ت ٞا٢ ؾ٥ؿتٓ ٌٛا٣ٞ نسٚض ٚ ٥ٕٔع٢ تاظضؾ٣،

 تأ٥٤س نلاح٥ت ٘ظاْ ضٛاتظ اؾاؼ تط ضا ٔؤؾؿات ٚ ٞا ؾاظٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ا٤طاٖ ؾٙدف، ٚؾا٤ُ )ٚاؾٙد٣(

. وٙس٘ظاضت ٣ٔ ٞا آٖ ػّٕىطز تط ٚ اػغا ٞا آٖ تٝ نلاح٥ت تأ٥٤س ٌٛا٥ٞٙا١ٔ لاظْ، قطا٤ظ احطاظ نٛضت زض ٚ وٙس٣ٔ اضظ٤ات٣ ا٤طاٖ

 تطا٢ تحم٥مات واضتطز٢ ا٘داْ ٚ ٌطا٘ثٟا فّعات ػ٥اض تؼ٥٥ٗ ؾٙدف، ٚؾا٤ُ وا٥ِثطاؾ٥ٖٛ )ٚاؾٙد٣( ٤ىاٞا، ا٣ِّّٕ ت٥ٗ زؾتٍاٜ تط٤ٚح

 .اؾت ؾاظٔاٖ ا٤ٗ ٚظا٤ف ز٤ٍط اظ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٢ ؾغح اضتما٢

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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ٞا ٚ پ٥چ ،٢ ٟٔطٜ ذٛضٞاپ٥چٞا٢ للا٤ٚع قسٜ تعضٌتط اظ ا٘ساظٜ ٚ ٔىا٥٘ى٣ ٟٔطٜ ذٛال
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M8  ٚM10 
ٌاِٛا٥٘عٜ  M8ٞا٢ زاذ٣ّ ٚ ذاضخ٣ ٞا تطا٢ ضظٜٚ پ٥چحسٚز ا٘ساظٜپ٥ٛؾت ب )اِعا٣ٔ( 

 ٚض٢ ٌطْغٛعٝ

ٞا ٚ  ٔحاؾثٝ و٥ٕٙٝ تاضٞا٢ وكك٣ ٚ تاضٞا٢ ٌٛاٜ تطا٢ تِٛت پ٥ٛؾت ج )اعلاػات٣(

  6azاظ ا٘ساظٜ تط حؿة ولاؼ ضٚازاض٢  تطٞا٢ وٛچهتا ضظٜٚ M8  ٚM10ٞا٢ پ٥چ

 ٞا ٞا ٚ ٟٔطٜٞا، پ٥چٔؿاحت ؾغٛح تِٛت)اعلاػات٣( پ٥ٛؾت ت 

 ٚض٢ ٌطْچؿثٙس٣ٌ پٛقف ٌاِٛا٥٘عٜ غٛعٝ پ٥ٛؾت ث )اِعا٣ٔ(

ٚض٢ ٞا٢ ٔٛ٘تاغ٢ ٌاِٛا٥٘عٜ غٛعٝٞا ٚ ٟٔطٜٞا، پ٥چاؾتحىاْ تِٛتپ٥ٛؾت ج )اعلاػات٣( 
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 یؼ گفتارپ

تٛؾظ  ٔطتٛطوٝ پ٥ف ٤ٛ٘ؽ آٖ زض و٥ٕؿ٥ٖٛ ٞا٢  "ٚض٢ ٌطْغٛعٝ ٞا٢ ٌاِٛا٥٘عٜپٛقف –اتهالات  "اؾتا٘ساضز 

اخلاؼ و٥ٕتٝ ٣ّٔ  ٤ه نس ٚ ز٤ٚؿت ٚ ز٥ٔٚٗت٥ٟٝ ٚ تس٤ٚٗ قسٜ اؾت ٚ زض  اؾتا٘ساضز ا٤طاٖؾاظٔاٖ ٣ّٔ 

 3، ا٤ٙه تٝ اؾتٙاز تٙس ٤ه ٔازٜ  ٔٛضز ته٤ٛة لطاض ٌطفتٝ اؾت 17/12/93 ٔٛضخٔىا٥٘ه ٚ فّعقٙاؾ٣ اؾتا٘ساضز 

، تٝ ػٙٛاٖ 1371ٗ ٔاٜ ٔهٛب تٟٕ  ، اؾتا٘ساضز ٚ تحم٥مات نٙؼت٣ ا٤طاٖ ٔٛؾؿٝلاٖ٘ٛ انلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمطضات 

 . اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٔٙتكط ٣ٔ قٛز

،  ، ػّْٛ ٚ ذسٔات تطا٢ حفظ ٍٕٞا٣ٔ ٚ ٕٞا٣ٍٙٞ تا تحٛلات ٚ پ٥كطفت ٞا٢ ٣ّٔ ٚ خٟا٣٘ زض ظ٥ٔٙٝ نٙا٤غ

لغ ِعْٚ تدس٤س ٘ظط ذٛاٞس قس ٚ ٞط پ٥كٟٙاز٢ وٝ تطا٢ انلاح ٚ تى٥ُٕ ا٤ٗ ااؾتا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ زض ٔٛ

 ،  . تٙاتطا٤ٗ ، ٍٞٙاْ تدس٤س ٘ظط زض و٥ٕؿ٥ٖٛ ف٣ٙ ٔطتٛط ٔٛضز تٛخٝ لطاض ذٛاٞس ٌطفت اضائٝ قٛز اؾتا٘ساضزٞا

 . تا٤س ٕٞٛاضٜ اظ آذط٤ٗ تدس٤س ٘ظط اؾتا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ اؾتفازٜ وطز

 

 : تغ ٚ ٔاذص٢ وٝ تطا٢ ت٥ٟٝ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز ٔٛضز اؾتفازٜ لطاض ٌطفتٝ تٝ قطح ظ٤ط اؾتأٙ

 
ISO 10684: 2004+ Cor 1:2008, Fasteners — Hot dip galvanized coatings  
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 يري گزمغًطٍَاي گالًاویشٌ پًؽؼ –اتصالات 

 دامىٍ کارتزد َذف ي          1

ٞا٢ ػّٕىطز٢ تطا٢ پٛقف اِعأاتاتؼاز٢ ٚ تطذ٣  اِعأات٤ٙسٞا، آ، فطازٜٔ ٞسف اظ تس٤ٚٗ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز، تؼ٥٥ٗ

   ٚ تطا٢ ؛  M64 ٚ قأُتٝ تالا  M8اظ  ،ضظٜٚزض اتهالات فٛلاز٢ زضقت اػٕاَ قسٜ  ٌطْ، ٚض٢غٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ

. ا٤ٗ اؾت ٞأٟطٜ تطا٢ 12ٚ ٚ قأُ آٖ،  10.9تا ولاؼزاضا٢  2ضظٜٚ ؾطزٚٞا٢ پ٥چٚ  ٞاپ٥چ، 1ٞا٢ ٟٔطٜ ذٛضپ٥چ

      وٕتط اظ ٌا٤ْا تا  /ٚ M8تط اظ وٛچه ٞا٢لغط ضٚض٢ ٌطْ تاغٛعٝزاض ٌاِٛا٥٘عٜ ضظٜٚاؾتا٘ساضز تطا٢ اتهالات 

mm 25/1 قٛزتٛن٥ٝ ٣ٕ٘. 

 M8ٞا٢ ضظٜٚتا  4تط اظ ا٘ساظٜتعضيٞا٢ للا٤ٚعواض٢ قسٜ ٌٛاٜ تطا٢ ٟٔطٜٞا٢ تحت تاض ٚ تٙف 3ٌٛاٜوٝ تاضٞا٢  و٥ٙستٛخٝ  -يادآيري

 ٚM10  5ا٘ساظٜ تط اظوٛچهضظٜٚ ا٘ساظٜ  ٞا تا ٞا ٚ پ٥چتطا٢ ٟٔطٜ ٌٛاٜٚ تاضٞا٢ ٟ٘ا٣٤ وكك٣ ٚ تاضٞا٢ M8  ٚM10  زض ٔما٤ؿٝ تا

 ،ٔكرم قسٜ اِفوٝ تٝ تطت٥ة زض پ٥ٛؾت ،  ISO 898-1 اؾتا٘ساضز ٚ 5654قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز ٔماز٤ط ٔكرم قسٜ زض 

 ٤اتس.واٞف ٣ٔ

زض ز٤ٍط لغؼات  ستٛا٣ٔ٘ تٛزٜ، أا ٚض٢ ٌطْغٛعٝزاض ٌاِٛا٥٘عٜ ضظٜٚٔطتٛط تٝ اتهالات فٛلاز٢  ػٕستاا٤ٗ اؾتا٘ساضز 

 .واضتطز زاقتٝ تاقس٥٘ع  ،زاضضظٜٚفٛلاز٢ 

٥٘ع اؾتفازٜ  ،زاض ٔا٘ٙس ٚاقطٞاتطا٢ لغؼات فٛلاز٢ غ٥ط ز٘سا٘ٝ ستٛا٘ز ٣ٔاضائٝ قسٜ زض ا٤ٗ اؾتا٘ساض ٞا٤ٚ٢ػ٣ٌ

 قٛز.

 الشامیمزاجغ   2

 . ٞا اضخاع زازٜ قسٜ اؾتتٝ آٖٔساضن اِعا٣ٔ ظ٤ط حا٢ٚ ٔمطضات٣ اؾت وٝ زض ٔتٗ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ 

 . قٛزٗ تطت٥ة آٖ ٔمطضات خعئ٣ اظ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٔحؿٛب ٣ٔتس٤

 ٞا ٚ تدس٤س ٘ظطٞا٢ تؼس٢ آٖ انلاح٥ٝ زض نٛضت٣ وٝ تٝ ٔسضو٣ تا شوط تاض٤د ا٘تكاض اضخاع زازٜ قسٜ تاقس،

ٞا اضخاع زازٜ قسٜ تاض٤د ا٘تكاض تٝ آٖشوط . زض ٔٛضز ٔساضو٣ وٝ تسٖٚ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٥٘ؿت ٔٛضز ٘ظط ا٤ٗ

 .ٔٛضز ٘ظط اؾتٞا ٞا٢ تؼس٢ آٖاؾت، ٕٞٛاضٜ آذط٤ٗ تدس٤س ٘ظط ٚ انلاح٥ٝ

 : اؾتفازٜ اظ ٔطاخغ ظ٤ط تطا٢ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز اِعا٣ٔ اؾت

 ٞا٢ آظٖٔٛٞا ٚ ضٚـ٤ٚػ٣ٌ –ٞا٢ ز٘سٜ زضقت ذٛال ٔىا٥٘ى٣ ٟٔطٜ، 5654قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز   2-1

-ٞرا  ضٚازاض٢–ترطا٢ واضتطزٞرا٢ ػٕر٣ٔٛ    ISO  ٞا٢ پ٥چ ٔتط٤هضظٜٚ، 9925-1قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  2-2

 ٞا٢ پا٤ٝانَٛ ٚ زازٜ: 1لؿٕت 

                                                 
1- Bolt 
2- Stud 
3- Proof  load 

4- Oversized 

5- Undersized 
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 -ٞرا ضٚازاض٢–ترطا٢ واضتطزٞرا٢ ػٕر٣ٔٛ    ISO  ٞا٢ پ٥چ ٔتط٤هضظٜٚ، 9925-2قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  2-3

 و٥ف٥ت ٔتٛؾظ-ٞا٢ زاذ٣ّ ٚ ذاضخ٣ پ٥چ تطا٢ واضتطزٞا٢ ػ٣ٕٔٛ ٞا تطا٢ ضظٜٚٔحسٚزٜ ا٘ساظٜ: 2لؿٕت 

-ٞرا  ضٚازاض٢–ترطا٢ واضتطزٞرا٢ ػٕر٣ٔٛ    ISO  ٞا٢ پ٥چ ٔتط٤هظٜٚ، ض9925-3قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  2-4

 ا٢ٞا٢ ؾاظٜٞا تطا٢ ضظٜٚ پ٥چا٘حطاف: 3لؿٕت 

-ٞرا  ضٚازاض٢–ترطا٢ واضتطزٞرا٢ ػٕر٣ٔٛ    ISO  ٞا٢ پ٥چ ٔتط٤هضظٜٚ، 9925-4قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  2-5

ٞرا٢ زاذّر٣   ٌاِٛا٥٘عٜ غٛعرٝ ٚض٢ ٌرطْ ترطا٢ اتهراَ ترا ضظٜٚ     ٞا٢ ذاضخ٣ ٞا تطا٢ ضظٜٚٔحسٚزٜ ا٘ساظٜ: 4لؿٕت 

 تؼس اظ ٌاِٛا٥٘عٜ G ٤ا H للا٤ٚعٜ قسٜ تا ٚضؼ٥ت ضٚازاض٢

 –ٞرا  ضٚازاض٢–ترطا٢ واضتطزٞرا٢ ػٕر٣ٔٛ    ISO ٞا٢ پ٥چ ٔتط٤هضظٜٚ، 9925-5قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  2-6

ٞرا٢ ذراضخ٣ ترا    غٛعٝ ٚض٢ ٌطْ تطا٢ اتهاَ ترا ضظٜٚ ٞا٢ زاذ٣ّ ٌاِٛا٥٘عٜ ٞا تطا٢ ضظٜٚٔحسٚزٜ ا٘ساظٜ :5لؿٕت 

 لثُ اظ ٌاِٛا٥٘عٜ h ت٥ك٥ٙٝ ا٘ساظٜ ٚضؼ٥ت ضٚازاض٢

 -ٚض٢ ٌطْ تط ض٢ٚ لغؼات آٞٙر٣ ٚ فرٛلاز٢  ٞا٢ ٌاِٛا٥٘عٜ غٛعٝپٛقف، 16353قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  2-7

 ٞا٢ آظٖٔٛٞا ٚ ضٚـ٤ٚػ٣ٌ

تؼراض٤ف ٚ لطاضزازٞرا٢    -ٞا٢ غ٥ط آِر٣  ٞا٢ فّع٢ ٚ ز٤ٍط پٛقف پٛقف، 4683قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  2-8

 ٥ٌط٢ ضرأت ٔطتثظ تا ا٘ساظٜ

ٞا٢ غ٥ط ٔغٙاع٥ؿ٣ تط ض٢ٚ تؿتطٞا٢ ٔغٙاع٥ؿ٣ تؼ٥٥ٗ ضرأت پٛقف، 6827قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  2-9

 ر ضٚـ آظٖٔٛ ٔغٙاع٥ؿ٣

 ٢ اتهالاتٌصاضؾ٥ؿتٓ قٙاؾٝ، 11187قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  2-10

2-11   ISO 898-1, Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel — Part 

1: Bolts, screws and studs 

2-12  ISO 1460, Metallic coatings — Hot dip galvanized coatings on ferrous materials — 

Gravimetric determination of the mass per unit area 

  اصطلاحات ي تؼاريف       3

 ٤ٚػٜ، )تٝ 4683 ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاضٜ  اؾتا٘ساضز زض تؼ٥٥ٗ قسٜزض ا٤ٗ اؾتا٘ساضز ػلاٜٚ تط انغلاحات ٚ تؼاض٤ف 

ٔتٛؾظ   ٚ ٔٛضؼ٣ و٥ٕٙٝ ضرأت ،2ٔٛضؼ٣ ضرأت ،٥ٌ1ط٢ا٘ساظٜ ؾغح ،ػٕسٜ ؾغح زض ٔٛضزاضائٝ قسٜ  تؼاض٤ف

 ضٚ٘س:واض ٥٘٣ٔع تٝانغلاحات ٚ تؼط٤ف ظ٤ط  ؛ضرأت(

 

                                                 
1 - Measuring area  

2 - Local thickness  
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3-1 

 Batch                                                                                                   دعتٍ                                                    

تاٞٓ  ٚ قسٜ ضٚا٘ؿاظ٢ ،اؾ٥س ق٣٤ٛ ،ت٥ٕع ،ٖ وٝ تا ٞٓ زض ٤ه ظٔاٖ ٚ زض ٤ه ؾثس ٌاِٛا٥٘ع٤ٜىؿا لغؼات تؼساز

 ا٘س.ٌاِٛا٥٘عٜ قسٜ

3-2  

 Production lot                                                                                                           تُز تًلیذ

، اؾ٥س 1ت٥ٕع وطزٖ ػُٕك اظ عط٤ قسٜ تٝ عٛض ٔساْٚ فطآٚض٢ ت٥ِٛس٢ ٤ىؿاٖ، تٟطاظ  ٘كات ٌطفتٝ لغؼات زؾتٝ

4فچطذ ٚ ٔصاب ض٢ٚفّع  زض ٚض وطزٖغٛعٝ ،3ضٚا٘ؿاظ٢ ،2ق٣٤ٛ
ٚ  زٔا زض تغ٥٥ط ٥ٞچ ٌٛ٘ٝ تسٖٚ ؾا٘تط٤ف٥ٛغ زض 

 .اؾت ٝعٔطتٛ فطآ٤ٙس تطو٥ثات غّظت

3-3 

 Batch average thickness                                                                                             دعتٍ  متًعط ضخامت

 تٛظ٤غ زؾتٝ ؾغح لغؼات تط ض٢ٚ ٤ىٙٛاذت تٝ عٛض زض ٕٞاٖ حاِت٣ وٝ، پٛقف ٔتٛؾظ ٔحاؾثٝ قسٜ ضرأت

 ا٘س.قسٜ

 3-4 

 Baking                                                                                                                                                      پخت

   تطز٢ ذغط ضؾا٘سٖحسالُ  ٔٙظٛض تٝ تٝ ٔكرم قسٜ زٔا٢ زض ٔؼ٥ٗ ٔست تطا٢ لغؼات ٌطٔا٤ف فطآ٤ٙس

 اؾت. ٥ٞسضٚغ٣٘

 3-5 

 Stress relife                                                                                                                        سدايی             تىؼ

 5واضؾرت٣اظ  ٘اق٣ تٙف ت٥ٗ تطزٖ اظ ٔٙظٛض تٝ ٔكرم قسٜ زٔا٢ زض ٔؼ٥ٗ ٔست تطا٢ لغؼات ٌطٔا٤ففطآ٤ٙس

 .اؾت

 

 

                                                 
1 -Cleaning 

2 - Pickling 
3 - Fluxing 

4 - Spun 
5- Hardening  
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                                                            Hot dip galvanizing of fasteners      يري گزم اتصالاتغًطٍ گالًاویشٌ

ٚ  قسٜٛقا٘سٜ پ ض٢ٚفّع  تا ،ض٢ٚ ٔصابفّع  حٕاْ زض ٚض٢غٛعٝ تٛؾظ فٛلاز٢ اتهالات ٔٛخة آٖ وٝ تٝ ٢فطآ٤ٙس

 فّع ٤ه پٛقف تٝ اضافٝ آٞٗ-ض٢٢ٚ آ٥ِاغ پٛقف ٤ا آٞٗ-ض٢ٚ آ٥ِاغ٢ پٛقف ٘ت٥دٝ ؾثة تكى٥ُ ٤ه زض

 .ٌطزز٣ٔ 1اتهاَؾغح  زض ض٢ٚ

 .تاقسضٚق٣ ٔؼازَ ٣ٔ ٤ا  ؾا٘تط٤فٛغ لغؼات زض ا٘سٖتا چطذٔاظاز ض٢ٚ فّع حصف  قأُ فطآ٤ٙس ا٤ٗ -يادآيري

 مًاد    4

 قطؼات خام مًاد 4-1

 ؽیمیايی تزکیة 4-1-1

ْ    ، 5654اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قرٕاضٜ   ٚ ISO 898-1 اضائٝ قسٜ زض اؾتا٘ساضز ٔٛاز  ترطا٢ ٌراِٛا٥٘عٜ غٛعرٝ ٚض٢ ٌرط

ٓ  ٚ فؿرفط  ٔحترٛا٢  وُ ا٤ٙىٝ ٍٔطٞؿتٙس،  ٔٙاؾة ٗ  ؾ٥ّ٥ؿر٥ ٝ   13/0  % ٚ 03/0  % تر٥ ٗ زض  تاقرس ور   ٔرٛضز،  ا٤ر

 قٛز.تٛن٥ٝ ٣ٔ( C560 ° تا C 530 °تالا ) حطاضتتا  واض٢ٌاِٛا٥٘عٜ

 عطح ؽزايط  4-1-2

 ترط  ٔٙف٣ اثط وٝا٣٤ ٞآلا٤ٙسٜ تٕاْ اظ ٚ ت٥ٕعواض٢ قسٜتا٤س  ٔصاب، ض٢ٚفّع  زض ٚض قسٖغٛعٝ لثُ اظ ،اتهاَ ؾغح

 تاقس.ػاض٢  ،ذٛاٞٙس زاقت ٌاِٛا٥٘عٜ

 فلش ريي  4-2

 .تاقس 16353قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖ اؾتا٘ساضز ٔغاتك تا تا٤س ٤ٙسآفط ا٤ٗ تطا٢ ضفتٝواض تٝفّع ض٢ٚ 

 اقذامات احتیاطی ي يري گزمغًطٍ گالًاویشٌفزآيىذ       5

 سدايیتىؼ 5-1

 ٚض٢ ٌطْ،غٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ ٚ اؾ٥سق٣٤ٛ لثُ اظ ٕٔىٗ اؾت ا٘س،لطاض زاقتٝ قس٤س واضؾرت٣ ٔؼطو زض لات٣ وٝاتها

 ٣ زاقتٝ تاقٙس.ظزا٤تٙف تٝ ٥٘اظ

 

 

                                                 
1 - Fastener 
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 اعیذؽًيی ي کاريتمیش   5-2

ٕٔىٗ اؾت  قٛز. ٥ٞسضٚغٖ ٥ٞسضٚغٖ خصب فٛلاز ت٥ٕعواض٢، ٕٔىٗ اؾت ٤ٙسآفط زض عَٛ قٛ٘س. ت٥ٕع تا٤س لغؼات

خع زض ٔٛاضز٢ وٝ  ز.قٛتطز  قىؿت تٝ ٔٙدط ٕٔىٗ اؾت زض٘ت٥دٝ، ٚ پرف ٘كسٜ ٌاِٛا٥٘عٜ حٕاْ زض عٛض وأُتٝ

 ٔؿا٢ٚ ٚتعضٌتط HV تا ؾرت٣ ٣ قسٜؾرتواض ٤ا ٚ ػ٥ّٕات حطاضت٣ قسٜ ، لغؼاتعٛض ز٤ٍط٢ تٛافك قسٜ تاقس تٝ

، ٟٔاضقسٜ اؾ٥س زض ٚض٢غٛعٝ ظٔاٖ .س٘قٛ ت٥ٕع ٔىا٥٘ى٣ ٤ا ل٥ّا٣٤ ،1قسٜٟٔاض اؾ٥س فطآ٤ٙس اظ اؾتفازٜ تا تا٤س 320

 زض حسالُ ظٔاٖ ا٘داْ قٛز. اؾتتٟتط  ٚ تؿت٣ٍ زاضززض ظٔاٖ تح٤ُٛ  ؾغح ٚ چ٣ٍٍ٘ٛ ٚضؼ٥ت ٝت

تٝ آٖ  ٔٙاؾة وٙٙسٜٕٔا٘ؼت٤ه  ،٥ٞسضٚغٖ خصب ٚ فٛلاز ذٛض٘س٣ٌ حّٕٝ واٞفطا٢ ت وٝ اؾت اؾ٥س٢ ،ٟٔاضقسٜ اؾ٥س -يادآيري

 .اؾت قسٜ اضافٝ

 پخت 5-3

 .زقٛ اخطا ؾغح ؾاظ٢فؼاَ لثُ اظ تا٤س ،٥ٌطزنٛضت  چٙا٘چٝ ػُٕ پرت

 رياوغاسي  5-4

 . ِعْٚ ذكه قٛز نٛضت زض ٚ ؾاظ٢فؼاَ تا٤س لغؼات ؾغح

 يري گزمگالًاویشٌ غًطٍ   5-5

 زضوطزٖ ٌاِٛا٥٘عٜ  قٛز.٣ٔ ا٘داْ C480 ° تا C 455 °زٔا٢ ٣ تاحٕأ زض زض زٔا٢ ٔؼ٣ِٕٛ وطزٖ ٌاِٛا٥٘عٜ

قٛز. ٣ٔ ا٘داْ  C560 ° تا C 530 °زٔا٢ حٕا٣ٔ تٝ ٚ زض تط٘اظن ٚ تطناف پٛقف ٤ه ت٥ِٛس تالا تطا٢ زٔا٢

ٞا٢ پ٥چ، ض٤عٞا٢ تطن خ٥ٌّٛط٢ اظ تٝ ٔٙظٛض .٥٘ؿت 2ٔغّٛبتالا،  ٢زٔا ٤ٙسآفط اظ زؾت آٔسٜتٝ ٟ٘ا٣٤ ٔحهَٛ

 زٔاواض٢ تالاتط، ٘ثا٤س ٌاِٛا٥٘عٜ ٚ M27 ٞا٢ا٘ساظٜ زض 10.9 ولاؼ؛ تا ضظٜٚ ؾط زٚٞا٢ پ٥چ ٞا ٚچپ٥، ذٛضٟٔطٜ

 .قٛ٘س تالا

 ا٘داْ قٛز. C 480  ٚ° C530 °ت٥ٗ تا زٔاٞا٢ ٣حٕأ زض ٘ثا٤سوطزٖ  ػُٕ ٌاِٛا٥٘عٜ

  4عزيغ عزد کزدني  3ؼچزخ 5-6

لغؼٝ  ا٘ساظٜ تٝ تؿتٝ، ٞٛا آب ٤ا زض قسٜ ٚچطذا٘سٜ  ،ٌاِٛا٥٘عٜ حٕاْ اظ ذاضج وطزٖ اظ پؽ تلافانّٝ تا٤س لغؼات

 .ؾطز قٛ٘س ، ؾط٤غٔٛضز ٘ظط

 َامُزٌ تزاي ييضٌ الشامات    5-7

                                                 
1 - Inhibited acid 

2 - Dull 

3 - Spinning 

4 - Quenching  
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  ٔداظ للا٤ٚع وطزٖ ٔدسز قٛ٘س. للا٤ٚع ٚض٢ ٌطْ،غٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ پؽ اظ تا٤س زاذ٣ّ ٞا٢ضظٜٚ ز٤ٍط ٚ ٞأٜٟط ضظٜٚ

 .تاقس٣ٕ٘

 1تکمیلیػملیات    5-8

 ،اِعاْ قٛزذط٤ساض  ظٔا٣٘ وٝ ا٤ٗ أط تٛؾظ .٘ساض٘س ٥٘اظ تى٣ّ٥ٕ ػ٥ّٕاتٌٛ٘ٝ تٝ ٥ٞچ ،قسٜ ٌاِٛا٥٘عٜ ت٥كتط لغؼات

ا٤داز ِىٝ ٘اق٣ اظ ٍٟ٘ساض٢ زض  واٞف أىاٖ ٔٙظٛض تٝ واض٤٢ا فؿفاتٝ 2واض٢وطٚٔاتٕٝٔىٗ اؾت ػ٥ّٕات٣ ٔا٘ٙس 

 ا٘داْ قٛز. ،واض٢ تؼس٢ضً٘ تطا٢ وٕه ت٤ٝا  3(قٛضٜٔحُ ٔطعٛب )

 تکمیلی َايگذاريوؾاوٍي  َارسيٌ رياداري در مًرد الشاماتی   6

 کلیات  6-1

٣ّٔ  اؾتا٘ساضزٞا٢ زض ،ز٣ٞپٛقف اظ پؽ ٚ ، پ٥ف M64 تا M10  هٞا٢ ا٤عٚٔتط٤پ٥چ ضظٜٚتطا٢  اتؼاز٢ حسٚز

لثُ  ،ٞازٞٙسٜاتهاَ ز٤ٍط ٞا٢ضٚازاض٢ ٚ اتؼاز اؾت. تٕاْ قسٜ ، تؼ9925ٗ٥٥-5تا  9925-1 ٞا٢قٕاضٜا٤طاٖ 

 س.٘قٛاػٕاَ ٣ٔ ٚض٢ ٌطْ،غٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ اظ

  ٚ ،زاذ٣ّ ٞا٢ضظٜٚ طا٢ت 6AXٚ 6AZ ضٚازاض٢ ضظٜٚ تا،  M8ذاضخ٣ ٚ زاذ٣ّ ٞا٢پ٥چ ضظٜٚاتؼاز٢ تطا٢  حسٚز

6az اؾت. تؼ٥٥ٗ قسٜ ب، پ٥ٛؾت زض ،ٞا٢ ذاضخ٣ضظٜٚطا٢ ت 

پص٤ط أىاٖ ،پؽ اظ آٖ ضظ٥ٌٜٚط٢ ٚ ا٘ساظٜ پٛقف ِرت وطزٖ تا ٚض٢ ٌطْ،غٛع٤ٝه لغؼٝ ٌاِٛا٥٘عٜ  ضظٜٚ ضٚازاض٢ تطضؾ٣  -يادآيري

 .قٛزحُ ٣ٔوطزٖ،  ٌاِٛا٥٘عٜ زض ع٣ فطآ٤ٙس فٛلازٞا تطذ٣ اظ ا٤ٗ لؿٕت زض ظ٤طا ،تاقس٣ٕ٘

 يري گزمغًطٍ دار گالًاویشٌرسيٌاتصالات  مًوتاص در اقذامات احتیاطی ي الشامات  6-2

 کلیات 6-2-1

  ترا  ٚ 9925-5ترا   9925-1ضظٜٚ، عثرك اؾرتا٘ساضزٞا٢ ّٔر٣ ا٤رطاٖ قرٕاضٜ       ضٚازاض٢ تا لغؼات٣ تطا٢ تٟٙا تٙس ا٤ٗ

اؾرتا٘ساضز   ٚ ISO 898-1 عثك اؾرتا٘ساضز اتهالات ٌصاض٢ ٝ٘كا٘ قسٜ تطا٢ ٞا٣٤ ٔغاتك تا اِعأات زازٌٜصاض٢٘كا٘ٝ

ٗ  ٞرا٢ ٌرصاض٢ ٝ٘كا٘ واضتطز زاضز. 5654قٕاضٜ ا٤طاٖ  ٣ّٔ ػرلاٜٚ   تا٤رس  3-2-6ٚ  2-2-6تٙرسٞا٢   زض قرسٜ  تؼ٥ر٥

 .قٛز٘داْ ، ا 5654قٕاضٜ ا٤طاٖ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ   ٚ ISO 898-1 اؾتا٘ساضز ٞا٢ٌصاض٢ٝ٘كا٘ تط

 ض٢ٚفّرع    ترالا٢ ٤ه پٛقرف ترا ضررأت     ضؾٛب تٝ ٔٙدط ٌطْ، ٚض٢غٛعٝ ٤ٙسآفط تٛؾظ ض٢ٚفّع  پٛقف واضتطز

 خٟرت ا٢ ٤ٜٚرػ  ٞرا٢ ٔحرسٚز٤ت  پر٥چ ضا ترا   ٞرا٢ ضظٜٚاؾت ت٥ِٛس  لاظْ تٙاتطا٤ٗ ز.قٛ( μm 40٣ٔت٥ف اظ ٕٞٛاضٜ)

 .وطز اػٕاَ ضر٥ٓ ٞا٢پٛقف ؾاظ٢ ٚ تغث٥ك چ٥ٙٗٔتٙاؾة

                                                 
1 - Post-treatment  

2 - Chromating 

3- White corrosion 
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1ان٣ّ اضائٝ قسٜ وٝ ا٘حطافات ٔرتّف ضٚـ تٝ ا٤ٗ ٔٙظٛض، زٚ
قسٜ زض  اػٕاَ ض٢ٚفّع   تطا٢ لا٤ٝ( 2ٞاِم٣) لاظْ 

 .وٙسضا ٔكرم ٣ٌٔطْ  ٚض٢غٛعٝ اتهالات ٌاِٛا٥٘عٜ

 ضٚازاض٢ ولاؼتا  تط اظ ا٘ساظٜتعضي ٞا٢ للا٤ٚع قسٜاؾتفازٜ اظ ٟٔطٜقأُ و٥ٙس(  ٔطاخؼٝ 2-2-6تٙس  اَٚ )تٝ ضٚـ

6AZ  ٚ ٤6اAX  تا ٤٣ٞاپ٥چ ضظٜٚ تا ؾاذتٝ قس٢ٜ ٞاپ٥چ ٤ا ذٛضٞا٢ ٟٔطٜاتهاَ تا پ٥چٚ ز٣ٞ پٛقف اظ پؽ 

 .تاقس٣ٔ ز٣ٞپٛقف لثُ اظ h ٤ا g ضٚازاض٢ ٚضؼ٥ت

 ترا  ترط اظ ا٘رساظٜ  وٛچه ؾاذتٝ قسٜ ٞا٢ٞا ٚ پ٥چتِٛت ُ اؾتفازٜ اظقأ (ٔطاخؼٝ و٥ٙس 3-2-6تٝ تٙس  ) زْٚ ضٚـ

 تؼرس اظ  G ٤را H ضٚازاض٢ ٚضرؼ٥ت   ترا  قرسٜ  ٞرا٢ للا٤ٚرع  ٜتا ٟٔرط  اتهاَٚ  ز٣ٞپٛقف اظ لثُ 6az ضٚازاض٢ولاؼ 

 .اؾتز٣ٞ پٛقف

 َايرسيٌ تا َايیٌپیچ ي مُز تا وثايذَزگش (  X يا Z تا ؽذٌ گذاريوؾاوٍ) تز اس اوذاسٌتشرگذٌ قلاييشؽذٌ ؽ َايمُزٌ

 ايجاد َا رارسيٌ ؽذگیلخت تالايی اس تزکیثاتی احتمالچىیه  سيزا، ؽًوذ متصل ،( U گذاريوؾاوٍ )تاتز اس اوذاسٌ کًچک

 .خًاَذ ومًد

ٞا٢ پ٥چ تا ز٣ٞ،پٛقف تؼس اظ G ٤ا H ضٚازاض٢ٚضؼ٥ت  تاللا٤ٚع قسٜ ٚض٢ ٌطْ ٚ غٛعٝ ٞا٢ ٌاِٛا٥٘عٜٟٔطٜ ٔٛ٘تاغ

ت٥ِٛس  ز٣ٞپٛقف اظلثُ  h ٤ا  gضٚازاض٢ٚضؼ٥ت  تاٞا٣٤ ضظٜٚ وٝ تا ٚض٢ ٌطْ،غٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ ٞا٢پ٥چٚ  ذٛضٟٔطٜ

 .قسٔٙدط ذٛاٞس ٞا ضظٜٚتساذُ  تٝ ا٘س،قسٜ

 دَیپًؽؼ پظ اس  6AZي يا  6AXرياداريکلاط  تا تز اس اوذاسٌَاي قلاييشؽذٌ تشرگمُزٌ 6-2-2

٣ّٔ اؾتا٘ساضز  غاتك تأ  6AXا٤ 6AZضٚازاض٢ ولاؼ تا  زاذ٣ّ ٞا٢ضظٜٚٞا ٚ ٟٔطٜ واض٢ ت٥ف اظ ا٘ساظٜللا٤ٚع

 ذاضخ٣ ٢ٞاضظٜٚ ٤ا ٞاپ٥چ ٤ا ذٛض٢ ٟٔطٜٞاپ٥چ ظٔا٣٘ وٝ ،ٚض٢ ٌطْغٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ پؽ اظ 9925-5قٕاضٜ  ا٤طاٖ

 ٌاِٛا٥٘عٜ لثُ اظ، 9925-3 تا 9925-1قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖ اؾتا٘ساضز ٔغاتك تا h ٤ا  g ضٚازاض٢ٚضؼ٥ت تا قسٜ  خفت

 ، لاظْ اؾت.قٛ٘س٣ٔ ؾاذتٝ ٌطْ  ٚض٢غٛعٝ

     ضٚازاض٢ولاؼ  زض نٛضت ٚخٛز ولاؼ ٌصاض٢٘كا٘ٝتؼس اظ  تلافانّٝتط اظ ا٘ساظٜ تا٤س للا٤ٚعقسٜ تعضيٞا٢ ٟٔطٜ

6 AZ  تا حطفZ ٚ 6ضٚازاض٢ولاؼ ٚخٛز  زض نٛضتAX   ،حطف تاX  ٝ٘و٥ٙس ضخٛع 1 قىُ تٝ س.٘قٛ ٌصاض٢٘كا. 

 

 

 

                                                 
1 - Fundamental deviation  

2 - Clearance  
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پظ اس       6AZ ريادارييضؼیت تز حغة   کٍيري گزم غًطٍ َاي گالًاویشٌگذاري مُزٌوؾاوٍ مثالی اس -1 ؽکل

 تز اس اوذاسٌ ؽذٌ اعت.تشرگ کاريقلاييش دَی،پًؽؼ

 ضرأت قٛز وٝ، تٛن٥ٝ ٣ٔٚض٢ ٌطْغٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ ٞا٢تا پٛقف ٞاضظٜٚ ٔٛ٘تاغ زض تساذُ ذغط واٞف تٝ ٔٙظٛض

تطا٢ ت٥كتط ٘ثاقس.  ٞاضظٜٚ تطو٥ةِم٣  و٥ٕٙٝ چٟاض٤ْه اظ ،ذاضخ٣ ٞا٢ضظٜٚ ٤ا ٞاپ٥چ ٤ا ٞاتِٛت اتهاَ پٛقف زض

 . ٘ساقسٜ زازٜ 1 خسَٚ ا٤ٗ ٔماز٤ط زض ،اعلاع
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  دَیؼقثل اسپًؽ az6رياداريتز حغة کلاط  تز اس اوذاسٌکًچک َايرسيٌَا تا پیچ َا يتًلت 6-2-3

 6az ضٚازاض٢تط حؿة ولاؼ  ذاضخ٣ ٞا٢ضظٜٚ ٚ ٞاپ٥چ ،ذٛضٟٔطٜٞا٢ پ٥چ تط اظ ا٘ساظٜوٛچه واض٢ضظٜٚ

 ٞا٢ضظٜٚ ٤ا ٞأٟطٜ وٝ ظٔا٣٘ ،ٚض٢ ٌطْغٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ لثُ اظ، 9925-4قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  تا   غاتكٔ

، 9925-3 تا 9925-1قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضزٞا٢  تا ٔغاتك H ٤ا G ضٚازاض٢ٚضؼ٥ت زاضا٢  خفت قسٜ زاذ٣ّ

 ، لاظْ اؾت.تاقسٚض٢ ٌطْ غٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ پؽ اظ

      U حطف ٌصاض٢ ولاؼ تاٝ٘كا٘ پؽ اظ تلافانّٝ تا٤ستط اظ ا٘ساظٜ، وٛچه ضظٜٚٞا تا پ٥چ ٚ ذٛضٞا٢ ٟٔطٜپ٥چ

 .و٥ٙس ٔطاخؼٝ 2 تٝ قىُ .قٛ٘س ٌصاض٢٘كا٘ٝ

 
 

 

 

 تا تز اس اوذاسٌکًچک َايرسيٌ تا گزم يريغًطٍ گالًاویشٌ َايپیچ ي خًرَاي مُزٌپیچ گذاريوؾاوٍمثالی اس  -2ؽکل

 دَی، پیؼ اس پًؽؼ 6azرياداريکلاط 

  ضرأت وٝ قٛز٣ٔ تٛن٥ٝ ،ٚض٢ ٌطْغٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ ٞا٢پٛقف تا ٞاضظٜٚ ٔٛ٘تاغ زض تساذُ ذغط واٞف تٝ ٔٙظٛض

 .٘ساقسٜزازٜ  2 خسَٚ زضٔماز٤ط  ا٤ٗ ،تطا٢ اعلاع ت٥كتط ٘ثاقس.ٞا ضظٜٚتطو٥ة  ِم٣ و٥ٕٙٝ چٟاضْٛقف اظ ٤هپ

  

 ضإٞٙا:

  واضذا٘ٝ ؾاظ٘سٜ ٔكرهٝ ػلأت -1

 اضاف٣ ٞا٢ٌصاض٢٘كا٘ٝ ٚ ولاؼ -2
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 َاي پیچ خًرَاي مُزٌپیچی ضخامت پًؽؼ تزاي مًوتاص َاي اوحزافات اصلی ي حذيد تالاي -2 جذيل

 َاي کًچکتز اس اوذاسٌتا رسيٌ 

َا )اطلاػاتی(رسيٌ تزکیة تزاي پًؽؼضخامت  تیؾیىٍي  لقی کمیىٍ اصلیاوحزاف    قطز اعمی 

 رسيٌ

d 
mm 

 گام

P 
mm 

Az/G az/H ٌداخلی رسي خارجی رسيٌ   
az 
μm 

ضخامت  تیؾیىٍ

 پًؽؼ
μm 

لقی کمیىٍ  

μm 

ضخامت  تیؾیىٍ

 پًؽؼ
μm 

لقی کمیىٍ  

μm 

G 
μm 

H 
μm 

88 353 81 325 +28 0 -325a
 8 25/1  

91 362 83 330 +32 0 -330 10 5/1  

92 369 84 335 +34 0 -335 12 75/1  

95 378 85 340 +38 0 -340 (14)16  2 

98 392 88 350 +42 0 -350 (22/18)20  5/2  

102 408 90 360 +48 0 -360 (27)24  3 

106 423 93 370 +53 0 -370 (33)30  5/3  

110 440 95 380 +60 0 -380 (39)36  4 

113 453 98 390 +63 0 -390 (45)42  5/4  

118 471 100 400 +71 0 -400 (52)48  5 

121 485 103 410 +75 0 -410 (60)56  5/5  

125 500 105 420 +80 0 -420 64 6 
   a  ا٘حطاف ان٣ّ تطا٢az قٛز. ، اضائٝ قسٜ اؾت ٚ تط اؾاؼ اتؼاز ضظٜٚ تؼ٥٥ٗ قسٜ زض پ٥ٛؾت ب، ٔحاؾثٝ 9925٣ٔ-4قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖ، ٔغاتك فط٣ِٛٔ وٝ زض اؾتا٘ساضز 

1َاير محفظٍد اتصالات تُیٍ َىگام گذاريوؾاوٍتزاي  ييضٌ الشامات  6-3
 ؽذٌ درستىذي 

ٝ ٤ىس٤ٍط  تا ٔتهُ تٝ آٟ٘ا، ٞا٢ٟٔطٜ ٚ ٚض٢ ٌطْغٛعٝ ٌاِٛا٥٘ع٢ٜ ٞاپ٥چ ٤اٞا تِٛت چٙا٘چٝ زض ٚ تٙرس٢ قرٛ٘س   تؿرت

    ٞرا ٟٔرطٜ  ٞرا ٤را  پر٥چ  ،ٞرا تِٛت اضاف٣ ٌصاض٢٘كا٘ٝ ،ت٥ٟٝ قٛ٘س ٟٔط ٚ ْٔٛ قسٜ نٛضتت٥ِٛسوٙٙسٜ، تٝ ٞا٢ٔحفظٝ

ٝ ض٢ٚ ٞرط   تطچؿة .٥٘ؿت اِعا٣ٔ ،اؾت قطح زازٜ قسٜ ،3-2-6 ٚ 2-2-6تٙسٞا٢  زض وٌٝٛ٘ٝ آٖ ٟٔرط ٚ   ٔحفظر

 .٘كاٖ زٞس ،ٔٛضز ٥٘اظ اؾت  6-2-3 ٚ 2-2-6تٙسٞا٢  وٝ زض ضا تى٣ّ٥ٌٕصاض٢ ٝ٘كا٘ تا٤س ،ْٔٛ قسٜ

، قطح زازٜ قسٜ اؾت 3-2-6 ٚ 2-2-6 زض تٙسٞا٢ وٝ ٞأحفظٝ تطچؿة ٤ا ٔحهٛلاتاضاف٣  ٞا٢ٌصاض٢٘كا٘ٝ

ٚض٢ ٞا٢ ٌاِٛا٥٘عٜ غٛعٝٔحه٣ِٛ وٝ ضٚازاض٢ ضظٜٚاؾتا٘ساضز  تٝ ٔطتٛط ذال ٞا٢ٌصاض٢ٝ٘كا٘ تا اتهالات تطا٢

 تٙاتطا٤ٗٚ ٥٘ؿت،  وٙٙس، اِعا٣ٔضا تؼ٥٥ٗ ٣ٔ ٞا٤ا ٟٔطٜضظٜٚ ٞا٢ زٚؾط ٞا ٚ پ٥چ٥چ، پذٛضٞا٢ ٟٔطٜپ٥چٌطْ 

 .وٙس ا٘تراب ضا ٞاضظٜٚ ضٚازاض٢قٛز اخاظٜ زازٜ ٣ٕ٘ ؾاظ٘سٜ تٝ

 

                                                 
1- Container 
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دي  َايَا ي پیچپیچ ،خًرَاي مُزٌپیچتز اس اوذاسٌ ي َاي قلاييشؽذٌ تشرگمُزٌ مکاویکی خًاؿ  7

 تز اس اوذاسٌؽذٌ کًچک عز رسيٌ

اضائٝ قسٜ زض  اِعأات ، M12تط ٤ا ٔؿا٢ٚ تعضي ٞا٢ٚ ٟٔطٜضظٜٚ ؾط  زٚٞا٢ پ٥چٞا، پ٥چ، ذٛضٞا٢ ٟٔطٜپ٥چ تطا٢

       ز. تطا٢قٛتأ٥ٔٗ  ٚض٢ ٌطْ،ٜ غٛعٌٝاِٛا٥٘ع پؽ اظ تا٤س ،5654اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاضٜ  ISO 898-1ٚ اؾتا٘ساضز

 تاضٞا٢ ٚ ٣ٟ٘ا٤وكك٣ تاضٞا٢  ٚ ؛ٞأٟطٜ تطا٢ٌٛاٜ تاضٞا٢  تحت ٢ٞاتٙف ٌٚٛاٜ  تاض ،M8  ٚM10ٞا٢ ا٘ساظٜ

 ا٘س.قسٜ تؼ٥٥ٗ اِف پ٥ٛؾت زضضظٜٚ  ؾط زٚٞا٢ ٚ پ٥چ ٞاپ٥چ،ٞاتِٛت تطا٢ ٌٛاٜ

 دَیالشامات پًؽؼ  8

 يضؼیت ظاَزي پًؽؼ فلش ريي 8-1

، ؾ٥اٜ ، ٘ماط2ضٚا٘ؿاظ، ضؾٛتات 1تاَٚ تسٖٚ پٛقف، ؾغٛح اظ ػاض٢ تا٤س ٚض٢ ٌطْ،غٛعٌٝاِٛا٥٘عٜ  لغؼات

 ظاٞط  آؾ٥ة ذٛاٞس ضؾا٘س. لغؼات ٔٛضز ٘ظط خٟت اؾتفازٜ تاقس وٝ تٝ ٞا٣٤٘مم ز٤ٍط ٚ 3)تفاِٝ(٘اذاِه٣

 .تٝ ٚخٛز آٚضز لغؼات ٔطزٚز وطزٖ تطا٢ ا٢٘ثا٤س ظ٥ٔٙٝ ،ٔغّٛب٘ا

 يري گزمغًطٍ ياؽزَاي گالًاویشٌ تزاي ملاحظاتی 8-2

 زض ةٔٙاؾ پص٤طـ ٔؼ٥اضٞا٢تٟتط اؾت  ٚ زاقتٝ ٤ىس٤ٍط تا پ٥ٛؾتٗ تٝ تٕا٤ُٚض٢ ٌطْ، غٛعٝ ٚاقطٞا٢ ٌاِٛا٥٘عٜ 

 .لطاض ٥ٌطز ؾفاضـ ٔٛضز تٛافك ظٔاٖ

 رييفلش  پًؽؼ ضخامت  8-3

 ٥ٌط٢تاقس.ا٘ساظٜ ،μm50حسالُ تا٤س زؾتٝپٛقف  ضرأت ٔتٛؾظ μm40ٚحسالُ  تا٤س ٔٛضؼ٣ پٛقف ضرأت

 ا٘داْ قٛز. ،3 قىُ ٥ٌط٢ ٔغاتكؾغٛح ا٘ساظٜ زض تا٤س ٔٛضؼ٣ پٛقف ضرأت

ْ ز ،4669قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  اؾاؼ تط ٔغٙاع٥ؿ٣ ضٚـ تا تا٤س ٔٛضؼ٣ پٛقف ضرأت ٥ٌط٢ا٘ساظٜ  ض تٕرا

ٚ  ا٘داْ لطائت پٙح حسالُ تا٤س ،ٔٛضؼ٣ ضرأت پٛقف ٔحاؾثٝ تطا٢ ا٘داْ قٛز. ٥ِٛست تٟطٞا٢ ٥ٔرا٥ٍ٘ٗ    ٌطفترٝ 

ٌطفتٗ اؾتفازٜ تطا٢ ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ٕ٘ٛ٘ٝ پٙحتا٤س اظ  ضا ٘سٞس، لطائت  اخاظٜ پٙح ،٣ٞٙسؾ قىُ وٝ. زضنٛضت٣ٌطفتٝ قٛز

 طا٢تر  قرٛز.  اؾرتفازٜ  ISO1460 اؾرتا٘ساضز  ترا  ٔتط٢ ٔغراتك ٌطا٢ٚ ضٚـ تا٤س ،٘ظط اذتلاف ٚخٛز نٛضت . زضقٛز

 ٕ٘ٛز. اضظ٤ات٣ ت، پ٥ٛؾت تا تٛخٝ تٝ تٛاٖضا ٣ٔ اتهاَؾغح  ٔؿاحت زؾتٝ، پٛقف ضرأت ٔتٛؾظ ٔحاؾثٝ

 ريي فلش پًؽؼ چغثىذگی 8-4

 تؼ٥٥ٗ  ث، پ٥ٛؾت ضٚـ آظٖٔٛ ا٤ٗ چؿثٙس٣ٌ زض تچؿثس. پا٤ٝ فّع ؾغح تا٤س تٝ عٛض ٔحىٓ تٝ ض٢ٚفّع  پٛقف

 اؾت. قسٜ

                                                 
1 - Blisters 

2 - Flux deposites 

3 - Dross inclusions  
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 پًؽؼ مًضؼی در اتصالاتگیزي ضخامت گیزي تزاي اوذاسٌعطح اوذاسٌ -3ؽکل 

 رياوکاري   9

 س.٘ضٚا٘ىاض٢ قٛ ستا٤ ،ٞاپ٥چ ٤ا ٞاتِٛت ٤اٚ  ٞأٟطٜ لغؼٝ ٔٛ٘تاغ قسٜ، ٣ٌقسؾفت ضفتاض افعا٤ف تطا٢

 دَی عفارػالشامات    10

اضائٝ زٞٙسٜ پٛقف تا٤س تٝ ظ٤ط اؾتا٘ساضز، اعلاػات ا٤ٗ ٔغاتكز٣ٞ پٛقف ٔٛضز ٘ظط تطا٢ اتهالات ؾفاضـ ٍٞٙاْ

 : قٛز

 تٙس  )تٝ پٛقف ٌصاض٢قٙاؾٝ ٚ زض نٛضت اذص ٔدٛظ اظ ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ا٤طاٖ اؾتا٘ساضز قٕاضٜ ا٤ٗ -اِف

 ؛و٥ٙس( ٔطاخؼٝ 11

ذٛال ز٤ٍط ؾرت٣ ٤ا  ؛ػ٥ّٕات حطاضت٣ تٝ ػٙٛاٖ ٔثاَ ت٥ِٛس٢ ٚ قطا٤ظ لغؼٝ، تٟطخٙؽ لغؼٝ، تؼساز  -ب

 ؛س٥ٌ٘طتحت تاث٥ط لطاض  پٛقف فطآ٤ٙس زض ٕٔىٗ اؾت وٝ

 ؛اؾت لاظْ ذان٣ پٛقف ضرأت آ٤اا٤ٙىٝ  -ج

 ٥٘اظ؛ نٛضت زض ٞا٢ اضاف٣،آظٖٔٛ -ت

 .زض نٛضت ٥٘اظ ٚ غ٥طٜ،  وطٚٔاتٝ وطزٖ ضٚا٘ىاض٢، ٔا٘ٙس تى٣ّ٥ٕػ٥ّٕات  -ث

 گذاريؽىاعٍ  11

ترٝ   تا٤رس  ؾرغح  پٛقرف  ٌرصاض٢ قٙاؾٝ س.٘قٌٛصاض٢ ، قٙاؾٝٔحهَٛ ٔٙاؾة اؾتا٘ساضزٞا٢ ٔغاتكاتهالات تا٤س 

ٝ ترا اؾرتفازٜ اظ    ،11187قرٕاضٜ   ٣ّٔ ا٤طاٖاِعأات اؾتا٘ساضز ٔغاتك تا  ،ٔحهَٛ ٌصاض٢قٙاؾٝ ترطا٢  tZn  قٙاؾر

 قٛز. اضافٝ ٚض٢ ٌطْ،غٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ پٛقف

 ضإٞٙا:

 ٥ٌط٢ا٘ساظٜ ؾغٛح -1
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   ٞا٢ للا٤ٚعقسٜٟٔطٜ تا اؾتفازٜ اظتٛن٥ف قسٜ اؾت،  2-2-6 تٙس ٟٔطٜ وٝ زض پ٥چ/ تطو٥ة تٝ ٤ه، 1ٔثاَ

 . اقاضٜ زاضز تط اظ ا٘ساظٜتعضي

  ٞا٣٤ تا پ٥چ ٤ا ٞاتِٛت تا اؾتفازٜ اظ تٛن٥ف قسٜ اؾت، 3-2-6 تٙس ٟٔطٜ وٝ زض پ٥چ/ تطو٥ة تٝ ٤ه ،2ٔثاَ

 اقاضٜ زاضز. تط اظ ا٘ساظٜوٛچه ٞا٢ضظٜٚ

  ٚض٢ ٌطْغٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ ،8 ولاؼزاضا٢ ،  M12تا ا٘ساظٜ، 9736 قٕاضٜ ا٤طاٖ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ٔغاتك تا ٌٛـقفؾط  ٟٔطٜ ٤ه: 1مثال

 قٛز:ٌصاض٢ ٣ٔقٙاؾٝ قطح ظ٤ط تٝ 6AZضٚازاض٢ ولاؼ ضظٜٚ تا  ا٢تط ،للا٤ٚعقسٜ تط اظ ا٘ساظٜتعضي  ٚ

ISIRI 9736 – M 12 - 8Z - tZn   ٜ1ٌٛـقفؾطٟٔط
 

 .قٛز٣ٔ 8Zخا٤ٍع٤ٗ ، 6AX ضظٜٚ ضٚازاض٢ولاؼ  زض ٔٛضز 8X -يادآيري

ضٚازاض٢ ولاؼ تا ، 8.8 ولاؼ زاضا٢ ، M 12 x 80تا ا٘ساظٜ ،9054قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  ٔغاتك تا ،ٌٛـقف ؾط تِٛت اتهاَ

 قٛز:ٌصاض٢ ٣ٔقٙاؾٝ قطح ظ٤ط تٝ  ،ٌطْ ٚض٢غٛعٌٝاِٛا٥٘عٜ  ٚ 6g ضظٜٚ

ISIRI 9054-M 12 x 80 – 8.8 - tZn  2ٌٛـتِٛت ؾط قف
 

ولاؼ تا  8.8 ولاؼزاضا٢  ، M12 x80 ا٘ساظٜتا  ،9054 قٕاضٜ ا٤طاٖ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ٔغاتك تا ٌٛـقف ؾطتِٛت ٤ه : 2مثال

 قٛز: ٌصاض٢ ٣ٔقٙاؾٝ قطح ظ٤ط تٝ  ٌطْ ٚض٢غٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜ ٚ 6azضظٜٚ  ضٚازاض٢

ISIRI 9054-M 12 x 80 – 8.8U - tZn  3ٌٛـتِٛت ؾط قف
 

ٌطْ ٚ للا٤ٚع  ٚض٢قسٜ غٛعٝ، ٌاِٛا٥٘عٜ 8 ، ولاؼM12ا٘ساظٜ تا ، 9736 قٕاضٜا٤طاٖ ٔغاتك اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ٌٛـ ٟٔطٜ قف اتهاَ

 قٛز:ٌصاض٢ ٣ٔقٙاؾٝ نٛضت ظ٤طتٝ، 6H ضظٜٚضٚازاض٢ ولاؼ ا٢ قسٜ تط

ISIRI 9736 – M 12 - 8 - tZn  4ٌٛـٟٔطٜ قف 

  

                                                 
1 - Hexagon nut ISO 4032 - M12 - Z8 - tZn 

2 - Hexagon head bolt ISO 4014 – M 12 x 80 – 8.8 - tZn  

3 - Hexagon head bolt ISO 4014 – M 12 x 80 – 8.8U - tZn 

4 - Hexagon nut ISO 4032 - M12 - 8 - tZn 
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 پیًعت الف

 )الشامی(

 M10 ي  M8اوذاسٌ  ٍت یَايرسيٌَا تا مُزٌ ي َاپیچ ،َاتًلتتزاي  ييضٌ الشامات

 کلیات  1-الف

 اؾرتا٘ساضز ّٔر٣   ٚ  ISO 898-1اؾتا٘ساضز زض چٝآٖ اظ وٕتط ٌٛاٜٚ تاضٞا٢  M8  ٚ M10وكك٣ ٟ٘ا٣٤ تطا٢ تاضٞا٢

  تٙرسٞا٢  ترعضي ٔغراتك ترا    ٘ؿثتا ان٣ّ تٝ ا٘حطافات پ٥ٛؾت تا تٛخٝ ا٤ٗ زض اؾت، قسٜ تؼ٥٥ٗ ،5654قٕاضٜ  ا٤طاٖ

 .ا٘سقسٜ تؼ٥٥ٗ 6-2-3 ٚ 6-2-2

1اٞف ٤افتٝپٛقا٣٘ وٞٓ، تط اظ ا٘ساظٜتعضي قسٜ ٞا٢ للا٤ٚعتطا٢ ٟٔطٜ
 لاتُ تٛخ٣ٟ ٥ٔعاٖتٝ ،  M8  ٚ M10ضظٜٚ 

 زٞس.اؾت ضا واٞف ٣ٔقسٜ  تؼ٥٥ٗ ،5654قٕاضٜ ا٤طاٖ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ  زض چٝآٖ ٔما٤ؿٝ تا ضا زض ٌٛاٜ ٔماز٤ط تاض

 تٝ ٥ٔعاٖ لاتُ تٛخ٣ٟ،  M8 ٚ M10 تطا٢ تٙفؾغح  ،تط اظ ا٘ساظٜوٛچه ٞا٢ضظٜٚتا  ٞا٣٤ٞا ٚ پ٥چتِٛتتطا٢ 

 .ؾتاISO 898-1 اؾتا٘ساضز  زضاضائٝ قسٜ تٙف ؾغٛح  اظ وٛچىتط

رياداري  تز حغة کلاط تز اس اوذاسٌ تشرگقلاييش ؽذٌ  گًػؽؼ َايمُزٌ تزاي گًاٌ تارَاي کمیىٍ  2-الف

6AZ 6ايAX دَیؼپًؽ پظ اس  

 ٣ّٔ ا٤طاٖ ٔغاتك تا اؾتا٘ساضز،  ٤6AXا 6AZضٚازاض٢ ٞا تط حؿة ولاؼ ٟٔطٜ اؾت ٕٔىٗ ،2-2-6 ٔغاتك تٙس

ولاؼ ،  M8 ٚM10 ٞا٢ا٘ساظٜ تا ٞاضظٜٚتطا٢  س.٘للا٤ٚع قٛ تط اظ ا٘ساظٜ،تعضي ب،پ٥ٛؾت  ٚ، 9925-5قٕاضٜ 

،  M8 ٚ M10 ٞا٢ا٘ساظٜ تا ٞا٣٤ضظٜٚ تطا٢ ،زض ٘ت٥دٝ .زٞساضائٝ ٣ٔ ضا ان٣ّ ا٘حطاف تعضٌتط٤ٗ، 6AZضٚازاض٢ 

اضائٝ  1-اِف خسَٚ زض چٝٔغاتك آٖ ٌٛاٜ تاضٞا٢ تااؾت  اؾتفازٜ قسٜ  6AZضٚازاض٢ولاؼ  تطا٢ان٣ّ  ا٘حطافات

 .قسٜ اؾت آٚضزٜ 2-َ اِفخسٚ زض ٌٛاٜ تاض ٞا٢ تحتتٙف ضا تطلطاض ٕ٘ا٤س. اؾت، قسٜ

 .ٞؿتٙس ٔؼتثط ،5654قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاضائٝ قسٜ زض اؾتا٘ساضز  ٔىا٥٘ى٣ ؾا٤ط اِعأات ذٛال

 .ٔطاخؼٝ و٥ٙس ،5654قٕاضٜ  ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز  آظٖٔٛ، تٝ ٞا٢ضٚـ تطا٢

  6AX  ي 6AZَاي کلاط رياداري َايی تا رسيٌتار گًاٌ تزاي مُزٌ -1جذيل الف

عطح اعمی تىؼ در آسمًن ماوذرل  خًاؿکلاط 

 اعتاوذارد

As 

 

mm
2 

 گام

 
P 

 

mm 

 رسيٌ

 
(d) 

10 9 8 6 5 

 وؾاوٍ گذاري

10Z/10X 9Z/9X 8Z/8X 6Z/6X 5Z/5X 

 تار گًاٌ
N 

30600 27600 25500 20000 17300 6/36 25/1 M8 
50400 45600 42200 33000 28600 58 5/1 M10 

                                                 
1 - Reduced overlap  
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 6AX  ي 6AZَاي کلاط رياداري َايی تا رسيٌَاي تحت تار گًاٌ تزاي مُزٌتىؼ -2جذيل الف

 خًاؿکلاط 

 رسيٌ
(d) 

10 9 8 6 5 

 وؾاوٍ گذاري

10Z/10X 9Z/9X 8Z/8X 6Z/6X 5Z/5X 

 تىؼ تحت تار گًاٌ

      

835 

870 

754 

786 

698 

728 

546 

569 

473 

493 

M8 
M10 

تز  اس اوذاسٌ تزکًچک َايرسيٌتا  َاَا ي پیچتًلتتزاي  گًاٌتارَاي وُايی کؾؾی ي تارَاي  کمیىٍ  3-الف

 دَیثل اس پًؽؼق 6azرياداريحغة کلاط 

٣ّٔ اؾتا٘ساضز ٔغاتك تا  6az ضٚازا٢تط حؿة ولاؼ  ذاضخ٣ ٞا٢ضظٜٚٚ  ٞاٞا، پ٥چ، تا٤س تِٛت3-2-6ٔغاتك تٙس 

،   M8 ٚM10 ٞا٢تا ا٘ساظٜ ٞا٣٤ضظٜٚس. تطا٢ ٘ضظٜٚ قٛ ب، وٛچىتط اظ ا٘ساظٜٚ پ٥ٛؾت  9925-4قٕاضٜ  ا٤طاٖ

    ، تطا٢زض ٘ت٥دٝزٞس. ضا واٞف ٣ٔٙف تؾغح تعض٣ٌ ضا اضائٝ زازٜ ٚ ا٤ٗ أط  ان٣ّا٘حطافات ،  az6 ضٚازاض٢ولاؼ 

٤اتس. تطا٢ اعلاع اظ انَٛ واٞف ٣ٔ ٌٛاٜ، تاضٞا٢ ٟ٘ا٣٤ وكك٣ ٚ تاضٞا٢ M8  ٚM10 ٞا٢تا ا٘ساظٜ ٞا٣٤ضظٜٚ

 زازٜ قسٜ اؾت.  ،4-اِفٚ  3-اِف ٞا٢خسَٚو٥ٙس. ٔماز٤ط واٞف ٤افتٝ زض  ٔطاخؼٝ جٔحاؾثٝ، تٝ پ٥ٛؾت 

 . ٞؿتٙسٔؼتثط ، ISO 898-1 اضائٝ قسٜ زض اؾتا٘ساضزٔىا٥٘ى٣  ذٛالاِعأات  تٕاْ

 .، ٔطاخؼٝ و٥ٙسISO 898-1 تٝ اؾتا٘ساضز آظٖٔٛ،ٞا٢ ضٚـتطا٢ 

 6azَا تا رسيٌ َايی تزحغة کلاط رياداري َا ي پیچکمیىٍ تار وُايی کؾؾی تزاي تًلت -3جذيل الف

 خًاؿکلاط 

 عطح تىؼ
Asaz 

 

mm
2 

 رسيٌ

 
(d) 

9/10 8/8 6/5 6/4 

 وؾاوٍ گذاري

10.9U 8.8U 5.6U 4.6U 
 ( Asaz × Rm , min) کمیىٍ تار وُايی کؾؾی

34500 26600 16600 13300 2/33 M8 

55700 42900 26800 21400 6/53 M10 
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 6azَا تا رسيٌ َايی تزحغة کلاط رياداري َا ي پیچتار گًاٌ تزاي تًلت -4جذيل الف

 خًاؿکلاط 
 ؾغح تٙف

Asaz 

 

mm
2 

 

 رسيٌ

 
(d) 

9/10 8/8 6/5 6/4 

 وؾاوٍ گذاري
10.9U 8.8U 5.6U 4.6U 

 (Asaz × Sp) تار گًاٌ

27600 19300 9300 7470 2/33 M8 
44500 31100 15000 12100 6/53 M10 
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 پیًعت ب

 )الشامی(

 گزم يريغًطٍ گالًاویشٌ M8 خارجی ي داخلی َايپیچ رسيٌ َا تزاياوذاسٌ حذيد

 کلیات  1-ب

 :زٞس٣ٔ اضائٝ پ٥چ حسٚز ضظٜٚ زض ٔٛضز ا٤ٗ پ٥ٛؾت اعلاػات٣ ضا ،M8 ا٘ساظٜ ٞا٢ تاضظٜٚتطا٢  

 ؛6AZ ٚ 6AXضٚازاض٢تط حؿة ولاؼ  ،للا٤ٚع قسٜ  تط اظ ا٘ساظٜزاذ٣ّ تعضي ٞا٢پ٥چ ضظٜٚ -اِف

 .6az ضٚازاض٢تط حؿة ولاؼ ، ضظٜٚ قسٜ تط اظ ا٘ساظٜذاضخ٣ وٛچه ٞا٢ضظٜٚ پ٥چ -ب

 M8   رسيٌ پیچ داخلی  -اَاوذاسٌ حذيد  2-ب

 ت.اؾ قسٜ ، تؼ1ٗ٥٥-بخسَٚ  زض، 6AZ ٚ 6AXضٚازاض٢ولاؼ تطا٢  M8 تطا٢ زاذ٣ّ ٞا٢ضظٜٚ پ٥چ حسٚز

 : ٔتٛؾظضٚازاض٢و٥ف٥ت 

 ٘طٔاَ :٢ ضظٌٜٚطٜٚ زض٥ٌط

 ٢:6AZ ٚ 6AZ ضٚازاض٢ٞاولاؼ

 6axي   6azَاي داخلی تزاي کلاط رياداري حذيد رسيٌ پیچ -1ب جذيل

 ٔتطاتؼاز تط حؿة ٣ّ٥ٔ

 bقطز کًچک
D1 

 aقطز گام
D2 

 aقطز اصلی
D 
 

 cکمیىٍ

 رسيٌ طًل رسيٌ درگیز کلاط رياداري

 تیؾیىٍ کمیىٍ تیؾیىٍ کمیىٍ
تا ي 

 ؽامل
 تالاي

972/6 237/7 513/7 673/7 325/8 6AZ 
12≥ >4 M8 

902/6 167/7 443/7 603/7 255/8 6AX 
a ٝٞا٢ زاذ٣ّ، پؽ اظ ٌاِٛا٥٘عٜ وطزٖ ٚ للا٤ٚعواض٢ تعضٌتط اظ ا٘ساظٜ.پ٥چ واض ضفتٝ تطا٢ ضظٜٚاتؼاز ت 
b ٝٞا٢ فّع ض٢ٚ.ٞا٢ زاذ٣ّ، پ٥ف اظ ٌاِٛا٥٘عٜ وطزٖ، ٤ا پؽ اظ ٌاِٛا٥٘عٜ وطزٖ ٚ تطزاقتٗ ذطزٜپ٥چ واض ضفتٝ تطا٢ ضظٜٚاتؼاز ت 
c .اقاضٜ تٝ اؾتٛا٘ٝ فطض٣ ٞٓ ٔحٛض اظ ٥ٔاٖ ٘ماع٣ وٝ تا تٛخٝ تٝ اِعاْ ٔؿتم٥ٓ تٛزٖ پّٟٛٞا٢ خا٘ث٣ لاظْ اؾت 

 M8   رسيٌ پیچ خارجی -اَاوذاسٌ حذيد  3-ب

 .اؾت قسٜ ، تؼ2ٗ٥٥-ب خسَٚ زض  6AZضٚازاض٢تطا٢ ولاؼ  M8 تطا٢ حسٚز ضظٜٚ پ٥چ ذاضخ٣

 : ٔتٛؾظضٚازاض٢و٥ف٥ت 

 ٘طٔاَ :ضظ٢ٜٚ ٌطٜٚ زض٥ٌط

 6AZ :ولاؼ ضٚازاض٢

  ت٥كتط تاقس. پطٚف٥ُ ان٣ّ،ا٢ اظ ٘ثا٤س زض ٥ٞچ ٘مغٝ ،1حس فانُ ض٤كٝ ٚالؼ٣

                                                 
1 - The actual root contour 
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س. پؽ ٘قٛاػٕاَ ٣ٔ وطزٖ لثُ اظ ٌاِٛا٥٘عٜ تطا٢ لغؼات ٞاضٚازاض٢ٌطْ،  ٚض٢غٛعٝ ٌاِٛا٥٘عٜٞا٢ ضظٜٚ پ٥چتطا٢ 

ت٥كتط  h ضٚازاض٢ ٚضؼ٥تٔٛاز تطا٢  حسٚز ت٥ك٥ٙٝاظ  ا٢،٘مغٝ٘ثا٤س زض ٥ٞچ  پطٚف٥ُ ٚالؼ٣ ضظٜٚ،، واض٢اظ ٌاِٛا٥٘عٜ

 خفت قٛز. ٤Gا  H ضٚازاض٢ ٚضؼ٥ت ٞا٢ زاذ٣ّ تاضظٜٚ پ٥چتا فمظ ٚ ا٤ٍٙٛ٘ٝ زض ٘ظط ٌطفتٝ قسٜ تا  تاقس،
 

 6azَاي خارجی تزاي کلاط رياداري حذيد رسيٌ پیچ -2جذيل ب

 ٔتط اتؼاز تط حؿة ٣ّ٥ٔ

 ؽؼاع ريؾٍ

 
 و٥ٕٙٝ

      قطز کًچک  

 )تزاي محاعثٍ تىؼ(
d3 

 ت٥ك٥ٙٝ

 قطز گام
 
d2 

 قطز اصلی

 
d 

 رسيٌ طًل رسيٌ درگیز

 تالا٢ تا ٚ قأُ ت٥ك٥ٙٝ و٥ٕٙٝ ت٥ك٥ٙٝ و٥ٕٙٝ

156/0 142/6 745/6 863/6 463/7 675/7 12≥ >4 M8 
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 پیًعت ج

 )اطلاػاتی(

تز کًچک َايرسيٌتا  M10ي  M8 َايَا ي پیچتًلتتزاي  گًاٌي تارَاي  کؾؾیتارَاي وُايی  کمیىٍمحاعثٍ 

 6az رياداريتز حغة کلاط  اس اوذاسٌ

 
تا  ،4-اِف زض خسَٚ ٌٛاٜ زازٜ قسٜتاضٞا٢  و٥ٕٙٝٚ  ،3-اِف خسَٚزازٜ قسٜ زض تاضٞا٢ ٟ٘ا٣٤ وكك٣  و٥ٕٙٝ

قسٜ  تؼ٥٥ٗ ISO 898-1وٝ ٔغاتك اؾتا٘ساضز  ،Sp ٌٛاٜ؛ٚ تٙف تحت تاض  ،Rm ،1وكك٣ اؾتحىاْ و٥ٕٙٝاؾتفازٜ اظ 

 ٔغاتك تا M10تطا٢  ضظٜٚ، ضطب قسٜ وٝ اظ لغطٞا٢ Asazتٙف، ؾغح  قٛز. ا٤ٗ ٔماز٤ط زضٔحاؾثٝ ٣ٔاؾت، 

 ٛز:ق٣ٔ ٘ت٥دٝٚ فطَٔٛ ظ٤ط  ب،ٔغاتك تا پ٥ٛؾت  M8ٚ تطا٢  ،9925-4 قٕاضٜ ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز 

 
 وٝ زض آٖ: 

d2    ٝٙضظٜٚ؛ ٌاْلغط  ت٥ك٥ 

d3    ٝٙاؾت. 2ضظٜٚلغط وٛچه  ت٥ك٥ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

  

                                                 
1 - Minimum tensile strength 

2 - Maximum minor diameter of thread 
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 پیًعت ت

 )اطلاػاتی(

 َاَا ي مُزٌَا، پیچَاي عطًح تًلتمغاحت

 کلیات   1-ت

ضرأت ٞا وٝ تطا٢ تؼ٥٥ٗ ٔتٛؾظ ٚ ٟٔطٜ ٞاپ٥چٞا، تِٛتؾغٛح  ٔؿاحتتطا٢ اضظ٤ات٣ ٞا٣٤ ضإٞٙا٣٤ ا٤ٗ پ٥ٛؾت

  زٞس.اضائٝ ٣ٔضا ، ٔٛضز ٥٘اظ اؾت ،3-8ٔغاتك تا تٙس  ،ا٢زؾتٝ

 .٘فغ، واضتطز زاضزش٢عطف٥ٗ ت٥ٗ تٛافك  تٟٙا زضنٛضت ،2-ت ٚ 1-ٞا٢ تخسَٚؾغٛح اضائٝ زازٜ قسٜ زض  ٔؿاحت -يادآيري

 َاَا ي پیچتًلت  2-ت

 1-ت )تٝ قىُ اؾتاِعا٣ٔ ، ٔماز٤ط پاضأتطٞا٢ ظ٤ط تِٛت ٤ا پ٥چتطا٢ تٝ زؾت آٚضزٖ ٔؿاحت وُ ؾغح ٤ه 

 و٥ٙس(:  ٔطاخؼٝ

  تِٛت ٤ا پ٥چ؛ ضظٜٚ قسٜ ؾالٝ تط٤ٔ٢ه ٣ّ٥ٔاظ عَٛ  ؛A1؛ ٔؿاحت ؾغح -اِف

 ضظٜٚ ٘كسٜ تِٛت ٤ا پ٥چ؛ ؾالٝ ٔتط٤٢ه ٣ّ٥ٔاظ عَٛ  ؛A2 ؛ ٔؿاحت ؾغح -ب

 (.٣٤1عطف ا٘تٟاپ٥كا٣٘ ؾغح  قأُاظ ؾط ) ؛A3 ؛ ٔؿاحت ؾغح -ج

 قٛز:نٛضت ظ٤ط ٔحاؾثٝ ٣ٔتٝ ؛A ؛ ٔؿاحت وُ ؾغحؾپؽ 

A = A1 × (عَٛ ق٥اض)  + A2 × (عَٛ ٔحٛض)  + A3 

 

 

 

 

 

 

 
   

 

 

 
 

 

 

 

                                                 
1 - Including surface of the end face 
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 مغاحت عطح -1ؽکل ت

)لغط اؾ٣ٕ( ذٛاٞس تٛز. چٙا٘چٝ  ان٣ّتمط٤ثا تطاتط تا لغط تعضي  ،ضظٜٚ ٘كسٜ ؾالٝقٛز،  تطاقىاض٢ ضظٜٚچٙا٘چٝ 

( 2وأُ ؾالٝ) ان٤٣ّا لغط تعضي ، ( ٥1سٜٞاو ؾالٝ) ٌاْتمط٤ثا ٤ا تطاتط تا لغط  ،ضظٜٚ ٘كسٜ ؾالٝ، قٛز٘ٛضز  ضظٜٚ

  تٛز.ذٛاٞس 

ٌٛـ اضائٝ ٔرتّف ٚ ؾط قف ٞا٢ؾالٝتطا٢ ،  A1 ،A2  ٚA3ٞا٢ ؾغٛح ٔماز٤ط٢ ضا تطا٢ ٔؿاحت ،1-تخسَٚ 

 زٞس.٣ٔ
 َاَا ي پیچمغاحت عطًح تًلت -1جذيل ت

 ٔتط ٔطتغ تٕاْ ٔؿاحت ؾغٛح تطحؿة ٣ّ٥ٔ 

 مغاحت عطح عز

 A3، )راط(
 متز طًلاساي َز میلیمغاحت عطح تٍ 

 اوذاسٌ رسيٌ

)رسيٌ 

 گًػعز ؽؼ درؽت(

 A2، عاقٍ رسيٌ وؾذٌ
)رسيٌ  A1عاقٍ رسيٌ ؽذٌ، 

 درؽت(
عاقٍ کاَیذٌ )رسيٌ 

 درؽت(
 عاقٍ کامل

3/541 43/22 15/25 48/38 M8 

8/905 17/28 42/31 31/48 M10 

1151 98/33 63/37 14/58 M12 

1523 45/39 99/43 97/67 M14 

1830 67/45 27/50 69/78 M16 

2385 88/50 54/56 63/78 M18 

عٛض ٔمتض٣ ٞا٢ تا ٌاْ ض٤ع، زض زؾتطؼ ٘ثاقٙس، ٚ تٝ، ٤ا تطا٢ ضظٜٚ M18تط اظ ٞا٣٤ تا ا٘ساظٜ تعضيٞا ٚ پ٥چتطا٢ ظٔا٣٘ وٝ ٔماز٤ط تطا٢ تِٛت -يادآيري

 ٔحاؾثٝ قٛ٘س، واضتطز زاضز.

                                                 
1 - Reduced shank 

2 - Full shank 

 ضإٞٙا:

a    تٝ ضإٞٙا٣٤ ، ٣٤عطف ا٘تٟاپ٥كا٣٘ ٔؿاحت ؾغح  قأُٔؿاحت وُ ؾغح ؾطd .ٔطاخؼٝ و٥ٙس 

b   ٔتطؾالٝ تٝ عَٛ ٤ه ٣ّ٥ٔ ٔؿاحت ؾغح . 

c  ٔتطٜ تٝ عَٛ ٤ه ٣ّ٥ٔضظٜٚ قس لؿٕت ٔؿاحت ؾغح. 

d   زض ٔؿاحت ؾغح ؾط ٣٤ وٝا٘تٟاعطف پ٥كا٣٘ ٔؿاحت ؾغح (A3) قسٜ اؾت. ٚاضز 
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 َامُزٌ  3-ت

 زٞس. ضا اضائٝ ٣ٔ ،1 ٌٛـ ؾثهقفؾطحت ؾغٛح ٟٔطٜ أؿ ، 2-ت خسَٚ

وٝ ٟٔطٜ تؼس ظٔا٣٘اظ  ضظٜٚو٥ٙس، ٔؿاحت ؾغح ٌطْ ضا اضظ٤ات٣ ٣ٔٚض٢ غٛعٝٔؿاحت ؾغح ٤ه ٟٔطٜ ٌاِٛا٥٘عٜ  وٝٚلت٣  -يادآيري

 قٛز. زض ٘ظط ٌطفتٝ ٣ٕ٘ ،قٛزللا٤ٚع  ،ٌطْ ٚض٢غٛعٝ اظ ٌاِٛا٥٘عٜ

 

 1گًػ عثک ؽؼَاي مغاحت عطًح مُزٌ -2جذيل ت

 ٔتط ٔطتغٔؿاحت ؾغٛح تطحؿة ٣ّ٥ٔ  

 اوذاسٌ رسيٌ Aمغاحت عطح ، 

536 M8 

892 M10 

1169 M12 

1522 M14 

1877 M16 

2424 M18 

ٔحاؾثٝ قٛ٘س، عٛض ٔمتض٣ ، زض زؾتطؼ ٘ثاقٙس؛ ٚ ت2ٝٞا٣٤ تا ؾثه ٚ ٟٔطٜ M18تط اظ ٞا٣٤ تا ا٘ساظٜ تعضيوٝ ٔماز٤ط تطا٢ ٟٔطٜتطا٢ ظٔا٣٘ -٤ازآٚض٢

 واضتطز زاضز.

 

  



24 

 

 پیًعت ث

 )الشامی(

 گزم يريغًطٍ گالًاویشٌ چغثىذگی پًؽؼ
 

اؾتفازٜ اظ . تا اؾتفازٜ و٥ٙس ل٤٢ٛه چال٢ٛ  ٘ٛنض٢ٚ تٝ ؾغح فّع پا٤ٝ، اظ فّع تطا٢ تؼ٥٥ٗ چؿثٙس٣ٌ پٛقف 

 ضا تثط٤س. كاض لاتُ تٛخٝ، ترك٣ اظ پٛقفاػٕاَ ف

ا٢ وٝ فّع ان٣ّ زض ٔؼطو ٌٛ٘ٝتٝ تاقس، نٛضت ٤ه لا٤ٝ ٚ ٤ا پٛؾتٝ خسا قسٜٞا٢ پٛقف تٝزض نٛضت٣ وٝ تىٝ

 تا٤س ٘اواف٣ زض ٘ظط ٌطفتٝ قٛز.چؿثٙس٣ٌ  ،٘ٛن چالٛ لطاض ٥ٌطز

 ا٘داْپٛقف  چؿثٙس٣ٌ تؼ٥٥ٗتطا٢  پٛقف( چؿثٙس٣ٌ و٥ٕٙٝ ٣ تاٞا )٘ماعٌٛقٝ ٤ا ٞاِثٝ ٘ثا٤س زضا٤ٗ آظٖٔٛ 

 .٥ٌطز

تطا٢ ا٢ ٥ٔٙٝز٥ُِ ٘مم ٚ ظ٘ثا٤س  ،تط٤سٖ ٤ا تطاق٥سٖ تا چالٛ تٛؾظ پٛقف اظ شضات وٛچه خسا قسٖ ،ٕٞچ٥ٙٗ

 . تّم٣ قٛزضز قسٖ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



25 

 

 پیًعت ج

 )اطلاػاتی(

  گزم يريغًطٍگالًاویشٌ  صيمًوتا َايَا ي مُزٌَا، پیچاعتحکام تًلت
 

قٕاضٜ        ٣ّٔ ا٤طأٖغاتك تا اؾتا٘ساضز  پ٥چ ٤اضظٜٚ تِٛت  وطزٖ تط اظ ا٘ساظٜتا وٛچه ٣٤ وٝٞاٚ ٟٔطٜ ٞاپ٥چٞا، تِٛت

انلاح  ،9925-5قٕاضٜ   ٣ّٔ ا٤طاٖٞا ٔغاتك تا اؾتا٘ساضز ٟٔطٜ تط اظ ا٘ساظٜ ضظٜٚ، ٤ا تا للا٤ٚع وطزٖ تعضي4-9925

 اؾتحىاْتٝ قٛ٘س، ٕٔىٗ اؾت ت٥ِٛس اتؼاز٢ ٚ ٔىا٥٘ى٣ ٔطتٛعٝ  ٞا٢وُ زأٙٝ ضٚازاض٢ زض چٙا٘چٝ قسٜ ا٘س،

 قٛز، زؾت پ٥سا ٘ىٙس.ٔؼ٥ٗ، تطو٥ة ٣ٔ قسٜ اخعاء ٔتهُ تاٚلت٣ ٔٛضز ا٘تظاض  ٢اغٔٛ٘ت

، 1اِىؿا٘سض واض تٝ اقاضٜتاقس )انلاح قسٜ ٣ٔ ٞا٢ضظٜٚتطق٣  اؾتحىاْ واٞف تٝ ز٥ُِاؾتحىاْ زض ٔٛ٘تاغ،  واٞف

 .(زاضز ٞاپ٥چ تط ض٢ٚ اؾتحىاْ ضظٜٚ

، 6g/6Hضظٜٚ  ضٚازاض٢وأُ تطو٥ة  ٢ٔٛ٘تاغ ٕٔىٗ اؾت اؾتحىاْ آٖ تاٞا٣٤ ضا وٝ ضٚـ ،ظ٤ط پ٥كٟٙاز٢ عطح

 زٞس.قسٜ تٝ زؾت آ٤س، ضا اضائٝ ٣ٔ انلاح ضظٜٚتطو٥ثات ٍٞٙاْ اؾتفازٜ اظ 

 9925-4ؽمارٌ  ملی ايزانمطاتق اعتاوذارد ، 6az رياداري رسيٌتا کلاط  تًلیذ ؽذٌ َايَا ي پیچتًلت -الف

 .كٛ٘س٘ ت٥ِٛس ISO898-1 اؾتا٘ساضز زض قسٜ تؼ٥٥ٗ ، Rmوكك٣، اؾتحىاْ و٥ٕٙٝ تاٞا ٞا ٚ پ٥چتٟتط اؾت تِٛت

تٝ  ،8.8 ولاؼٔطتٛط تٝ ؾرت٣  ت٥ك٥ٙٝ اظ، 8.8 ولاؼٞا٢ ٞا ٚ پ٥چتِٛت وٝٞا٢ لاظْ زض ٔٛضز ا٤ٗٔطالثت

 ت٥كتط قٛز، تا٤س اتراش ٌطزز.٥ٞسضٚغ٣٘  تطز٢ ذغطٚخٛز  ز٥ُِ

 9925-5ؽمارٌ ايزان ، مطاتق اعتاوذارد ملی 6AZ  رياداري رسيٌتا کلاط  تًلیذ ؽذٌ َايمُزٌ -ب

 ولاؼ ضٚازاض٢تطحؿة  تط اظ ا٘ساظٜقسٜ تعضي ٞا٢ للا٤ٚعتا ٟٔطٜ ٢وأُ ٔٛ٘تاغ اؾتحىا٤ْات٣ تٝ تٝ ٔٙظٛض زؾت

 :قٛز ٘ظط ٌطفتٝ زض ٕٔىٗ اؾت ٌع٤ٙٝ زٚ،  6AZضظٜٚ
 

 ولاؼ تا ٟٔط8.8ٜ ولاؼ تِٛت ٤ا پ٥چ تٝ ت٥اٖ ز٤ٍط، تالاتط، ولاؼ ٞا٢ ٤هتا ٟٔطٜ ٞا،ٞا ٚ پ٥چتِٛت تغث٥ك -1

 .ٚ غ٥طٜ ،10

 . 1خا٢ ؾثهتٝ 2ٟٔطٜ تا اضتفاع ؾثه أا ،ولاؼ ٞا٣٤ اظ ٕٞاٖتا ٟٔطٜ ٞا،ٞا ٚ پ٥چتغث٥ك تِٛت -2

  9925-5ؽمارٌ  ملی ايزاناعتاوذارد  مطاتق 6AX رياداري رسيٌمُزٌ َايی تا کلاط  -ج

تط اظ ٞا٢ للا٤ٚع قسٜ تعضئٟطٜ ٢وأُ ٔٛ٘تاغ اؾتحىاْ تٝ تٝ ٔٙظٛض ضؾ٥سٖ M10 اظ تطتعضي لغطٞا٢ تطا٢

ضٚازاض٢ ٞا٣٤ وٝ تا ولاؼ ٤ه ولاؼ تالاتط ٘ؿثت تٝ آٖ ٣٤ تاٞأٟطٜ، 6AX ضٚازاض٢ ضظٜٚتط حؿة ولاؼ  ا٘ساظٜ،

ضٚازاض٢ ضظٜٚ  ا٤ٗ ولاؼ تٝ عٛض و٣ّ وكٛضٞا وٝ تطذ٣ اظ زض واض ٌطفتٝ قٛز.تٝ تا٤س ،س٘قٛاؾتفازٜ ٣ٔ،  6AZضظٜٚ

 .تالاتط ٞؿتٙس ولاؼ تا ٤ٚػ٣ٌ زٚ ٞا٣٤ٟٔطٜ اظ ٥٘اظٔٙس اؾتفازٜ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٢ قٛز،اؾتفازٜ ٣ٔ
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