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 خذا تِ ًام

 ايراى سازهاى هلي استاًذارد تا آضٌايي

 اٗطاى، نٌؼتٖ ٍ تحم٘مبت اؾتبًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ

 .زاضز ػْسُ ثِ ضا اؾتبًساضزّبٕ هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة

ثِ ؾبظهبى هلٖ  29/6/90ًبم هؤؾؿٔ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌؼتٖ اٗطاى ثِ هَخت ٗىهس ٍ پٌدبُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ ػبلٖ ازاضٕ هَضخ 

 زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض اؾتبًساضز خْت اخطا اثلاؽ قسُ اؾت. تسٍٗي 24/7/90هَضخ  35838/206ُ اؾتبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ قوبض

 هٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التهبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، هؤؾؿبت ػلوٖ، ٍ هطاوع ًظطاى وبضقٌبؾبى هؤؾؿٔ نبحت اظ هطوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى

 ًفغ، ٍ حك نبحجبى هٌهفبًٔ ٍ آگبّبًِ هكبضوت اظ وِ اؾت تدبضٕ ٍ َل٘سٕ، فٌبٍضٕت ثِ قطاٗظ تَخِ ثب ٍ هلٖ ههبلح ثب ّوگبم ٍ وَقكٖ قَز

 حبنل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّبٕ ؾبظهبى ًْبزّب، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ وٌٌسگبى، نبزضوٌٌسگبى ههطف تَل٘سوٌٌسگبى، قبهل

اظ  پؽ ٍ قَز هٖ اضؾبل هطثَط فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ شٕ اخغهط ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ ًَٗؽ اؾتبًساضزّبٕ پ٘ف قَز. هٖ

 هٌتكط ٍ اٗطاى چبح (ٖضؾو) هلٖ اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ تهَٗت نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْبزّب ٍ ًظطّب زضٗبفت

 وٌٌس زض وو٘تٔ هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاثظ ضػبٗت ثب ً٘ع حنلا شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّبٕ ؾبظهبى ٍ هؤؾؿبت وِ اؾتبًساضزّبٖٗ ًَٗؽ ف٘پ .قَز هٖ

 قَز هٖ تلمٖ هلٖ قَز. ثسٗي تطت٘ت، اؾتبًساضزّبٖٗ هٖ هٌتكط ٍ چبح اٗطاى هلـٖ اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ تهَٗت، زضنَضت ٍ ثطضؾٖ ٍ عطح هلٖ

 زّسهٖ تكى٘ل اؾتبًساضز هؤؾؿِ وِ هطثَط اؾتبًساضزهلٖ  وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز زض قسُ ًَقتِ هفبز اؾبؼ ثط وِ

 .ثبقس ضؾ٘سُ تهَٗت ثِ

)اؾتبًساضز  الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى انلٖ اػضبٕ اظ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ
1
ISO)

3الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه ث٘ي وو٘ؿَ٘ى 2
 

(IEC) ٍ 4لبًًَٖ قٌبؾٖ اًساظُ الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى
(OIML) 5ضاثظ تٌْب ثِ ػٌَاى ٍ اؾت

6وسوؽ غصاٖٗ وو٘ؿَ٘ى 
(CAC) فؼبل٘ت وكَض زض 

 ٍ فٌٖ ػلوٖ، ّبٕ پ٘كطفت آذطٗي اظ وكَض، ذبل ّبٕ ً٘بظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌس هٖ

 لبًَى، زض قسُ ثٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًس هٖ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز ؾبظهبى .قَز هٖ گ٘طٕ ثْطُ الوللٖ ث٘ي اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى نٌؼتٖ

 ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظبت ٍ هحهـَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘بى حهَل ػوَهٖ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت وٌٌسگبى، حفظ ههطف اظ حوبٗت ثطإ

اؾتبًساضز،  ػبلٖ قَضإ تهَٗت ثب ٖ،ٍاضزات اللام ٗب/ٍ ض وكَ زاذل تَل٘سٕ هحهَلات ثطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ اظ اخطإ ثؼضٖ التهبزٕ،

 آى ثٌسٕ ٍ زضخِ نبزضاتٖ وبلاّبٕ اؾتبًساضز اخطإ وكَض، هحهَلات ثطإ الوللٖ ث٘ي ثبظاضّبٕ حفظ هٌظَض ثِ تَاًس هٖ ؾبظهبى ًوبٗس. اخجبضٕ

 آهَظـ، هكبٍضُ، زض ظهٌ٘ٔ لفؼب هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبًْب ذسهبت اظ وٌٌسگبى اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي ًوبٗس. اخجبضٕ ضا

 ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى )ٍاؾٌدٖ( ٍ هطاوع ّب آظهبٗكگبُ هح٘غٖ، ظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ـت هـسٗطٗت ّبٕ ؾ٘ؿتن نسٍضگَاّٖ ٍ هو٘عٕ ثبظضؾٖ،

 نَضت زض ٍ وٌسٖ ه اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س نلاح٘ت ًظبم ضَاثظ اؾبؼ ثط ضا هؤؾؿبت ٍ ّب ؾبظهبى گًَِ اٗي اٗطاى ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز ؾٌدف

ٗىبّب،وبل٘جطاؾَ٘ى  الوللٖ ث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح وٌس. ًظبضت هٖ آًْب ػولىطز ثط ٍ اػغب ّب آى ثِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ لاظم، قطاٗظ احطاظ

 اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ ا7ٕاؾتبًساضزُ ؾغح اضتمبٕ ثطإ اًدبم تحم٘مبت وبضثطزٕ ٍ گطاًجْب فلعات ػ٘بض تؼ٘٘ي ؾٌدف، ٍؾبٗل )ٍاؾٌدٖ(

 .اؾت ؾبظهبى

 

                                                 

 
1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 

 



  

 ج  

 استاًذاردتذٍيي کویسیَى فٌي 

ًیرٍي کن ٍ تا اعوال )سختي ٍيکرز  آزهَى _جَضکاري هقاٍهتي »

 «اي ترجستِ ٍ درزي هقاٍهتي ّاي ًقغِ سٌجي(، جَش ريسسختي
 يا ًوايٌذگي /سوت ٍ رئیس

 ازة آٍاظُ، ػجسالَّبة

 ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هىبً٘ه( )فَق

 ّبٕ غ٘ط هرطة اٗطاى ىبضٕ ٍ آظهَىضئ٘ؽ اًدوي خَق

  دتیر

 ث٘گٖ ذطزهٌس، اػظن

 ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هتبلَضغٕ( )فَق

 ػلوٖ زاًكگبُ آظاز اؾلاهٖ ٍاحس قْطوطز ػضَ ّ٘ئت

  اعضاء )تِ ترتیة حرٍف الفثا(

 احوسهحطاثٖ، فبعوِ

 )وبضقٌبؼ اضقس ف٘عٗه(

 اؾوبػ٘لٖ، ًدوِ

 ً٘طٍگبُ( -)ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هىبً٘ه 

 گط، ػجسالؼلٖپَلاز

 )ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

 خْبًگ٘طٕ، هْسٕ

 )زوتطإ هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

 ح٘سضٕ، الْبم 

 )ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

 

   ذل٘لٖ، هطٗن

 ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هىبً٘ه( )فَق

 ذَاخَٕ، ؾىٌِ٘

 )وبضقٌبؼ اضقس هٌْسؾٖ هتبلَضغٕ(

 ضػ٘ت پَض، هؼهَهِ

 ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هتبلَضغٕ( )فَق

 ظّطُ ؾل٘وبًٖ پَض،

 )زوتطإ هٌْسؾٖ هتبلَضغٕ(

 ؾ٘بحٖ، وبهطاى

 )ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هتبلَضغٕ(

 قطٗفٖ، حؿي

 )زوتطإ هٌْسؾٖ هتبلَضغٕ(

 وبضقٌبؼ پػٍّكىسُ زاًكْبٕ ثٌ٘بزٕ

 
 ّبٕ غ٘طهرطة اٗطاى زث٘ط وو٘تِ اؾتبًساضز اًدوي خَقىبضٕ آظهبٗف

 

 TC17زث٘ط وو٘تِ فٌٖ هتٌبظط فَلاز 

 

 ػلوٖ زاًكگبُ آظاز اؾلاهٖ ٍاحس قْطوطز ػضَ ّ٘ئت

 

 هسٗط فٌٖ آظهبٗكگبُ قطوت ثطفبة

 

 

 ػلوٖ زاًكگبُ آظاز اؾلاهٖ ٍاحس قْطوطز ػضَ ّ٘ئت

 

 ػلوٖ هؤؾؿِ غ٘طاًتفبػٖ نٌؼتٖ فَلاز ّ٘ئت

 

 اؾتبزٗبض پػٍّكٖ پػٍّكگبُ ً٘طٍ

 

 هؿئَل عطح ٍ تَؾؼِ قطوت هٌْسؾٖ تىبزٍ ٍاثؿتِ ثِ شٍة آّي

 

 ؾبظٕ اَّاظ ثبظضؼ خَـ وبضذبًِ لَلِ ٍ هبق٘ي

 

 ػلوٖ زاًكگبُ قْطوطز ػضَ ّ٘ئت
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 ػبزلٖ، هبًساًب

 )زوتطإ هٌْسؾٖ هتبلَضغٕ(

 ػل٘طضبٖٗ، الْبم

 )وبضقٌبؼ اضقس هتبلَضغٕ(

 فطزٍؼ، آضـ

 )ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هتبلَضغٕ(

 لبزضٕ، ضضب

 )زوتطإ هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

 وبظن پَض ل٘بؾٖ، حؿي

 ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هتبلَضغٕ( )فَق

 لوٖ زاًكگبُ ػلن ٍ نٌؼت اٗطاىػ ػضَ ّ٘ئت

 

 وبضقٌبؼ قطوت ضّطٍاى ؾپْط اًسٗكِ

 

 هسٗطػبهل قطوت گبهب ضاز

 

 ػلوٖ زاًكگبُ آظاز اؾلاهٖ ٍاحس قْطوطز ػضَ ّ٘ئت

 

 اؾتبزٗبض پػٍّكگبُ ً٘طٍ
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 گفتار پیص

ّبٕ  (، خَـؾٌدٖ ؾرتٖضٗعً٘طٍٕ ون ٍ ثب اػوبل ) ىطظٍٗؾرتٖ  آظهَى_خَقىبضٕ همبٍهتٖ  "اؾتبًساضز 

ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز ّبٕ هطثَط تَؾظ  ًَٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ى وِ پ٘ف "ٕ همبٍهتٖضظزإ ثطخؿتِ ٍ   ًمغِ

 وو٘تِ هلٖ اؾتبًساضز هىبً٘ه ٍ فلع قٌبؾٖ هَضخ سّو٘يّفّعاضٍنسٍ ٗه ٍ زض قسُ يٗتسٍتِْ٘ ٍ  اٗطاى

ًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات ؾبظهبى لب 3اؾت، اٌٗه ثِ اؾتٌبز ثٌس ٗه هبزُ  لطاضگطفتِهَضز تهَٗت  5/9/1393

 قَز. اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ ػٌَاى ثِ 1371 هبُ ثْويهلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ههَة 

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌِ٘ نٌبٗغ، ػلَم ٍ ذسهبت،  ثطإ حفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ پ٘كطفت

س قس ٍ ّطگًَِ پ٘كٌْبزٕ وِ ثطإ انلاح ٗب تىو٘ل اٗي ذَاّ سًظطٗتدساؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى زض هَالغ لعٍم 

لطاض ذَاّس گطفت. ثٌبثطاٗي ثطإ  هَضزتَخِزض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط  سًظطٗتدساؾتبًساضز اضائِ قَز، زض ٌّگبم 

 اؾتفبزُ وطز. ّب آى سًظطٗتدسهطاخؼِ ثِ اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي 

 ثِ قطح ظٗط اؾت: لطاضگطفتِ هَضزاؾتفبزُِ اٗي اؾتبًساضز هٌجغ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ تْ٘

ISO 14271: 2011+Cor1:2012, Resistance welding—Vickers hardness testing (low-force and 

microhardness) of resistance spot, projection, and seam welds 
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کن ٍ ًیرٍي تا اعوال ) کرزيٍسختي  آزهَى _جَضکاري هقاٍهتي 

 ، (سٌجي سختيريس

 ي هقاٍهتيرزدترجستِ ٍ اي  ّاي ًقغِ َشج
 ّذف ٍ داهٌِ کارترد 8

ّبٕ  خَـ 1قسٓ حىبوٖ ّبٕ ؾرتٖ ثط ؾغح همغغ آظهَى زؾتَضالؼولتؼ٘٘ي  ،ّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز

 إ همبٍهتٖ اؾت. مغًِخؿتِ ٍ ثط ،ٕزضظ

، 2ؾٌدٖ زض زووِ خَـ ضٗعؾرتًٖ٘طٍٕ ون ٗب  ٗىطظ زض هحسٍزُّبٕ ؾرتٖ، تؼ٘٘ي ؾرتٖ ٍ آظهَىّسف اظ 

ّبٕ ثب  زض ٍضق دبزقسُٗاّبٕ  ثطإ خَـٍ فلع پبِٗ زض فلعات آٌّٖ ٗب غ٘طآٌّٖ  3حطاضت هتأثط اظهٌغمِ 

 اؾت. mm 6تب  mm 5/0ضربهت 

 هراجع الساهي    2

اؾت. ثسٗي  قسُ زازُبع اضخ  هساضن العاهٖ ظٗط حبٍٕ همطضاتٖ اؾت وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ آى

 .قَزٖ هتطت٘ت آى همطضات خعئٖ اظ اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هحؿَة 

ثؼسٕ آى  ٕسًظطّبٗتدسّب ٍ  ثبقس، انلاحِ٘ قسُ زازُثِ هسضوٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبع  وِٖ زضنَضت

 قسُ زازُّب اضخبع  اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ً٘ؿت. زض هَضز هساضوٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى هَضزًظط

 اؾت. هَضزًظطّب  ّبٕ ثؼسٕ آى ٍ انلاحِ٘ سًظطٗتدساؾت، ّوَاضُ آذطٗي 

 خغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:ااؾتفبزُ اظ هط

 ًبهِ ٍاغُ -ّبٕ هىبً٘ىٖ آظهبٗف-هَاز فلعٕ، 11528ٕ  اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ قوبضُ   2-8

-ؾرتٖ ؾٌدٖ ٍٗىطظ آظهبٗف-هَاز فلعٕ  :1387ؾبل  ، 7810-1 ثِ قوبضُ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى  2-2

 آظهبٗفضٍـ -لؿوت اٍل

-ؾرتٖ ؾٌدٖ ٍٗىطظ آظهبٗف-هَاز فلعٕ : 1387ؾبل  ،7810-3 ثِ قوبضُ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى     2-1

 هطخغ ّٕب ثلَندٖ ٍاؾٌ-لؿوت ؾَم

-لؿوت زٍم-ؾرتٖ ؾٌدٖ ٍٗىطظ آظهبٗف-هَاز فلعٕ  :1387 ؾبل ،7810-2اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى    2-8

 آظهبٗفّبٕ  زؾتگبُ تهسٗك ٍ ٍاؾٌدٖ

                                                 

1-Etch 

2-ٌWeld nugget 

3-Heat affected zone 
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-ؾرتٖ ؾٌدٖ ٍٗىطظ آظهبٗف-هَاز فلعٕ  :1387ؾبل  ،7810-4قوبضُ ثِ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى   2-5

 ؾرتٖ خساٍل همبزٗط -لؿوت چْبضم

 صغلاحات ٍ تعاريفا 1

ضٗف بانغلاحبت ٍ تؼ ،ISO 17677_1 زض اؾتبًساضز قسُ زازُػلاٍُ ثط انغلاحبت ٍ تؼبضٗف  ،زض اٗي اؾتبًساضز

 ضٍز. ثِ وبض هًٖ٘ع ظٗط 

1-8 

 Low-force hardness test                 تا ًیرٍي کن سٌجي سختي آزهَى 

 تط ٗب هؿبٍٕ وَچهاهب  ،N 961/1تط ٗب هؿبٍٕ  عضيٗىطظ ثب اؾتفبزُ اظ ً٘طٍٕ اػوبلٖ ثؾرتٖ ٍ آظهَى

 N 807/9 .اؾت 

1-2 

 Microhardness test                             سٌجي ريسسختي آزهَى 

 .ثبقس هٖ N 961/1تط اظ  ٗىطظ ثب اؾتفبزُ اظ ً٘طٍٕ اػوبلٖ ونٍ ؾٌدٖ ضٗعؾرتٖ آظهَى

ٗىطظ ًتبٗح هتفبٍتٖ زاضًس وِ ٍ ؾٌدٖ ضٗعؾرتّٖبٕ  آظهَىن ٍ طٍٕ وً٘ ٗىطظ زض هحسٍزُّبٕ ؾرتٖ ٍ آظهَى -يادآٍري

 .ً٘ؿتٌس ثِ ّنلبثل اضتجبط  ٖآؾبً ثِ

1-1 

 Vickers                      يکرزهقذار سختي ٍ

hardness value 

 ٍؾ٘لٔ ثِ دبزقسُٗا فطٍضفتگٖؾغح هؿبحت ثط  ،ٗىطظٍ 1فطٍضًٍسُاظ تمؿ٘ن ً٘طٍٕ اػوبلٖ ؾرتٖ حبنل  گطث٘بً

 اؾت. ًٍسُفطٍض

 اؾت. 11528اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ قوبضُ  26 -4-1فٌٖ هغبثك ثب ثٌس  اظًظطاٗي تؼطٗف  -يادآٍري

 هقاٍهتي ّاي جَش آزهَىتراي  ضذُ تَصیًِیرٍّاي      8

ثبٗس  N 807/9ٗب  N 961/1اظ ً٘طٍٕ اػوبلٖ  قَز، ىطظ ثب ً٘طٍٕ ون اؾتفبزُ هٖٗؾرتٖ ٍ آظهَىٍلتٖ اظ 

 اؾتفبزُ قَز.

 ثبٗس اؾتفبزُ قَز. N 980/0اظ ً٘طٍٕ اػوبلٖ  ،ؾٌدٖ ضٗعؾرتٖ آظهَىزض هَضز 

 تَاى اؾتفبزُ وطز. هٖ 7810-1اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ قوبضُ  زض سقسُ٘لزض نَضت هؼ٘ي ثَزى، اظ ً٘طٍّبٕ -يادآٍري

                                                 

1-Indenter 
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 آزهَىّاي  هحلّا ٍ  آزهًَِ    5

 ّا آزهًَِ 5-8

 ثبقس. 7810-1لٖ اٗطاى ثِ قوبضُ هّب ثبٗس هغبثك ثب اؾتبًساضز  آظهًَِ

 آزهَىاي ّ هحل  5-2

ثبٗس  آظهًَِضربهت  .اًدبم قَز خَـ اظ قسُ گطفتِآظهًَٔ زاضإ همغغ ػطضٖ ّبٕ ؾرتٖ ثبٗس ثط  آظهَى

اض گ٘طز وِ اظ إ لط زض انل ؾغح همغغ ثبٗس زض نفحِ ؾرتٖ ثبقس. فطٍضًٍسُثطاثط عَل لغطٕ  5/1 حسالل

 گصضز. زووِ خَـ هٖ

 فطٍضًٍسُاثط  ٗؼٌٖ ًؿجت ث٘ي ث٘كٌِ٘ ٍ ووٌِ٘ لغط إ ثبقس، الىتطٍز زاٗطُ فطٍضًٍسُاثط ٖ اظ زٗس لبئن، ٍلت

 ، ثطزاقت.قسُ زازًُكبى  1 قىلوِ زض  ٖاظّطخْتتَاى  همغغ ضا هٖ ثبقس، 3/1الىتطٍز ووتط اظ 

ثؼضٖ اظ  هثبل ػٌَاى ثِقسُ ثبقس )زض زٗس لبئن وك٘سُ  ،قسُ زازُوِ ًكبى  ٕا گًَِ ثٍِز الىتط اثط فطٍضًٍسٍٓلتٖ 

زض وِ  ٕا گًَِ ثِ هحَض عَلٖ خَـ، ضاؾتبٕح ٍضق، زض َهمغغ ثبٗس ػوَز ثط ؾغ ،(زضظّٕبٕ ثطخؿتِ ٍ  خَـ

زض خْت ػطضٖ ٗب تَاى  عغ ضا هٖبهم ،ّٕبٕ زضظ ، ثطزاقتِ قَز. زض خَـقسُ زازًُكبى  3ٍ  2ّبٕ  قىل

 ثطزاقت. خَقىبضٕ عَلٖخْت 

 .ػوَز ثطّن زاقتىو٘لٖ تػطضٖ تَاى همبعغ  هٖ ثبقس، قسُ هكرماضز وبضثطز اؾتبًساگط زض  

غغ ضا خْت ذبنٖ اظ ؾغح هم ّؿتٌس، إ ٗب غ٘طذغٖ زاٗطُغ٘ط نَضت ثِّبٕ ثطخؿتِ وِ  زض هَضز خَـ

 تَاى زض نَضت هكرم ثَزى، ثطزاقت. هٖ

ؾبذتبض خَـ  ؾٌدٖ ضٗعؾرتٖي . زض ٌّگبم تؼ٘٘قَز هَضزاؾتفبزُّط زٍ  زضثبٗس  قسُ بوٖحىٕ  آظهًَِزض 

 .ثبٗس آقىبض قَز

 آزهَىتجْیسات  6

ثِ ثبٗس  آظهَى. هبق٘ي ثبقس 78-10-1هلٖ اٗطاى ثِ قوبضُ ثبٗس هغبثك ثب اؾتبًساضز  آظهَىاًدبم  زؾتَضالؼول

 .تهسٗك ٍ ٍاؾٌدٖ قَز 7809-3ٍ  7809-2ثب اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثِ قوبضُ هغبثك تطت٘ت 
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 :اٌّوار

 ػطضٖ همغغ حله  1

 الىتطٍز فطٍضًٍسُ  2

 زووِ خَـ  3

 اي : جَش دايرُهقاعع از جَشترداضت تراي  ضذُ تَصیِّاي  هحل – 8ضکل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :راٌّوا

 ػطضٖ همغغ حله  1

 الىتطٍز فطٍضفتگٖ  2

 زووِ خَـ  3

 کطیذُ ضذُهقاعع از جَش ترجستِ ترداضت تراي  ضذُ تَصیِّاي  حله –2ضکل 
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 :راٌّوا

 ػطضٖ همغغ حله  1

 الىتطٍز فطٍضفتگٖ  2

 زووِ خَـ  3

 همغغ عَلٖ حله  4

 ياز جَش درزترداضت هقاعع تراي  ضذُ ّاي تَصیِ حله –1ضکل 

 آزهَى ا ٍ دستَرالعول اًجامّ هَقعیت  7

 آزهَىاًتخاب  7-8

هٌغمِ هتأثط ؾرتٖ فلع پبِٗ،  آظهَى، ثطإ َىآظهً٘طٍٕ  ػٌَاى ثًِ٘طٍٕ ون، ثب ؾرتٖ ٍٗىطظ  آظهَىهحسٍزٓ 

ٍٗىطظ  ؾٌدٖ ضٗعؾرتٖ آظهَى هحسٍزٓقَز  اؾت. تَنِ٘ هٖ كٌْبزقسُ٘پ( ٍ زووِ خَـ HAZ) اظ حطاضت

 ( ثطإ تكر٘م تغ٘٘طات ؾرتٖ زض اٗي ًَاحٖ اؾتفبزُ قَز.2-3)ثٌس 

 سختي آزهَىّا در  هَقعیت فرٍرفتگي 7-2

 قسُ زازًُكبى  4ٍ زووِ خَـ زض قىل  هٌغمِ هتأثط اظ حطاضتزُ پبِٗ، ّبٕ ؾرتٖ زض هب هَلؼ٘ت فطٍضفتگٖ

 اؾت. كٌْبزقسُ٘پؾرتٖ  آظهَىاًدبم ثطإ  1اؾت. زٍ ًَع هؿ٘طؾرتٖ

                                                 

1-Hardness traverse 
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 ثبقس. ، هٖقسُ زازُالف ًكبى  -4وِ زض قىل  ٕا گًَِ ثًَِع اٍل قبهل هؿ٘طّبٕ افمٖ ٍ ػوَزٕ، 

 ٍلتٖ ضربهت ٍضق ٗىؿبى ًجبقس، هؿ٘ط افمٖ زٍم لاظم اؾت. ٕ پبِٗ اظ زٍ ٍضق ٗىؿبى ًجبقس، ٗب اگط ًَع هبزُ

، هَضة اؾت. ًَع اٍل ثطإ هؿ٘ط ؾرتٖ قسُ زازُة ًكبى -4زض قىل  وِٕ عَض ثًَِع زٍم هؿ٘ط ؾرتٖ 

تَاى زض نَضت هكرم قسى،  ّبٕ ؾرتٖ ضا حفظ وٌس. ًَع زٍم ضا هٖ قَز تب ؾبظگبضٕ زازُ پ٘كٌْبز هٖ

 طز.خبٗگعٗي اؾتفبزُ و ػٌَاى ثِ

 لطاض گ٘طزاظ ؾغح توبؼ  t/2ب ت t/4ثطإ ًَع هؿ٘ط افمٖ ٍ ػوَزٕ، هَلؼ٘ت هؿ٘ط ؾرتٖ افمٖ ثبٗس زض ًبحِ٘ 

 ثبقس تب اظ ّطگًَِ  ، هٖقسُ زازُالف ًكبى  -4زض قىل  وِٕ عَض ثِضربهت ٍضق،  tوِ زض آى 

خلَگ٘طٕ قَز. هؿ٘ط  گ٘طٕ زض حفطُ اًمجبضٖ ٍ ٗب ّط لؿوت زووِ خَـ زاضإ ًمم زض ؾغح توبؼ اًساظُ

 ؾرتٖ ػوَزٕ ثبٗس زض ًعزٗىٖ ٗب هطوع زووِ خَـ لطاض گ٘طز.

ًكبى  ّبٕ گ٘طٕ اضبفٖ ًؿجت ثِ اًساظُّبٕ  گ٘طٕ تَاى اًساظُ هٖ ّبٕ ٍٗػُ حلزض ه ،ٍلتٖ هكرم قَز

 اًدبم زاز. قسُ زازُ

هَلؼ٘ت  اظ تَاىٖ هّب ضا  فطٍضفتگٖذظ ، وٌس ثطذَضزّبٕ زووِ خَـ  ًبپَ٘ؾتگٖ گ٘طٕ ثب اًساظُ ٍلتٖ هؿ٘ط ذغٖ -يادآٍري

 وطز. تٌظ٘ن انلٖ خبثدب
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 گیري سختي تر خغَط افقي ٍ عوَدي هسیر اًذازُ -الف

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 خظ ارية گیري سختي رٍي هسیر اًذازُ -ب

 راٌّوا:

 الىتطٍز طٍضفتگٖف  4    زووِ خَـ  1

 ؾرتٖهؿ٘ط   5   ( HAZ) تأث٘ط حطاضتًبحِ٘   2

 ثبلاٖٗ ٍضقضربهت  t1     هبزُ پبِٗ  3

a   t2≤ t1    t2   پبٌٖٗ٘ ٍضقضربهت 

 جَش ٍ دکوِ هٌغقِ هتأثر از حرارت، ّا در هادُ پايِ هَقعیت فرٍرفتگيقرار دادى راٌّوا تراي  – 8ضکل 
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 آزهَىًحَُ اًجام  7-1

ّبٕ  آظهَىثطإ  قَزٖ هتَنِ٘ . ثبقس 7810-1اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى  ثبٗس هغبثك ثب آظهَى زؾتَضالؼول اًدبم

همساض ً٘طٍٕ  ػٌَاى ثِضخَع قَز(  4 ً٘طٍٕ ون )ثِ ثٌسهحسٍزٓ ؾرتٖ ثب ؾٌدٖ زض هؿ٘ط خَـ،  ؾرتٖ

ً٘ع ضا  ؾٌدٖ ضٗعؾرتٖ آظهَىثبقس،  قسُ هكرمگ٘طٕ  ّبٕ اًساظُ هَلؼ٘ت وِٖ ٍلت. قَز وبضثطزُ ثِ آظهَى

 تَاى اًدبم زاز. هٖ

 تيتعییي هقادير سخ 7-8

. اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ تؼ٘٘ي قَز 7810-1اٗطاى ثِ قوبضُ همبزٗط ؾرتٖ ثبٗس هغبثك ثب اؾتبًساضز هلٖ 

ٗه ؾغح  آظهَى ثطإ اًدبم ٗىطظٖ اؾت وِ ثبٗس ثطإ تؼ٘٘ي ؾرتٖ ٍٕ خسٍل هحبؾجبتزاضا 7810-4قوبضُ 

 .ترت ثِ وبض ضٍز

 آزهَىگسارش  8

 :ظٗط ثبقس ٕ اعلاػبتزاضا حساللٗس ثب آظهَىگعاضـ 

 ؛، قبهل اضخبع ثِ اٗي اؾتبًساضزهَضزاؾتفبزُ آظهَىضٍـ  –الف 

 ؛آظهَىً٘طٍٕ ون( ٍ همساض ً٘طٍٕ  ؾرتٖ ثب آظهَىٗب  ؾٌدٖ ضٗعؾرتٖ آظهَىؾرتٖ ) آظهَىًَع  –ة 

 )ًمكِ ؾبزُ ٍ تهَٗط(ّب  ضفتگٖهَلؼ٘ت فطٍ –ح 

 هدعا )ثطإ ّط فطٍضفتگٖ(؛ نَضت ثِهمبزٗط ؾرتٖ  –ت 

 ؛ض هتَؾظ ؾرتٖهمسا –ث 

 ؛همبٍهتٖ ىبضٕفطاٌٗس خَق –ج 

 ؛ٕقطاٗظ خَقىبض –ذ 

 ؛تدْ٘عات خَقىبضٕ -ح 

 ؛هبزُ هكرهبت –خ 
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 پیَست الف

 ًاهِ کتاب

[1] ISO 23718:2007, Metallic materials — Mechanical testing — Vocabulary 


