
 

 

  

  

 

 

 خوَْسي اػلاهی ايشاى ايشاى هلی اػتاًذاسد

Islamic Republic of Iran 
INSO 

 1791 اػتاًذاسد ايشاى هلی ػاصهاى 1791

 دٍمتدذيذًظش

1394 
Iranian National Standardization Organization 2nd .Revision 

 

 

 گشم ًَسديذُ تال ًین پْي هَاصي آّي تیش 

 I-2- آصهَى ّايّا ٍ سٍؽٍيظگی 

 

 

  Hot rolled medium flange I-2 beam – 

Specification and test methods 

 

 
 

 
ICS: 77.140.70 

2016 



 ة 
 

 شاىياػتاًذاسد ا هلیػاصهاى 

 2592ذ٘بثبى ٍل٘ؼهط، پلان  ،غطثٖ ه٘ساى ًٍه ضلغ خٌَة ،تْطاى

 اٗطاى -تْطاى 14155-6139: ٖپؿت نٌسٍق

 88879461-5 تلفي:

 88887103 ٍ 88887080زٍضًگبض: 

 ، ه٘ساى اؾتبًساضز ٖقْط نٌؼت  ،طج و

 اٗطاى -وطج  31585-163 :ٖنٌسٍق پؿت

 (026) 32806031 -8تلفي: 

 (026) 32808114زٍضًگبض: 

 standard@isiri.org.ir: ضاٗبًبهِ

 http://www.isiri.orgٍثگبُ: 

 

 

 

 
Iranian National Standardization Organization (INSO)   

No.1294 Valiasr Ave., South western corner of Vanak Sq., Tehran, Iran 

P. O. Box: 14155-6139, Tehran, Iran 

Tel: + 98 (21) 88879461-5 

Fax: + 98 (21) 88887080, 88887103 

 

Standard Square, Karaj, Iran 

P.O. Box: 31585-163, Karaj, Iran 

Tel:  + 98 (26) 32806031-8 

Fax: + 98 (26) 32808114 

 

Email: standard@isiri.org.ir 

Website: http://www.isiri.org 

 

 

 

 

mailto:standard@isiri.org.irs


 ج 
 

 تِ ًام خذا

 اػتاًذاسد ايشاى هلیآؿٌايی تا ػاصهاى 

ٖ  ٍ تحم٘مابت  اؾتبًساضز هؤؾؿٔ ضاتهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى اؾتبًساضز هلٖؾبظهبى   اٗاطاى،  ناٌؼت

 ػْاسُ  ثِ ضا )ضؾوٖ( اٗطاى هلٖاؾتبًساضزّبٕ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة

  .زاضز

، ٖع ٍ هؤؾؿابت ػلوا  وا ًظطاى هطانبحت ،بضقٌبؾبى ؾبظهبىوت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘ؿ٘ووّبٕ هرتلف زض ي اؾتبًساضز زض حَظُٗتسٍ

ٍ  ٕ، فٌابٍض ٕس٘ا ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثاِ قاطا   هلٖقَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التهبز ٕس٘، تَلٖپػٍّك

-ٌٌاسگبى، نابزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز  وٌٌاسگبى، ههاط   وس٘نبحجبى حك ٍ ًفغ، قبهل تَل ٔت آگبّبًِ ٍ هٌهفبًوتدبضٕ اؾت وِ اظ هكبض

اٗطاى ثاطإ   هلٖ ٕؽ اؾتبًساضزّبًَٗ ف٘قَز. پزٍلتٖ حبنل هٍٖ غ٘ط ٖزٍلت ّٕب، ًْبزّب، ؾبظهبىٍٖ ترهه ٖع ػلوووٌٌسگبى، هطا

ٖ  ٔتا ٘ووكاٌْبزّب زض  ٘بفات ًظطّاب ٍ پ  ٗقَز ٍ پؽ اظ زضٖ هطثَط اضؾبل ه ّٕب َى٘ؿ٘وو ٍٕ اػضبًفغ ٕثِ هطاخغ ش ًٖظطذَاّ  هلا

 قَز.ٖ( اٗطاى چبح ٍ هٌتكط هٖ)ضؾو هلٖثِ ػٌَاى اؾتبًساضز  ،تٗهطتجظ ثب آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَ

وٌٌس زضوو٘تاِ  ٖ ِ ه٘ي قسُ تْ٘٘ت ضَاثظ تؼًٗ٘ع ثب ضػب نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبىو ٖٗؽ اؾتبًساضزّبًَٗ ف٘پ

ٖ  ٖٗت، اؾتبًساضزّب٘ي تطتٗقَز. ثس چبح ٍ هٌتكط هٖ اٗطاى هلٖ ت، ثِ ػٌَاى اؾتبًساضزٍٗ زضنَضت تهَ ٖثطضؾ ،عطح هلٖ  ٖتلما  هلا

ٖ زض ؾبظهبى ِ واؾتبًساضز هطثَط  هلٖ ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى قوب هلٖاؾتبًساضز  ضات همطِ ثط اؾبؼ وقَز ٖه اؾاتبًساضز   هلا

 سُ ثبقس.٘ت ضؾٗثِ تهَ قَزٖ ل هى٘تكاٗطاى 

(ISO) اؾتبًساضز ٖالولل ي٘ؾبظهبى ث ٖانل ٕطاى اظ اػضبٗاز اؾتبًساض هلٖؾبظهبى 
ٍ  2(IEC) الوللاٖ الىتطٍتىٌ٘اه   وو٘ؿاَ٘ى ثا٘ي   ،1

(OIML) لبًًَٖقٌبؾٖ  الوللٖ اًساظُ ؾبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾت ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثظ 3

زض وكَض فؼبل٘ات   5

، ٖػلوا  ّٕب كطفت٘ي پٗكَض، اظ آذطوذبل  ّٕبٕ بظهٌسٍ٘ ً ٖلوظ ٗاٗطاى ضوي تاَخِ ثِ قطا هلٖ ٕي اؾتبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ اؾتبًساضزّب ٍٖ نٌؼت ٖفٌ

وٌٌاسگبى، حفاس ؾالاهت ٍ     ت اظ ههاط  ٗقسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ف٘ي پٗت هَاظٗضػبتَاًس ثب ٖ طاى هٗاؾتبًساضز ا هلٖؾبظهبى 

اظ اؾاتبًساضزّبٕ   ٖثؼض ٕ، اخطإٍ التهبز ٖغ٘هح ؿتٗت هحهَلات ٍ هلاحظبت ظ٘فوٌ٘بى اظ ٘، حهَل اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٗا

تَاًس ٖ. ؾبظهبى هوٌس ٕاٗطاى ضا ثطإ هحهَلات تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تهَٗت قَضإ ػبلٖ اؾتبًساضز، اخجبض هلٖ

ِ  ٖنابزضات  ٕبلاّاب واؾتبًساضز  ٕكَض، اخطاوهحهَلات  ٕثطا ٖالولل ي٘ث ٕثِ هٌظَض حفس ثبظاضّب . وٌاس  ٕآى ضا اخجابض  ٕثٌاس  ٍ زضخا

، ٖهكابٍضُ، آهاَظـ، ثبظضؾا    ٌٔا ّ٘ب ٍ هؤؾؿبت فؼابل زض ظه  ٌٌسگبى اظ ذسهبت ؾبظهبىو ثِ اؾتفبزُ ٘سىثركٌبى ٘ي ثطإ اعوّ٘وچٌ

ٍؾابٗل   (بل٘جطاؾاَ٘ى )وّب ٍ هطاوع ٍاؾٌدٖ  كگبُٗ، آظهبٖغ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّبٕؾ٘ؿتن ٍٖ نسٍضگَاّ ٕع٘هو

ٖ  ٖبثٗا طاى اضظٗا ت ا٘س نلاحٗ٘ثط اؾبؼ ضَاثظ ًظبم تأّب ٍ هؤؾؿبت ضا  گًَِ ؾبظهبى يٗاؾتبًساضز ا هلٖؾبظهبى ؾٌدف،  وٌاس ٍ زض   ها

بّاب،  ٗى ٖالولل ي٘ح زؾتگبُ ثٗوٌس. تطٍ ّٖب ًظبضت هطز آىىّب اػغب ٍ ثط ػولت ثِ آى٘س نلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ لاظم، گَاّٗاحطاظ قطا نَضت

ٖ  ٕؾغح اؾتبًساضزّب ٕاضتمب ٕثطا ٕبضثطزومبت ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘ي ػ٘٘ل ؾٌدف، تؼٍٗاؾٌدٖ ٍؾب اٗاطاى اظ زٗگاط    هلا

 .اؾت ؾبظهبىي ٗف اٍٗظب

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 گفتاسپیؾ

ًرؿت٘ي ثابض زض ؾابل   «  ّبٕ آظهَىّب ٍ ضٍـٍٗػگٖ -I-2گطم ًَضزٗسُ ثبل ً٘ن پْي هَاظٕ  ت٘طآّي» اؾتبًساضز 

ٗي قس. اٗي اؾتبًساضز ثطاؾبؼ پ٘كٌْبزّبٕ ضؾ٘سُ ٍ ثطضؾٖ تَؾاظ ؾابظهبى هلاٖ اؾاتبًساضز اٗاطاى ٍ      تسٍ 1355

 ّعاض ٍ ؾ٘هس ٍ ث٘ؿت ٍ ًْو٘ي ٗه ثبض هَضز تدسٗس ًظط لطاض گطفت ٍ زض زٍه٘ي ّبٕ هطثَط ثطإتأٗ٘س وو٘ؿَ٘ى

 هبزٓ ٗه ثٌس اؾتٌبز ثِ ٌٗها تهَٗت قس، 9/12/1394هَضخ  ٍٖ فلعقٌبؾ ه٘هىبًاؾتبًساضز  هلٖ وو٘تٔ اخلاؼ

 ػٌاَاى  ثِ، 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى، نٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز همطضات هؤؾؿٔ ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3

  .قَزهٌتكط هٖ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز

ٖ  ّبٕ پ٘كطفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفس ثطإ ٖ  ٍ هلا ٔ  زض خْابً ذاسهبت،   ٍ ػلاَم  ناٌبٗغ،  ظهٌ٘ا

ِ  پ٘كٌْبزٕ ّط ٍ قس ذَاّس ًظط تدسٗس لعٍم هَالغ زض اٗطاى هلٖ اضزّبٕاؾتبًس ٕ  وا اٗاي   تىو٘ال  ٍ انالاح  ثاطا

 گطفت. ثٌبثطاٗي، ثبٗاس  ذَاّس لطاض تَخِ هَضز هطثَط فٌٖ وو٘ؿَ٘ى زض ًظط تدسٗس ٌّگبم قَز، اضائِ اؾتبًساضزّب

  .وطز اؾتفبزُ هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تدسٗسًظط آذطٗي اظ ّوَاضُ

 

 اؾت. 1371: ؾبل 1791 بًساضز خبٗگعٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُاٗي اؾت

 :اؾت ظٗط قطح ثِ گطفتِ لطاض اؾتفبزُ هَضز اؾتبًساضز اٗي تِْ٘ ثطإ وِ ذصٕأثغ ٍ هبهٌ

 

1- DIN 1025-5:1994, Hot rolled I and H sections (IPE series)- dimensions, mass and 

static parameters 

2-BS EN 10034:1993,Structural steel I and H sections-Tolerances on shape and 

dimensions 

: قاطاٗظ   2لؿاوت   -إ گطم ًَضزٗسُ فَلازّبٕ ؾبظُ ، 1391: ؾبل 14262-2قوبضُ ثِ هلٖ اٗطاى اؾتبًساضز -3

 إ غ٘طآل٘بغٕتحَٗل فَلازّبٕ ؾبظُ فٌٖ
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 ّاي آصهَىّا ٍ سٍؽٍيظگی -I-2 تال ًین پْي هَاصي ًَسديذُگشم  تیشآّي

 داهٌِ کاستشد ّذف ٍ  1

ّابٕ گاطم   ت٘اطآّي ٍ ًكبًِ گصاضٕ  ثطزاضٕ ًوًَِّبٕ آظهَى ، ّب، ضٍـّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز تؼ٘٘ي ٍٗػگٖ

ٗي ا(.1ثبقس )هغبثك خسٍل  هٖ ه٘ل٘وتط 600تب  80آًْب اظ  اضتفبعپْي هَاظٕ زاضًس ٍ  ً٘ن ّٕباؾت وِ ثبل ًَضزٗسُ

 ّبٕ گطم ًَضزٗسُ ظٗط وبضثطز ًساضز: اؾتبًساضز ثطإ اًَاع ت٘طآّي

 I-1ثبل ثبضٗه ق٘ت زاض ثب ًكبًِ اذتهبضٕ 

 I-3ق٘ت زاض ثب ًكبًِ اذتهبضٕ  ثبل پْي

 I-4ؾجه ثب ًكبًِ اذتهبضٕ  ثبل پْي هَاظٕ

 I-5ثبل پْي هَاظٕ هتَؾظ ثب ًكبًِ اذتهبضٕ 

 I-6ضٕ ثب ًكبًِ اذتهب ؾٌگ٘ي ثبل پْي هَاظٕ

 I-7ثبل ً٘ن پْي هَاظٕ ً٘وِ ؾجه ثب ًكبًِ اذتهبضٕ 

 هشاخغ الضاهی   2

ّب اضخبع زازُ قسُ اؾت. ثسٗي هساضن العاهٖ ظٗط حبٍٕ همطضاتٖ اؾت وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ آى 

 همطضات خعٖٗ اظ اٗي اؾتبًساضز هحؿَة هٖ قَز. تطت٘ت آى 

ّب ٍ تدسٗس ًظطّبٕ ثؼسٕ آى هَضز تبضٗد اًتكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس ، انلاحِ٘زضنَضتٖ وِ ثِ هساضوٖ ثب شوط 

تبضٗد اًتكبض ثِ آًْب اضخبع زازُ قاسُ اؾات ،    ًظط اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ً٘ؿت. زض هَضز هساضوٖ وِ ثسٍى شوط

 ّوَاضُ آذطٗي تدسٗس ًظط ٍ انلاحِ٘ ّبٕ ثؼسٕ آًْب هَضز ًظط اؾت. 

هحل ٍ آهبزُ ؾبظٕ ًوًَِ ّب  -، فَلاز ٍ هحهَلات فَلاز1384ٕ: ؾبل 491اٗطاى قوبضُ  اؾتبًساضز هلٖ 2-1

 ٍ آظهًَِ ّب ثطإ آظهَى ّبٕ هىبً٘ىٖ 

 ضٍـ آظهَى وكف زض زهبٕ هح٘ظ -، هَاز فلع1386ٕ: ؾبل 10272اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  2-2

 ظهَى ذوف فَلاز ، هَاز فلعٕ آ 1387: ؾبل 1016اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ 2-3

2-4 ASTM E415,Standard Test Method for Analysis of Carbon and Low-Alloy Steel by 

Spark Atomic Emission Spectrometry 

ٕ  اًاساظُ -، فَلازّبٕ وطثٌٖ ٍ ون آل٘ابغ 1387:ؾبل 10979اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -يادآٍسي       ػٌبناط تَؾاظ ع٘اف     گ٘اط

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM E415:1999ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز ؛  ضٍـ آظهَى  –تحت ذلاء ؾٌدٖ ًكط ًَضٕ 
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2-5  ASTM E1806, Standard Practice for Sampling Steel and Iron for Determination of 

Chemical Composition  

 

 اصغلاحات ٍ تؼاسيف 3

 س :زض اٗي اؾتبًساضز انغلاحبت ٍ تؼبضٗف ظٗط ثِ وبض ه٘طًٍ

3-1  

 abbreviated symbol                                                                                                        ًـاًِ اختصاسي 

زٌّاسُ ًاَع   ًكبى زٌّسُ قىل همغغ ت٘طآّي اؾت ٍ ٗه قوبضُ ٗه ضلوٖ وِوِ ًكبى Iًكبًِ اذتهبضٕ اظ حط 

 (I-2قس، تكى٘ل هٖ قَز)ثطإ هثبل همغغ هطثَعِ هٖ ثب

3-2  

                      I                                                                                                I-2 beam-2تیشآّي 

خابى ٍ زٍ لجاِ   هحهَلٖ اؾت اظ ًَضز گطم فَلاز ثب همغغ ػطضٖ هؼ٘ي وِ اظ لؿوت ه٘ابًٖ ثاِ ًابم     I-2ت٘طآّي 

 تكى٘ل قسُ اؾت  1هَاظٕ ثِ ًبم ثبل هغبثك قىل
  

 

 

 

 

 

 

 
 I-2تیشآّي هقغغ ًوايؾ  -1ؿکل  

3-3  

 ma b fo e gieh                                                                                                                   استفاع تیشآّي 

 ّبٕ ذبضخٖ زٍ ثبل زض اهتساز هحَض ػطضٖ خبى ِجلِ ذبضخٖ ث٘ي لجبضت اؾت اظ فبنػ (h)اضتفبع 

3-4  

  maob f ma b fo                                                                                                                    ًوشُ تیشآّي  

 ثبقس هتط هٖت٘طآّي ثطحؿت ؾبًتٖ اؾوٖضتفبع ًوطُ ػجبضت اظ ػسزٕ اؾت وِ هؼط  ا
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3-5   

  bamnu                                                                                                                                               تؼتِ

ّبٕ ٗىؿبى وِ ثهَضت ٗه هدوَػِ ٍاحس اضائِ ٍٗػگٖثؿتِ ػجبضت اؾت اظ تؼسازٕ قبذِ ت٘طآّي ّن ًوطُ ثب 

 گطزز

3-6   

 delivery batch                                                                                                                                 هحوَلِ

 ًوطُ ٗىؿبى ٗب هتفبٍت  هحوَلِ ػجبضت اؾت اظ هدوَػِ ٗه ٗب چٌس ثؿتِ ت٘طآّي زاضإ

 ًـاًِ ؿٌاػايی  4

 هحصَل تايذ تِ صَست صيش ًوايؾ دادُ ؿَد: ايیؿٌاػًـاًِ 

 ؛(I-2ًـاًِ اختصاسي هحصَل ) -الف

 ؛ ًوشُ تیشآّي -ب

 هتش هشتغ؛حذاقل اػتحکام کــی فَلاد هشتَعِ تش حؼة ًیَتي تش هیلی -ج

 هثبل:

هتش هشتغ اػت، تِ ًیَتي تش هیلی 470ل اػتحکام کــی فَلاد آى سا کِ حذاق 16تا ًوشُ  I-2  ی اص ًَعآٌّ تیش

 صَست صيش ًوايؾ  هی دٌّذ:  

I-2-16-470 
 ّا ٍيظگی 5

 هـخصات فیضيکی  5-1

 ّا ٍ هقاديش ايؼتايیاتؼاد، اًذاصُ   5-1-1

 زضج قسُ اًس.  1ّب ٍ همبزٗط اٗؿتبٖٗ زض خسٍل اثؼبز، اًساظُ

 ّا سٍاداسي  5-1-2
 

 (h)تفاع اس 5-1-2-1

قَز، ثبٗس هغبثك گ٘طٕ هٖضٍازاضٕ اضتفبع اؾوٖ همغغ ت٘طآّي وِ ثط ضٍٕ ذظ هطوعٕ ضربهت خبى اًساظُ

 ثبقس.  2خسٍل

 (b)ػشض تال   5-1-2-2

 ثبقس. 2ضٍازاضٕ ػطو اؾوٖ ثبل ثبٗس هغبثك خسٍل 
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 (s)ضخاهت خاى  5-1-2-3

 ثبقس. 2قَز، ثبٗس هغبثك خسٍل ٖگ٘طٕ هاًساظُ hضٍازاضٕ ضربهت خبى وِ زض ًمغِ هطوعٕ ثؼس 

 (t)ضخاهت تال  5-1-2-4

 ثبقس. 2هغبثك خسٍل گ٘طٕ هٖ قَز، وِ زض ًمغِ ٗه چْبضم ػطو ثبل اظ لجِ اًساظُ ضٍازاضٕ ضربهت ثبل

 سٍاداسي ٍصى  5-1-2-5

َلِ( ٍظى اؾوٖ آى ٍ ثِ نَضت هدوَػِ )ثؿتِ ٗب هحو ±6ه٘عاى ضٍازاضٕ ٍظى ّط قبذِ ت٘طآّي ثبٗس حساوثط %

 ٍظى ول هدوَػِ ثبقس. ±4حساوثط%

 سُ هٖ ثبقس.ٍظى هحبؾجِ ق ٍالؼٖ ثؿتِ ٗب لغؼِ ٍطا  ٍظى ػجبضت اظ اذتلا  ث٘ي ٍظى اًحزضنس 

ىؼت ه  هتط و٘لَگطم ثط زؾٖ 85/7ثطاؾبؼ همساض خطم حدوٖ فَلاز ٗؼٌٖ  1ٍظى هكرم قسُ زض خسٍل قوبضُ 

 هحبؾجِ قسُ اؾت.
 (I-2 يهقاعغ )ػش يتشا يیؼتايا شياتؼاد، ٍصى ٍ هقاد -1خذٍل

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

هواى

 ايٌشػی 

Ix

cm
4

هذٍل

 هقغغ 

Wx

cm
3

ؿؼاع

 طيشاػیَى

ix

cm

هواى

 ايٌشػی 

Iy

cm
4

هذٍل

 هقغغ 

Wy

cm
3

ؿؼاع

 طيشاػیَى

iy

cm

880463/85/257.646.00.32880.1203.248.493.691.0511.66.90

10100554/15/7710.38.10.40017134.24.0715.95.791.2419.78.68

12120644/46/3713.210.40.47531853.04.9027.78.651.4530.410.5

14140734/76/9716.412.90.55154177.35.7444.912.31.6544.212.3

16160825.07/4920.115.80.6238691096.5868.316.71.8461.914

18180915/38.0923.918.80.69813201467.4210122.22.0583.215.8

202001005/68/51228.522.40.76819401948.2614228.52.2411017.6

222201105/99/21233.426.20.84827702529.1120537.32.4814319.4

242401206/29/81539.130.70.92238903249.9728447.32.6918321.2

272701356/610/21545.936.11.04579042911.242062.23.0224223.9

303001507/110/71553.842.21.16836055712.560480.53.3531426.6

333301607/511/51862.649.11.2511 77071313.778898.53.5540229.3

363601708.012/71872.757.11.3516 27090415.010401233.7951031.9

404001808/613.52184.566.31.4723 130116016.513201463.9565435.4

454501909/414.62198.877.61.6133 740150018.516801764.1285139.7

5050020010/216.02111690.71.7448 200193020.421402144.31110043.9

5555021011.117.2241341061.8867 120244022.326702544.45139048.2

6060022012.019.0241561222.0192 080307024.333903084.66176052.4

sx=Ix/Sx      - a  ثطاثط اؾت ثب فبنلِ ث٘ي هطوع فكبض ٍ هطوع تٌف 

هواى دسخِ

 يک  ًین هقغغ

Sx

cm
3

فاصلِ تیي 

 هشکضفـاس ٍ 

هشکض کـؾ

a  sx

cm

ضخاهت 

تال 

t

ؿؼاع 

گَؿِ

r 

ػغح 

هقغغ 

F

cm
2

ٍصى ٍاحذ

 عَل

 

G

kg/m

هؼاحت ػغح 

خاسخی 

U

m
2
/m

هقاديش ايؼتايی

x-xهحَسy-y هحَس

اتؼاد )هیلی هتش(

   ًوشُ 

تیشآّي 

cm  

استفاع

h 

ػشض

تال

b

ضخاهت 

خاى

s 
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 سٍاداسي اتؼاد -2خذٍل 
 ه٘لٖ هتط  ط حؿتاثؼبز ث

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ضخاهت تال
t 

 ضخاهت خاى
s 

 تال ػشض
b 

 استفاع هقغغ
h 

 ضٍازاضٕ اًساظُ اؾوٖ ضٍازاضٕ اًساظُ اؾوٖ ضٍازاضٕ اًساظُ اؾوٖ ضٍازاضٕ اًساظُ اؾوٖ

5/6>t 

 

5/1+ 

5/0- 

7>s 7/0± 110≥b 

 

0/4+ 

0/1- 

180≥h 
0/3+ 

0/2- 

10>t≥5/6 
0/2+ 

0/1- 
10>s≥7 0/1± 

 

210≥b>110 

 

0/4+ 

0/2- 

400≥h>180 
0/4+ 

0/2- 

20>t≥10 
5/2+ 

5/1- 
20>s≥10 5/1± 325≥b>210 

 

0/4± 

 

700≥h>400 

0/5+ 

0/3- 

30>t(a)≥20 
5/2+ 

0/2- 
40>s

(a)
≥20 0/2± 325<b(a)

 0/6+ 

0/5- 
700<h(a) 0/5± 

40>t(a)≥30 5/2± 60>s
(a)

≥40 5/2± - - - - 

60> t(a)≥40 0/3± 60≤s
(a) 0/3± - - - - 

60≤t(a) 0/4± - - - - - - 

a - ٖوبضثطز  هطتجظهلٖ  ّبٕاؾتبًساضز ؾبٗطاؾت ٍ ثطإ  1ّب ٕ آٍضزُ قسُ زض اٗي خسٍل ٍ ؾبٗط خساٍل اٗي اؾتبًساضز ذبضج اظ هحسٍزُ هٌسضج زض خسٍل  اًساظُاظ اثؼبز ٍ  ثؼض

 زاضز. 

 اؾترطاج قسُ اؾت. EN 10034خسٍل اظ اؾتبًساضز  يٗ: ا ٕبزآٍضٗ
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 سٍاداسي عَل   5-1-2-6

 ثطٗسُ قًَس . 3هٌسضج زض خسٍل  ّبٕ ضٍازاضّٕبٕ هَضز ؾفبضـ ثب ٗىٖ اظ  همبعغ ثبٗس زض عَل

 سٍاداسي عَل -3خذٍل 

 سٍاداسي )هیلی هتش(  عَل)هیلی هتش( ًَع تَلیذات 

 ت ػبزٕتَل٘سا
 ±50 12000تب 4000 ثب عَل ثبثت

 -- 12000تب 4000 ّبٕ هرتلف ثب عَل

 aتَل٘سات ؾفبضقٖ 

 -0  /+ 100 15000تب  ثب عَل هؼ٘ي

 15000تب  ثب عَل هؼ٘ي ٍ زل٘ك
ثطاؾبؼ تَافك ث٘ي ؾبظًسُ ٍ 

 ذطٗساض

a -  ثبظاض وبضثطز ًساضًسوٌٌسُ ًْبٖٗ اؾت ٍ اٗي همبزٗط ثطإ تَظٗغ ػوَهٖ زض  هٌظَض، ؾفبضـ ههط . 
 .ًٍظطات وبضقٌبؾبى ٍ هترهه٘ي وكَض تِْ٘ قسُ اؾت EN 10034ٗبزآٍضٕ: اٗي خسٍل ثطگطفتِ اظ اؾتبًساضز 

 

L  ضا ثجٌ٘٘س(. 2)قىل  ث٘كتطٗي عَل لبثل اؾتفبزُ همغغ زض حبلت ثطـ همغغ ثهَضت گًَ٘ب هٖ ثبقسث٘بًگط 

 

 

 

 

 

 
  

 

 Lعَل  گیشي اًذاصُ -2ؿکل
 

 ضاٌّوب:

 Lعَل وبهل : 

 

 قائن تَدى تشؿی ػشضی  5-1-2-7

 3ثَزى)ودٖ( ثطـ ػطضٖ ثطاؾبؼ قىل  ثبقس. اًحطا  اظ لبئن ػوَز ط هحَض عَلٖثؾغح ثطـ ػطضٖ ثبٗس 

 هٖ ثبقس.  4قَز ٍ اًحطا  هدبظ آى عجك خسٍل  ًؿجت ثِ اضتفبع ٗب ثبل )ثؿتِ ثِ ًَع ودٖ ثطـ( ؾٌد٘سُ هٖ
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 ن تَدى تشؿی ػشضیاًحشاف اص قائ -3ؿکل

 

 

 ػشضی قائن تَدى تشؽ هداص اص اًحشاف  -4خذٍل 

 حذاکثش اًحشاف هداص کدی تشؽ ًَع کدی تشؽ
(E) 

 زضنس اضتفبع 6/1 ًؿجت ثِ اضتفبع

 زضنس ػطو ثبل 0/1 ًؿجت ثِ ثبل
 همبزٗط خسٍل ثطگطفتِ اظ ًظطات وبضقٌبؾبى ٍ هترههبى وكَض هٖ ثبقس -ٗبزآٍضٕ

 

 (k+k1)تال  اًحشاف  5-1-2-8

 تدبٍظ وٌس. 5ّب ثبٗس ثط خبى ت٘طآّي ػوَز ثبقٌس. اًحطا  ثبل همغغ ًجبٗس اظ همبزٗط هٌسضج زض خسٍل  ثبل

 نَضت گ٘طز.  4گ٘طٕ اًحطا  ّط ثبل اظ ٍضؼ٘ت ػوَز ًؿجت ثِ خبى ت٘طآّي ثبٗس هغبثك قىل  اًساظُ
 

 (e)ّا ًؼثت تِ خاى ػذم تقاسى تال  5-1-2-9

ّب ًؿجت ثِ  زض غ٘ط اٌٗهَضت همساض ػسم تمبضى ثبل .(ضا ثجٌ٘٘س 4بى هتمبضى ثبقٌس)قىل ثِ خّب ثبٗس ًؿجت  ثبل

 ث٘كتط ثبقس.  5هحَض ػجَض وٌٌسُ اظ هطوع خبى ت٘طآّي ًجبٗس اظ همبزٗط هٌسضج زض خسٍل 
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 ّا  گیشي اًحشاف ّش تال اص ٍضؼیت ػوَد ٍ ػذم تقاسى تال اًذاصُ سٍؽ -4ؿکل

 

 ّا ًؼثت تِ خاى  سٍاداسي اًحشاف تال ٍ ػذم تقاسى تال – 5خذٍل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (qyyيا  qxx ( 1ساػت تَدى  5-1-2-10

 ثبقس. 6ضاؾت ثَزى ثبٗس هغبثك العاهبت هٌسضج زض خسٍل 

                                                 
1 -straightness 

 ػذم تقاسى
 e

 a 
 اًحشاف تال

 k+k1 

 (b)ػشض تال 

 )هیلی هتش(

 سٍاداسي

 )هیلی هتش(

 (b)ػشض تال 

 )هیلی هتش(

 سٍاداسي

 )هیلی هتش(

 t<40زض حبلتٖ وِ: 

110≥b 

325≥b >110 

325<b 

 

5/2 

5/3 

0/5 

110≥b 

 

5/1 

 

 t≥40زض حبلتٖ وِ : 

325≥b ≥110 

325<b 

 

0/5 

0/8 
110<b 

 ػطو ثبل %2

 ه٘لٖ هتط( 5/6)حساوثط 

(a    ) e  ِهحبؾجِ هٖ قَز.                      ثب اؾتفبزُ اظ ضاثغ 

 
 1در جدول استاندارد خارج از محدوده مندرج  نیجداول ا ریجدول و سا نیآورده شده در ا یها  از ابعاد و اندازه یبعض -یادآوری

..مرتبط کاربرد دارد یمل یهااستاندارد ریسا یاست و برا  
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ى ، اًدبم گ٘طٕ اًحطافبت اظ ضاؾت ثَز گ٘طٕ ضاؾت ثَزى ثِ ووه ٗه لجِ ضاؾت هطخغ ًؿجت ثِ هحل اًساظُ اًساظُ

 ضا ثجٌ٘٘س.(  5قَز)قىل  هٖ

 لبثل گ٘طٕ اًحطافبت زض نفحِ افمٖ ٗه ؾ٘ن ٗب ضٗؿوبى وك٘سُ قسُ نب  ثِ ػٌَاى ٗه لجِ ضاؾت ثطإ اًساظُ

 لجَل اؾت. 

 

 

 

 

  

 
 

 گیشي ساػت تَدى تیشآّي   اًذاصُ – 5ؿکل 

 

 گ٘طٕ ضاؾت ثَزى ثهَضت ظٗط اًدبم هٖ قَز: اًساظُ

 :qxxثطإ 

ظ ضاؾت اظ ٗه ضٗؿوبى ٗب ؾغح نب  اًحطا  الطاض زازُ ٍ ثب اؾتفبزُ  5هغبثك قىل  Hا زض هَلؼ٘ت ت٘طآّي ض

 گ٘طٕ ًوبٗ٘س. ثَزى ضا ث٘ي زٍ اًتْبٕ هحسٍز ًكسُ اًساظُ

 :qyyثطإ 

لطاض زازُ ٍ ثب اؾتفبزُ اظ ٗه ضٗؿوبى ٗب ؾغح نب  اًحطا  اظ ضاؾت ثَزى  5هغبثك قىل  Iت٘طآّي ضا زض هَلؼ٘ت 

 گ٘طٕ ًوبٗ٘س.  ٘ي زٍ اًتْبٕ هحسٍز ًكسُ اًساظُضا ث

 
 سٍاداسي ساػت تَدى  – 6خذٍل 

 

 

 

 

 

5-1-2-11 

 خویذگی خاى  

تط ثبقس. ث٘ف 7ًكبى زازُ هٖ قَز، ًجبٗس اظ همبزٗط هٌسضج زض خسٍل  fه٘عاى ذو٘سگٖ خبى ت٘طآّي وِ ثب 

 اًدبم هٖ قَز.  6گ٘طٕ ذو٘سگٖ ت٘طآّي هغبثك قىل  اًساظُ

 hاستفاع هقغغ 

 )هیلی هتش(

  سٍاداسي ػذم ساػت تَدى

 )هیلی هتش(qxx ٍ qyyًؼثت تِ هحَس 

180≥h ≥80 L 0030/0 

360≥h >180 L 0015/0 

360<h L 001/0 

 گطفتِ قسُ اؾت. EN 10034ٗبزآٍضٕ: همبزٗط خسٍل فَق اظ اؾتبًساضز 
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 گیشي خویذگی تیشآّي   اًذاصُ – 6ؿکل  

 

 خویذگی تیشآّي   گیشي اًذاصُ – 7خذٍل   

 

 

 

 

 

 

 تشکیة ؿیویايی          5-2

 ػٌاصش هتـکلِ هزاب  5-2-1

ضنس ػٌبنط انلٖ ثبٗس اظ ّط شٍة حسالل ٗه ًوًَِ گطفتِ قَز. زضنس ٍظًٖ ػٌبنط تؼ٘٘ي قسُ ثطإ تؼ٘٘ي ز

 ثبقس.  8ثبٗس هغبثك ثب خسٍل 

 تشکیة ؿیویايی هزاب    – 8خذٍل   

 ًَع فَلاد

 دسصذ ٍصًی ػٌاصش

 کشتي

 )حذاکثش(
 هٌگٌض ػیلیؼین

 فؼفش

 )حذاکثش(

 گَگشد

 )حذاکثش(

 اصت

 )حذاکثش(

 aکشتي هؼادل

 اکثش()حذ

S235JR ( 37فَلاز) 35/0 012/0 040/0 040/0 25/0-40/1 12/0-35/0 17/0 

S275JR ( 44فَلاز) 40/0 012/0 040/0 040/0 40/0-50/1 15/0-40/0 21/0 

S355JR ( 52فَلاز) 45/0 012/0 040/0 040/0 ≤60/1 ≤55/0 24/0 

a-  ِگطزز هحبؾجِ هٖ                                                                   همساض وطثي هؼبزل اظ ضاثغ. 

 

 گطفتِ قسُ اؾت. EN 10025خسٍل فَق اظ اؾتبًساضز  طٗ: همبزٕبزآٍضٗ

 hاستفاع هقغغ 

 )هیلی هتش(

 (f)حذاکثش خویذگی 

 )هیلی هتش(

120≥h ≥80 0/1 

360≥h ≥140 5/1 

600≥h ≥400 0/2 
 گطفتِ قسُ اؾت. EN 10025ٗبزآٍضٕ: همبزٗط خسٍل فَق اظ اؾتبًساضز 
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 ػٌاصش هتـکلِ هحصَل   5-2-2

ّابٕ   ٍظًٖ ػٌبنط ًوًَِ آظهَى اًتربة قسُ اظ ت٘طآّي ثبٗس ثب تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ هصاة ٍ ثب تَخِ ثِ ضٍازاضٕ نسزض

 هغبثمت ًوبٗس.  9زض خسٍل  هطثَعِ
هحسٍز وطزى حس پبٗ٘ي ؾ٘ل٘ؿ٘ن ثِ هٌظَض هكرم ًوَزى حبلت آضام ٗب ً٘وِ آضام ثَزى فَلاز اؾت. ثٌبثطاٗي  -1يادآٍسي 

 ثِ ّط ضٍـ زٗگط ضػبٗت حس پبٗ٘ي ؾ٘ل٘ؿ٘ن العاهٖ ًوٖ ثبقس.  آضام فَلاز زض نَضت زؾت٘بثٖ ثِ حبلت 

 ـ   ّبٕ زازُ قاسُ ، ت٘اطآّي   هتكىلِ ٍ ضٍازاضٕػٌبنط  نسثب تَخِ ثِ زض -2يادآٍسي  پاصٗطٕ ذاَثٖ    ّابٕ تَل٘اسٕ اظ خاَ

 ثطذَضزاض ذَاٌّس ثَز .

 

 سٍاداسي ػٌاصش هتـکلِ هحصَل ًؼثت تِ هزاب  – 9خذٍل   

 هیضاى سٍاداسي  ًام ػٌصش  سديف 

aوطثي 1
 03/0+ 

 +05/0 ؾ٘ل٘ؿ٘ن  2

 +10/0 هٌگٌع 3

 +010/0 فؿفط 4

 +010/0 گَگطز 5

 +002/0 اظت  6

a -   ضٍازاضٕ ػٌهط وطثي ثطإ فَلازS235JR ( 37فَلاز )هٖ ثبقس.02/0 + 

 

 خَاف هکاًیکی           5-3

هغبثمت ًوبٗس.  10ت٘طآّي ثبٗس ثب هٌسضخبت خسٍل  اظزٗبز عَل ًؿجٖ ضنستٌف تؿل٘ن ، اؾتحىبم وككٖ ٍ ز

تحت آظهَى ذوف  10قطاٗظ هٌسضج زض خسٍل  لاظم ثِ شوط اؾت وِ ثط ضٍٕ ؾغح ذبضخٖ ًوًَِ إ وِ ثط عجك

 لطاض هٖ گ٘طز، پؽ اظ آظهَى ًجبٗس ّ٘چ گًَِ تطن، قىؿتگٖ ٍ ؾبٗط ػَ٘ة هكبّسُ قَز. 

 
 خَاف هکاًیکی  – 10خذٍل   

 ًَع فَلاد

 آصهَى کـؾ
ؿشايظ آصهَى خوؾ 

 دسخِ 180

 حذاقل تٌؾ تؼلین
N/mm

2 

 اػتحکام کــی
N/mm

2
 

 ذ اصديادصحذاقل دس

 1ی عَل ًؼث

قغش فک خوؾ تِ 

 ضخاهت ًوًَِ

S235JR ( 37فَلاز) ثطاثط 1 26 360-510 235 

S275JR ( 44فَلاز) ثطاثط 5/2 23 410-560 275 

S355JR ( 52فَلاز) ثطاثط 5/2 22 470-630 355 
 . هطاخؼِ قَز( 10272بضُ )ثِ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ قوثسؾت هٖ آٗس  L0=5.65√S0 بؼاظزٗبز عَل ًؿجٖ ثب تَخِ ثِ عَل ؾٌدِ ثطاؾ -1
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 سٍؽ ّاي آصهَى  6

  تؼییي دسصذ ػٌاصش هتـکلِ  6-1

 اًدبم قَز. ASTM E415ضٍـ تؼ٘٘ي زضنس ػٌبنط ثبٗس ثطاؾبؼ اؾتبًساضز   6-1-1

خْت اًدبم اٗي آظهَى زض نَضت اؾتفبزُ اظ ضٍـ ق٘و٘بٖٗ ثبٗس ثطاؾبؼ اؾتبًساضز  ثطزاضٕ ًوًَِ  6-1-2

ASTM E1806 َزاًدبم ق  

ّبٕ اخطاٖٗ  هغبثك زؾتَضالؼول ذبل ضٍـ ثطزاضٕ ًوًَِزض نَضت اؾتفبزُ اظ ضٍـ ق٘و٘بٖٗ تط قَز تَنِ٘ هٖ

 هطثَعِ اًدبم گ٘طز.
 

 آصهَى کـؾ ٍ خوؾ   6-2

 آصهَى کـؾ ٍ خوؾ ّاي ًوًَِتؼذاد   6-2-1

         ف ٍ ذوف ثؼولخْت آظهَى وك ثطزاضٕ ًوًَِ 11اظ ّط ثؿتِ ٗب ثْط ِٗ همساض هَضز لعٍم هغبثك خسٍل 

 هٖ آٗس. 
 

 آصهَى  ّاي ًوًَِهحل ٍ هَقؼیت   6-2-2

 هكرم قسُ اؾت.  491آظهَى زض اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ قوبضُ  ّبٕ ًوًَِهحل ٍ هَلؼ٘ت 

ٍ آظهَى ذوف ً٘ع ثطاؾبؼ اؾتبًساضز هلٖ  10272آظهَى وكف ثطاؾبؼ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ قوبضُ  6-2-3

 ثبٗس اًدبم گ٘طز. 1016ُ اٗطاى ثِ قوبض

 

 ػٌدؾ اتؼاد ٍ ٍصى   6-3

 ّبٕ اًساظُاًتربة گطزٗسُ ، اثتسا اظ ًظط اثؼبز ٍ  8ًوًَِ هَضز اضظٗبثٖ )آظهًَِ( وِ ثطاؾبؼ ضٍـ هٌسضج زض ثٌس 

ّبٕ هطثَعِ هٌسضج زض خسٍل  قسُ ٍثب همبزٗط اثؼبز ٍ ضٍازاضٕ گ٘طٕ اًساظُهَضز ًظط تَؾظ ٍؾبٗل ؾٌدف  زل٘ك 

 ظٗبثٖ هٖ گطزز. اض 1

قسُ آى ، همساض اذتلا  ٗب اًحطا  اظ اًساظُ  گ٘طٕ اًساظُؾپؽ ًوًَِ ثب ٍؾ٘لِ زل٘ك تَظٗي ٍ ثطاؾبؼ عَل زل٘ك 

 گ٘طٕ ثِ زؾت هٖ آٗس:  اؾوٖ عجك ضاثغِ ظٗط خْت اضظٗبثٖ ٍ تهو٘ن
 

 ثطإ ته قبذِ الف:

 وِ زض ضاثغِ فَق :

W1ًَؿت و٘لَگطم هَضز اضظٗبثٖ )آظهَى( ثط ح ِ:  ٍظى ًو 
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W ُثط حؿت و٘لَگطم 1:   ٍظى ٗه هتط هغبثك خسٍل قوبض 

L1ه٘لٖ هتط(  300)حسالل  :   عَل ًوًَِ هَضز اضظٗبثٖ )آظهَى( ثط حؿت هتط 

 دسصذ اًحشاف ٍصى;     ×  100                                                     )هحوَلِ(ة: ثطإ ثؿتِ 

    وِ زض آى؛

W1ٍظى ثؿتِ ثط حؿت و٘لَگطم  : 

W ُثط حؿت و٘لَگطم 1:   ٍظى ٗه هتط هغبثك خسٍل قوبض 

L1 هدوَع عَل قبذِ ّب زض ثؿتِ ثطحؿت هتط   : 

 ثبقس.  5-2-1-5زضنس اًحطا  ٍظى ثِ زؾت آهسُ ثبٗس زض حس همبزٗط ضٍازاضٕ ٍظى هٌسضج زض ثٌس 

 کیفیت ظاّشي 7

ّب ثب ضٍـ ًَضز ت٘طآّي هغبثمت  غح نب  ٍ ثِ ًحَٕ ثبقٌس وِ و٘ف٘ت آىّبٕ تَل٘سٕ ثبٗس زاضإ ؾ ت٘طآّي

ذَضزگٖ ضٍٕ ّبٕ غ٘ط فلعٕ ٍ تب زاقتِ ثبقس. ٍ ػبضٕ اظ ػَ٘ة هضط اظ خولِ تطن، زٍپَؾتگٖ، پبضگٖ، ًبذبلهٖ

ت٘طآّي   ّب ًجبٗس تَضق )لاِٗ لاِٗ قسى( ٍخَز زاقتِ ثبقس. زض نَضت٘ىِ ضٍٕ ؾغَح اًتْبٕ قبذِ َزُ ٍ زضؾغح ث

وبّف ّبٕ زٗگط اظ ث٘ي ثطز ثِ قطعٖ وِ  ظًٖ ٗب ضٍـ ّب ضا ثِ ضٍـ ؾٌگ تَاى آى خعئٖ هكبّسُ قَز، هٖػَ٘ة 

ّبٕ انلاح قسُ ثبٗس  وتكَز. ضوٌبً لؿًتط  ّبٕ هطثَعِ ون اظ حس ضٍازاضٕذَضزُ  ّبٕ ؾٌگ ضربهت لؿوت

 ّوَاض ثبقس.  وبهلاً پطزاذت قَز ٍ هطظ ث٘ي لؿوت انلاحٖ ٍ ؾغح ًَضز قسُ نب  ٍ

  تشداسي ًوًَِ 8

ؾبؼ ؾفبضـ ٍ چِ غ٘ط آى هجتٌٖ ثط ًتبٗح حبنل اظ آظهَى ًوًَِ ت ػطضِ قسُ چِ ثطاهحهَلا ضظٗبثٖا هلان

 هٖ ثبقس. 11ثطزاقتٖ عجك خسٍل 

 تشداسي ًوًَِتؼذاد  -11خذٍل 

 تشاي رٍب ّاي هخلَط تشاي رٍب ٍاحذ ًَع آصهَى

 ّط شٍة حسالل ٗه ًوًَِ ثِ اظإ وكف، ذوف، آًبل٘ع ق٘و٘بٖٗ
 تي ٗب وؿطٕ اظ آى ، 50ثِ اظإ ّط 

 حسالل ٗه ًوًَِ 

 ثؿتِ ٗه ًوًَِ 20ثِ اظإ ّط  اثؼبز ٍ ٍظى ٍاحس عَل گ٘طٕ اًساظُ

 گطفتِ قسُ اؾت EN 10025خسٍل فَق اظ اؾتبًساضز  طٗ: همبزٕبزآٍضٗ

 



14 

 

ًحَٕ اػوبل ًوبٗس وِ ضوي تضو٘ي ِ ذَز ضا ثّبٕ  وٌٌسُ ثبٗس ؾ٘ؿتن وٌتطل و٘ف٘ت ٍ ثبظضؾٖ حبل تَل٘سّط ثِ 

ثطزاقتٖ ثطاؾبؼ خسٍل فَق ضا ً٘ع  ّبٕ ًوًَِهكرهبت هٌسضج زض گَاٌّ٘بهِ نبزضُ، حهَل ًتبٗح هَضز لجَل 

 تضو٘ي ًوبٗس. 

 تاصسػی  9

(، ػٌبنط هتكىلِ، ذَال هىبً٘ىٖ)تٌف تؿل٘ن، ّب، ٍظى ٍ قىل ظبّطٕ  هكرهبت ف٘عٗىٖ )اثؼبز، اًساظُ

ّبٕ  پصٗطٕ ٍ و٘ف٘ت ظبّطٕ ثبٗس ثب تَخِ ثِ ضٍازاضٕ ذوف( ، خَـ ٍوككٖ، اظزٗبز عَل ًؿجٖ  اؾتحىبم

 ثبقٌس. 7ٍ 5ّبٕ  هطثَعِ هغبثك ثب هٌسضخبت ثٌس

 گ٘طٕ ٍ ٗب السام ًوَز:  ػسم تغبثك ّط ٗه اظ هَاضز فَق، ثبٗس ثِ ًحَ ظٗط تهو٘ن  زض نَضت 

 

 هـخصات فیضيکی  -الف

 ّا هحصَل سا خاسج اص حذ اػتاًذاسد هی ًوايذ.  ذاصُػذم تغاتق اتؼاد ٍ اً -

 هغاتقت ًذاؿتِ تاؿذ، تاصسػی هدذد تش 1دس صَستیکِ ًتايح ٍصى ًوًَِ هَسد آصهَى تا هٌذسخات خذٍل  -

 اًدام هی گیشد. 2-10اػاع تٌذ 

 ذبضج اظ حس اؾتبًساضز هٖ ًوبٗس.قىل ظبّطٕ ، هحهَل ضا  ػذم تغاتق -

 

 تشکیة ؿیویايی -ب

 اؾتبًساضز هغبثمت زاقتِ ثبقس.  2-5س ٍظًٖ ػٌبنط ثبٗس ثب هٌسضخبت ثٌس زضن

 

 خَاف هکاًیکی  -ج

زض نَضتٖ وِ ًتبٗح آظهَى هىبً٘ىٖ ت٘طآّي ثب قطاٗظ هٌسضج زض اٗي اؾتبًساضز هغبثمت وبهل ًساقتِ ثبقس، آظهَى 

 گ٘طز. اًدبم هٖ 1-10هدسز ثطاؾبؼ ثٌس 

 تاصسػی ٍ آصهَى هدذد   10

 هَى هدذد خَاف هکاًیکیآص  10-1

هدسز  ّبٕ ًوًَِهَى هىبً٘ىٖ ثب قطاٗظ هٌسضج زض اٗي اؾتبًساضز هغبثمت ًساقتِ ثبقس، ثبٗس زض نَضت٘ىِ ًتبٗح آظ

ثِ تؼساز زٍ ثطاثط هَضز ً٘بظ آظهَى هطثَعِ اظ هحهَل ثطزاقتِ ٍ آظهبٗكبت لاظم ضا تىطاض ًوَز. چٌبًچِ ًتبٗح 

گ٘طز ٍ زض غ٘ط  ساضز هغبثمت زاقتِ ثبقس، ًتبٗح آظهَى اٍلِ٘ هسًظط لطاض ًوٖآظهَى اذ٘ط ثب قطاٗظ اٗي اؾتبً

 اٌٗهَضت هحهَل ذبضج اظ اؾتبًساضز ه٘جبقس. 

 ظٗط ً٘ع آظهَى تىطاض هٖ قَز:  اضزٗبز قسُ ، زض هَ اضزهَ خعثِ  -يادآٍسي
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 احتوبل ٍخَز ذغب زض هطاحل اًدبم آظهبٗف .1

 ٍخَز ػَ٘ة ظبّطٕ زض ؾغح ًوًَِ  .2

ٍ ًعزٗه تطٗي ػلاهت عَل هؤثط )ؾٌدِ( ووتط اظ ٗه ؾَم عَل هؤثط )ؾٌدِ( اٍلِ٘ ثَزُ رتگٖ فبنلِ ث٘ي هحل گؿ٘چٌبًچِ  .3

 ٍ اظزٗبز عَل ًؿجٖ زض حس اؾتبًساضز ًجبقس. 

 هدذد ٍصى گیشي اًذاصُ  10-2

ّبٕ زٗگط  اظ قبذِ ِهغبثمت ًساقتِ ثبقس، ثبٗس زٍ آظهًَ 1زض نَضت٘ىِ ًتبٗح ٍظى آظهًَِ ثب هٌسضخبت خسٍل 

 ثطزاقتِ ٍ تَظٗي گطزز. ًتبٗح اٗي زٍ آظهًَِ هلان اضظٗبثٖ ثَزُ ٍ ًت٘دِ تَظٗي اٍلِ٘ هس ًظط لطاض ًوٖ گ٘طز.

 گزاسي  ًـاًِ 11

ثط ضٍٕ ّط قبذِ ثِ قطح  30ثط ضٍٕ پلان ثؿتِ ٍ اظ ًوطُ ثبلاتط اظ  30الٖ ًوطُ  8گصاضٕ ت٘طآّي اظ ًوطُ  ًكبًِ
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