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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
اي اسـتاندارده  نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

بـه   29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي عالي اداري مـورخ  
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  سپ ـ و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  كميسـيون ، 1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

2(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 
5(CAC) خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصـرف  از يـت حما بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 آزمايشـگاه  محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها

 بر و اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها
  

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  فهرست مندرجات
  

 صفحه عنوان

 ب سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

  ج  استاندارد تدوين فني كميسيون
  و  پيش گفتار

  1  هدف و دامنه كاربرد      1
  1  مراجع الزامي      2
  2  اصطلاحات و تعاريف      3
  2  اهميت و استفاده      4
  2  هاي ابعادي  آزمون     5
  3  آزمون كشش     6
  3  قرارداديآزمون خمش      7
  3  آزمون خمش ضربه اي     8
  4  آزمون سختي راكول     9

  6  آزمون وزن پوشش   10
  6  آزمون چسبندگي براي ميخ هاي پوشش شده با روي   11
  7  دقت و تمايل   12

  8  عمليات دستگاه آزمون خمش ضربه اي -)الزامي(الف  پيوست
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  پيش گفتار
 شـركت فنـي و  توسـط   مربـوط  هاي دركميسيون آن نويس پيش كه " هاي آزمون وشر - ها ميخ "استاندارد

اسـتاندارد   ملـي  كميتة اجلاس هفتصد و پنجاهمين در و شده تدوين و تهيه  مهندسي انديشه فاخر شهركرد
 3 مـادة  يـك  بنـد  استناد به اينك ،است گرفته قرار تصويب مورد 13/02/1391 مورخ مكانيك و فلز شناسي

 بـه  ، 1371 مـاه  بهمـن  مصـوب  ايـران،  صنعتي تحقيقات و استاندارد مقررات مؤسسة و قوانين اصلاح قانون

   .شودمنتشر مي ايران ملي استاندارد عنوان
خـدمات،   و علـوم  صنايع، زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي
ايـن   تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي تانداردهاياس

بنـابراين،   . گرفـت  خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها
   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره بايد
 :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه خذيأع و ممنب
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 هاي آزمون روش – ها ميخ

  و دامنه كاربرد هدف   1
 عملكردي يها آزمون .باشد مي ها ميخ براي مونزآ هاي اجرائي روش تعيين، استانداردهدف از تدوين اين 

براي آزمون اين موارد به . در اين استاندارد كاربرد نداردميخ با قابليت بار جانبي و خارج كننده  رايب
  .رجوع شود ASTM D1761استاندارد 

  
اين استاندارد  كاربراين مسوليت  .گيرد مينرا در بر از آن  با استفاده مرتبطايمني  تمامي مسائلاين استاندارد   1يادآوري 

اعمال شده را قبل از استفاده تعيين  هاي ايمني مناسب و شيوه هاي سلامت را اجرا كند و قابليت اجراي محدوديت بايدت اس
  .نمايد

  
مقادير ارائه شده در .استاندارد درنظر گرفته شده استمقادير پوند بعنوان -هاي اينچ مقادير بيان شده در واحد 2يادآوري 

براي اطلاعات بيشتر ارائه شده اند و بعنوان استاندارد در نظر گرفته  مي باشند و SIاحدهاي پرانتزها تبديلات رياضي به و
  .اند نشده

  

  مراجع الزامي  2
. مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايران به آن ها ارجاع داده شده است

 . شود ايران محسوب ميبدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي 

ها و تجديدنظرهاي بعدي آن  در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه
در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن ها ارجاع داده . موردنظر اين استاندارد ملي ايران نيست

  .اي بعدي آنها مورد نظر استه شده است، همواره آخرين تجديدنظر و اصلاحيه
 :استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است

  
2-1     ASTM A 90/A 90M Test Method for Weight [Mass] of Coating on Iron and Steel 

Articles with Zinc or Zinc-Alloy Coatings 
 
2-2     ASTM A 370 Test Methods and Definitions for Mechanical Testing of Steel Products 
 
2-3     ASTM A 428/A 428M Test Method for Weight [Mass] of Coating on Aluminum-

Coated Iron or Steel Articles 
 
2-4     ASTM  D 1761 Test Methods for Mechanical Fasteners in Wood 
 
2-5     ASTM  E 18 Test Methods for Rockwell Hardness of Metallic Materials 
 
2-6     ASTM  F 547 Terminology of Nails for Use with Wood and Wood-Base Materials 
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2-7     ASTM  F 592 Terminology of Collated and Cohered Fasteners and Their Application 
Tools 

 

  اصطلاحات و تعاريف     3
به كار  ASTM  F592 و  ASTM F547ي هاداستاندارشده در  تعييناصطلاحات و تعاريف  ،اين استاندارد در

  .مي روند
  
  اهميت و استفاده  4

 بايدمحصول  ويژگيانطباق با الزامات تصريح شده در  از براي اطمينان، هاي برگزيده براي كاربرد آزمون
  .شوند د، اجراشون ميهنگامي كه تعيين 

  
  آزمون هاي ابعادي  5

        بودن،  مستقيم قطر يا ابعاد اصلي سر، ،1ساق ميخقطر  طول،ابعادي كه بايد ارزيابي شوند شامل 
ي ها ميخ براي .است اما نبايد محدود به اين موارد شود نوك و طول متحدالمركز بودن سر نسبت به ساق

 ساير .گيري شود ندازها ،تعيين شده ي كهبايد بصورت ها دنده 3بندي پيكرهو  عمق، زاويه ،2مكانيكي
تواند مورد  هر نوع ابزار اندازه گيري مناسب مي .شوند گيري اندازهبايد  ،نيازدر صورت هاي ابعادي  مشخصه

  .استفاده قرار گيرد
  

  آزمون كشش  6
در صورت  ها ميخ براي ساخت ، مفتول استفاده شدهبا اين وجود گيرد ها انجام نمي بر روي ميخ آزمون كشش

آزمون مفتول در  .آزمون شود ممكن استبر كنترل محصول نورد شده  گذاريرتاثيلزوم با توافق قبلي يا براي 
  .پوشش داده شده است ASTM A370استاندارد  هاي آزمون روش قسمت كليات

  

  قرارداديآزمون خمش   7
 هاي استفاده شده در توليد يا مفتول ها ميخ نواع خاصا 4چكش خواريآزمون  عنوان يك وسيله  بهاين آزمون 

 6سرد كاريخم. باشد تعيين شدهمحصول  ويژگيبايد در  5گيرهخمش وقطر  زاويه .استفاده مي شود ها ميخ

                                                 
1 - Stock Diameter 
2 - Mechanically deformed nail 
3 - Configuration 
4-Ductility 
5 -Mandrel 
6 -Cold bending 
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بدون ايجاد خسارت به  وبا قطر مشخص  گيره در نزديكيرا  دستي يا برقي كه نمونه بايد توسط هر وسليه
  .، انجام شودتغيير شكل خواهد داد مورد نظر طريق زاويه از سطح ميخ

ر ظدر نرد شده  صورته خمش مورد نياز شكست رخ داد بايد ب نمونه قبل از رسيدن به كمترين زاويه دراگر
روي  1قالب)اثر(متي از ميخ كه حالت اي يا قس هاي دنده مون خمش قراردادي نبايد براي ميخآز .گرفته شود

  .مگر به طريق ديگري معين شده باشد، آن وجود دارد اعمال شود
  

  اي آزمون خمش ضربه  8
  

 .استرا قابل اج ها آن ي پالت براي كاربردها ميخ تناسبارزيابي  براي آزمون مرحله اوليهآزمون ضربه در 
براي هر قطر  .عملكرد آن در پيوست الف توضيح داده شده استو  شده  داده نشان 1در شكل آزمون  وسيله
در د مكانيكي ميخ استفاده شو خواصبراي تعيين كه  با سختي راكول تواند اين آزمون مي طلاعاتاشده   داده

كه ممكن است در نظارت بركيفيت  قرارداديصورت يك آزمون ه ب اي آزمون خمش ضربه .باشد ارتباط
  .در نظر گرفته شده است مصرف استفاده شود خواص مكانيكي در توليد و

 ه عنوان آزمون مرجعب كه قرارداديآزمون سختي راكول توسط آزمون خمش  اختلاف، در موارد ،با اين وجود
   .شود كميل ميت ،در نظر گرفته خواهد شد

  

  آزمون سختي راكول    9
سطوح صاف . شود ستفاده ميعمليات حرارتي شده ا يي كهها ميخ گيري سختي اين آزمون براي اندازه 9-1

سازي  ميخ در طول آماده 4بازپخت شدهمراقب باشيد سختي  .ه شوندآماد 3 و سوهان كاري 2توسط سنگ زني
 برآمدگي لبه  عرض سطوح تخت آماده شده بايد براي جلوگيري از .سازي سطوح تخت تغييري نكند آماده
آزمون بايد براي اجتناب از برآمدگي و يا ديگر  مقطعضخامت در  .سختي كافي باشداثر براي هر  مجاور
 ساقاز يك  تواند با استفاده سختي مي .، كافي باشدتصورروي سطح مخالف  هقابل مشاهد هاي گذاري نشانه

تعيين  ASTM E 18 آزمون استاندارد هاي سختي مطابق با روش .داراي سطوح موازي آماده شده تعيين شود
  .باشد ها مي نتيجه پاياني ميانگين قرائت شود و ام ميروي يك ميخ انج سه مرتبه قرائت معمولاً .شود مي

   
از سر ميخ ) mm13)in.5/0يك روش جايگزين براي تعيين سختي راكول بريدن يك ميخ ازحدود  9-2

سطح تخت . شود سنگ زده مي ،دست آوردن يك سطح صافه ها و ب سر ميخ براي برطرف كردن پوسته .است

                                                 
1 -Gripper 
2 -grinding 
3 -filing 
4 - Tempered hardness 
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ميخ  شدهسختي بازپخت شود تا  با استفاده از اقدامات احتياطي مناسب سنگ زده ميبريده شده عرضي  
  .شود عرضي تعيين مي روي مقطع سر نمونه را پايين سندان دستگاه آزمون گذاشته و سختي .تغيير نكند
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:راهنما  

  پيچ دستي زاويه سنج  13  سنج زاويه  lb 75/0  7وزنه سقوط 1
drop-weight 0.75 lb ProtractorProtractor  hand screw 

  دار  حباب شيب  14  شاخص زاويه  lb 0/2  8وزنه سقوط 2
drop-weight 2.0 lb Angle indicatorBubble bevel 

  بالشتك تراز كننده   15  گيره اتصال  lb 5/3  9وزنه سقوط 3
drop-weight 3.5 lb Fastener ViseLeveling pad 

  گير وزنه آزاد ضربه  16  پيچ گيره نگهدارنده   10  مجموعه گيرنده وزنه4
Weight catch assembly Vise clamp screwDrop-weight bumper 

  مهره ترازكننده  17  گيج  نگدارنده اتصال  11  دستگيره رها سازي وزنه سقوط5
drop-weight release knob Fastener clamp gaugeLeveling  nut 

6 
  راهنما وزنه سقوط) محور(شافت

12  
  خار گيج

18  
 ضامن شفت براي مجموعه

  ده وزنهمجموعه گيرن
drop-weight guide shaft Gauge pin Shaft latch for  Weight 

catch assembly 
  

ها ميخ يك نمونه آزمونگر خمش ضربه اي براي آزمون خمش ضربه اي -1شكل   
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  پوشش وزنآزمون     10
  
هاي  گر پوششو به دي در ارتباط است مسروكش آلومينيوم و  اي روي،ه پوشش بااين آزمون تنها     10-1

  .پردازد فلزي مانند كادميوم نمي
  
، شوده بريدانتخاب شده براي آزمون پوشش شده با روي يا آلومينيوم  هاي نمونه از ها نوك سرها و    10-2

 mm600حدود  اًترجيح ،)mm300 )in.12يك طول كلي بيش از  تهيههايي براي  تعداد كافي از چنين نمونه
)in.24 (3كه چگالي فولاد   آنجايي از.شود گرفته ميkg/m1276/0)3in.2836/0 (استفاده  شناخته شده است

  .ضروري نيست ها مونهآزيك طول كلي خاص از 
  
  .شود تعيين مي ASTM A90پوشش روي مطابق با روش آزمون استاندارد  وزن    10-3

    
  .شود يين ميتع ASTM A428پوشش آلومينيوم مطابق با روش آزمون استاندارد  وزن    10-4

    
    .شود وش زير تعيين ميري پوشيده شده با مس توسط يكي از سه ها ميخ ضخامت پوشش    10-5
  
   .مناسب به هر وسيله روكشقبل و بعد از پاك كردن دقيق قطر مفتول  گيري اندازه 10-5-1
  
هسته و روكش  زخارجي براي تماي سطح مقطع 1حكاكي سنگ زني صيقلي يك انتها، بريدن مفتول، 10-5-2

  .گيري تحت بزرگنمايي مناسب فلزي و اندازه
  
  الكترونيكي ابزار نشان دهنده ستفاده ازا با 10-5-3
  
پوشش توسط رسوب گيري  جرمگيري شده از بالا و يا تعيين  اندازهمس از ضخامت  روكش وزن 10-6

  .شود به ميبل و بعد از رسوب گيري محاسشيميايي مس و وزن كردن دقيق نمونه مفتول ق
  

  رويشده با ي پوشش ها ميخ آزمون چسبندگي پوشش براي  11
با اعمال فشار قابل توجه  2تيغه محكمپوشش روي به سطح فلز اصلي با بريدن يا اهرم كردن يك  چسبندگي

تكه  ك لايه با پوسته تكهصورت يه اگر پوشش ب .شود ، تعيين ميحذف يك بخش از پوشش با هدف روشيدر 
آزمون انجام  .وشش بايد نامناسب در نظر گرفته شودپنمايان شود  تيغه ز اصلي در پيشروي نقطهفلشود تا 

                                                 
1 - Etching 
2 - Stout Knife 
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نبايد براي تعيين چسبندگي پوشش استفاده )هاي كمترين چسبندگي پوشش نقطه(ها  ها و گوشه شده در لبه
يا  1نبايد براي تعيين شكست از پاك كردن ذرات كوچك پوشش با جدا كردن پوشش همچنين .شود

   .تراشيدن استفاده شود
  

  2دقت و تمايل  12
  .دقت و تمايل اين روش آزمون هنوز تعيين نشد است

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

                                                 
1 - Piang 
2 - Precision and biass 
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   الف پيوست
  )الزامي(

  اي عملكرد دستگاه آزمون خمش ضربه
  هدف و دامنه كاربرد  1-1-الف

  زهاي ا طول و) in. 135/0( mm  4/3تا ) mm 7/2 )in. 106/0 از ساقبا قطرهاي  ها ميخ اين آزمون براي
mm 38 )in. 2

   .هاي مختلف قابل كاربرد است با ساق) in.3( mm 76تا ) 11
  

mm1232آن  به طريقي كه پايه گيرهميخ مورد آزمون را در  2-1-الف
15

 in.) (نگاه  80°عمودي  و زاويه

in. 16( mm 392 از ارتفاع) kg 58/1 )lb. 5/3 جرمد يك وزنه با بعد از سقوط آزا .داشته شود
اي  ضربه )715

به ) انرژيانرژي جنبشي  J52/4  يا انرژي پتانسيل J1/6  يا(  in.lbf 0/54نتيجه به سر آن زده مي شود، در 
ي نرم به سادگي بدون ها خمي اين ضربه زدن، عنوان يك نتيجهه ب. شود ب داده شده اعمال ميسرميخ شي

د يا نشو صورت جزئي شكسته ميه طور ناگهاني ب هبكش خوار چي غير ها ميخ و شوند شكستن خم مي
خمش ميخ آزمون  آزمون شامل ثبت زاويه .شوند نها چند درجه باشد كامل شكسته ميهنگامي كه خمش ت

   .باشد ها مي در صورت نياز تعداد و نوع شكست شده و
  

              به قطر 1فت، بايد از يك ش1نشان داده شده در شكل ، اي ستگاه آزمون خمش ضربهد 3-1-الف
mm 0/19in.) 50/3(  تشكيل شده باشد كه در طول آن وزنه آزاد به وزنkg 58 /1 )lb. 5/3(  براي ضربه

  .ج استفاده شودميخ آزمون شده بايد از يك زاويه سن زاويه گيري اندازهبراي  .لغزد زدن به سر ميخ مي
  

هايي كه جديد  هاي فرسوده با آن با لبه گيرههاي  مدخل. گيري شود ابعاد ميخ قبل از آزمون اندازه 4-1-الف
 طريقي كه آزمونه از مدخل  هقرار دهيد ب گيرهاي مناسب بين مدخل  آزمونه را به گونه .هستند جايگزين شود

گيره را محكم ببنديد، تا از جابجايي ميخ هنگام اعمال بار  .بيرون زده باشد) mm12in.) 3215 گيره به اندازه
ثبت شود و  ارداگر وجود دخمش براي هر ميخ  نوع شكست و زاويه .ضربه جلوگيري شود و وزنه را رها كنيد

  .تعيين شود ،ي آزمون شدهها ميخ ميانگين زاويه خمش براي
  
  
  

                                                 
1 - Shaft 


