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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
اي اسـتاندارده  نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

بـه   29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي عالي اداري مـورخ  
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  سپ ـ و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  كميسـيون ، 1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

2(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 
5(CAC) خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصـرف  از يـت حما بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 آزمايشـگاه  محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها

 بر و اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها
  

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  كميسيون فني تدوين استاندارد

  -هامهره و هاي دو سر رزوههميل ، هاپيچ ،خورهاي مهرهپيچ-اتصالات ”
  “هاي ابعادي نمادها و مشخصه 

  
 يا نمايندگي/سمت و :رئيس

  قزلباش، پريچهر
  )نس فيزيكليسا(
  
  :دبير 
 

معاون مديركل نظارت بر اجراي استاندارد سارمان ملي 
  استاندارد ايران

  
  

  ، بيژنداوري تبريزي
  )ليسانس مهندسي صنايع(

  مدير عامل شركت مهندسي و بهبود كيفيت شريف

   )اسامي به ترتيب حروف الفبا : ( اعضا  
  ، رضااصغريخوش منش 

  )ژيرفوق ليسانس مهندسي متالو(
  

  ژي رازيرمدير متالوگرافي مركز پژوهش متالو

 ، محمدرضاسراچي

  )ليسانس مهندسي مكانيك(
  

  مدير مهندسي شركت مهندسي كار و انرژي

  ، فريدمحمدي
  )ليسانس مهندسي مكانيك(
  

  حميرا، نوروزي زاده
  )ليسانس مهندسي صنايع(
  

  كارشناس شركت مهندسي و بهبود كيفيت شريف
  
  

  دكارشناس استاندار
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 فهرست مندرجات

 عنوان
  

 صفحه

 ب آشنايي با سازمان ملي استاندارد

  ج  استاندارد تدوين فني كميسيون
  ه  گفتارپيش
  1  دهدف و دامنه كاربر  1
  1  مراجع الزامي  2
  1  هاي دو سر رزوههميل ها، پيچ خور،هاي مهرهپيچ  3
  2  گوشمحصولات سر شش  3-1
  5  لنيآ گوشپيچ سر شش  3-2
  8  ها با گودي آچارخور توركسپيچ  3-3
  11   پر 12اي هاي سر آلني ستارهپيچ  3-4
  14  گوشبا گلويي چهار فنجانيسر خور مهرههاي پيچ  3-5
  15  سوچهارهاي با آچارخور دار دو سو و پيچشيارهاي پيچ  3-6
  17  دوسر رزوههاي ميله  3-7
  18  تنظيمهاي پيچ  3-8
  18  سر با ساقپيچ بدون   3-9
  19  )هانوك( هاي انتهايي با رزوه خارجيبخش  3-10
  20  هاي رولينگها با رزوهپيچ  3-11
  21   خورده هاي برشبا رزوههاي پيچ  3-12
  21  خودكارهاي پيچ  3-13
  22  هاي متههاي خودكار و پيچپيچ رزوه  3-14

  23  هاي دو سر رزوهخور و ميلههاي مهره، پيچهاپيچ يابعاد شناسه  1جدول 
 25  هامهره  4

 25  گوش هاي ششمهره  4-1

 26  هاي قفليمهره  4-2

 29  شياردارهاي تاجي و مهره  4-3

 ٣٠ هاابعاد مهره شناسه  2جدول
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  پيش گفتار
اي هنمادها و مشخصه ـ هامهره و هاي دو سر رزوههميلها، پيچ  خور،هاي مهرهپيچـ  اتصالات" استاندارد

 و تهيه مهندسي و بهبود كيفيت شريف توسط شركت مربوط هايدركميسيون آن نويس پي كه "ابعادي
  27/1/92 مورخ مكانيك و فلزشناسي ملي كميتة هياجلاس  ششمين و پنجاه و هشتصددر و شده تدوين

سازمان ملي ررات مق و قوانين اصلاح قانون 3 مادة كي بند استناد به اينك است، گرفته قرار تصويب مورد
   .شودمنتشر مي ايران ملي استاندارد عنوان به ، 1371 ماه بهمن مصوب ايران، استاندارد

خدمات،  و علوم صنايع، زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي
اين  تكميل و اصلاح براي كه ديپيشنها هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي
بنابراين،  . گرفت خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

  .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره بايد

  
  :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه خذيأبع و ممن

ISO 225: 2010 ,Fasteners -- Bolts, screws, studs and nuts -- Symbols and descriptions of 
dimensions 
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  -هامهره و هاي دو سر رزوههميل، هاپيچ ،خورپيچ هاي مهره-اتصالات
 هاي ابعادينمادها و مشخصه 

  
  كاربرد دامنه و هدف  1

 و هاي دو سر رزوههميلها، پيچ خور،هاي مهرهپيچابعاد شرح نمادها و تعيين  ،هدف از تدوين اين استاندارد
  .باشدمحصولات ميمرتبط و استانداردهاي  ي فنيهاجهت استفاده در نقشهها مهره

 
  .در اين استاندارد فقط به عنوان مثال ارائه شده است اتصالاتهاي شكل ـ  ادآوريي

  
  

  يالزام مراجع  2

  . ها ارجاع داده شده استن اين استاندارد ملي ايران به آنير حاوي مقرراتي است كه در متمدارك الزامي ز
  .بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شود

  در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد،اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي آن 
ها ارجاع داده كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن در مورد مداركي. استاندارد ملي ايران نيست اينمورد نظر 

  .ها مورد نظر استتجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آنشده است، همواره آخرين 
  :استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است

 رون زدگي رزوه براي اتصالات داراي رزوه مطابق بابي،  11753استاندارد ملي ايران شماره    1ـ  2
  ISIRI 147,ISIRI 9927 استانداردهاي

  ISO اتصالات ـ زير كلگي رزوه براي رزوه هاي خارجي متريك،  11754استاندارد ملي ايران شماره    2 ـ 2

  ISO  يكانتهاي قطعات با رزوه خارجي متر-اتصالات  ، 11185استاندارد ملي ايران شماره    3 ـ 2

  هاويژگيـ ها آچارخورهاي  چهارسو  براي پيچ،  9064استاندارد ملي ايران شماره    4 ـ 2
  
   هاي دو سر رزوههميل ها، پيچ خور،هاي مهرهپيچ  3

بيرون زدگي رزوه براي اتصالات داراي رزوه مطابق ": 11753به استاندارد ملي ايران به شماره  بيرون زدگي رزوهبراي 
 .مراجعه شود " ISIRI 147و  ISIRI 9927 ندارهاي استا با

  .رجوع كنيد  1هاي دوسررزوه به جدول خور و ميلههاي مهرهها، پيچبراي شناسه ابعادي پيچ
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  گوشمحصولات سر شش      1ـ  3
  گوشسر ششخور  مهرههاي پيچها و پيچ    1ـ  1ـ  3

  
  

  
  
  
  

 ساق كامل    -الف        ه ساق كاهش يافت  -ب                     

  
  )ادامه دارد( 1شكل 
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  تبديلساق كامل با مخروطي  -پ        تبديل  مخروطيساق كوتاه شده با  -ت              

  )قطر گام≈ قطر ساق (                  
  

  1شكل 
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  دارگوش فلنجسر شش خور مهرههاي پيچها و پيچ    1ـ  2ـ  3
  

  
  

 زيربريبدون    -الف                                            زيربريبا  -ب                         

  
  

  2شكل 
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  آلني گوشپيچ سر شش       2ـ  3
  ايسر استوانه     1ـ  2ـ  3
  

  
  

  
  
  3شكل 
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  ايسر خزينه    2ـ  2ـ  3

  
  

  4شكل 
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  سر عدسي      2ـ 2ـ  3
  

  
  5شكل 
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  آچارخور توركس گوديبا  هاپيچ         3ـ  3
  ايوانهسر است   1ـ  3ـ  3

  
  

  6شكل 
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  ايدكمهسر      3ـ  2ـ  3
  

  
  

  7شكل 
  
  
  
  
  پهنسر     3ـ  3ـ 3

 
  8شكل 
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  اي برجستهسر خزينه     3-3-4

  
  

  
  9شكل 
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  پر   12اي هاي سر آلني ستارهپيچ       4ـ  3
  ايسر استوانه                1ـ4ـ 3

  
  10شكل 
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  اي فلنج دارسر استوانه              2ـ 4ـ 3

  
  
  
  
  
  11شكل 
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  اي برجستهسر خزينه          3ـ  4ـ  3

  
  

  12شكل 
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  گوشبا گلويي چهار فنجانيسر ر خومهرههاي پيچ            5ـ3

  
  13شكل   
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  سوچهارهاي با آچارخور دار دو سو و پيچشيارهاي پيچ              6ـ3
  ) مي باشد 11754ملي ايران شماره مطابق استاندارد  Zو آچارخور نوع  Hآچارخور نوع (

  14شكل   
  

  
  15شكل   
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  16شكل   

  

  
  
  
  
  17شكل   
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  دوسر رزوههاي ميله            7ـ3
  ).مراجعه شود 11185ملي ايران شماره  استاندارد به  ،هارزوه ١زيربريجهت (
  

  انتهاي مهره                                                                                  انتهاي فلز                             

  
  
  
  18شكل   

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

                                                 
1-Undercut  
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  تنظيمهاي پيچ             8ـ3
  
  

  
  

  
  19شكل 
  
  

  پيچ بدون سر با ساق        9ـ3

  
  
  
  
  20شكل 
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  )هانوك( هاي انتهايي با رزوه خارجيبخش             10ـ  3
  ).دمراجعه شو 11754استاندارد ملي ايران شماره به  ،خور هاي مهرهو پيچ هاجهت انتهاي پيچ(
  

  
        

   انتهاي رولينگ شده                                          انتهاي پخ زده شده                                                  انتهاي گرد شده    
  
  21شكل                                                     22شكل                                                         23شكل           
  
  
  

             
                       

  
  
  

  صافنوك                                                      گيردارنوك                                                   فنجانينوك             
  ) زده شدهپخ (         )                      لندكوتاه يا بگيردارنوك (                                                           

                  
  24شكل                                                      25شكل                                                   26شكل             

  

  
  نوك مخروطي                                       ناقصنوك مخروطي                                   تراشيده شدهنوك      

          
  27ل شك                                                          28شكل                                                  29شكل           

  



٢٠ 
 

  
                              

  
  
  
  
  
  
  

  
 نوك راهنما، با انتهاي صاف                                               نوك راهنما با مخروطي ناقص   

  
  

  30شكل                                                                                     31شكل                                      
  
  
  هاي رولينگها با رزوهپيچ           11ـ 3
  
  

  
  
  
  32شكل 

  
  
  
  
  



٢١ 
 

    خوردههاي برشبا رزوههاي پيچ             12ـ3
  

  
  
  
  

  33شكل 
  
  
  خودكارهاي پيچ           13ـ3
  

  
  

  
  34شكل 



٢٢ 
 

  هاي متههاي خودكار و پيچرزوه پيچ              14ـ3
  .مراجعه شود 6-3و  1-3هايبند  به  ابعاد و نمادها براي ممكن است وجود داشته باشد؛پيچ كلگي هاي شكل ساير

  

  
  
  

  35شكل 
  

  



٢٣ 
 

  هاي دو سر رزوهخور و ميلههاي مهره، پيچهاپيچ يابعاد شناسه -1جدول
  

  نماد  شرح
 A  خور توركسرگودي آچاقطر اسمي 

 a  پيچ) پروفيل كامل( كامل رزوهاولين كننده تا سطح تحملفاصله بين 

 b  طول رزوه 

    انتهاي فلزي ميله دو سر رزوهطول رزوه 
 C  پر 12اي ستاره گودي آچارخور قطر اسمي 

  c  ارتفاع وجه واشرخور يا ضخامت فلنج يا يقه
 d  رزوه) قطر اسمي(اصلي پايه قطر 

   داخلي سطح تحمل كنندهقطر 

    قطر فلنج يا يقه
    )مپيچ تنظي(رويه قطر 
   )شيار(زيربري قطر 
    كلگيقطر 

    يا قطر سوراخ سيم قطر سوراخ اشپيل
   تراشيده شدهقطر نوك 

    قطر نوك گيردار يا نوك متهقطر نوك تخت يا 
    نوك تراشيده شدهعرض 

    نشده رزوهقطر ساق 
    ناقصهاي نوك مخروطي قطر نوك پيچ

    )هسطح تحمل كنند(بيروني رويه واشر قطر 
    قطر نوك پيلوت

     فنجانيقطر نوك 
 e  فاصله راس به راس

    اي برجستهپيچ سرخزينه) بيضي(برجستگي ارتفاع 
    گيطول چهار پهلوي زير كل

 g  زيربريپهناي 

  h  پر 12اي ستاره فرورفتگي گودي آچارخور عمق 
    گيارتفاع كل

    ارتفاع آچار خور
    اسمي طول

    رزوه نوك مته طول 
 
 



٢٤ 
 

  
  )ادامه(1جدول

  نماد  شرح
    فاصله از محور سوراخ اشپيل تا انتهاي رزوه

    انتقال/ تبديل طول 
    )پروفيل كامل(خور مهره  تا اولين رزوه كامل پيچكننده تحملفاصله از سطح 

    تحمل كنندهفاصله از محور سوراخ اشپيل تا سطح 
    شده تراشيدهطي نوك طول قسمت مخرو
    متههاي طول رزوه موثر پيچ

    شده نوك تراشيدهطول قسمت 
    رزوه ) دهيفرم(رولينگ طول نوك 

    طول ساق رزوه نشده
    طول كل ميله دو سر دنده

    آچارخور پيچ چهارسوبال طول 
    عرض شيار پيج دو سو

    گيزير كل انحنايشعاع 
    پيچ شده رزوه ردگشعاع انحناي انتهاي 

    پيچ گيكلبخش برجسته شعاع انحناي 
    خورعرض آچار

    خورعمق آچارخور يا پيچ گوشتي
    ناقص رزوه انتهاي

    كلگيپخ شعاع يا 
    گوش گلوييناي چهارپه

    فرورفتگي زير كلگيعمق 
    كنندهتحملفاصله بين محل نشست آچار و سطح 

    زدگي رزوهطول بيرون
    خودكارهاي ول انتهاي رزوه شده پيچط

    نوك پيلوتيطول گيردار يا طول نوك
    زاويه خزينه
    )گوشسر شش(گي زاويه پخ كل

    زاويه مخروطي انتهاي پيچ
    زاويه فلنج

    زاويه كف آچارخور
   لگيكزاويه زير 



٢٥ 
 

  ها مهره                4
  .رجوع كنيد 2ها به جدول براي شناسه ابعادي مهره

  گوشهاي ششمهره          1ـ  4

  
  

  
  36شكل 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



٢٦ 
 

  قفليهاي مهره           2ـ  4

  
  

  
  

  گوش با قطعه جازدني غيرفلزيهاي قفلي ششمهره
  37شكل 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



٢٧ 
 

 
  

  گوش تمام فلزيشش هاي قفليمهره
  38شكل 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



٢٨ 
 

  
  

  دار گوش فلنجهاي قفلي ششمهره                                          دار  تمام فلزي      گوش فلنجهاي قفلي ششمهره            
  با قطعه جازدني غيرفلزي                                                                                                                                         

  
  

  39شكل                                                                                40شكل                                        
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



٢٩ 
 

  شياردارهاي تاجي و مهره              3ـ  4
  

  
  

                                                                                    41شكل 
  
  
  



٣٠ 
 

  هامهره يابعاد شناسه - 2جدول
  

  نماد  مشخصه

 c  فلنج يا يقهضخامت ارتفاع رويه واشر يا 

     رزوه )اسميقطر (اصلي پايه قطر 
    خزينهقطر 

    قطر فلنج يا يقه
    )تاج( دارقطر قسمت چاك

    كنندهبيروني سطح تحملقطر 
    فواصل راس به راس

  h  دارشيارمهره يا  قفليارتفاع كلي مهره 
     كنندهعنصر قفلمهره بدون در صورت كاربرد، ارتفاع ارتفاع مهره ساده يا 

    آچارگير مهرهارتفاع 
    عرض چاك

    سطح تخت مهره  عرض
  β  زاويه پخ

    زاويه فلنج
    زاويه دهانه مهره

a   نماد ،در زمان انتشار اين استانداردd  در اغلب استانداردهايISO/TC2 هاي بعدي ايشاين نماد در وير.استفاده شده است
  .تغيير خواهد نمود Dهاي محصول به استاندارد

  
  
  
  
  
  
  
  

  


