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  بِ ًام خذا 

 ساسهاى هلی استاًذارد ايزاى با آضٌايی

 ي تحمٕمتات  اػتتاوذاسد  مؤػؼّ ممشسات ي لًاوٕه اكلاح لاوًن 3مادِ ٔه تىذ مًخة تٍ أشان كىعتٓ تحمٕمات ي اػتاوذاسد مؤػؼّ

اػتتاوذاسدَاْ میتٓ سسػتمٓ      وـش ي تذئه تعٕٕه، يظٕفٍ وٍ اػت وـًس سػمٓ مشخع تىُا 1371 ماٌ تُمه ملًب أشان، كىعتٓ

  .داسد عُذٌ تٍ سا أشان

تتٍ   29/6/90مًػؼٍ اػتاوذاسد ي تحمٕمات كىعتٓ أشان تٍ مًخة ٔىلذ ي پىداٌ ي ديمتٕه خیؼتٍ ؿتًساْ عتادٓ اداسْ متًس        وام

 خُت  اخشا اتلاغ ؿذٌ اػت .  24/7/90مًس   35838/206ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان تغٕٕش ي عٓ وامٍ ؿماسٌ 

مؤػؼتات   ي مشاوتض  وظتشان  كتاحة  واسؿىاػتان ػتاصمان ،   اص مشوة فىٓ َاْ ومٕؼًٕن دس مختیف َاْ حًصٌ دس اػتاوذاسد تذئه

ٓ  ملادح تا َمگام يوًؿـٓ ؿًد مٓ اودام مشتثظ ي آگاٌ التلادْ ي تًدٕذْ پظيَـٓ، عیمٓ، ٍ  تتا  ي میت تًدٕتذْ،   تتٍ ؿتشأظ   تًخت

 ي وىىذگان، كادسوىىذگانملشف تًدٕذوىىذگان، ؿامل وفع، ي حك كاحثان مىلفاوّ ي آگاَاوٍ مـاسوت اص وٍ اػت تداسْ ي فىايسْ

ْ  پٕؾ  .ؿًد مٓ حاكل ديدتٓ غٕش ي ديدتٓ َاْ ػاصمان وُادَا، تخللٓ، ي عیمٓ مشاوض وىىذگان، ياسد ٓ  ؤًغ اػتتاوذاسدَا  میت

 پٕـتىُادَا  ي وظشَا اص دسٔافت پغ ي ؿًدمٓ اسػال مشتًط فىٓ َاْ ومٕؼًٕن اعضاْ ي وفع رْ مشاخع تٍ وظشخًآَ تشاْ أشان

 .ؿًد مٓ مىتـش ي أشان چاج میٓ سسػمٓ  اػتاوذاسد عىًان تٍ تلًٔة كًست دس ي عشح سؿتٍ آن تا مشتثظ میٓ ومٕتّ دس

ٍ  ؿتذٌ  تعٕتٕه  ضتًاتظ  سعأت تا وٕض كلاح رْ ي مىذ علالٍ َاْ ػاصمان ي مؤػؼات وٍ اػتاوذاسدَأٓ ؤًغ پٕؾ ٓ  تُٕت وىىتذ   مت

ٍ  تلتًٔة ،  دسكًست ي تشسػٓ ي عشح میٓ دسومٕتّ ٓ  اػتتاوذاسد  عىتًان  تت ٓ  مىتـتش  ي چتاج  أتشان  میت تتذٔه تشتٕتة ،     .ؿتًد  مت

 میٓ اػتاوذاسد ومٕتّ دس ي تذئه 5 ؿماسِ أشان میٓ اػتاوذاسد دس ؿذٌ وًؿتٍ مفاد اػاع تش وٍ ؿًوذ مٓ تیمٓ میٓ اػتاوذاسدَأٓ

 .تاؿذ سػٕذٌ تلًٔة تٍ دَذمٓ ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان تـىٕل مشتًط وٍ

(ISO)اػتاوذاسد  ادمییٓ تٕه ػاصمان اكیٓ اعضاْ اص أشان ػاصمان میٓ اػتاوذاسد
2ادمییٓ ادىتشيتىىٕه  تٕه ،ومٕؼًٕن 1

(IEC) ي 

3 لاوًوٓ ؿىاػٓ اوذاصٌ ادمییٓ تٕه ػاصمان
(OIML) 4ساتظ تىُا تٍ عىًان ي اػت

 وتذوغ غتزأٓ    ومٕؼتًٕن  
5
(CAC)وـتًس  دس 

ٍ  ضمه أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ تذئه دس .وىذ  مٓ فعادٕت ٍ  تًخت ٓ  ؿتشأظ  تت ْ  ي ویت ْ  وٕاصمىتذ   آختشٔه  اص وـتًس ،  ختاف  َتا

  .ؿًدمٓ گٕشْتُشٌ ادمییٓ تٕه اػتاوذاسدَاْ ي خُان كىعتٓ ي فىٓ عیمٓ ، پٕـشفت َاْ

 ي ػلامت وىىذگان ، حفظ ملشف اص حمأت تشاْ لاوًن ، دس ؿذٌ تٕىٓ پٕؾ مًاصٔه سعأت تا تًاوذ ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان مٓ

ْ  أمىٓ ٓ  صٔؼتت  ملاحظتات  ي محلتًتت  وٕفٕتت  اص اعمٕىتان  حلتًل  عمتًمٓ ،  ي فتشد ٓ   التلتادْ ،  ي محٕغت  اص اختشاْ تعضت

ومأذ.  اػتاوذاسد، اخثاسْ عادٓ ؿًساْ تلًٔة ات ياسداتٓ، اللام ٔا /ي وـًس داخل تًدٕذْ محلًتت تشاْ سا أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ

 آن تىذْي دسخٍ كادساتٓ واتَاْ اػتاوذاسد اخشاْ وـًس ، محلًتت تشاْ ادمییٓ تٕه تاصاسَاْ حفظ مىظًس تٍ تًاوذ مٓ ػاصمان 

 مـتايسٌ ،  دس صمٕىّ فعال مؤػؼات ي ػاصمان َا خذمات اص وىىذگان اػتفادٌ تٍ تخـٕذن اعمٕىان تشاْ َمچىٕه ومأذ . اخثاسْ سا

ْ  ػٕؼتت   كذيس گًآَ ي ممٕضْ تاصسػٓ ، آمًصؽ ، ٌ  محٕغتٓ ، صٔؼتت  متذٔشٔت  ي وٕفٕتت  متذٔشٔت  َتا  ي مشاوتض  َتا  آصمأـتگا

 وظتام  ضتًاتظ  اػتاع  تش سا مؤػؼات ي َا ػاصمان گًوٍ أه اػتاوذاسد أشانػاصمان میٓ  ػىدؾ ، يػأل وادٕثشاػًٕن س ياػىدٓ  

 آن َتا  عمیىتشد  تش ي اعغا َا آن تٍ كلاحٕت تإٔٔذ گًإَىامّ تصم ، ؿشأظ احشاص كًست دس ي وىذ مٓ اسصٔاتٓ أشان تإٔٔذ كلاحٕت

 اودتام  ي گشاوثُتا  فیتضات  عٕتاس  تعٕٕه ػىدؾ ، يػأل وادٕثشاػًٕن س ياػىدٓ   ٔىاَا ، ادمییٓ تٕه دػتگاٌ تشئح .وىذ  وظاست مٓ

 اػت ػاصمان أه يظأف دٔگش اص أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ ػغح استماْ تشاْ تحمٕمات واستشدْ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 



 ج 

 

 کویسیَى فٌی تذٍيي استاًذارد

 «ٍ اعذاد هزجع ّافزايٌذٍاصگاى  فْزست-ٍابستِ يّافزايٌذٍ  يجَضکار»

 

                           رئیس:                                                                                                                        
 سوت ًٍوايٌذگی                

 مٕشكادحٓ، ػٕذ احؼان

 خًؿىاسْ  -سدوتشْ مُىذػٓ متادًسطْ 

 امٕشوثٕشداوـگاٌ كىعتٓ 

 عضً َٕأت عیمٓ داوـىذٌ مُىذػٓ معذن يمتادًسطْ

 :دبیز
 

 دسأتٓ، حؼٕه

  متادًسطْسدٕؼاوغ مُىذػٓ 

 پظيَـگاٌ اػتاوذاسد

 ػشپشػت گشيٌ پظيَـٓ مىاوٕه يفیضؿىاػٓ

 

 ساػامٓ تٍ تشتٕة حشيف ادفثا :اعضاء
 

 أماوٕان ودف آتادْ ، سضا

 اودمه خًؿىاسْ ي آصمأؾ َاْ غٕش مخشب  ْخًؿىاس -ٕمتادًسطْ مُىذػ ؼاوغٕسفًق د

 تُشامٓ فشد  ، احمذ

  متادًسطْسدٕؼاوغ مُىذػٓ 

 ٓ فىٓ أؼتا كىعت خًؽؿشوت تاصسػ

 عامل شٔمذ

 تاصٔىٍ،حمٕذ

 سفًق دٕؼاوغ مُىذػٓ خًؿىاسْ 

 وىتشل فشأىذؿشوت تاصسػٓ 

 مذٔش عامل

 داوٕادٓ ، داسًٔؽ 

  ْخًؿىاس - ْمتادًسط ٓمُىذػ ؼاوغٕسفًق د

 

 ؿشوت فًتد خًصػتان

 واسؿىاع سػمٓ اػتاوذاسد

 لشا گضدً، تُشيص

  ْخًؿىاس - ْمتادًسط ٓمُىذػ ؼاوغٕسفًق د

 داوـگاٌ كىعتٓ امٕشوثٕش

 داوـىذٌ مُىذػٓ معذن يمتادًسطْ         

 ٔادگاسْ، سػت 

 سدٕؼاوغ مُىذػٓ تىىًدًطْ خًؿىاسْ 

 مُىذػٕه مـايس َفت آصما

 مذٔشعامل   



 د 

 

 هٌذرجاتفْزست 

 

 عٌَاى
 

 صفحِ

 ب آؿىأٓ تا ػاصمان میٓ اػتاوذاسد

 ج اػتاوذاسد تذئه فىٓ ومٕؼًٕن

 ٌ پٕؾ گفتاس

 1 َذف ي دامىٍ واستشد 1

 1 ؿىاػٍ گزاسْ 2

 2 َا ي اعذاد مشخع فشأىذدٕؼت  3

 10 َاْ خأگضٔهفشأىذدفس اعلاعاتٓ  پًٕػت ا

 11 َاْ مشتثظفشأىذخًؿىاسْ ي معمًل اختلاسات  َا ي مخففپًٕػت ب س اعلاعاتٓ  
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 پیص گفتار

وٍ پٕؾ ؤًغ آن دس  "َا ياعذاد مشخعفشأىذياطگان فُشػت  -َاْ ياتؼتٍفشأىذي  خًؿىاسْ"اػتاوذاسد

َاْ مشتًط تٍُٕ ي تذئه ؿذٌ اػت ي دس ٔىُضاس ي پىداٌ ي ديمٕه اخلاع ومٕتٍ میٓ اػتاوذاسد ومٕؼًٕن

لاوًن اكلاح  3، أىه تٍ اػتىاد تىذ ٔه مادٌ مًسد تلًٔة لشاس گشفتٍ اػت 11/5/93يفیضؿىاػٓ مًس  مىاوٕه 

، تٍ عىًان اػتاوذاسد میٓ أشان مىتـش مٓ 1371ملًب تُمه ماٌ   لًاوٕه ي ممشسات ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان ،

 .ؿًد
، خُاوٓ دس صمٕىٍ كىأع ، عیًم ي خذمات تشاْ حفظ َمگامٓ ي َماَىگٓ تا تحًتت ي پٕـشفت َاْ میٓ ي

اػتاوذاسدَاْ میٓ أشان دس مًالع دضيم تدذٔذ وظش خًاَذ ؿذ ي َش پٕـىُادْ وٍ تشاْ اكلاح ي تىمٕل أه 

 ، ومٕؼًٕن فىٓ مشتًط مًسد تًخٍ لشاس خًاَذ گشفت . تىاتشأه تدذٔذ وظش دساػتاوذاسدَا اسائٍ ؿًد ، َىگام 

 تدذٔذ وظش اػتاوذاسدَاْ میٓ اػتفادٌ وشد. تأذ َمًاسٌ اص آخشٔه

 

 مىثع ي ماخزْ وٍ تشاْ تٍُٕ أه اػتاوذاسد مًسد اػتفادٌ لشاس گشفتٍ تٍ ؿشح صٔش اػت :

 
ISO 4063 :2009 , Welding and allied processes-Nomenclature of processes and reference 

numbers 
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 ّا ٍاعذاد هزجعفزايٌذفْزست ٍاصگاى  -ّاي ٍابستِفزايٌذجَضکاري ٍ 
 

  ّذف ٍداهٌِ کاربزد 4

فشأىذ تا ٔه وٍ َش اػت  َاْ ياتؼتٍ فشأىذگان خًؿىاسْ ي طتعٕٕه فُشػت يا ،َذف اص تذئه أه اػتاوذاسد 

 .گشدد ٓ مٓعذد مشخع ؿىاػأ

 واستشد داسد.  ٓسلم َا سػٍ   يصٔش گشيٌٓسلم َا سدي  ، گشيٌٓسلم ىذَا ستهأَاْ اكیٓ فش گشيٌ دستاسٌأه اػتاوذاسد 

وامپًٕتشْ ؿذن، ومـٍ وـٓ،پٕؾ تٍ  ل  مٕثاؿذ. أه ػٕؼت  تاَذف ومهفشأىذحذاوثش ػٍ سعذد مشخع َش

 اػت. .َاْ خًؿىاسْ ي....فشأىذؤًغ مؼتىذات واسْ، 

 گذاري ضٌاسِ  2

 کلیات   2-4

ؿماسٌ أه اػتاوذاسد میٓ ػاختاس ویٓ ؿامل  ٔه خًؿىاسْ، فشأىذاسْ وامل تشاْ ٔه گز ؿىاػٍَىگام وٕاص تٍ 

 .تاؿذ تأذ يخًد داؿتٍ ،فشأىذمشاٌ خظ فاكیٍ اص ؿماسٌ مشخع َ  تٍ

 .ؿًد مـخق مISIRI…….- 42ٓ تا ؿىاػٍ "خًؿىاسْ اكغىاوٓ"  ,42 فشأىذ -هثال

 

 فزايٌذهتغیزّاي  2-2

 کلیات  2-2-4

 . ؿًد گزاسْ ؿىاػٍ ؿماسٌ ادىتشيد مال يممىه اػت تًػظ حادت اوت فشأىذمتغٕشَاْ 

 

 اًتقالی ّاي تحال  2-2-2

، ممىه اػت تًػظ ٔه يخًد داؿتٍ تاؿذتًاوذ  مٓاوتمال مختیف َاْ  حادت دسآن َاْ خًؿىاسْ وٍ فشأىذ

 وـان دادٌ ؿًد.صٔش،  ي مـاتٍ مثال 1حشف مغاتك خذيل 

خًؿىاسْ مٕگ سخًؿىاسْ لًػٓ فیض گاص خىثٓ  تا حادت اوتمال مذاسوًتاٌ، خًؿىاسْ لًػٓ فیضْ تا گاص خىثٓ يػٕ   -هثال

 گشدد. ؿىاػٍ گزاسْ مٓ  ISIRI ……-131 Dخامذ تٍ َمشاٌ حادت اوتمال مذاس وًتاٌ تا ؿىاػٍ 

 

 

 



2 

 

 حالت ّاي اًتقال-4جذٍل 

 تعزيف اصطلاح حالت )اًتقال(
D  يسْ  غًعٍاوتمال وًتاٌ ساوتمال مذاس 
G ٌاْ اوتمال لغش 
S ٓاوتمال پاؿـ 
P  ضشتاوٓاوتمال 

 

 جَش يا سینضوارُ  الکتزٍد  2-2-9

 اگش تٕؾ اص ٔه ادىتشيد اػتفادٌ ؿًد ممىه اػت تا ٔه عذد اضافٓ وـان دادٌ ؿًد.
تا دي ادىتشيد تا  ػٕ  تًپشاسْ لًػٓ تا گاص محافظ خىثٓ  ي  خًؿى. خًؿىاسْ مٕگسلًػٓ فیض گاص خىثٓ  تا دي ادىتشيد -هثال

 گشدد. ؿىاػٍ گزاسْ مٓ ISIRI …… -131-2ؿىاػٍ 
 

 هَارد اضافِ ضًَذُ 2-2-1

مثال  ماوىذ، ؿًد اؿاسٌ  2خذيلتش اػاع ػٕ  داغ/ػٕ  ػشد  ممىه اػت  گضٔىٍ، ؿًدپشوىىذٌ اػتفادٌ  مًاداگش 

 صٔش وـان دادٌ ؿًد.

 ؿًد ؿىاػُگزاسْ مٓ  صٔشصٔشپًدسْ تا ادىتشيد ئه ػٕ  ػشد اضافٓ ماوىذ لًػٓ خًؿىاسْ  -هثال 
ISIRI ……-121-C 

 هَارد اضافِ ضًَذُ -2جذٍل

 تعزيف حالت
C ػٕ  داغ 
H ػٕ  ػشد 

 

 جَضکاري تزکیبی فزايٌذ  2-9

َا ممىه اػت تا اػتفادٌ اص فشأىذأه ، شوداػتفادٌ  ٔه واحٍٕخًؿىاسْ َمضماوذس فشأىذوٍ تٕؾ اص ٔه  صماوٓ

 .ؿشح دادٌ ؿًد  +س علامت
 .تًاوذ ماوىذ رٔل ؿىاػٍ گزاسْ گشدد اػتفادٌ اص خًؿىاسْ دٕضس يپلاػما تلًست َمضمان مٓ -هثال

522+15 

  ّا ٍ اعذاد هزجعفزايٌذ فْزست 9

 َؼتىذ.َا  متشادف تعذْ َمشاٌ آن اكغلاحتشخٕحٓ اػت  ي اكغلاح فُشػت ؿذٌ ايدٕه اكغلاح 

ٍ ت اػت وٍ عمًماً َاْ خًؿىاسْ مىذسج دسأه اػتاوذاسدفشأىذمخفف ياختلاسَاْ فُشػت پًٕػت ب حايْ 

 .سيوذ واس مٓ
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 Arc welding 1 خًؿىاسْ لًػٓ 1
 Metal arc welding without gas protection 11 تذين گاص محافظفیضْ خًؿىاسْ لًػٓ  11

111 

 
 ػٓ ادىتشيد دػتٓ خًؿىاسْ لً

 داس  سيپًؽادىتشيد سخًؿىاسْ لًػٓ تا

 سآمشٔىأٓ داس  خًؿىاسْ لًػٓ تا ادىتشيد پًؿؾ

Manual metal arc welding 
(metal arc welding with covered electrode) 
Shielded metal arc welding , USA 111 

112 

 
 داستا ادىتشيد سيپًؽ  ٓگشاوـًػٓ خًؿىاسْ  ل

 سآمشٔىأٓ  گشاوـٓخًؿىاسْ تغزٍٔ اْ 
Gravity (arc) welding with covered 
electrode 
Gravity feed welding, USA 

112 

 Self-shielded tubular cored arc welding 114 اْ تًپش خًد محافظ    خًؿىاسْ لًػٓ دًدٍ 114
 Submerged arc welding 12 صٔشپًدسْلًػٓ خًؿىاسْ  12
 Submerged arc welding with solid wire تًپشخًؿىاسْ صٔشپًدسْ تا ادىتشيد ػٕ   121

electrode 121 

 Submerged arc welding with strip electrode 122 خًؿىاسْ صٔش پًدسْ تا ادىتشيد تؼمٍ اْ 122
 Submerged arc welding with metallic خًؿىاسْ صٔش پًدسْ تا افضيدن پًدس فیضْ 124

powder addition 124 

 Submerged arc welding with tubular cored اْ تًپش صٔشپًدسْ تا ادىتشيد دًدٍلًػٓ خًؿىاسْ  125
electrode 125 

 Submerged arc welding with cored strip خًؿىاسْ لًػٓ صٔش پًدسْ تاادىتشيد تؼمٍ اْ تًپش 126
electrode 126 

13 

 
 گاص محافظ  ْخًؿىاسْ لًػٓ فیض
 سآمشٔىأٓ ْ گاص ْخًؿىاسْ لًػٓ فیض

Gas-shielded metal arc welding 
Gas metal arc welding, USA 13 

131 

 
 خًؿىاسْ لًػٓ فیض گاص خىثٓ تا ادىتشيد ػٕ  خامذ

 خًؿىاسْ لًػٓ فیض گاص تا اػتغادٌ اص گاص خىثٓ يادىتشيد
  سآمشٔىأٓ 

MIG welding with solid wire electrode 
Gas metal arc welding using inert gas and 
solid wire electrode, USA 

131 

 ْسًددىتشيد تًپاتا خىثٓ سفیض گاصًؿىاسْ مٕگخ 132
 سآمشٔىأٓ خًؿىاسْ لًػٓ تًپًدسْ 

MIG welding with flux cored electrode 
Flux cored arc welding, USA 132 

133 

 
 فیضْ   پشتًخًؿىاسْ مٕگ سلًػٓ فیض گاص خىثٓ  تا ادىتشيد 

 سآمشٔىأٓ  فیضْ ػٕ  تًپش فیض گاص خىثٓ ي لًػٓ خًؿىاسْ
MIG welding with metal cored electrode 
Gas metal arc welding using inert gas and 
metal cored wire, USA 

133 

135 

 
  س مگ ًپشادىتشيد تص فعال تا خًؿىاسْ لًػٓ فیض گا

 سآمشٔىأٓ تًپشتا گاص فعال تاادىتشيد  خًؿىاسْ لًػٓ
MAG welding with solid wire electrode 
Gas metal arc welding using active gas with 
solid ire electrode, USA 

135 

136 

 
 خًؿىاسْ مگ تا ادىتشيد تًپًدسْ 

   سآمشٔىأٓ  ًدسْخًؿىاسْ لًػٓ تا گاص فعال ي ادىتشيد تًپ
MAG welding with flux cored electrode 
Gas metal arc welding using active gas and 
flux cored electrode, USA 

135 

 خًؿىاسْ لًػٓ فیض گاص فعال تا ادىتشيد تًپش فیضْ 138
   سآمشٔىأٓ  خًؿىاسْ لًػٓ فیض گاص فعال يادىتشيد تًپش فیضْ

MAG welding with metal cored electrode; 
Gas metal arc welding using active gas and 
metal cored electrode , USA   

138 

14 

 
 شملشفٓ غٕ اص محافظ ي ادىتشيد تىگؼته گ خًؿىاسْ لًػٓ

 سآمشٔىأٓ خًؿىاسْ لًػٓ گاصْ تا تىگؼته 
Gas-shielded arc welding with non-

consumable tungsten electrode 

Gas tungsten arc welding ,USA 

14 
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141 

 

 خامذ وىىذٌتٕگ  تا فیض پشخًؿىاسْ 

 سػٕ  /مفتًل 

محافظ تا فیض پشوىىذٌ خًؿىاسْ لًػٓ تىگؼتىٓ گاص 

   سآمشٔىأٓ خامذ سػٕ /مٕیٍ  

TIG welding with solid filler 

material (wire/rod) 
 

Gas tungsten arc welding using inert gas and solid 

filler material (wire/rod), USA 

141 

142 

 

 خًدواسخًؿىاسْ  تٕگ 

   سآمشٔىأٓ تا گاص خىثٓ لًػٓ تىگؼته خًؿىاسْ 

Autogenous  TIG welding 
 

Autogenous  gas tungsten arc welding using inert 

gas, USA 

142 

143 

 

 سػٕ  /مفتًل اْ دًدٍ مادٌ پشوىىذٌخًؿىاسْ تٕگ تا 

مادٌ گاص خىثٓ ي ثا ٕخًؿىاسْ لًػٓ تىگؼتى

   سآمشٔىأٓ سػٕ /مفتًل ْا پشوىىذٌ دًدٍ

TIG welding with tubular cored filler material 

(wire/rodس 
Gas tungsten arc welding using inert gas and 

tubular Cored filler material (wire/rod , USA 

143 

145 

 

مادٌ پشوىىذٌ خًؿىاسْ تٕگ تا گاص احٕاء وىىذٌ ي

 سػٕ  /مفتًل  خامذ

گاص يخًؿىاسْ لًػٓ تىگؼته تا گاص محافظ خىثٓ 

 ػٕ /مفتًل سمذخاتىمٕیٓ ي مًاد پش وىىذٌ   احٕاء

   سآمشٔىأٓ 

TIG welding using reducing gas and solid filler 

material wire/rod 
 
Gas tungsten arc welding using inert gas plus 

reducing Gas additions and solid filler material 

(wire/rod), USA 

145 

146 

 

 پشوىىذٌ مادٌخًؿىاسْ تٕگ تا گاص احٕاء وىىذٌ ي 

 دًدٍ اْ تًپشسػٕ /مفتًل   

خًؿىاسْ لًػٓ تىگؼته تا گاص محافظ ختثٓ ي گاص 

اْ تًپش سػٕ   پشوىىذٌ دًدٍ مادٌاحٕاء ي 

   سآمشٔىأٓ /مفتًل 

TIG welding using reducing gas and tubular cored 

filler material (wire/rodس 
 

Gas tungsten arc welding using inert gas plus 

reducing Gas additions and tubular cored filler 

material (wire/rod)USA 

146 

147 

 

ادىتشيد ي فعال خًؿىاسْ لًػٓ تاگاص محافظ 

 سخًؿىاسْ تگ –تىگؼته غٕشملشفٓ 

   سآمشٔىأٓ خًؿىاسْ لًػٓ تىگؼته تا گاص فعال 

Gas-shielded arc welding with non-Consumable 

tungsten electrode using active gas(TAG welding) 
 
Gas tungsten arc welding using active gas, USA 

147 

 Plasma arc welding 15 ئٓخًؿىاسْ لًػٓ پلاػما 15

 Plasma MIG welding 151 ئٓخًؿىاسْ گاص محافظ خىثٓسمٕگ   پلاػما 151

 Powder plasma arc welding 152 پًدسْ خًؿىاسْ لًػٓ پلاػما 152

 Plasma welding with transferred arc 153 تا لًع مىتمل ؿذٌ ئٓخًؿىاسْ پلاػما 153

 Plasma arc welding with non-transferred arc 154 تا لًع مىتمل وـذٌ  ئٓخًؿىاسْ لًػٓ پلاػما 154

 Plasma arc welding with semi-transferred arc 155 لًع  وٕمٍ مىتمل ؿذٌ ئٓخًؿىاسْ لًػٓ پلاػما 155

 Magnetically impelled arc welding 185 خًؿىاسْ لًػٓ  تا محشن مغىاعٕؼٓ 185

 Resistance welding 2 خًؿىاسْ ممايمتٓ 2
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21 
 اْ ًؿىاسْ ممايمتٓ ومغٍخ

 خًؿىاْ ومغٍ اْ

Resistance spot welding 
Spot welding, USA 

21 

 Indirect spot welding 211 خًؿىاسْ ومغٍ اْ غٕشمؼتمٕ  211

 Direct spot welding 212 خًؿىاسْ ومغٍ اْ مؼتمٕ  212

22 
 وًاسْخًؿىاسْ ممايمتٓ  دسصْ 

 خًؿىاسْ دسصْ

Resistance seam welding 

Seam welding, USA 
22 

 Lap seam welding 221 َ  سيْ ْ خًؿىاسْ  دسص 221

 Mash seam welding 222 دٍ وشدوٓ خًؿىاسْ دسصْ  222

 Prep-lap seam welding 223 ؿذٌ  َ   آمادٌ خًؿىاسْ دسصْ دثٍ سيْ 223

 Wire seam welding 224 ػٕمٓ دسصْ خًؿىاسْ 224

 Foil butt-seam welding 225 تا فًٔل یة تٍ دةدسصٔخًؿىاسْ  225

 Seam welding with strip 226 دسص خًؿىاسْ تا تؼمٍ 226

 Projection welding 23 خًؿىاسْ  تشخؼتٍ 23

 Indirect projection welding 231 خًؿىاسٔثشخؼتٍ  غٕشمؼتمٕ  231

 Direct projection welding 232 خًؿىاسْ تشخؼتٍ مؼتمٕ  232

 Flash welding 24 اْ خشلٍخًؿىاسْ  24

 Flash welding with preheating 241 گشم اْ تا پٕؾ خًؿىاسْ خشلٍ 241

 Flash welding without preheating 242 گشم اْ تذين پٕؾ خًؿىاسْ خشلٍ 242

25 
 ممايمتٓ  دة تٍ دةخًؿىاسْ  

 خًؿىاسْ آپؼت

Resistance butt welding 

Upset welding, USA 
25 

 Resistance stud welding 26 صائذٌ اْخًؿىاسْ ممايمتٓ  26

27 

 

 تات  تؼامذخًؿىاسْ ممايمتٓ 

   سآمشٔىأٓ تات تؼامذخًؿىاسْ آپؼت 

HF resistance welding 

(high-frequency resistance welding) 

High-frequency upset welding ,USA 

27 

 Other resistance welding processes 29 َاْ خًؿىاسْ ممايمتٓ فشأىذدٔگش  29

3 
 خًؿىاسْ گاصْ 

   سآمشٔىأٓ ػًخت-ْ اوؼٓگاصخًؿىاسْ 

Gas welding 

Oxyfuel gas welding, USA 
3 

31 

 

 Oxyfuel gas welding ػًخت،-ظنٕاوؼ ْگاص ْخًؿىاس
Oxyfuel gas welding, USA 

31 

 Oxyacetylene welding ػًخت،-ٓاوؼ ْگاصٔخًؿىاس 311

Oxyacetylene welding, USA 
311 

 Oxypropane welding 312 پشيپان-ٓاوؼ ْخًؿىاس 312
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 Welding with pressure 4 ْخًؿىاسْ فـاس 4

 Ultrasonic welding 41 خًؿىاسْ فشاكًتٓ 41

 Friction welding 42 خًؿىاسْ اكغىاوٓ 42

 Direct drive friction welding 421 مؼتمٕ  مذايمخًؿىاسْ اكغىاوٓ  421

 Inertia friction welding 422 خًؿىاسْ اكغىاوٓ دحظٍ اْ 422

 Friction stud welding 423 اْ صائذٌ خًؿىاسْ اكغىاوٓ  423

 Friction stir welding 43 َمضوٓخًؿىاسْ اكغىاوٓ  43

 Welding by high mechanical Energy 44 مىاوٕىٓ تات اوشطْخًؿىاسْ تا  44

 Explosion welding 441 خًؿىاسْ اوفداسْ 441

 Magnetic pulse welding 442 مغىاعٕؼٓ ضشتانتا خًؿىاسْ  442

 Diffusion welding 45 خًؿىاسْ وفًرْ 45

47 

 

 گاصْ ػًختاوؼٓ خًؿىاسْ فـاسْ  

   سآمشٔىأٓ فـاسْ گاصْخًؿىاسْ 

Oxyfuel gas pressure welding 

Pressure gas welding, USA 
47 

48 

 

 ػشدْ خًؿىاسْ  فـاس

   سآمشٔىأٓ خًؿىاسْ ػشد

Cold pressure welding 

Cold welding, USA 
48 

 Hot pressure welding 49 ْ گشمفـاسخًؿىاسْ  49

 Beam welding 5 ئٓپشتًخًؿىاسْ  5

 Electron beam welding 51 خًؿىاسْ پشتً ادىتشيوٓ 51

 Electron beam welding in Vacuum 511 خًؿىاسْ پشتً ادىتشيوٓ دس خلاء 511

 Electron beam welding in atmosphere 512 خًؿىاسْ پشتً ادىتشيوٓ دس ًَا 512

52 

 

 ْخًؿىاسْ دٕضس

 سآمشٔىأٓ خًؿىاسْ پشتً دٕضسْ 

Laser welding 
Laser beam welding, USA 

52 

 Solid state laser welding 521 ت خامذدحا ْخًؿىاسْ دٕضس 521

 Gas laser welding 522 گاصْ ْخًؿىاسْ دٕضس 522

523 

 

 ْخًؿىاسْ دٕضس دًٔد

   سآمشٔىأٓ  سػاوا خًؿىاسْ دٕضس وٕ 

Diode laser welding 
Semi-conductor laser welding ,USA 

523 

 Other welding processes 7 َاْ خًؿىاسْ فشأىذدٔگش  7

71 

 

 خًؿىاسْ تشمٕت 

   سآمشٔىأٓ خًؿىاسْ تشمٕت  

Alumminothermic welding 

Thermite welding, USA 
71 

 Electroslag welding 72 خًؿىاسْ ػشتاسٌ  ادىتشٔىٓ 72
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 Electroslag welding with strip electrode 721 خًؿىاسْ ػشتاسٌ  ادىتشٔىٓ تا ادىتشيد تؼمٍ اْ 721

 Electroslag welding with wire electrode 722 خًؿىاسْ ػشتاسٌ  ادىتشٔىٓ تا ادىتشيد ػٕمٓ 722

 Electrogas welding 73 ادىتشٔىٓ گاص خًؿىاسْ 73

 Induction welding 74 خًؿىاسْ ادمائٓ 74

741 

 

 خًؿىاسْ  ادمائٓ ػش تٍ ػش 

   سآمشٔىأٓ خًؿىاسْ ادمائٓ آپؼت

Induction butt welding 
 Induction upset welding, USA 

741 

 Induction seam welding 742 وًاسْ خًؿىاسْ ادمائٓ 742

 Induction HF welding 743 خًؿىاسْ ادمائٓ فشواوغ تات 743

 Light radiation welding 75 تا وًس تاتـٓخًؿىاسْ  75

 Infrared welding 753 خًؿىاسْ مادين لشمض 753

 Arc stud welding 78 اْ صائذٌ خًؿىاسْ لًػٓ  78

783 
حیمٍ ػشامٕىٓ تا  اْ پشتاتٓ صائذٌخًؿىاسْ لًػٓ 

 ٔاگاص محافظ
   سآمشٔىأٓ اْ صائذٌ خًؿىاسْ لًػٓ 

Drawn arc stud welding with ceramic ferrule or 

shielding gas 

Arc stud welding, USA 

783 

784 

 

 لًػٓ ػٕىل وًتاٌ اْ صائذٌخًؿىاسْ 

   سآمشٔىأٓ اْ صائذٌ خًؿىاسْ لًػٓ

Short-cycle drawn arc stud welding 

Arc stud welding, USA 
784 

785 

 

 تخیٍٕ خاصن  لًػٓ   اْ صائذٌخًؿىاسْ 

   سآمشٔىأٓ اْ خًؿىاسْ لًػٓ صائذٌ

Capacitor discharge drawn arc stud welding 

Arc stud welding, USA 
785 

786 

 

 صائذٌ وًنصوٓ  خشلٍاْ تخیٍٕ خاصن تا  صائذٌ خًؿىاسْ

   سآمشٔىأٓ اْ خًؿىاسْ لًػٓ صائذٌ

Capacitor discharge stud welding with tip ignition 

Arc stud welding, USA 
786 

 Drawn arc stud welding with fusible collar 787 ريب لاتل اْ تا  حیمٍ  خًؿىاسْ لًػٓ صائذٌ 787

 Cutting and gouging 8 تشؿىاسْ ي ؿٕاسصوٓ 8

81 

 

 تشؿىاسْ ؿعیٍ اْ، تشؿىاسْ اوؼٕظن 

   سآمشٔىأٓ اوؼٕظن ي ٓػًختتا گاص تشؿىاسْ 

Flame cutting Oxygen cutting, 

Oxyfuel cutting, USA 
81 

 Arc cutting 82 تشؿىاسْ لًػٓ 82

821 

 

 ًَاتاتشؿىاسْ لًػٓ 

   سآمشٔىأٓ ً ًَا وشتىٕتا ادىتشيد تشؿىاسْ لًػٓ 

Air arc cutting 

Air carbon arc cutting, USA 
821 

 Oxygen arc cutting 822 تشؿىاسْ لًػٓ اوؼٕظوٓ 822

83 

 

 ئٓتشؿىاسْ پلاػما

   سآمشٔىأٓ تشؿىاسْ لًػٓ پلاػما

Plasma cutting 

Plasma arc cutting, USA 
83 

 Plasma cutting with oxidizing Gas 831 تا گاص اوؼٕذ وىىذٌ ئٓتشؿىاسْ پلاػما 831
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 Plasma cutting with outoxidising gas 832 تذين گاص اوؼٕذ وىىذٌ ئٓتشؿىاسْ پلاػما 832

 Air plasma cutting 833 ًَا تا تشؿىاسْ پلاػما 833

 High-tolerance plasma cutting 834 تا سياداسْ تات ئٓتشؿىاسْ پلاػما 834

84 

 

 تشؿىاسْ دٕضسْ

   سآمشٔىأٓ تشؿىاسْ پشتً دٕضسْ

Laser cutting 

Laser beam cutting, USA 
84 

86 

 

 ؿٕاسصوٓ ؿعیٍ اْ

   سآمشٔىأٓ ؿٕاسصوٓ حشاستٓ

Flame gouging 

Thermal gouging, USA 
86 

 Arc gouging 87 ؿٕاسصوٓ لًػٓ 87

871 

 

 ًَا تا ؿٕاسصوٓ لًػٓ 

   سآمشٔىأٓ يًَا  ادىتشيد وشتىٓتشؿىاسْ لًػٓ تا 

Air arc gouging 

Air carbon arc cutting, USA 
871 

872 

 

 ٓاوؼٕظوؿٕاسصوٓ لًػٓ 

   سآمشٔىأٓ اوؼٕظنتا ؿٕاسصوٓ 

Oxygen arc gouging 

Oxygen gouging, USA 
872 

 Plasma gouging 88 ؿٕاسصوٓ پلاػما 88

 Brazing, soldering and braze Welding 9 وشم ي دحٕ  خًؿىاسْ واسْ دحٕ ػخت  واسْ دحٕ  9

 Brazing with local heating 812 مًضعٓ دَٓ ػخت تا حشاست واسْ دحٕ  91

912 
 ػخت ؿعیٍ اْ  واسْ دحٕ 
   سآمشٔىأٓ ػخت تا مـعل واسْ دحٕ 

Flame brazing 
Torch brazing, USA 

912 

 Laser beam brazing 913 ػخت دٕضسْ واسْ دحٕ  913

 Electron beam brazing 914 ػخت پشتً ادىتشيوٓ واسْ دحٕ  914

 Induction brazing 916 ػخت ادمائٓ واسْ دحٕ  916

 Resistance brazing 918 ػخت ممايمتٓ واسْ دحٕ  918

 Diffusion brazing 919 ػخت وفًرْ واسْ دحٕ  919

 Brazing with global heating 92 عمًمٓ حشاستػخت تا  واسْ دحٕ  92

 Furnace brazing 921 ػخت وًسٌ اْ واسْ دحٕ  921

 Vacuum brazing 922 ػخت دس خلاء واسْ دحٕ  922

 Dip-bath brazing 923 دس حمامػخت   واسْ دحٕ  923

 Salt-bath brazing 924 ومهدس حمام ػخت  واسْ دحٕ  924

 Flux-bath brazing 925 دس حمام  فلاوغ ػخت  واسْ دحٕ  925

 Immersion brazing 926 يسْ ػخت غًعٍ واسْ دحٕ  926

 Other brazing processes 93 ػخت  واسْ دحٕ َاْ فشأىذدٔگش  93

 Soldering with local heating 94 وشم تا حشاست دَٓ مًضعٓ واسْ دحٕ  94
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 Infrared soldering 941 وشم مادين لشمض واسْ دحٕ  941

942 

 

 اْ وشم ؿعیٍ واسْ دحٕ 

   سآمشٔىأٓ ٓوشم مـعی واسْ دحٕ 

Flame soldering 
Torch soldering, USA 

942 

 Soldering with soldering iron 943 وشم تا ًٍَٔ واسْ دحٕ  943

 Drag soldering 944 وـٕذوٓوشم  واسْ دحٕ  944

 Laser soldering 945 وشم دٕضسْ واسْ دحٕ  945

 Induction soldering 946 وشم ادمائٓ واسْ دحٕ  946

 Ultrasonic soldering 947 وشم  فشاكًتٓ واسْ دحٕ  947

 Resistance soldering 948 وشم ممايمتٓ واسْ دحٕ  948

 Diffusion soldering 949 وشم وفًرْ واسْ دحٕ  949

 Soldering with global heating 95 عمًمٓدَٓ  وشم تا حشاست واسْ دحٕ  95

 Wave soldering 951 وشم مًخٓ واسْ دحٕ  951

 Furnace soldering 953 وشم وًسٌ اْ واسْ دحٕ  953

 Vacuum soldering 954 وشم دسخلاء واسْ دحٕ  954

 Dip soldering 955 دسحماموشم   واسْ دحٕ  955

 Salt-bath soldering 957 حمام ومهدسوشم  واسْ دحٕ  957

 Other soldering processes 96 96 دٔگش سيؽ َاْ دحٕ  وشم 96

97 

 

 دحٕ  خًؿىاسْ

   سآمشٔىأٓ دحٕ  خًؿىاسْ

Weld brazing 

Braze welding, USA 
97 

971 

 

 دحٕ  حًؿىاسْ گاصْ

   سآمشٔىأٓ دحٕ  خًؿىاسْ گاصْ 

Gas weld brazing 

Gas braze welding, USA 
971 

983 

 

 خًؿىاسْ لًػٓ دحٕ  

   سآمشٔىأٓ دحٕ   خًؿىاسْ لًػٓ 

Arc weld brazing 

Arc braze welding, USA 
972 

984 

 

 گاصْ ًؿىاسْ لًػٕتىگؼتهخدحٕ  
گاص يتىگؼته  تا ادىتشيد لًػٓ خًؿىاسْ دحٕ 

   سآمشٔىأٓ محافظ 

Gas tungsten arc weld brazing 

Gas tungsten arc braze welding, USA 

984 

985 
 لًػٓ پلاػمائٓ ىاسْ خًؿحٕ  د

   سآمشٔىأٓ خًؿىاسْ دحٕ  لًع پلاػما

Plasma arc weld brazing 

Plasma arc braze welding , USA 
985 

986 
 دحٕ  ػخت خًؿىاسْ دٕضسْ

   سآمشٔىأٓ خًؿىاسْ دحٕ  دٕضس

Laser weld brazing 

Laser braze welding, USA 
986 

 Resistance brazing 987 ػخت ممايمتٓ واسْ دحٕ  987



10 

 

 پیَست الف

 )اطلاعاتی(

 ّاي هٌسَخ ٍ جايگشيي ضذُفزايٌذ

 

َاْ مًخًد دس ئشأؾ َاْ لثیٓ مشخع أه اػتاوذاسد سا اسائٍ مٓ ومأذ، اما آن فشأىذاص  فُشػتأه پًٕػت ٔه 

 ممىه اػت دس مًاسد خاف دس اػىاد اػتفادٌ گشدد.َأٓ وٍ خأگضٔه ٔا مىؼً  گشدٔذٌ، 
 

113 

 

 خًؿىاسْ لًػٓ ػٕ  فیضْ تذين پًؿؾ،

 آمشٔىأٓخًؿىاسْ لًػٓ فیض تذين پًؿؾ،  

Bare wire metal arc welding 

Bare metal arc welding, USA 

 

113   

   Coated wire metal arc welding 115 خًؿىاسْ لًػٓ ػٕ  فیضْ پًؿؾ داس 115

   Firecracker welding 118 اْ خًؿىاسْ تشلٍ 118

137 

 

 اْ داس دًدٍ خًؿىاسْ لًػٓ فیضْ مغضٌ

 تا گاص محافظ خىثٓ  

 آمشٔىأٓخًؿىاسْ لًػٓ تً پًدسْ، 

Tubular cored metal arc welding 

 with inert gas shield 

 

 

Flux cored arc welding, USA 

137   

   Atomic-hydrogen welding 149 اتمٓخًؿىاسْ َٕذسيطن  149

   Carbon-arc welding 181 خًؿىاسْ لًػٓ وشتىٓ 81

 Air-fuel gas welding 32 ػًخت خًؿىاسْ گاصْ ًَا 32

 اػتٕیه خًؿىاسْ ًَا 321
 آمشٔىأٓخًؿىاسْ اػتٕیه ًَا، 

Air-acetylene welding 
Air acetylene welding, USA 

321   

    Air-propane welding 322 ًَا پشيپانخًؿىاسْ  322

 Forge welding 43 اْ خًؿىاسْ پتىٍ 43

   Arc image welding 752 خًؿىاسْ تلًٔشْ لًع 752

 Percussion welding  77 اْ خًؿىاسْ ضشتٍ 77

 Arc stud welding  781 اْ لًػٓ خًؿىاسْ صائذٌ 781

 Ultrasonic brazing 917 ػخت فشا كًتٓ واسْ دحٕ  971

 Friction brazing  923 واسْ ػخت اكغىاوٓ دحٕ  923

 Abrasion soldering  953 وشم ػأـٓ واسْ دحٕ  953
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 یَست بپ

 )اطلاعاتی(

 ّاي ٍابستِفزايٌذبزاي جَضکاري ٍ ّا ٍ هخفف هتذاٍل کلوات اختصار

 

 "اسائٍ مٓ وىذ وٍ عمًما ياتؼتٍَاْ فشأىذمخفف تشاْ خًؿىاسْ ي  ویمات اختلاس ي 4تا ب  1خذيل ب
ن دسأه ؿًد. أه اعذاد تا ؿماسٌ متىاظش آ مٓاػتفادٌ   AWSاودمه خًؿىاسْ آمشٔىاس دسأاتت متحذٌ آمشٔىا

مًسد  وضدٔه تشٔهدَذ وٍ آن عذد مشخع  مٓوٍ عذد مشخع دسپشاوتض تاؿذ وـان  اػتاوذاسد آيسدٌ ؿذٌ اػت. خائٓ
أه ًان اسائٍ وشد.تعذد مشخع متىاظش ومٕوٍ  اػت خظ فاكیٍ حاوٓ اص أه ،اػت ْفشأىذٔا گشيٌ  فشأىذتٍ آن 

 دادٌ ؿذٌ اػت. 9740میٓ أشان ؿماسٌ  مًاسد تا َ  تا متىاظش آن تا اعذاد مشخع  دس اػتاوذاسد

 ی هَرد استفادُ عام بزاي جَضکاري قَسیيآهزيکا يهخفف ّا اختصار ٍ -4جذٍل ب 

 حزٍف اختصار )آهزيکائی( هلی .....عذد هزجع  هتٌاظز  استاًذارد 

—  AAW 

98 ABW 

— AHW 

1 AW 

— BMAW 

98 BW 

1 CAW-G 

1 CAW-S 

1 CAW-T 

— CEW 

48 CW 

45 DFW 

9 EBBW 

51 EBW 

511 EBW-HV 

511 EBW-MV 

512 EBW-NV 

73 EGW 

72 ESW 

72 ESW-CG 

9 EXBW 

441 EXW 
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 اداهِ - 4جذٍل ب 

 حزٍف اختصار )آهزيکائی( هلی .....عذد هزجع  هتٌاظز  استاًذارد 

133 FCAW 

— FCAW-G 

133 FCAW-S 
9 FLOW 

43 FOW 
42 FRW 
421 FRW-DD 
422 FRW-I 
43 FSW 
24 FW 
13 GMAW 

13-P GMAW-P 
13-D GMAW-S 

14 GTAW 

14-P GTAW-P 

49 HIPW 

49 HPW 

74 IW 

 

 
913 LBBW 

52 LBW 

185 MIAW 

311 OAW 

31 OFW 

313 OHW 

15 PAW 

— PEW 

47 PGW 

23 PW 

43 ROW 

948 RS 

22 RSEW 

22 RSEW-HF 

742 RSEW-I 

222 RSEW-MS 

21 RSW 

2 RW 

2 RW-PC 



13 

 

 اداهِ - 4جذٍل ب 

 یآهزيکاي -سخت  کاري هخفف ّا ٍکلوات اختصار  هتعارف لحین -2جذٍل ب

 

 

 

 حزٍف اختصار )آهزيکائی( هلی .....عذد هزجع  هتٌاظز  استاًذارد 

12 SAW 

12 SAW-S 

111 SMAW 
4 SSW 

784/785/786 SW 

71 TW 

41 USW 

25 UW 

291 UW-HF 

741 UW-I 

 حزٍف اختصار )آهزيکائی( هلی .....عذد هزجع  هتٌاظز  استاًذارد 

9 B 

9 BB 
919 DFB 

924 DB 

9 EXB 

9 FLB 

921 FB 

916 IB 

911 IRB 

918 RB 

912 TB 

9 TCAB 
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 ی يآهزيکا-کاري ًزم   هخفف ّا ٍکلوات اختصار  هتعارف لحین -9جذٍل ب

 ی آهزيکاي -اختصار  هتعارف بزضکاري  هخفف ّا ٍکلوات  -1جذٍل ب

 

 

 

 حزٍف اختصار )آهزيکائی( هلی .....عذد هزجع  هتٌاظز  استاًذارد 

944 DS 
943 FS 
941 IRS 

946 IS 

948 RS 

942 TS 

947 USS 

951 WS 

 حزٍف اختصار )آهزيکائی( هلی .....عذد هزجع  هتٌاظز  استاًذارد 

82 AC 

82 CAC 

821 CAC-A 

8 EBC 

82 GMAC 

82 GTAC 

84 HEBC 

84 LBC 

84 LBC-A 

84 LBC-EV 

84 LBC-IG 

84 LBC-O 

822 OAC 

81 OC 

81 OC-P 

81 OFC 

81 OFC-A 

81 OFC-F 

81 OFC-H 
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 اداهِ  – 1جذٍل ب

 
 

 
 

81 OFC-N 

81 OFC-P 

81 OFC-P 

872 OG 

822 OLC 

83 PAC 

82 SMAC 

8 TC 


