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  خذا تِ ًام

 ساصهاى هلی استاًذاسد ايشاى تا آضٌايی

ٔ  همکشسات  ٍ لکَاً٘ي  اغکح   لکبًَى  3هکبدٓ  ٗکه  ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى غًٌتٖ تحم٘مبت ٍ استبًذاسد هؤسسٔ ٍ  اسکتبًذاسد  هؤسسک

اسکتبًذاسدّبٕ   ًطکش  ٍ تذٍٗي تً٘٘ي، ٍن٘فِ وِ است وطَس سسوٖ هشخى تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة اٗشاى، غًٌتٖ تحم٘مبت

  .داسد يْذُ ثِ سا هلٖ )سسوٖ( اٗشاى

ثکِ   29/6/90دٍه٘ي خلسِ ضَسإ يبلٖ اداسٕ هکَس    ٍ هَسسِ استبًذاسد ٍ تحم٘مبت غًٌتٖ اٗشاى ثِ هَخت ٗىػذ ٍ پٌدبُ ًبم

  خْت  اخشا اثحٌ ضذُ است . 24/7/90هَس   35838/206سبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ قٖ ًبهِ ضوبسُ 

هؤسسکبت   ٍ هشاوض ًهشاى غبحت سبصهبى ،وبسضٌبسبى  اص هشوت فٌٖ ّبٕ وو٘سَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس استبًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   ثِ ضکشاٗف  تَخِ ثب ٍ هلٖ هػبلح ثب ّوگبم ٍوَضطٖ ضَد هٖ اًدبم هشتجف ٍ آگبُ التػبدٕ ٍ تَل٘ذٕ پژٍّطٖ، يلوٖ،

ِ  اسکت  تدبسٕ ٍ فٌبٍسٕ ِ  هطکبسوت  اص وک ٔ  ٍ آگبّبًک وٌٌکذگبى،  هػکش   تَل٘ذوٌٌکذگبى،  ضکبه   ًفکى،  ٍ حکك  غکبحجبى  هٌػکفبً

ًَٗس  پ٘ص  .ضَد هٖ حبغ  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّبٕ سبصهبى ًْبدّب، تخػػٖ، ٍ يلوٖ هشاوض وٌٌذگبى، ٍاسد ٍ غبدسوٌٌذگبى

ٖ  ّبٕ وو٘سَ٘ى ايؿبٕ ٍ ًفى رٕ هشاخى ثِ ًهشخَاّٖ ثشإ اٗشاى هلٖ استبًذاسدّبٕ  ـ فٌک ٖ  اسسکب   هشثکَ اص  پکس  ٍ ضکَد هک

اٗکشاى   سسوٖ() هلٖ استبًذاسد يٌَاى ثِ تػَٗت غَست دس ٍ قش  سضتِ آى ثب هشتجف هلٖ وو٘تٔ دس پ٘طٌْبدّب ٍ ًهشّب دسٗبفت

 .ضَد هٖ هٌتطش ٍ چبح

وٌٌکذ   هٖ تِْ٘ ضذُ تً٘٘ي ؾَاثف سيبٗت ثب ً٘ض غح  رٕ ٍ هٌذ يحلِ ّبٕ سبصهبى ٍ هؤسسبت وِ استبًذاسدّبٖٗ ًَٗس پ٘ص

ٖ  هٌتطکش  ٍ چکبح  اٗکشاى  هلٖ استبًذاسد يٌَاى ثِ ، تػَٗت دسغَست ٍ ثشسسٖ ٍ قش  هلٖ دسوو٘تٔ ،  ثکذٗي تشت٘کت    .ضکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ استبًذاسد دس ضذُ ًَضتِ هفبد اسبس ثش وِ ذًضَ هٖ تلمٖ هلٖ استبًذاسدّبٖٗ ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ضکوبس هلکٖ   وو٘تک

 .ثبضذ سس٘ذُ تػَٗت ثِ دّذهٖ تطى٘ سبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى  وِ هشثَـ استبًذاسد

ٖ  ثک٘ي  سکبصهبى  اغلٖ ايؿبٕ اص اٗشاى سبصهبى هلٖ استبًذاسد (ISO)اسکتبًذاسد   الوللک
الوللکٖ الىتشٍتىٌ٘که    ثک٘ي  وو٘سکَ٘ى ، 1

2
(IEC) ٍ ضٌبسٖ اًذاصُ الوللٖ ث٘ي سبصهبى  ٖ 3 لکبًًَ

(OIML)  4ساثکف  تٌْکب  يٌکَاى ثکِ   ٍ اسکت
 وکذوس غکزاٖٗ    وو٘سکَ٘ى  

5
(CAC)ضشاٗف ثِ تَخِ ؾوي اٗشاى هلٖ استبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس . وٌذ هٖ فًبل٘ت وطَس دس  ٖ ٕ  ٍ ولک ٕ  ً٘بصهٌکذ  خکبظ  ّکب

  .ضَدهٖ گ٘شٕثْشُ الوللٖ ث٘ي استبًذاسدّبٕ ٍ خْبى غًٌتٖ ٍ فٌٖ ، يلوٖ ّبٕ پ٘طشفت آخشٗي اص ، وطَس

 ، حفکم  وٌٌکذگبى  هػکش   اص حوبٗکت  ثشإ ، لبًَى دس ضذُ ثٌٖ٘ پ٘ص هَاصٗي سيبٗت ثب تَاًذ هٖاٗشاى  سبصهبى هلٖ استبًذاسد

 اخشإ ثًؿٖ ، التػبدٕ ٍ هح٘كٖ صٗست هححهبت ٍ هحػَلات و٘ف٘ت اص اقوٌ٘بى حػَ  ، يوَهٖ ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ سحهت

 استبًذاسد، اخجبسٕ يبلٖ ضَسإ تػَٗت بث ٍاسداتٖ، الحم ٗب /ٍ وطَس داخ  تَل٘ذٕ هحػَلات ثشإ سا اٗشاى هلٖ استبًذاسدّبٕ اص

ٕ  ، وطکَس  هحػَلات ثشإ الوللٖ ث٘ي ثبصاسّبٕ حفم هٌهَس ثِ تَاًذ هٖ سبصهبى ًوبٗذ.  ٕ  اسکتبًذاسد  اخکشا ٖ  وبلاّکب ٍ  غکبدسات

 فًب  هؤسسبت ٍ ّب سبصهبى خذهبت اص وٌٌذگبى استفبدُ ثِ ثخط٘ذى اقوٌ٘بى ثشإ ّوچٌ٘ي . ًوبٗذ اخجبسٕ سا آى ثٌذٕدسخِ

ٖ  غذٍس ٍ هو٘ضٕ ، ثبصسسٖ ، آهَصش ، هطبٍسُ دس صهٌ٘ٔ ٕ  س٘سکتن  گکَاّ ٖ صٗسکت  هکذٗشٗت  ٍ و٘ف٘کت  هکذٗشٗت  ّکب  ، هح٘كک

 سا هؤسسبت ٍ ّب سبصهبى گًَِ اٗي سبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى ، سٌدص ٍسبٗ  ( ٍاسٌدٖ وبل٘جشاسَ٘ى ) ٍ هشاوض ّب آصهبٗطگبُ

 ّب آى ثِ غحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘بهٔ ، لاصم ضشاٗف احشاص غَست دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى تأٗ٘ذ غحح٘ت ًهبم ؾَاثف اسبس ثش

 تً٘ک٘ي  ، سٌدص ٍسبٗ  ( ٍاسٌدٖ وبل٘جشاسَ٘ى ) ، ٗىبّب الوللٖ ث٘ي دستگبُ تشٍٗح . وٌذ ًهبست هٖ ّب آى يولىشد ثش ٍ ايكب

 .است سبصهبى اٗي ٍنبٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ استبًذاسدّبٕ سكح استمبٕ ثشإ تحم٘مبت وبسثشدٕ اًدبم ٍ گشاًجْب فلضات ي٘بس

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اسدکویسیَى فٌی تذٍيي استاًذ

 «کططی کیفیت هعوَلی ٍ تا ًَسديذُکشتٌی گشم  تسوِ فَلاد »

 

 سوت ٍ / يا ًوايٌذگی سيیس
 لكفٖ، ثٌْبم

 (هٌْذسٖ هَاد ٕا)دوتش

داًطگبُ ضْ٘ذ چوشاى يؿَ ّ٘بت يلوٖ 

 اَّاص
 

  دتیش:
 يجذالًلٖ ،پَلادگش

 )وبسضٌبس هىبً٘ه(

٘س آصهبٗطگبُ گشٍُ هلٖ غًٌتٖ فَلاد ٗس

 اٗشاى
 

  ( اسبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب) اعضاء :
 صادُ، ٍح٘ذ اثشاّ٘وٖ

 ه(٘)وبسضٌبس اسضذ هٌْذسٖ هىبً
وبسضٌبس اداسُ و  استبًذاسد استبى 

 خَصستبى

 

 صٌٗت، آَّٖٗ

 )وبسضٌبس هٌْذسٖ هَاد(

وبسضٌبس تؿو٘ي و٘ف٘ت ضشوت فَلاد 

 خَصستبى

 

 خوًِ صادُ، ّجِ

 )وبسضٌبس اسضذ صثبى ضٌبسٖ(

 وبسضٌبس داًطگبُ پ٘بم ًَس تْشاى

 

 ٍسدٕ ضْشوٖ، فشٗذٍىضبُ

 )وبسضٌبس هىبً٘ه(

ّبٕ و٘ف٘ت ضشوت فَلاد  ٘س س٘ستنٗس

 وبٍٗبى

 

 گپ  پَس، هحوذسؾب

 )وبسضٌبس اسضذ هٌْذسٖ هَاد(

 وبسضٌبس استبًذاسد

 

 

 حسبم  ،ٕهىًَذ

 ه (٘هىبً ٖ) وبسضٌبس اسضذ هٌْذس

 وبسضٌبس ضشوت گستشش ثٌب هٌبقك

  

 ًهشٕ، هْشاى

 )وبسضٌبس هٌْذسٖ هَاد(

 ٘س وٌتش  و٘فٖ هَاد ًَسد ٍ لَلِ اَّاصٗس



 د    

 

 فْشست هٌذسجات

 عٌَاى
 

 غفحِ

 ة اٗشاى دآضٌبٖٗ ثب سبصهبى هلٖ استبًذاس

 ج وو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استبًذاسد

 ُ گفتبس پ٘ص

 1 ّذ  ٍ داهٌِ وبسثشد 1 

 1 هشاخى الضاهٖ 2

 2 اغكححبت ٍ تًبسٗف 3

 4 ضشاٗف سبخت 4 

 6 ّبٕ اثًبد ٍضى سٍاداسٕ 5

 6 ثشداسٕ ًوًَِ 6

 6 ّبٕ آصهَى سٍش 7 

 6 ّبٕ هدذد آصهَى 8 

 7 يشؾِ هدذد 9 

 8 هْبست سبخت 10 

 8 ثبصسسٖ ٍ پزٗشش 11 

 8 اًذاصُ وح  12 

 8 گزاسٕ ًطبًِ 13 

 9 ِ ضذُ تَسف خشٗذاسٗاقحيبت اسا 14 

 14 )اقحيبتٖ( وتبثٌبهِ َست الف٘پ



    ُ 

 

 سپیص گفتا

 

ًَٗس آى دس وِ پ٘ص "وططٖ و٘ف٘ت هًوَلٖ ٍ ثب ًَسدٗذُوشثٌٖ گشم  تسوِ فَلاد"استبًذاسد 

 ٗه ّضاس ٍ پٌدبّو٘يتِْ٘ ٍ تذٍٗي ضذُ است ٍ دس       سبصهبى هلٖ استبًذاسد ّبٕ هشثَـ تَسف  وو٘سَ٘ى

هَسد تػَٗت لشاس گشفتِ است، اٌٗه  21/02/1393هَس   فلضضٌبسٖ هىبً٘ه ٍاخحس وو٘تِ هلٖ استبًذاسد 

هػَة   لبًَى اغح  لَاً٘ي ٍ همشسات هَسسِ استبًذاسد ٍ تحم٘مبت غًٌتٖ اٗشاى، 3ثِ استٌبد ثٌذ ٗه هبدُ 

 ضَد. ، ثِ يٌَاى استبًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتطش ه1371ٖثْوي هبُ 

ٌِ غٌبٗى، يلَم ٍ خذهبت، ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ دس صه٘ثشإ حفم ّوگبهٖ  ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ پ٘طشفت

استبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى دس هَالى لضٍم تدذٗذًهش خَاّذ ضذ ٍ ّش پ٘طٌْبدٕ وِ ثشإ اغح  ٍ تىو٘  اٗي 

استبًذاسدّب اسائِ ضَد، ٌّگبم تدذٗذًهش دس وو٘سَ٘ى فٌٖ هشثَـ هَسد تَخِ لشاس خَاّذ گشفت. ثٌبثشاٗي، 

 ٕ هلٖ استفبدُ وشد.ثبٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذًهش استبًذاسدّب

 

 هٌجى ٍ هبخزٕ وِ ثشإ تِْ٘ اٗي استبًذاسد هَسد استفبدُ لشاس گشفتِ ثِ ضش  صٗش است:

 
ISO 6317:2008, Hot-rolled carbon steel strip of commercial and drawing qualities 
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 کططی لی ٍکیفیت هعوَ تا ًَسديذُکشتٌی گشم  تسوِ فَلاد

 ّذف ٍ داهٌِ کاستشد 1

ثبو٘ف٘ت هًوَلٖ  ًَسدٗذُالضاهبت هحػَلات تسوِ فَلادوشثٌٖ گشم  ي٘٘ي استبًذاسدتًٗي اّٗذ  اص تذٍ 1-1

 ثبضذ.  ٍوططٖ هٖ

 ّبٕ  فَلادٕ هدذدا ًَسد ضذُ وبسثشد ًذاسد.اٗي استبًذاسد ثشإ تسوِ -يادآٍسي

ّبٕ اوس٘ذٕ  ٗب پَستِ اوس٘ذ وبسثشدّبٕ هتًذدٕ وِ دسآى ٍخَدثشإ  ًَسدٗذُوشثٌٖ گشم  فَلاد ّبٕتسوِ

 ،صداٖٗ لبث  اغوبؼ است اوس٘ذ ٗب پَستِ اص ثًذ هًوَلٖ آضىبسضذى ًَالع سكحٖ ٗبسكح ثحهبًى است  دس

 هٌبست ً٘ستٌذ. ،اٗي هحػَلات ثشإ استفبدُ دس خبٖٗ وِ و٘ف٘ت سكحٖ اٍلَٗت داسد .ذًضَاستفبدُ هٖ

 ضًَذ.  هٖ ذ٘تَل هٗيوَهب دسخكَـ ًَسدگشم تسوِ ثبس ًَسدٗذُفَلادوشثٌٖ گشم  ّبٕتسوِ

ًهش گشفتِ ضکذُ ٍ دس ٍؾکً٘ت    ( ثشإ همبغذ يوَهٖ سبخت دسHR1ّب ) اٗي تسوِ ًَٖو و٘ف٘ت هًوَل 1-2

سٍد. اٗي هحػَلات دس هحذٍدُ  وبس هٖثِوبسٕ ٍ يول٘بت خَش هحٗنٗب ضى  دادى  وبسٕ تخت ٗب يول٘بت خن

 1ثشش خَسدُ ّبٕقَ ٗب غَست وح  ثِ mm 600ووتش اص ٍ يشؼ  mm12  ضبه  ٍ تب mm 65/0ؾخبهت 

 ضًَذ. تَل٘ذ هٖ

يحٍُ ِ( ثشإ وط٘ذى ٗب تغ٘٘ش ضى  صٗبد ٍ ثHR2  HR3 ٍHR4,) ّباٗي تسوًَِو و٘ف٘ت وططٖ  1-3

ٍ  mm 12 ٍ ضبه  تب mm 65/0دس ًهش گشفتِ ضذُ است. يوَهب دس هحذٍدُ ؾخبهت  وبسٕيول٘بت خَش

ضًَذ. تسوِ ثب و٘ف٘ت وططٖ ثش  ّبٕ ثشش خَسدُ تَل٘ذ هٖغَست وح  ٗب قَ ِث mm 600ووتش اصيشؼ 

س ضَد. د ٗب ثب تَافمبت دس صهبى دسخَاست ٗه لكًِ ضٌبختِ ضذُ تَل٘ذ هٖ ،اسبس الضاهبت وبه  اٗي استبًذاسد

 هطخعغَست صٗش ّب ثب و٘ف٘ت وططٖ ثِ ضَد. تسوِ ايوب  ًوٖ 2اٗي هَاسد، خَاظ هىبً٘ىٖ خذٍ  

 ضًَذ: هٖ

HR2  ٖو٘ف٘ت وطط 

HR3 يو٘ك ٖو٘ف٘ت وطط 

HR4 آلَهٌ٘٘ن آسام ضذُ ثب يو٘ك ثشإ فَلاد ٖو٘ف٘ت وطط 

يشٗؽ اص قشٗك ذ دس خكَـ ًَسدٕ پَ٘ستِ ٌتَاً ّبٕ فَلادٕ گشم ًَسدٗذُ ّوچٌ٘ي هٖ تسوِ 4 -1

ّبٕ هحػَ  توبم ضذُ  ذ. ثِ ّش حب  ولِ٘ ٍٗژگًّٖبٕ ثبسٗىتش تَل٘ذ ضَ اٗي هحػَلات ثِ وح  2ًَاسسبصٕ

 ثبٗذ الضاهبت اٗي استبًذاسد سا داضتِ ثبضذ.

 الضاهی شاجعه 2

 ت. ّب اسخبو دادُ ضذُ اسثِ آىهذاسن الضاهٖ صٗش حبٍٕ همشساتٖ است وِ دس هتي اٗي استبًذاسد هلٖ اٗشاى 

                                                 
1- Cut lengths 

2- Slitting 
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 ذ.ًٖ اص اٗي استبًذاسد هلٖ اٗشاى هحسَة هٖ ضَٗي تشت٘ت آى همشسات خضثذٗ

 ّب ٍ تدذٗذ ًهشّبٕ ثًذٕ آى اغححِ٘ دس غَستٖ وِ ثِ هذسوٖ ثب روش تبسٗخ اًتطبس اسخبو دادُ ضذُ ثبضذ،

اسخبو دادُ  ّبتبسٗخ اًتطبس ثِ آىروش استبًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ست. دس هَسد هذاسوٖ وِ ثذٍى  هَسد ًهش اٗي

 ّب هَسد ًهش است.ّبٕ ثًذٕ آىضذُ است، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذ ًهش ٍ اغححِ٘

 خى صٗش ثشإ اٗي استبًذاسد الضاهٖ است:استفبدُ اص هش
2-1   ISO 6892-1: 2009, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at 

room temperature
1 

 يفاغطلاحات ٍ تعاس 3

 سٍد:وبس هٖدس اٗي استبًذاسد اغكححبت ٍ تًبسٗف صٗش ثِ

3-1 

 ضذُ تا آلَهیٌین آسامفَلاد

ّبٕ گبصٕ  دسقٖ اًدوبد،  فَلادٕ وِ تَسف همذاس وبفٖ آلَهٌ٘٘ن خْت خلَگ٘شٕ اص تطى٘  حجبة

 صداٖٗ ضذُ است. ىژاوس٘

3-2 

 ًَسديذُتسوِ فَلادي گشم 

 ٍسدى تسوِ ثبآدست ِدس خف ًَسد پَ٘ستِ، ثشإ ث( تختب  ٗب ضوطب )ًَسدٗذُهحػَ  تِْ٘ ضذُ اص فَلادگشم 

 ثبضذ. هلٖ هٖ ّب ٍدٗگش الضاهبت اٗي استبًذاسد سٍاداسٕ ،ؾخبهت

 ثبضذ. سكح هحػَلات  پَض٘ذُ اصاوس٘ذ ٗب پَستِ اوس٘ذٕ ًبضٖ اص يول٘بت ًَسدگشم هٖ -يادآٍسي 

3-3 

 صدايی ضذُ پَستِ ًَسديذُتسوِ فَلادي گشم 

وِ اوس٘ذ ٗبپَستِ سكح آى يوَهب تَسف اس٘ذضَٖٗ دسٗه هحلَ  اس٘ذٕ  ًَسدٗذَُلادٕ گشم تسوِ ف

 ٍدُ ضذُ است.دص

همذاسٕ افضاٗص سختٖ  اًدبم ضَد. 2ٖصً هبسِ ٍس٘لِ سٍش هىبً٘ىٖ ًه٘شِصداٖٗ ث ّوچٌ٘ي هوىي است پَستِ – 1يادآٍسي 

 صداٖٗ ثبضذ. ًت٘دِ پَستِ تَاًذپزٗشٕ هٖ سكح ٍ وبّص اًًكب 

 اٗي هحػَلات هًوَلا ثِ غَست سٍغي اًذٍد يشؾِ هٖ ضًَذ. – 2يادآٍسي 

                                                 
 هَخَد است. 10272استبًذاسد هلٖ اٗشاى ضوبسُ  -1

2- Grit blasting 
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3-4 

 1ايپَستِ ًَسد

 سكحٖ سجه هحػَلات سشد ًَسد

 ثبضذ: هٖ صٗش هَسد چٌذ إ ٗه ٗب پَستِ ّذ  اص ًَسد -1يادآٍسي 

 4ض٘بسصدگٍٖ  )خكَـ لغضش لَدس(3ّبٕ وططٖ وشًص ، 2ّٖبٕ يشؾ الف (  ثِ حذال  سسبًذى چ٘ي

 وٌتش  ضى  ة ( 

 دست آٍسدى پشداخت سكحٖ هَسدً٘بصِ(   ثح

 .ثبضذ إپَستًِت٘دِ ًَسد تَاًذپزٗشٕ هٖ همذاسٕ افضاٗص سختٖ سكح ٍ وبّص اًًكب  -2يادآٍسي 

3-5 

5لثِ ًَسدي
 

 لجِ قجًٖ٘ هحػَ  ثذٍى ّ٘چگًَِ قش  هطخػٖ وِ قٖ ًَسدگشم تَل٘ذضذُ است.

 .تشن، پبسگٖ ٗب ًبصن ضذگٖ ثبضذ لجِ ًَسدٕ هوىي است داسإ يَ٘ثٖ هبًٌذ -1يادآٍسي 

 (. ّبٕ ٗه ه٘لِ چْبسگَش ثِ ت٘ضٕ لجِّبٖٗ ًِ  تَل٘ذوشد )ثبگَضِ تَاى، ٗه لجِ ًَسدٕ گًَ٘ب هٖگشم لجِ ثب ًَسد -2يادآٍسي 

3-6 

 6لثِ تشش خَسدُ

دست آهذُ ثِهحػَ  ثبلجِ ًَسدٕ ٗه ثب ثشش يشؾٖ، ثشش قَلٖ )ًَاس سبصٕ(ٗب لجِ صًٖ  وِ لجِ هحػَ 

 است. 

 وٌذ.اٗدبد ًوٖ 7ّبٕ ًبغب خبغٖ ثشإ وٌبسُ  فشآٌٗذ هًوَ  لضٍهب هَلً٘ت -يادآٍسي

3-7 

 8تْش
 اًذ. ضذُ سدُ ٍگشٍُ ٗىسبى است وِ ثب ضشاٗف ٍؾخبهت ٗىسبى ًَسد ّب ثب تسوِ اص ووتش ٗب t 50ضبه 

                                                 
1- Skin pass 
2-Coil breaks 
3-Stretcher strains 

4-Fluting 
5- Mill edge 
6- Sheared edge 
7- Slitting Burr 

8- Lot 
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 ضشايط ساخت 4

 فَلادساصي 4-1

ضَد.  ثب غححذٗذ تَل٘ذوٌٌذُ هطخع هٖ ًَسدٗذُّبٕ فَلادٕ گشم  ّبٕ سبخت فَلاد ٍ تَل٘ذ تسوِ فشآٌٗذ

 دسغَست دسخَاست، خشٗذاس ثبٗذ اص فشآٌٗذ فَلادسبصٕ هَسداستفبدُ آگبُ ضَد.

 تشکیة ضیویايی 4-2

ٗب ًفى دسصهبى دسخَاست سفبسش تً٘٘ي ضَد. داهٌِ  رٍة( ثبٗذ ثب تَافك قشف٘ي رٕ آًبل٘ضتشو٘ت ض٘و٘بٖٗ )

 ثبضذ. 1ٍ2 ّٕب خذٍ خبظ تً٘٘ي ضذُ دس هكبثك الضاهبت  حذٍد ثبٗذ

 ضیویايیآًالیض  4-3

 رٍب آًالیض 4-3-1

وب  ضَد. دس غَست اي 2ٍ  1 ّٕب خذٍ ّش رٍة فَلاد ثبٗذ تَسف تَل٘ذوٌٌذُ ثش اسبس الضاهبت  آًبل٘ض

اش گضاسش ضَد. ّش ٗه اص يٌبغش خذٍ  ثبٗذ ثشإ خشٗذاس ٗب ًوبٌٗذُ آًبل٘ضخَاست خشٗذاس ٌّگبم سفبسش، دس

ثبٗذ  آًبل٘ضتً٘٘ي ضذُ ثبضذ،  2رٍة ل٘ذ ضَد. اگش ٗه ٗب تًذادٕ اص يٌبغش خذٍ   آًبل٘ضثبٗذ دس گضاسش  1

 گضاسش ضَد.

 هحػَل آًالیض 4-3-2

هطخع ضذُ  آًبل٘ضتبٗ٘ذ  هٌهَسٗب ً٘وِ توبم سا ثِآًبل٘ض اص هحػَ  توبم ضذُ خشٗذاس هدبص است ٗه 

ّشگًَِ ًبّوگٌٖ هتذاٍ  ثبٗذ دسًهشگشفتِ ضَد. ثشإ فَلادّبٕ آسام، سٍش  آًبل٘ضدسخَاست وٌذ. دساٗي 

هحػَ   آًبل٘ضّبٕ  َافك ضَد. سٍاداسٕتحذٍد اًحشا  ثبٗذ دس ٌّگبم اًدبم سفبسش ث٘ي قشف٘ي  ثشداسٕ ٍ ًوًَِ

 ثبضذ.  3ثبٗذ هكبثك ثب خذٍ  

 رٍب(آًالیضتشکیة ضیویايی ) - 1جذٍل 

 وسش خشهٖ ثِ دسغذ

 C تیفیک
 حذاکثش

Mn 
 حذاکثش

P 
 حذاکثش

S 
 حذاکثش

 ًام ضٌاسِ

HR1 ٖ030/0 030/0 60/0 12/0 هًوَل 

HR2 ٖ030/0 030/0 45/0 10/0 وطط 

HR3 030/0 020/0 40/0 08/0 يو٘ك ٖوطط 

HR4 آلَهٌ٘٘نيو٘ك آسام ضذُ ثب  ٖوططa 08/0 35/0 020/0 025/0 
a %  0/.02حذال  همذاس آلَهٌ٘٘ن خْت آسام ضذى فَلاد 
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 افضٍدًیحذٍد عٌاغش  - 2جذٍل 

 وسش خشهٖ ثِ دسغذ

 هحػَل آًالیضتیطیٌِ  رٍبآًالیضتیطیٌِ  عٌاغش

Cu
a

 20/0 23/0 

Ni
a

 20/0 23/0 

Cr
a,b

 15/0 19/0 

Mo
a,b

 06/0 07/0 

Nb
c

 008/0 018/0 

V
c

 008/0 018/0 

Ti
c

 008/0 018/0 
 a هدوَو ثِ هطخع ضذُ اصاٗي يٌبغش هَسد ٍلتٖ ٗه ٗبچٌذ ثبضذ. 50/0رٍة ًجبٗذ ث٘طتش اص % آًبل٘ضهَل٘جذى دس وشٍم ٍ ،هدوَو يٌبغش هس، ً٘ى ،

 ضَد.  ايوب  هٖهبًذُ فمف حذٍد ثِ قَس هستم  ثش يٌبغش ثبلٖ دساٗي هَسد وبسثشدُ ًوٖ ضَد،
b ضَد، ، هدوَو ثِ وبسثشدُ ًوٖهطخع ضذُ اٗي يٌبغش اص هَسد ثبضذ. ٍلتٖ ٗه ٗبچٌذ 16/0%  اص رٍة ًجبٗذ ث٘طتش آًبل٘ضخوى يٌبغشوشٍم ٍ هَل٘جذى دس 

 ضَد.  هبًذُ ايوب  هٖفمف حذٍد ثِ قَس هستم  ثش يٌبغش ثبلٖ دساٗي هَسد
 cتَل٘ذوٌٌذُ ايوب  ضَد. تَافك خشٗذاس ثًذاصهدبص است  008/0ث٘طتشاص  % آًبل٘ض ٍ 

 پزيشي جَش 4-4

هٌبست داسا ّستٌذ. ثشإ  وبسٕدسغَست اًتخبة ضشاٗف خَش پزٗشٕ سا اٗي هحػَلات هًوَلا لبثل٘ت خَش

 ٍدُ ضَد.داوس٘ذ ص وبسٕ هوىي است لاصم ثبضذ پَستِ ٗبصداٖٗ ًطذُ ثبتَخِ ثِ سٍش خَش فَلادّبٕ پَستِ

 کاستشد 4-5

سبخت ضٌبسبٖٗ ضَد.  ٌٗذآفش وبسثشد هَسد ًهش، دس ٗب لكًِثب ًبم  ًَسدٗذُهكلَة است تسوِ فَلادٕ گشم 

است ثشإ سبخت ٗه لكًِ ضٌبختِ  هوىي( HR1،HR2 ،HR3  ٍHR4ثبو٘ف٘ت) ًَسدٗذُتسوِ فَلادٕ گشم 

، تَل٘ذ ثب همشس وشدى حذ غح٘ح ه٘ضاى هدبصضىستگٖ وِ ثبٗذاصلج  ث٘ي قشف٘ي رٕ ًفى تَافك ضَد ،ضذُ

 4٘بت تَل٘ذ ٍ الضاهبت خبظ ثبٗذ هطخع ضًَذ ٍخَاظ هىبً٘ىٖ خذٍ  ٗ، خضلكًِغَست ًبم دساٗي  .دگشد

 ضَد. ايوب  ًوٖ

 خَاظ هکاًیکی 4-6

ثشإ  ثبضذ، دسصهبًٖ وِ فَلاد 5-4ؾ٘ح ثٌذخض دسٌّگبهٖ وِ سفبسش هكبثك ٗه لكًِ ضٌبختِ ضذُ ٍتَِث

اًذ، ثبٗذ  تِْ٘ ضذُ 6لكًبت آصهَى وِ هكبثك الضاهبت ثٌذ هذُ اصآدست حو  آهبدُ ضذ، خَاظ هىبً٘ىٖ ثِ

 ثبضذ.4هكبثك خذٍ  

 ضشايط سطح 4-7

، چسجٌذگٖ ٍسًگ هتتَاًذ اص لحبل ؾخب هٖ ًَسدٗذُتسوِ فَلادٕ گشم سكح پَستِ اوس٘ذٕ سٍٕ  ٗب اوس٘ذ

هوىي است ثبيث هطخع 1تو٘ضوبسٕ پبضطٖ ٍس٘لِ اس٘ذضَٖٗ ٗبِثبضذ. صدٍدى اوس٘ذ ٗب پَستِ ث هتغ٘ش

. ّوچٌ٘ي ثًذاصوطص،  ًَالع ضذًذساحتٖ دٗذُ ًوٖوِ پ٘ص اصاٗي يول٘بت ثِ ضذى ًَالع سكحٖ ضَد

                                                 
1- Blast cleaning 
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 دٗذُ ضًَذ. ،ًجَدًذ تسوِ آضىبس  وِ دسسكحاٗي سغنسكحٖ هوىي است يلٖ

 سٍغي اًذٍدى 4-8

، هوىي است پَضطٖ اص سٍغي سٍٕ سكح هحػَ  ايوب  ضَد. اٗي سٍغي ثِ صًگ صدى خلَگ٘شٕ اص هٌهَسثِ

صدا حز  ضَد.  دّٖ ًجَدُ ٍ ثبٗذ ثِ آسبًٖ ثب استفبدُ اصهَادض٘و٘بٖٗ چشثٖ وٌٌذگٖ ٗب ضى  سٍاى اٗدبد هٌهَس

لجب  اوس٘ذ ضذى هوىي است هحػَ  ثذٍى سٍغي اًذٍدى دسخَاست ضَد، دس اٗي غَست تَل٘ذوٌٌذُ دس

 خَاّذ داضت. ٕسكح هسئَل٘ت هحذٍد

 

 هحػَل آًالیضّاي  سٍاداسي - 3جذٍل 

 وسش خشهٖ ثِ دسغذ

 سٍاداسي تیطیٌِ دسغذ هطخع ضذُ هحذٍدُ هطخع ضذُ عٌػش عٌاغش

 0 /03 ≥12/0 وشثي

 0 /03 ≥6/0 هٌگٌض

 0 /01 ≥03/0 فسفش

 0/ 01 ≥03/0 گَگشد

 ثبضذ.ٖ ًو هزاة هدبص ٖٗب٘و٘ض ت٘ضذى ثِ تشو اؾبفِ ٍ ضًَذٖ ضذُ اؾبفِ ه ي٘٘ثِ الضاهبت تً فَق ٌِ٘ط٘ث ّٕبٕ سٍاداس-يادآٍسي

 ّاي اتعاد ٍ ضکل سٍاداسي 5

 10تب  7ٍ  5 ّٕب خذٍ ثبٗذ هكبثك  ًَسدٗذَُلادٕ گشم فّبٕ  ّبٕ اثًبد ٍ ضى  لبث  اخشا ثشإ تسوِ سٍاداسٕ

 ثبضذ. هٖ 6ثشإ ؾخبهت قجك خذٍ   تشٕ ثستِّب ثبضذ. سٍاداسٕ

فَلادٕ  ًَسدٗذُّبٕ گشم  ّب لبث  اخشا ثشإ تسوِ ّبٕ تخت ثَدى ٍ اًحشا  اص لبئن ثَدى گَضِ سٍاداسٕ

 ًطذُ است. هطخع

 تشداسي ًوًَِ 6

 تِْ٘ ضَد. 4اص ّش ثْش تسوِ آهبدُ حو  ثبٗذ ٗه ًوًَِ ًوبٌٗذُ ثشإ آصهَى وطص هكبثك خذٍ  

 ّاي آصهَى سٍش 7

اًدبم ضَد. لكًِ آصهَى قَلٖ ثبٗذ اص ٗه چْبسم يشؼ  ISO 6892-1آصهَى وطص ثبٗذ هكبثك استبًذاسد 

 )ًػف فبغلِ خف ٍسف يشؼ ٍلجِ ٍسق ( ثشداضتِ ضَد.

 ّاي هجذد آصهَى 8

 کاسي ٍعیَب هاضیي 8-1

ٍثب آصهًَِ وبسٕ ٗب تشن ثبضذ، ثبٗذوٌبس گزاضتِ ضذُ  دسغَستٖ وِ ّشٗه اص لكًبت آصهَى داسإ يَ٘ة هبض٘ي

 دٗگشٕ خبٗگضٗي ضَد.
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 خَاظ هکاًیکی -4جذٍل 

 aحذاکثشRm تیفیک

  
MPa 

A 

%حذاقل
 b 

 3e< 6 e 3 ًام cضٌاسِ

mm 50Lo =   mm 80=   Lo  So 65/5Lo=  mm50Lo =  
HR1

d
 29 28 23 24 440 هًوَلٖ 

HR2 ٖ31 30 25 26 420 وطط 

HR3 34 33 28 29 400 يو٘ك ٖوطط 

HR4 37 36 31 32 380 آلَهٌ٘٘نيو٘ك آسام ضذُ ثب  ٖوطط 

 Rmٖاستحىبم وطط 

A  ضىست اص قَ  ثًذ اصدٗبد دسغذ 
Lo  ًِصهَىآقَ  سٌدِ سٍٕ لك 

So ِسكح همكى اٍلِ٘ سٌد 
e ٖهتشؾخبهت ٍسق فَلادٕ ثشحست ه٘ل 
2

N/mm  1; MPa1         
a ٕحذال  استحىبم وططٖ ثشإ و٘ف٘ت ّب HR1، HR2 ، HR3    و HR4    2ه٘ضاى به

N/mm270 .2 همکذاس  ،ضَد هٖ ٍٖلتٖ حذال  استحىبم وططٖ الضاه استN/mm 270 

2استحىبم وططٖ ثب دلت  توبم همبدٗش هدبص است تً٘٘ي گشدد.
N/mm 10  ضَد. هٖ گشدثِ ًضدٗىتشٗي يذد 

b  ّبٕ ووتشاص ثشإ ؾخبهت mm 3 اصmm 50L o=  ٗبmm 80L o=  ثشإ ؾخبهت ٍ  mm3 تب mm 6  اص So65/ 5; L0  ٗبmm 50Lo = ٖثِ ّش حب   ضَد. استفبدُ ه

 ثَد.  خَاّذ صهَى تٌبسجٖ هًتجشآًتبٗح حبغ  اصٗه لكًِ تٌْب  ٍ ث٘طتش، mm3 ّبٕ دسغَست ثشٍص اختح  ًهش، ثشإ ؾخبهت
c  وبسثشد(هشاخًِ ضَد. 5-4ثِ ثٌذ( 

 dثشإ هَاد ثب ؾخبهت ث٘طتش اص mm 6 ِلبث  هزاوشُ است. غَست تَافمٖ ث٘ي تَل٘ذوٌٌذُ ٍخشٗذاسهمبدٗش اصدٗبدقَ  ث 

 اصدياد طَل 8-2

هح   ٗبثبضذ،  4تً٘٘ي ضذُ دسخذٍ   همذاس اص دسغَستٖ وِ دسغذ اصدٗبد قَ  ّشٗه اصلكًبت آصهَى ووتش

ثبضذ، آصهَى ثبٗذ ًبدٗذُ گشفتِ ضذُ  هَىًبحِ٘ ه٘بًٖ ًػف قَ  سٌدِ لج  اصآص اص جضىست دسّشًوًَِ خبس

 ٍ دٍثبسُ اًدبم ضَد.

 ّاي اضافی آصهَى 8-3

قَس تػبدفٖ اص ّوبى دست ً٘بٗذ، ثبٗذ دٍ آصهَى دٗگش ثِدس غَستٖ وِ ثب اًدبم ٗه آصهَى ًتبٗح هكلَة ثِ

ست و  ثْش ثْش اًدبم ضَد. ّش دٍ آصهَى هدذد ثبٗذ ثب الضاهبت اٗي استبًذاسد هكبثمت وٌٌذ، دس غ٘ش اٗي غَ

 هشدٍد ضَد. تَاًذهٖ

 عشضِ هجذد 9

ّبٕ لجلٖ،  دل٘  خػَغ٘بت ًبهٌبست هطخع ضذُ دسثشسسٖاص سد هحػَلات ثِ تَل٘ذوٌٌذُ هوىي است ثًذ

ّب سا ثشإ پزٗشش هدذد يشؾِ  ثًذ اص اًدبم يول٘بت هٌبست )ثشإ هثب  يول٘بت حشاستٖ( سٍٕ هحػَلات، آى

 ضَد. بت اًدبم گشفتِ ثش سٍٕ هحػَلات ثِ اٍ اساِٗ هٖوٌذ. دسغَست دسخَاست خشٗذاس، يول٘

 ّب ثبٗذ ّوبًٌذ صهبًٖ وِ ٗه دستِ خذٗذ ثشسسٖ هٖ ضَد، اًدبم گ٘شًذ. دس اٗي هَسد آصهَى

تَل٘ذوٌٌذُ اص اٗي حك ثشخَسداس است وِ هحػَلات هشدٍد ضذُ سا ثشإ تً٘٘ي هكبثمت ثب الضاهبت ٗه و٘ف٘ت 

 ساِٗ دّذ.دٗگشفَلاد، ثشإ ثشسسٖ خذٗذ ا



   8 

 

 هْاست ساخت 10

صداٖٗ  پَستِ ًَسدٗذُٗب هحػَلات گشم  ًَسدٗذُهحػَلات گشم ثشإ َست هًوَ  غضشاٗف سكحٖ ثبٗذ ثِ

ضذى، يَ٘ة سكحٖ ٍ دٗگش ًَالػٖ ثبضٌذ وِ  لاِٗ ثبٗذ يبسٕ اص ّشگًَِ لاِٗ ّبٕ ثشش خَسدُقَ ضذُ ثبضذ. 

غَست ت ثِ. يول٘بت خبثدبٖٗ هحػَلاوٌٌذدسخَاظ هحػَ  ًْبٖٗ ٗب فشاٌٗذّبٕ هتًبلت اختح  اٗدبد 

دّذ وِ ثِ آسبًٖ ًَاحٖ داسإ ًمع  اٗي اهىبى سا ثِ تَل٘ذوٌٌذُ ًوّٖبٕ ثشش خَسدُ، قَ وح ،  ثشخح  

 ضَد. تؿو٘يتَسف تَل٘ذوٌٌذُ ثبٗذ هطبّذُ ٗب سفى وٌذ. ثِ ّش حب  و٘ف٘ت  سا

 تاصسسی ٍ پزيشش 11

اًدبم گشفتِ سا داضتِ  ّٕب ٍ آصهَى ٖهطبّذُ ثبصسس ٕتمبؾب ذ،٘اص حو  هحػَ  اص هح  تَل ص٘پ ذاسٗاگش خش

فَلاد هكبثك ثب  ِ٘اص تْ فشاّن وٌذ تب ذاسٗثبصسس خش ٕهَنف است توبم اهىبًبت لاصم سا ثشا ذوٌٌذُ٘ثبضذ، تَل

 حبغ  وٌذ. ٌبى٘استبًذاسد اقو يٗالضاهبت ا

ٍ  ٖدسستثِضذُ،  وٌبسگزاضتِ ذٗثب ضَد،ٖ ايحم ه َة٘وٌٌذُ هً ثِ هح  هػش  ذى٘وِ پس اص سس ٖهحػَل

 هحبفهت ضَد. ٖقَسوبفضذُ ٍ اص آى ثِ ٖٗثب دلت ضٌبسب

 وٌذ. ٖآى سا ثشسس ٖدسستاص هَؾَو هكلى ضَد تب ثتَاًذ ثِ ذٗثب ذوٌٌذُ٘تَل

 اًذاصُ کلاف 12

هحذٍدُ لبث  لجَ   ضَد، ٗه همذاس ووٌِ٘ ٗب غَست وح  سفبسش دادُ هٖثِ ًَسدٗذُصهبًٖ وِ تسوِ گشم 

 ث٘طٌِ٘ ٍصى لبث  لجَ  وح  ً٘ض ( ODٍ، ث٘طٌِ٘ لكشخبسخٖ )اٗي تً٘٘ي ضَد. يحٍُ ثش ( ثبٗذIDلكشداخلٖ )

 هطخع ضًَذ. ثبٗذ

 گزاسي ًطاًِ 13

قَس خَاًب دسغَست يذم ايحم هطخػِ دسخَاستٖ دٗگش،  ثبٗذ حذال  هطخػبت صٗش خْت ضٌبسبٖٗ فَلاد، ثِ

دسج گشدد ٗب سٍٕ پحوٖ ًَضتِ ضذُ ٍ ثِ ّش وح  ٗب  ،ضًَذاص خبٖٗ وِ ثلٌذ هٖ ٍ ٍاؾح ثش سٍٕ هحػَلات

 ثستِ آهبدُ ثشإ حو  پَ٘ست ضَد:

 ؛تدبسٕ ًطبى ًبم سبصًذُ ٗب   الف

 ؛) پس اص وست هدَص اص سبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى( ضوبسُ اٗي استبًذاسد هلٖ    ب

 ؛سدُ ٍ قجمِ ضٌبسِ    ج

 ؛سفبسش ضوبسُ    ت

 ؛وح  /ثستِسدٗبثٖ ضوبسُ     ث

 ؛هحػَ  اثًبد     ج

 ؛ضوبسُ ثْش/ رٍة     چ

 .هحػَ  ٍصى     ح
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 ِ ضذُ تَسط خشيذاسياطلاعات اسا 14

 ّب ٍ سفبسضبت ثبٗذ داسإ اقحيبت صٗشثبضذ: اٗي استبًذاسد، دسخَاستوشدى الضاهبت  ثشإ هطخع

 ؛هلٖ ضوبسُ اٗي استبًذاسد    الف

 2ٍ-1)ثِ ثٌذّبٕ HR3يو٘ك ٖ، و٘ف٘ت وططًَسدٗذًُبم ٍو٘ف٘ت هَاد )ثشإ هثب : تسوِ فَلادٕ گشم      ب

 هشاخًِ ضَد((؛ 1-3

 دسخَاست؛ همذاس هحػَلات ٍ اثًبد    ج

 هشاخًِ ضَد(؛ 5-4ست اهىبى )ثِ ثٌذ( دسغَلكًِوبسثشد)ًبم     ت

، دسخَاست خشٗذ ثشاسبس خَاظ هىبً٘ىٖ است ٗب سبخت HR2، HR3 ٍHR4ثشإ و٘ف٘ت وططٖ    ث

 ؛لكًِ ضٌبختِ ضذُ

صًٖ ً٘بصثبضذ )چٌ٘ي هحػَلٖ ثِ  ٗبهبسِ 1صًٖ صداٖٗ ثباستفبدُ اص سبچوِ ٍلتٖ اس٘ذضَٖٗ ٗبپَستِ    ج

 هشاخًِ ضَد(؛ 3-3)ثِ ثٌذ  ضَد.(ِ هٖٗغَست سٍغي اًذٍد ضذُ اساثِ ،ضذُ ِ دسدسخَاست روشغ٘شاصحبلتٖ و

 د(؛َهشاخًِ ض 6-3ٍ 5-3)ثِ ثٌذّبٕ  ًَو لجِ    ج

 هشاخًِ ضَد(؛ 4-3ثبضذ)ثِ ثٌذ ً٘بص إ پَستِ ٍلتٖ ًَسد    ح

 هشاخًِ ضَد(؛ 1-3-4لضٍم )ثِ ثٌذ  رٍة دسغَستآًبل٘ضگضاسش      

 هشاخًِ ضَد(؛ 12)ثِ ثٌذ ّب اگشوبسثشد داضتِ ثبضذ ٗب ثستِوح  تىٖ  هحذٍدٗت ٍصى ٍاثًبد     د

ّبٕ لاصم خْت پزٗشش پ٘ص اصحو  هحػَ  اصهح  تَل٘ذوٌٌذُ دسغَست دسخَاست  ثبصسسٖ ٍآصهَى    ر 

 .هشاخًِ ضَد( 11)ثِ ثٌذ

 :هثب  ّبٖٗ اص ٗه سفبسش -يادآٍسي

 ،mm1600mm 200mm 3اثًبد  ،HR1و٘ف٘ت هًوَلٖ  فَلادٕ، ًَسدٗذُتسوِ گشم  ،.......اٗشاى ضوبسُ . هلٖ (  استبًذاسد1

 kg1000 ثلٌذ وشدىض٘و٘بٖٗ، ث٘طٌِ٘ ٍصى لبث  آًبل٘ضتِْ٘ گضاسش  ،وبلا، لجِ اغح  ضذُ ، ثشإ استفبدُ دساًجبسkg10000ٍصى 

، 5/2   300وح    ، HR3يو٘ك  ٖفَلادٕ، و٘ف٘ت وطط ًَسدٗذُ، تسوِ گشم .......ضوبسُ اٗشاى هلٖ (  استبًذاسد2

 ، وح  ثب لكشوبلا، لجِ ًَسدٕ ضذُ، ثشإ استفبدُ دساًجبس ، دسخَاست خَاظ هىبً٘ىٖ، اس٘ذضَٖٗ ٍسٍغي اًذٍدkg50000ٍصى 

  mm1500لكشخبسخٖ  ٍ mm600داخلٖ 

  

                                                 
1- Shot blasting 
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 ًَسديذُتشاي تسوِ فَلادي گشم  ّاي هعوَل ضخاهت سٍاداسي - 5جذٍل 

 ّاي تشش خَسدُطَلّا ٍ صدايی ضذُ(، کلاف پَستِ )ٍ تسوِ

 هتش همبدٗش ثش حست ه٘لٖ

 aّاي تعییي ضذُ ّاي ضخاهت تشاي ضخاهت سٍاداسي 

 عشؼ

هطخع 

  ضذُ

5/
1

 e 
 

2
e 

> 
5/

1 

4
e 

> 
2 

5
e 

> 
4 

6
e 

> 
5 

8
e 

> 
6 

10
e 

> 
8 

12
e 

> 
10

 

 10 

 100 
12/0  14/0  15/0  16/0  17/0  18/0  19/0  - 

100  

600   
14/0  16/0  17/0  18/0  19/0  20/0  22/0  27/0  

 وبسثشد ًذاسد.ًضدٗه سشٍتِ  m7  لجِ ًَسدٕ ثب دٍ اًتْبٕ ثشش ًخَسدُ دس ثب همبدٗش هطخع ضذُ ثشإ وح  ّب -يادآٍسي

a   ِؾخبهت دس ّش ٗه اص ًمبـ تسوِ اص فبغل mm20  اص  لجِ ثِ ثًذ ثشإ تسوِ ثب لجِ ًَسدٕ ٍ اصmm 10  ُاص لجِ ثِ ثًذ ثشإ تسوِ لجِ ثشش خَسد

 گ٘شٕ ًجبٗذ سٍٕ ت٘ضٕ ٗب ثشآهذگٖ ًبضٖ اص ثشش اًدبم ضَد. ضَد. اًذاصُ گ٘شٕ هٖ اًذاصُ

 

 ًَسديذُسٍاداسي ّاي ضخاهت هحذٍدضذُ تشاي تسوِ فَلادي گشم  -6جذٍل 

 ّاي تشش خَسدُطَلّا ٍ  صدايی  ضذُ(، کلاف )ضاهل تسوِ پَستِ

 هتش همبدٗش ثش حست ه٘لٖ

 aّاي تعییي ضذُ ّاي ضخاهت تشاي ضخاهت سٍاداسي 

 عشؼ

هطخع 

  ضذُ

5/
1

 e 
 

2
e 

> 
5/

1 

4
e 

> 
2 

5
e 

> 
4 

6
e 

> 
5 

8
e 

> 
6 

10
e 

> 
8 

12
e 

> 
10

 
 10 

 100 
09/0  10/0  11/0  12/0  13/0  14/0  14/0  - 

100  

600   
10/0  12/0  13/0  14/0  14/0  15/0  17/0  20/0  

 وبسثشد ًذاسد.ًضدٗه سشٍتِ  m7  لجِ ًَسدٕ ثب دٍ اًتْبٕ ثشش ًخَسدُ دس ثب ّب همبدٗش هطخع ضذُ ثشإ وح  -يادآٍسي

a   ِؾخبهت دس ّش ٗه اص ًمبـ تسوِ اص فبغل mm20 فبغلِ لجِ ثِ ثًذ ثشإ تسوِ ثب لجِ ًَسدٕ ٍ اص اص mm 10  اص لجِ ثِ ثًذ ثشإ تسوِ لجِ ثشش

 گ٘شٕ ًجبٗذ سٍٕ ت٘ضٕ ٗب ثشآهذگٖ ًبضٖ اص ثشش اًدبم ضَد. ضَد. اًذاصُ گ٘شٕ هٖ خَسدُ اًذاصُ
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 ًَسديذُّاي حذتالاٍپايیي عشؼ تشاي تسوِ فَلادي گشم  سٍاداسي -7جذٍل 

 ّاي تشش خَسدُطَلّاي تالثِ ًَسدي ٍ صدايی ضذُ(کلاف )ٍ تسوِ پَستِ

 هتش همبدٗش ثش حست ه٘لٖ

 سٍاداسي عشؼ هطخع ضذُ

50   80/0  

50   

100   
2/1  

100   

200   
6/1  

200   

400   
2  

400   

600   
5/2  

وکبسثشد  ًضدٗکه سکشٍتِ    m7  اًتْکبٕ ثکشش ًخکَسدُ دس    لجِ ًَسدٕ ثب دٍ ثب ّب همبدٗش هطخع ضذُ ثشإ وح  -1يادآٍسي

 ًذاسد.

ّکبٕ هثجکت سکفبسش ضکَدوِ دساٗکي غکَست        سٍاداسٕ ثکب  ثبتَافك ثک٘ي تَل٘ذوٌٌکذُ ٍخشٗذاسهدبصاسکت هکَاد     -2يادآٍسي

 ضَد. همبدٗشخذٍ  دٍثشاثش هٖ

 

 ًَسديذُم ّاي عشؼ حذپايیي ٍتالا  تشاي تسوِ فَلادي گش سٍاداسي -8جذٍل 

 ّاي تشش خَسدُطَلّاي لثِ اغلاح ضذُ ٍ  صدايی ضذُ(کلاف )ٍتسوِ پَستِ

 هتش همبدٗش ثش حست ه٘لٖ

 عشؼ هطخع ضذُ

 aّا سٍاداسي

 ّاي هطخع ضذُ ضخاهت

3e  3 e  

100   3/0  4/0  

100  

200   
5/0  6/0  

200  

400   
7/0  8/0  

400  

600   
9/0  1  

 لبث  هزاوشُ است. ّبٕ هحذٍدتش ٕ هدذد ضذُ سٍاداسٕثشإ هحػَ  گًَ٘ب  -يادآٍسي
a شاثش است وِ دساٗي غَست همبدٗشخذٍ  دٍث ّبٕ هثجت هدبص سٍاداسٕ ثب ثبتَافك ث٘ي تَل٘ذوٌٌذُ ٍخشٗذاس سفبسش هَاد

 ضَد. هٖ

 



   12 

 

 صدايی ضذُ( )ٍتسوِ پَستًَِسديذُّاي طَل تشاي تسوِ فَلادي گشم  سٍاداسي -9جذٍل 

 هتش همبدٗش ثش حست ه٘لٖ

 عشؼ هطخع ضذُ طَل تعییي ضذُ

600  

1500   25  

1500   

3000   
30  

3000   

6000   
40  

6000   

9000   
65  

9000   

12000   
85  

12000    100  

 است.ّبٕ هحذٍدتش لبث  هزاوشُ  ثشإ هحػَ  گًَ٘بٕ هدذد ضذُ، سٍاداسٕ  -يادآٍسي

 

 صدايی ضذُ( )ٍ تسوِ پَستِ ًَسديذُّاي ًاساستی لثِ تشاي تسوِ فَلادي گشم  سٍاداسي - 10جذٍل 

 هتش همبدٗش ثش حست ه٘لٖ

 a,bسٍاداسي ًاساستی ضکل

 قَ  2000دس ّش  20ثِ ه٘ضاى  40ٍ هسبٍٕ  ووتشٍلٖ  10ّبٕ ثضسگتش اص  ثشإ يشؼ ّبٕ ثشش خَسدُّب ٍ قَ  وح 

قَ  2000دس ّش  10ثِ ه٘ضاى  600ٍلٖ ووتش اص  40ّبٕ ثضسگتش اص  ثشإ يشؼ  

 آٗذ.  دست هٖوص ثِ گ٘شٕ تمًش وٌبسُ ثب ٗه خفًبساستٖ لجِ يجبست است اص ثضسگتشٗي اًحشا  تمًش لجِ اص اهتذاد خف ساست. همذاس آى ثب اًذاصُ -يادآٍسي
a  تَاًذ استفبدُ ضَد. ّبٕ اٗي خذٍ   ٍخَد ًذاسد، فشهَ  صٗش هٖ گ٘شٕ سٍاداسٕ ّبٖٗ وِ ساُ يولٖ ثشإ اًذاصُحبلت دس 

 سٍاداسٕ خذٗذ  ;
  )قَ  غ٘ش استبًذاسد(2  (10)سٍاداسٕ خذٍ  

  )قَ  استبًذاسد(2

b  ثشإ اًتْبٕ ثشٗذُ ًطذُ سش ٍ تِ وح  ثب لجِ ًَسدٕ تب m  7 ٖضَد. اص ّش قش  اٗي همبدٗش ايوب  ًو 
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 اًذاصُ گیشي ًاساستی لثِ - 1ضکل 

  

 ساٌّوا :

 ًبساستٖ لجِ  1

 شوٌبسٕ(مًلجِ وٌبسٕ )ت  2

 خف وص  3



   14 

 

 َست الفیپ

 (ی)اطلاعات

 ًاهِکتاب

 
 [1] ASTM A749/749M, Standard specification for steel, strip, Carbon and High-strength, 

Low-Alloy, Hot-Rolled, General Requirements for 
 


