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  خذا تٍ وام

 ساصمان ملی استاوذاسد ايشان تا آضىايی

ٔ  همکفـات  ٍ لکَاً٘ي  اِکحش  لکبًَى  3هکبؼٓ  ٗکه  ثٌؽ هَخت ثِ اٗفاى ١ٌِتٖ تطم٘مبت ٍ اوتبًؽاـؼ هؤوىٔ ٍ  اوکتبًؽاـؼ  هؤوىک

اوکتبًؽاـؼّبٕ   ًٍکف  ٍ تؽٍٗي ت١٘٘ي، ٍٜ٘فِ وِ اوت وٍَـ ـووٖ هفخٟ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هَّة اٗفاى، ١ٌِتٖ تطم٘مبت

  .ؼاـؼ ٠ْؽُ ثِ ـا )ـووٖ( اٗفاىهلٖ 

ثکِ   29/6/90ؼٍه٘ي خلىِ ٌَـإ ٠بلٖ اؼاـٕ هکَـظ   ٍ هَوىِ اوتبًؽاـؼ ٍ تطم٘مبت ١ٌِتٖ اٗفاى ثِ هَخت ٗىّؽ ٍ پٌدبُ ًبم

  خْت  اخفا اثح٢ ٌؽُ اوت . 24/7/90هَـظ  35838/206وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى تغ٘٘ف ٍ ٖ٘ ًبهِ ٌوبـُ 

هؤوىکبت   ٍ هفاوك ًٝفاى ِبضت وبقهبى ،وبـٌٌبوبى  اق هفوت فٌٖ ّبٕ وو٘ىَ٘ى ؼـ هػتلف ّبٕ ضَقُ ؼـ اوتبًؽاـؼ تؽٍٗي

ٗ  تَخِ ثب ٍ هلٖ هّبلص ثب ّوگبم ٍوٌٍَٖ ٌَؼ هٖ اًدبم هفتجٗ ٍ آگبُ التّبؼٕ ٍ تَل٘ؽٕ پمٍٍّٖ، ٠لوٖ، تَل٘کؽٕ،   ثِ ٌکفاٗ

ِ  اوکت  تدبـٕ ٍ فٌبٍـٕ ِ  هٍکبـوت  اق وک ٔ  ٍ آگبّبًک وٌٌکؽگبى،  هّکف   تَل٘ؽوٌٌکؽگبى،  ٌکبه   ًفکٟ،  ٍ ضکك  ِکبضجبى  هٌّکفبً

ًَٗه  پً٘  .ٌَؼ هٖ ضبِ  ؼٍلتٖ غ٘ف ٍ ؼٍلتٖ ّبٕ وبقهبى ًْبؼّب، تػّّٖ، ٍ ٠لوٖ هفاوك وٌٌؽگبى، ٍاـؼ ٍ ِبؼـوٌٌؽگبى

ٖ  ّبٕ وو٘ىَ٘ى ا٠ٕبٕ ٍ ًفٟ ؾٕ هفاخٟ ثِ ًٝفغَاّٖ ثفإ اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼّبٕ ٖ  فٌک ٖ  اـوکب   هفثکَ اق  پکه  ٍ ٌکَؼ هک

اٗکفاى   ـووٖ() هلٖ اوتبًؽاـؼ ٠ٌَاى ثِ تَّٗت َِـت ؼـ ٍ ٘فش ـٌتِ آى ثب هفتجٗ هلٖ وو٘تٔ ؼـ پٌٍْ٘بؼّب ٍ ًٝفّب ؼـٗبفت

 .ٌَؼ هٖ هٌتٍف ٍ زبح

وٌٌکؽ   هٖ تِْ٘ ٌؽُ ت١٘٘ي َٔاثٗ ـ٠بٗت ثب ً٘ك ِحش ؾٕ ٍ هٌؽ ٠حلِ ّبٕ وبقهبى ٍ هؤوىبت وِ اوتبًؽاـؼّبٖٗ ًَٗه پً٘

ٖ  هٌتٍکف  ٍ زکبح  اٗکفاى  هلٖ اوتبًؽاـؼ ٠ٌَاى ثِ ، تَّٗت ؼـَِـت ٍ ثفـوٖ ٍ ٘فش هلٖ ؼـوو٘تٔ ،  ثکؽٗي تفت٘کت    .ٌکَؼ  هک

ٓ  اٗکفاى  هلٖ اوتبًؽاـؼ ؼـ ٌؽُ ًٌَتِ هفبؼ اوبن ثف وِ ؽًٌَ هٖ تلمٖ هلٖ اوتبًؽاـؼّبٖٗ ٔ  ؼـ ٍ تکؽٍٗي  5 ٌکوبـ هلکٖ   وو٘تک

 .ثبٌؽ ـو٘ؽُ تَّٗت ثِ ؼّؽهٖ تٍى٘ وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى  وِ هفثَٖ اوتبًؽاـؼ

ٖ  ثک٘ي  وکبقهبى  اِلٖ ا٠ٕبٕ اق اٗفاى وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ (ISO)اوکتبًؽاـؼ   الوللک
الوللکٖ الىتفٍتىٌ٘که    ثک٘ي  وو٘ىکَ٘ى ، 1

2
(IEC) ٍ ٌٌبوٖ اًؽاقُ الوللٖ ث٘ي وبقهبى  ٖ 3 لکبًًَ

(OIML)  تٌْکب  ثکِ ٠ٌکَاى   ٍ اوکت  ٗ 4ـاثک
 وکؽوه غکؿاٖٗ    وو٘ىکَ٘ى  

5
(CAC)ٌفاٗٗ ثِ تَخِ ٔوي اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼّبٕ تؽٍٗي ؼـ . وٌؽ هٖ ف١بل٘ت وٍَـ ؼـ  ٖ ٕ  ٍ ولک ٕ  ً٘بقهٌکؽ َ  ّکب  غکب

  .ٌَؼهٖ گ٘فٕثْفُ الوللٖ ث٘ي اوتبًؽاـؼّبٕ ٍ خْبى ١ٌِتٖ ٍ فٌٖ ، ٠لوٖ ّبٕ پٍ٘ففت آغفٗي اق ، وٍَـ

ٛ  وٌٌکؽگبى  هّکف   اق ضوبٗکت  ثفإ ، لبًَى ؼـ ٌؽُ ثٌٖ٘ پً٘ هَاقٗي ـ٠بٗت ثب تَاًؽ هٖاٗفاى  وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ  ، ضفک

 اخفإ ث١ٕٖ ، التّبؼٕ ٍ هطٖ٘ٙ قٗىت هحضٝبت ٍ هطَّلات و٘ف٘ت اق ا٘وٌ٘بى ضَّ  ، ٠وَهٖ ٍ ففؼٕ اٗوٌٖ ٍ وحهت

 اوتبًؽاـؼ، اخجبـٕ ٠بلٖ ٌَـإ تَّٗت بث ٍاـؼاتٖ، الحم ٗب /ٍ وٍَـ ؼاغ  تَل٘ؽٕ هطَّلات ثفإ ـا اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼّبٕ اق

 ـ هطَّلات ثفإ الوللٖ ث٘ي ثبقاـّبٕ ضفٛ هٌَٝـ ثِ تَاًؽ هٖ وبقهبى ًوبٗؽ.  ٕ  ، وٍکَ ٕ  اوکتبًؽاـؼ  اخکفا ٖ  وبلاّکب ٍ  ِکبؼـات

 ف١ب  هؤوىبت ٍ ّب وبقهبى غؽهبت اق وٌٌؽگبى اوتفبؼُ ثِ ثػٍ٘ؽى ا٘وٌ٘بى ثفإ ّوسٌ٘ي . ًوبٗؽ اخجبـٕ ـا آى ثٌؽٕؼـخِ

ٖ  ِؽٍـ ٍ هو٘كٕ ، ثبقـوٖ ، آهَقي ، هٍبٍـُ ؼـ قهٌ٘ٔ ٕ  و٘ىکتن  گکَاّ ٖ قٗىکت  هکؽٗفٗت  ٍ و٘ف٘کت  هکؽٗفٗت  ّکب  ، هط٘ٙک

 ـا هؤوىبت ٍ ّب وبقهبى گًَِ اٗي وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى ، وٌدً ٍوبٗ  ( ٍاوٌدٖ وبل٘جفاوَ٘ى ) ٍ هفاوك ّب آقهبٍٗگبُ

 ّب آى ثِ ِحض٘ت تأٗ٘ؽ گَاٌّ٘بهٔ ، لاقم ٌفاٗٗ اضفاق َِـت ؼـ ٍ وٌؽ هٖ اـقٗبثٖ اٗفاى تأٗ٘ؽ ِحض٘ت ًٝبم َٔاثٗ اوبن ثف

 ت١٘ک٘ي  ، وٌدً ٍوبٗ  ( ٍاوٌدٖ وبل٘جفاوَ٘ى ) ، ٗىبّب الوللٖ ث٘ي ؼوتگبُ تفٍٗح . وٌؽ ًٝبـت هٖ ّب آى ٠ولىفؼ ثف ٍ ا٠ٙب

 . اوت وبقهبى اٗي ٍٜبٗف ؼٗگف اق اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼّبٕ وٙص اـتمبٕ ثفإ تطم٘مبت وبـثفؼٕ اًدبم ٍ گفاًجْب فلكات ٠٘بـ
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 کمیسیًن فىی  تذييه استاوذاسد

 «ايتسمٍ فًلادي گشم وًسديذٌ تا کیفیت ساصٌ»
 

 سمت ي / يا ومايىذگی سيیس
 لٙفٖ، ثٌْبم

 (هٌْؽوٖ هَاؼ إ)ؼوتف

٠َٕ ّ٘بت ٠لوٖ ؼاًٍگبُ ٌْ٘ؽ زوفاى 

 اَّاق
 

  دتیش:
 ٠جؽال١لٖ ،پَلاؼگف

 )وبـٌٌبن هىبً٘ه(

آقهبٍٗگبُ گفٍُ هلٖ ١ٌِتٖ فَلاؼ ٘ه ٗـ

 اٗفاى
 

  ( اوبهٖ ثِ تفت٘ت ضفٍ  الفجب) اعضاء :
 قاؼُ، ٍض٘ؽ وٖاثفاّ٘

 )وبـٌٌبن اـٌؽ هٌْؽوٖ هىبً٘ه(
وبـٌٌبن اؼاـُ و  اوتبًؽاـؼ اوتبى 

 غَقوتبى

 

 قٌٗت، آَّٖٗ

 )وبـٌٌبن هٌْؽوٖ هَاؼ(

وبـٌٌبن تٕو٘ي و٘ف٘ت ٌفوت فَلاؼ 

 غَقوتبى

 

 خو١ِ قاؼُ، ّجِ

 )وبـٌٌبن اـٌؽ قثبى ٌٌبوٖ(

 وبـٌٌبن ؼاًٍگبُ پ٘بم ًَـ تْفاى

 

 ٍـؼٕ ٌْفوٖ، ففٗؽٍىٌبُ

 )وبـٌٌبن هىبً٘ه(

ٕ و٘ف٘ت ٌفوت فَلاؼ ّب ٘ه و٘ىتنٗـ

 وبٍٗبى

 

 گپ  پَـ، هطوؽـٔب

 )وبـٌٌبن اـٌؽ هٌْؽوٖ هَاؼ(

 وبـٌٌبن اوتبًؽاـؼ

 

 

 ضىبم  ،هىًَؽٕ

 ( هٌْؽوٖ هىبً٘هوبـٌٌبن اـٌؽ ) 

 وبـٌٌبن ٌفوت گىتفي ثٌب هٌب٘ك

  

 ًٝفٕ، هْفاى

 )وبـٌٌبن هٌْؽوٖ هَاؼ(

 ٘ه وٌتف  و٘فٖ هَاؼ ًَـؼ ٍ لَلِ اَّاقٗـ
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 فُشست مىذسجات

 عىًان
 

 غفحٍ

 ة اٗفاى آٌٌبٖٗ ثب وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ

 ج وو٘ىَ٘ى فٌٖ تؽٍٗي اوتبًؽاـؼ

 ُ  گفتبـپً٘

 1 ّؽ  ٍ ؼاهٌِ وبـثفؼ 1 

 1 هفاخٟ الكاهٖ 2 

 1 اِٙحضبت ٍ ت١بـٗف 3 

 3 اث١بؼ 4

 3 ٌفاٗٗ وبغت 5 

 6 ٌى  ٍ ّبٕ اث١بؼ ـٍاؼاـٕ 6

 6 ًوًَِ ثفؼاـٕ 7 

 6 ّبٕ آقهَى ـٍي 8 

 7 ّبٕ هدؽؼ آقهَى 9 

 7 ٠فِٔ هدؽؼ 10 

 7 هْبـت وبغت 11 

 7 ثبقـوٖ ٍ پؿٗفي 12 

 8 اًؽاقُ وح  13 

 8 ٕگؿاـًٍبًِ 14 

 8 ِ ٌؽُ تَوٗ غفٗؽاـٗا٘ح٠بت اـا 15 

 13 ًبهِ )ا٘ح٠بتٖ( وتبة پَ٘وت الف



 ُ 

 

 پیص گفتاس  1
 

ّبٕ هفثَٖ تَوٗ ًَٗه آى ؼـ وو٘ىَ٘ىوِ پً٘ "ٕا وبقُ ت٘ف٘ثب و ؽُٗگفم ًَـؼ ٕتىوِ فَلاؼ"اوتبًؽاـؼ 

اخحن وو٘تِ هلٖ اوتبًؽاـؼ  ّكاـ ٍ پٌدبّو٘ي ٗهتِْ٘ ٍ تؽٍٗي ٌؽُ اوت ٍ ؼـ  وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى

 3ؼُ هَـؼ تَّٗت لفاـ گففتِ اوت، اٌٗه ثِ اوتٌبؼ ثٌؽ ٗه هب 21/02/1393هَـظ  هىبً٘ه ٍ فلكٌٌبوٖ 

، ثِ ٠ٌَاى 1371هَّة ثْوي هبُ   لبًَى اِحش لَاً٘ي ٍ همفـات هَوىِ اوتبًؽاـؼ ٍ تطم٘مبت ١ٌِتٖ اٗفاى،

 ٌَؼ. اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى هٌتٍف هٖ

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ ؼـ قهٌِ٘ ٌِبٟٗ، ٠لَم ٍ غؽهبت، ثفإ ضفٛ ّوگبهٖ  ٍ ّوبٌّگٖ ثب تطَلات ٍ پٍ٘ففت

الٟ لكٍم تدؽٗؽًٝف غَاّؽ ٌؽ ٍ ّف پٌٍْ٘بؼٕ وِ ثفإ اِحش ٍ تىو٘  اٗي اوتبًؽاـؼّبٕ هلٖ اٗفاى ؼـ هَ

اوتبًؽاـؼّب اـائِ ٌَؼ، ٌّگبم تدؽٗؽًٝف ؼـ وو٘ىَ٘ى فٌٖ هفثَٖ هَـؼ تَخِ لفاـ غَاّؽ گففت. ثٌبثفاٗي، 

 ثبٗؽ ّوَاـُ اق آغفٗي تدؽٗؽًٝف اوتبًؽاـؼّبٕ هلٖ اوتفبؼُ وفؼ.

 

 تبًؽاـؼ هَـؼ اوتفبؼُ لفاـ گففتِ ثِ ٌفش قٗف اوت:هٌجٟ ٍ هبغؿٕ وِ ثفإ تِْ٘ اٗي او
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 يا ساصٌ تیفیتا ک ذٌيگشم وًسد يتسمٍ فًلاد

 َذف ي دامىٍ کاستشد 1

ّب  ؼــؼُ إوبقُ ت٘ف٘ثبو ؽُٗگفم ًَـؼ ٕتىوِ فَلاؼ ّبٍٕٗمگّٖؽ  اق تؽٍٗي اٗي اوتبًؽاـؼ ت١٘٘ي  1-1

 ٕهطَّلات ثفا يٗا ثبٌؽ.ٖ ه ٕبل٘ىفٍآل٠ٌ٘بِفهثؽٍى اوتفبؼُ اقه١وَلا  1ٍؼـ خؽٍ   فْفوت ٌؽُ ٘جمبتٍ

 ل١ٙبت ٕثفا ؼـ ٌفاٗٗ آهبؼُ تطَٗ  ٍ ،هَـؼًٝفاوت ٕا مٍُٗ ٖى٘وِ غَاَ هىبً ٖٗؼـ خب إوبقُ هّبـ 

ًَـؼگفم  هطَّلات ٠وَهب ؼـغٗ يٗا .وبـثفؼ ؼاـًؽ ٌؽُ ٕوبـخَي ّٕب وبقُ بٌٗؽُ  ٕوبـ پفذ ٌؽُ، ح٘پ

 ًٌَؽ.  هٖ ؽ٘تَل هٗتىوِ ثبـ

 :وبـثفؼ ًؽاـؼفٗهَاـؼق ثفإ اوتبًؽاـؼ يٗا 1-2

 ٍٖوٍٍ ٖه١وَل ّٕب ت٘ف٘و ٌٕؽُ ثفا ي٘٘هطَّلات ت١ -

 ثػبـ گٗؼ ٕفَلاؼّب -

 هػبقى تطت فٍبـ - 

 وفؼ ٌؽُهدؽؼا ًَـؼ  ٕفَلاؼّب -

 ٕاتوىفف ٖهمبٍم ؼـثفاثفغَـؼگ ٕفَلاؼّب -

 مشاجع الضامی 2

 ّب اـخبٞ ؼاؼُ ٌؽُ اوت. ثِ آىهؽاـن الكاهٖ قٗف ضبٍٕ همفـاتٖ اوت وِ ؼـ هتي اٗي اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى 

 ؽ.ًٖ اق اٗي اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى هطىَة هٖ ٌَٗي تفت٘ت آى همفـات خكثؽٗ

 ّب ٍ تدؽٗؽ ًٝفّبٕ ث١ؽٕ آى اِحضِ٘ تبـٗع اًتٍبـ اـخبٞ ؼاؼُ ٌؽُ ثبٌؽ،ؼـ َِـتٖ وِ ثِ هؽـوٖ ثب ؾوف 

ّب اـخبٞ ؼاؼُ تبـٗع اًتٍبـ ثِ آىؾوف اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ً٘ىت. ؼـ هَـؼ هؽاـوٖ وِ ثؽٍى  هَـؼ ًٝف اٗي

 ّب هَـؼ ًٝف اوت.ّبٕ ث١ؽٕ آىضٌِ٘ؽُ اوت، ّوَاـُ آغفٗي تدؽٗؽ ًٝف ٍ اِح

 قٗف ثفإ اٗي اوتبًؽاـؼ الكاهٖ اوت:خٟ ااوتفبؼُ اق هف

 ـٍي آقهَى :1لىوت  -ٌٖبـپ ٖآقهَى ٔفثِ آًٍگ -ٕهَاؼ فلك ،796-1اوتبًؽاـؼهلٖ اٗفاى ٌوبـُ 2-1
2-2 ISO 6892-1: 2009, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room 

temperature
1 

 اغطلاحات ي تعاسيف 3

 ـٍؼ:وبـ هٖاوتبًؽاـؼ اِٙحضبت ٍ ت١بـٗف قٗف ثِؼـ اٗي 

3-1  

 عىاغشمیکشيآلیاطي

ًٌَؽ، ثِ  ٗب ثِ َِـت تفو٘جٖ ثِ فَلاؼأبفِ هٖثِ تٌْبٖٗ  وِ ،ٍاًبؼٗن ٍغ٘فُ ،ت٘تبً٘ن ،٠ٌبِفٕ هث  ًَ٘ث٘ن

                                                 
 هَخَؼ اوت. 10272اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ  -1
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ؼـهمبٗىِ ثب پؿٗفٕ ٍهمبٍهت ثِ زمفهگٖ ثْتفٕ  پؿٗفٕ، خَي ًطَٕ وِ ثِ اوتطىبم ثبلا ٍتلف٘مٖ اق ٌى 

 ل٘بلٕ ثب وٙص اوتطىبم هٍبثِ ثفوٌؽ.آهطَّلات فلكٕ غ٘ف

3-2 

 تسمٍ فًلادي گشم وًسديذٌ

ٍـؼى تىوِ آؼوت ِؼـ غٗ ًَـؼ پَ٘وتِ، ثفإ ث (تػتب  ٗب ٌوٍب )هطَّ  تِْ٘ ٌؽُ اق فَلاؼگفم ًَـؼٗؽُ 

 ثبٌؽ.هٖ، ٍؼٗگف الكاهبت اٗي اوتبًؽاـؼهلٖ ّب ـٍاؼاـٕ ثبٔػبهت،

 ثبٌؽ. پٌَ٘ؽُ اقاوى٘ؽ ٗب پَوتِ اوى٘ؽٕ ًبٌٖ اق ٠ول٘بت ًَـؼگفم هٖ وٙص هطَّلات -يادآيسي 

3-3 

 ضذٌ صدايیتسمٍ فًلادي گشم وًسديذٌ پًستٍ

 پَوتِ وٙص آى ٠وَهب تَوٗ او٘ؽٌَٖٗ ؼـٗه هطلَ  او٘ؽٕ ٗب تىوِ فَلاؼٕ گفم ًَـؼٗؽُ وِ اوى٘ؽ

 قؼٍؼُ ٌؽُ اوت.

قؼاٖٗ  ٠ول٘بت پَوتِ اًدبم ٌَؼ. 1قًٖ هبوٍِو٘لِ ـٍي هىبً٘ىٖ ًٝ٘فِقؼاٖٗ ث ّوسٌ٘ي هوىي اوت پَوتِ – 1يادآيسي 

 ؼ.ٌَپؿٗفٕ  همؽاـٕ افكاًٗ وػتٖ وٙص ٍ وبًّ ا١ًٙب تَاًؽ هٌدفثِ  هٖ

 ًٌَؽ. ه٠ٖفِٔ  اًؽٍؼ اٗي هطَّلات ه١وَلا ثِ َِـت ـٍغي – 2يادآيسي 

3-4 

 2لثٍ وًسدي

 وِ ٖ٘ ًَـؼگفم تَل٘ؽٌؽُ اوت. ٖگًَِ ٘فش هٍػّلجِ ٘ج١ٖ٘ هطَّ  ثؽٍى ّ٘ر

 .ًبقن ٌؽگٖ ثبٌؽ ٗب پبـگٖ تفن، لجِ ًَـؼٕ هوىي اوت ؼاـإ ٠َ٘ثٖ هبًٌؽ -1يادآيسي 

 (. گَيـزْبه٘لِ  ٕ ٗهّب ًِ ثِ ت٘كٕ لجِٖٗ ّب تَاى تَل٘ؽوفؼ)ثبگٌَِ هٖ ثب ًَـؼگفم لجِ، ٗه لجِ ًَـؼٕ گًَ٘ب -2يادآيسي 

3-5 

 3لثٍ تشش خًسدٌ

ؼوت آهؽُ ِثهطَّ  ثبلجِ ًَـؼٕ ٗه ٗب لجِ قًٖ 4)ًَاـ وبقٕ( َ٘لٖ، ثفي ٠فٖٔثبثفي وِ لجِ هطَّ  

 اوت. 

 وٌؽ.اٗدبؼ ًوٖ 5ًبِب ّبٕ وٌبـُثفإ  غبِٖ  هَل١٘تلكٍهب ه١وَ   ٌٗؽآفف -سيييادآ

                                                 
1-Grit blasting  
2- Mill edge 
3- Sheared edge 
4- Slitting  
5- Slitting Burr 



3 

 

3-6 

 1تُش

 اًؽ. ّب ثب ـؼُ ٍ گفٍُ ٗىىبى اوت وِ ثب ٌفاٗٗ ٍ ٔػبهت ٗىىبى ًَـؼ ٌؽُ ٗب ووتف اق تىوِ t  50ٌبه 

 تعادا 4

َِـت وح  ثِ mm600ووتف اق ٠ٍفْ  mm12ٍ ٌبه   تب mm  65/0ّبٕ ؼـٔػبهت اٗي هطَّ  ثبٗؽ 4-1

 تَل٘ؽ ٌَؼ. 2غَـؼُ ّبٕ ثفيَ٘  ٍ

٠فٗٓ اق٘فٗك ًَاـوبقٕ  غَٖٙ ًَـؼٕ پَ٘وتِ ؽ ؼـٌتَاً هٖٕ فَلاؼٕ گفم ًَـؼٗؽُ ّوسٌ٘ي ّب تىوِ   4-2

ّبٕ هطَّ  توبم ٌؽُ ثبٗؽ الكاهبت  ؽ. ثِ ّفضب  ولِ٘ ٍٗمگًٖتف تَل٘ؽ ٌَٕ ثبـٗهّب اٗي هطَّلات ثِ وح 

 ـا ؼاٌتِ ثبٌؽ. اٗي اوتبًؽاـؼ

 ضشايط ساخت 5

 فًلادساصي 5-1

ٌَؼ،  ِحضؽٗؽ تَل٘ؽوٌٌؽُ هٍػُ هّٖبٕ فَلاؼٕ گفم ًَـؼٗؽُ ثب  ٍتَل٘ؽ تىوِّبٕ وبغت فَلاؼ  ففاٌٗؽ

ٌٗؽ فَلاؼوبقٕ آؼـَِـت ؼـغَاوت، غفٗؽاـ ثبٗؽاق فف ثِ ًطَ ؼٗگفٕ تَافك وٌٌؽ.٘فف٘ي ؾٕ ًفٟ وِ هگف اٗي

 آگبُ ٌَؼ. ،هَـؼاوتفبؼُ

 تشکیة ضیمیايی 5-2

ؼاهٌِ ٗب ضؽٍؼ ثِ تَافك ـو٘ؽُ ثبٌٌؽ، ؼـ قهبى ؼـغَاوت ٍوفبـي ثِ غ٘فاقهَاـؼٕ وِ ٘فف٘ي ؾٕ ًفٟ 

 ثبٌؽ. 1ٍ2ّبٕ خؽٍ ؼـغبَ ت١٘٘ي ٌؽُ هٙبثك الكاهبت  تفو٘ت ٌ٘و٘بٖٗ ) آًبل٘ك ؾٍة ( ثبٗؽ

 آوالیضضیمیايی 5-3

 آوالیض ريب 5-3-1

ؼـَِـت ؼـغَاوت  ا٠وب  ٌَؼ. 1ٍ2 ّبٕ خؽٍ ثبٗؽ تَوٗ تَل٘ؽ وٌٌؽُ ثفاوبن الكاهبت  آًبل٘كّفؾٍة فَلاؼ

ثبٗؽ 1اي گكاـي ٌَؼ. ّفٗه اق٠ٌبِف خؽٍ  ٗب ًوبٌٗؽُ ثفإ غفٗؽاـ ًبل٘ك ثبٗؽآغفٗؽاـٌّگبم وفبـي، 

 ًبل٘ك ثبٗؽگكاـي ٌَؼ.آ ،ت١٘٘ي ٌؽُ ثبٌؽ 2ؼـگكاـي آًبل٘كؾٍة ل٘ؽ ٌَؼ. اگف ٗه ٗبت١ؽاؼٕ اق٠ٌبِفخؽٍ  

 آوالیض محػًل 5-3-2

ًبل٘ك هٍػُ ٌؽُ آتبٗ٘ؽ  ٗب ً٘وِ توبم ـا ثِ هٌَٝـاق هطَّ  توبم ٌؽُ  ًبل٘كآغفٗؽاـ هدبقاوت ٗه 

 ًبل٘ك هطَّ  ثبٗؽآّبٕ  ـٍاؼاـٕ ًبل٘ك ّفگًَِ ًبّوگٌٖ هتؽاٍ  ثبٗؽ ؼـًٝفگففتِ ٌَؼ.ؼـاٗي آ ؼـغَاوت وٌؽ.

 ثبٌؽ. 3هٙبثك خؽٍ  

                                                 
1- Lot 
2- Cut lengths 
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 (تشکیة ضیمیايی )آوالیضريب - 1جذيل 

 وىف خفهٖ ثِ ؼـِؽ

 b,c Cاکسیظن صدايی سيش aطثقٍ سدٌ
 حذاکثش

Mn 
 حذاکثش

Si 
 حذاکثش

P 
 حذاکثش

S 
 حذاکثش

HR235 D CS 17/0 20/1 25/0 035/0 035/0 

HR275 D CS 20/0 20/1 25/0 035/0 035/0 

HR355 D CS 20/0 20/1 55/0 035/0 035/0 
a َلاؼّبٕ گفٍُ فD ُهمبٍهت ثبلاٖٗ  إ، ٘فاضٖ ٠وَهٖ وبقُ ٍ إ وِ ؼـٌفاٗٗ ا٠وب  ً٘فٍٗب ل١ٙبت وبقُ ٌؽُوبـٕ ّبٕ خَي ثفإ اوتفبؼُ ؼـوبق

 .ًؽاي ٌؽُ٘ت١٘ ً٘بقؼاـؼ، تفؼؼـهمبث  ٌىىت 
 bُثب آلَهٌ٘٘ن; آـام ٌؽcs 
c ٖفإ فَلاؼ ث  015/0ه١وَلا ثْتفاوت اق %   ٌَؼ. ؼـِؽ ٍقًٖ ً٘تفٍلى وٌتف  هcs .ثٍ٘تف ًٍَؼ 

 

 افضيدویحذيد عىاغش  - 2جذيل 

  وىف خفهٖ ثِ ؼـِؽ

 آوالیضريب عىاغش

 حذاکثش

 آوالیض محػًل

 حذاکثش

Cu
a 20/0 23/0 

Ni
a 20/0 23/0 

Cr
a,b 15/0 19/0 

Mo
a,b 06/0 07/0 

Nb
c 008/0 018/0 

V
c 008/0 018/0 

Ti
c 008/0 018/0 

a َٞاقاٗي  ت١ؽاؼٍٕلتٖ ٗه ٗب ثبٌؽ. 50/0%  ثٍ٘تفاق هَل٘جؽى ؼـآًبل٘ك ؾٍة ًجبٗؽ وفٍم ٍ ،٠ٌبِف هه، ً٘ى  هدو

 ٌَؼ. هبًؽُ ا٠وب  هٖثِ َ٘ـ هىتم  ثف ٠ٌبِف ثبلٖ ضؽٍؼفمٗ  ؼـاٗي هَـؼ ٌَؼ، وٖثفؼُ ً وبـثِ هدوَٞ ،ٌؽ٠ٌُبِفهٍػُ 
b ٍ ٌؽُاقاٗي ٠ٌبِفهٍػُ  ت١ؽاؼٕثبٌؽ. ٍلتٖ ٗه ٗب 16/0% ثٍ٘تفاق هَل٘جؽى ؼـآًبل٘ك ؾٍة ًجبٗؽ خوٟ ٠ٌبِفوفٍم، 

 ٌَؼ. ٠وب  هٖهبًؽُ اثِ َ٘ـ هىتم  ثف ٠ٌبِف ثبلٖ ضؽٍؼفمٗ  ؼـاٗي هَـؼ ٌَؼ، وٖثفؼُ ً وبـثِ هدوَٞ
c ا٠وب  ٌَؼ. تَل٘ؽوٌٌؽُ هدبق اوت ث١ؽاقتَافك غفٗؽاـٍ 008/0%   آًبل٘ك ثٍ٘تفاق 

 پزيشي جًش 5-4

ثفإ  ؽ.ٌهٌبوت ؼاٌتِ ثبٌوبـٕ پؿٗفٕ ـاؼـَِـت اًتػبة ٌفاٗٗ خَي لبثل٘ت خَي اٗي هطَّلات ثبٗؽ

 ٍؼُ ٌَؼ.ؼاوى٘ؽ ق پَوتِ ٗب هوىي اوت لاقم ثبٌؽوبـٕ قؼاٖٗ ًٍؽُ ثبتَخِ ثِ ـٍي خَيفَلاؼّبٕ پَوتِ

 ٗبثؽ.افكاًٗ هٖإ  ًمِٙوبـٕ خَيهٍىحت  ،ثبٌؽ 15/0اگفوفثي ه١بؼ  ثً٘ اق%  –ي سيادآي

 کاستشد 5-5

اٗي  وبغت ٌٌبوبٖٗ ٌَؼ. وبـثفؼ هَـؼ ًٝف، ؼـففاٌٗؽ ٗب ل١ِٙتىوِ فَلاؼٕ گفم ًَـؼٗؽُ ثب ًبم  هٙلَة اوت

 ثبٌؽ. ثب ـؼُ ٍگفٍُ ت١٘٘ي ٌؽُ وبقگبـ ٌٌبوبٖٗ ثبٗؽ
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 َاي آوالیض محػًل سياداسي - 3جذيل 

 وىف خفهٖ ثِ ؼـِؽ

 سياداسي تیطیىٍ دسغذ مطخع ضذٌ محذيدٌ مطخع ضذٌ عىػش عىاغش

 04/0 ≥20/0تب   > 15/0 وفثي

 05/0 ≥ 60/1تب   > 15/1 هٌگٌك

 05/0 ≥ 55/0تب    > 30/0 ل٘ى٘ن٘و

 01/0 ≥035/0 فىفف

 01/0 ≥035/0 گَگفؼ
 .ثبٌؽٖ ًو هؿاة هدبق ٖٗب٘وٌ٘ تٌ٘ؽى ثِ تفو أبفِ ٍ ًٌَؽٖ ٌؽُ أبفِ ه ي٘٘فَق ثِ الكاهبت ت١ ٌٍِ٘٘ث ّٕبٕ ـٍاؼاـ -يادآيسي

 

 خًاظ مکاویکی 5-6

 6ل١ٙبت آقهَى وِ هٙبثك الكاهبت ثٌؽ هؽُ اقآؼوت قهبًٖ وِ فَلاؼ ثفإ ضو  آهبؼُ ٌؽ، غَاَ هىبً٘ىٖ ثِ

 ثبٌؽ. 4هٙبثك خؽٍ  اًؽ، ثبٗؽ  تِْ٘ ٌؽُ

 خًاظ مکاویکی -4جذيل 

aحذاقل سدٌ
.Re حذاقلRm 

()فقط جُت اطلاع  

A 

%
b,cحذاقل 

 3e< 6 e 3 
MPa MPa mm50Lo=   Mm80Lo=   So65/5Lo=  mm50Lo=  

HR235 235 330 20 18 23 22 
HR275 275 370 17 15 20 18 

HR355 355 450 15 13 19 16 

Re اوتطىبم تىل٘ن 

Rm ٍٍٖاوتطىبم و 

A ٌىىت اق اقؼٗبؼَ٘  ث١ؽ ؼـِؽ 
Lo ٍٕقهَىآل١ِٙ  َ٘  وٌدِ ـ 

So  ٟٙاٍلِ٘ وٌدِوٙص هم 

e   ٕهتفه٘لٖ ثفضىتٔػبهت ٍـق فَلاؼ 

N/mm2  1 MPa =1 
a ،5/0ؼاؼٕ اـتًٌ لفگ٘فٕ  اًؽاقُ تَاى ثب هٖ ـا تىل٘ناوتطىبم  ٌّگبهٖ وِ ًمِٙ تىل٘ن ثِ آوبًٖ لبث  تٍػُ٘ ًجبٌؽRt  َ٘ ؼاؼٕ اـو )تًٌ لف ؼـ اقؼٗبؼ

 ؼوت آٍـؼ.ِث 2/0Rpتًٌ لفاـؼاؼٕ ٗب تطت ثبـگؿاـٕ(

b ّبٕ ووتفاق ثفإ ٔػبهتmm 3 اقmm50Lo=  ٗبmm 80Lo=  ٍ  ثفإ ٔػبهت mm3 تبmm 6 65/5   اقLo=  ٗبmm 50Lo=  .ثِ ّف ضب   اوتفبؼُ ٌَؼ

 ثَؼ. غَاّؽ تٌبوجٖ ه١تجف قهَىآل١ِٙ  اقٗهتٌْب ًتبٗح ضبِ   ٍ ثٍ٘تف mm3 ّبٕ ٔػبهتثفإ ؼـَِـت ثفٍق اغتح  ًٝف، 
 cٔػبهت ثٍ٘تفاق ثب ثفإ هَاؼmm6  َ٘لبث  هؿاوفُ اوت. َِـت تَافمٖ ث٘ي تَل٘ؽوٌٌؽُ ٍغفٗؽاـثِ همبؼٗف اقؼٗبؼ 

 ضشايط سطح 5-7

ٍـًگ  ٖزىجٌؽگ اقلطبٚ ٔػبهت، تَاًؽٖ ه ًَـؼٗؽُگفم  ٕتىوِ فَلاؼ ٕوٙص ـٍ ٕؽ٘اوى بپَوتِٗؽ٘اوى

هوىي اوت ثب٠ث هٍػُ  1ٖپبٌٍ ٕكوبـ٘تو بٗ ٖٗؽٌَ٘او لٍِ٘وِپَوتِ ث بٗؽ٘. قؼٍؼى اوىفثبٌؽ٘هتغ

                                                 
1- Blast cleaning 
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ث١ؽاقوًٍ، ًَالُ  ي٘. ّوسٌٌؽًؽٖ ًو ؽُٗؼ ٖثِ ـاضت بت٠٘ول يٗاقا ًٌَ٘ؼوِ پ ٌٖؽى ًَالُ وٙط

 ًٌَؽ. ؽُٗؼ ،ؼـوٙص تىوِ آٌىبـًجَؼًؽ وِيٗا ـغنٖهوىي اوت ٠ل ٖوٙط

 سيغه اوذيدن 5-8

ـٍغي ـٍٕ وٙص هطَّ  ا٠وب  ٌَؼ. اٗي ـٍغي ثِ  ، هوىي اوت پٌٍَٖ اققًگ قؼى خلَگ٘فٕ اق هٌَٝـثِ

هَاؼٌ٘و٘بٖٗ زفثٖ قؼا ضؿ   ثبٗؽ ثِ آوبًٖ ثب اوتفبؼُ اق وٌٌؽگٖ ٗب ٌى  ؼّٖ ًجَؼُ ٍ ـٍاى اٗدبؼ هٌَٝـ

ـهَـؼ ًَٞ ـٍغي اوتفبؼُ ٌؽُ ـاٌّوبٖٗ وٌؽ. هوىي ـا ؼ تَل٘ؽ وٌٌؽُ ثبٗؽ غفٗؽاـ ،َِـت ؼـغَاوت ٌَؼ. ؼـ

اوت هطَّ  ثؽٍى ـٍغي اًؽٍؼى ؼـغَاوت ٌَؼ، ؼـاٗي َِـت تَل٘ؽ وٌٌؽُ ؼـلجب  اوى٘ؽ ٌؽى وٙص 

 غَاّؽ ؼاٌت. ٕهىئَل٘ت هطؽٍؼ

 ضکل ي َاي اتعاد سياداسي 6

هٙبثك  ؽٗثب ٕا وبقُ ت٘ف٘و ثب ؽُٗگفم ًَـؼ َٕلاؼف ّٕب تىوِ ٌٕى  لبث  اخفا ثفا اث١بؼ ٍ ّٕبٕ ـٍاؼاـ

 .ثبٌؽٖ ه 6ٔػبهت ٘جك خؽٍ   ٕتف ثفا ثىتِ ّٕبٕ ثبٌؽ. ـٍاؼاـ 10تب  7ٍ 5 ّٕب خؽٍ 

 ٕفَلاؼ ؽُٗگفم ًَـؼ ّٕب تىوِ ّٕب لبث  اخفا ثفا تػت ثَؼى ٍاًطفا  اق لبئن ثَؼى گٌَِ ّٕبٕ ـٍاؼاـ

 ًٍؽُ اوت. هٍػُ

 ومًوٍ تشداسي 7

 تِْ٘ ٌَؼ. 4آهبؼُ ضو  ثبٗؽ ٗه ًوًَِ ًوبٌٗؽُ ثفإ آقهَى وًٍ هٙبثك خؽٍ   تىوِ اق ّف ثْف

 َاي آصمًن سيش 8

 آصمًن کطص 8-1

اًدبم ٌَؼ. ل١ِٙ آقهَى َ٘لٖ ثبٗؽ اق ٗه زْبـم ٠فْ   ISO 6892-1آقهَى وًٍ ثبٗؽ هٙبثك اوتبًؽاـؼ 

 لجِ ٍـق( ثفؼاٌتِ ٌَؼ. ٍوٗ ٠فْ ًٍ٘وِ فبِلِ ث٘ي )

 آصمًن ضشتٍ 8-2

ٌَؼ، اهب اگف ٌّگبم وفبـي ؼـغَاوت ٌَؼ، آقهَى ٔفثِ  وِ ه١وَلا آقهَى ٔفثِ ت١٘٘ي ًوٖثب ٍخَؼ اٗي

ت١٘٘ي گفؼؼ. ل١ِٙ آقهَى ثبٗؽ ؼـ خْت َ٘لٖ ٍ آقهَى ثِ  mm6 اوت ثفإ هَاؼ ثب ٔػبهت ثً٘ اق  وىيه

 اًدبم ٌَؼ. 796-1ٍ هٙبثك اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ  vَِـت ًوًَِ ٌبـپٖ ثب ٌ٘بـ 

 َاي مجذد آصمًن 9

 يعیًب کاسيماضیه 9-1

ٍ ثب  ؽُٗب تفن ثبٌؽ، ثبٗؽ وٌبـ گؿاٌتِ ٌوبـٕ ؼـ َِـتٖ وِ ّف ٗه اق ل١ٙبت آقهَى ؼاـإ ٠َ٘ة هبٌ٘ي

 آقهًَِ ؼٗگفٕ خبٗگكٗي ٌَؼ.

 طًل اصدياد 9-2

ٗب ثبٌؽ  4خؽٍ   َِـتٖ وِ ؼـِؽ اقؼٗبؼ َ٘  ّف ٗه اق ل١ٙبت آقهَى ووتف اق همؽاـ ت١٘٘ي ٌؽُ ؼـ ؼـ
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ؼـ ّف ًوًَِ غبـج اق ًبضِ٘ ه٘بًٖ ًّف َ٘  وٌدِ لج  اقآقهَى ثبٌؽ، آقهَى ثبٗؽ ًبؼٗؽُ  هط  ٌىىت

 گففتِ ٌؽُ ٍ ؼٍثبـُ اًدبم ٌَؼ.

 َاي اضافی آصمًن 9-3

ؼـ َِـتٖ وِ ثب اًدبم ٗه آقهَى ًتبٗح هٙلَة ثِ ؼوت ً٘بٗؽ، ثبٗؽ ؼٍ آقهَى ؼٗگف ثِ َ٘ـ تّبؼفٖ اق ّوبى 

هوىي ثْف اًدبم ٌَؼ. ّف ؼٍ آقهَى هدؽؼ ثبٗؽ ثب الكاهبت اٗي اوتبًؽاـؼ هٙبثمت وٌٌؽ، ؼـ غ٘ف اٗي َِـت 

 هفؼٍؼ ٌَؼ.و  ثْف اوت 

 عشضٍ مجذد 10

ّبٕ  طَّلات ثِ ؼل٘  غَِّ٘بت ًب هٌبوت هٍػُ ٌؽُ ؼـ ثفـوٖتَل٘ؽوٌٌؽُ هوىي اوت ث١ؽ اق ـؼ ه

ّب ـا ثفإ  لجلٖ، ث١ؽ اق اًدبم ٠ول٘بت هٌبوت )ثفإ هثب  خؽاوبقٕ، ٠ول٘بت ضفاـتٖ( ـٍٕ هطَّلات، آى

پؿٗفي هدؽؼ ٠فِٔ وٌؽ. ؼـ َِـت ؼـغَاوت غفٗؽاـ، ٠ول٘بت اًدبم گففتِ ثف ـٍٕ هطَّلات ثِ اٍ اـاِٗ 

 ٌَؼ. هٖ

 ٌَؼ، اًدبم گ٘فًؽ. ّب ثبٗؽ ّوبًٌؽ قهبًٖ وِ ٗه هطوَلِ خؽٗؽ ثفـوٖ هٖ ـؼ آقهَىؼـ اٗي هَ

 مُاست ساخت 11

قؼاٖٗ ٌؽُ  ٗب هطَّلات گفم ًَـؼٗؽُ پَوتَِـت ه١وَ  هطَّلات گفم ًَـؼٗؽُ ٌفاٗٗ وٙطٖ ثبٗؽ ثِ ِ

ثبٗؽ ٠بـٕ اق ّف گًَِ لاِٗ لاِٗ ٌؽى، ٠َ٘ة وٙطٖ ٍ ؼٗگف ًَالّٖ ثبٌٌؽ وِ  ّبٕ ثفي غَـؼَُ٘ ثبٌؽ. 

. ٠ول٘بت خبثدبٖٗ هطَّلات ثِ ًٌَؽؼـ غَاَ هطَّ  ًْبٖٗ ٗب ففآٌٗؽّبٕ هت١بلت ثب٠ث اٗدبؼ اغتح  

ؼّؽ وِ ثِ آوبًٖ ًَاضٖ  ، اٗي اهىبى ـا ثِ تَل٘ؽوٌٌؽُ ًوّٖبٕ ثفي غَـؼُ َ٘ َِـت وح ،  ثفغح  

 تٕو٘ي ٌَؼ.تَوٗ تَل٘ؽ وٌٌؽُ ثبٗؽ ٕ ًمُ ـا هٍبّؽُ ٗب ـفٟ وٌؽ. ثِ ّف ضب  و٘ف٘ت ؼاـا

 تاصسسی ي پزيشش 12

ّبٕ اًدبم گففتِ ـا ؼاٌتِ  اگف غفٗؽاـ پً٘ اق ضو  هطَّ  اق هط  تَل٘ؽ، تمبٔبٕ هٍبّؽُ ثبقـوٖ ٍ آقهَى

ّن وٌؽ تب اق تِْ٘ فَلاؼ هٙبثك ثب ثبٌؽ، تَل٘ؽوٌٌؽُ هَٜف اوت توبم اهىبًبت لاقم ـا ثفإ ثبقـن غفٗؽاـ ففا

 الكاهبت اٗي اوتبًؽاـؼ ا٘وٌ٘بى ضبِ  وٌؽ.

وٌبـگؿاٌتِ ٌؽُ،  ثِ ؼـوتٖ ٍ  ٌَؼ، ثبٗؽ وٌٌؽُ ه١َ٘ة ا٠حم هٖ هطَّلٖ وِ په اق ـو٘ؽى ثِ هط  هّف 

 ثب ؼلت ٌٌبوبٖٗ ٌؽُ ٍ اق آى ثِ َ٘ـوبفٖ هطبفٝت ٌَؼ.

 اًؽ ثِ ؼـوتٖ آى ـا ثفـوٖ وٌؽ.تَل٘ؽوٌٌؽُ ثبٗؽ اق هََٔٞ هٙلٟ ٌَؼ تب ثتَ

 اوذاصٌ کلاف 13

هطؽٍؼُ لبث  لجَ   ٌَؼ، ٗه همؽاـ ووٌِ٘ ٗب َِـت وح  وفبـي ؼاؼُ هٖقهبًٖ وِ تىوِ گفم ًَـؼٗؽُ ثِ

 ( ٍثٌٍِ٘٘ ٍقى لبث  لجَ  وح  ً٘كOD، ثٌٍِ٘٘ لٙفغبـخٖ )ت١٘٘ي ٌَؼ. ٠حٍُ ثفاٗي ( ثبٗؽIDلٙفؼاغلٖ )

 هٍػُ ًٌَؽ. ثبٗؽ
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 يگزاسوطاوٍ 14

ؼـَِـت ٠ؽم ا٠حم هٍػِّ ؼـغَاوتٖ ؼٗگف،  ثبٗؽ ضؽال  هٍػّبت قٗف خْت ٌٌبوبٖٗ فَلاؼ، ثِ َ٘ـ 

ؼـج گفؼؼ ٗب ـٍٕ پحوٖ ًٌَتِ ٌؽُ ٍ ثِ ّف ، ًٌَؽاق خبٖٗ وِ ثلٌؽ هٖغَاًب ٍ ٍأص ثف ـٍٕ هطَّلات 

 ٌَؼ: هتّ وح  ٗب ثىتِ آهبؼُ ثفإ ضو  

  ؛تدبـٕ ًٍبى ًبم وبقًؽُ ٗب  الف

 ؛(اق وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى اق اغؿ هدَق په) ٌوبـُ اٗي اوتبًؽاـؼ هلٖ    ب

 ؛ـؼُ ٍ ٘جمِ ٌٌبوِ    ج

 ؛وفبـي ٌوبـُ    ت

 ؛وح /ثىتِ ـؼٗبثٖ ٌوبـُ    ث

 ؛اث١بؼهطَّ     ج

 ؛ٌوبـُ ثْف/ ؾٍة    چ

 .هطَّ  ٍقى    ح

 ٍ ضذٌ تًسط خشيذاسياطلاعات اسا 15

  ّب ٍ وفبـٌبت ثبٗؽ ؼاـإ ا٘ح٠بت قٗف ثبٌؽ. اوتبًؽاـؼ، ؼـغَاوتثفإ هٍػُ وفؼى الكاهبت اٗي 
 ؛ٌوبـُ اٗي اوتبًؽاـؼ هلٖ   الف

،  HR235، ـؼُإ و٘ف٘ت وبقُ ًبم، و٘ف٘ت، ـؼُ ٍ ٘جمِ هبؼُ )ثفإ هثب  تىوِ فَلاؼٕ گفم ًَـؼٗؽُ ثب    ب

 ؛(D ٘جمِ

 ؛اث١بؼ هطَّلات ٍهمؽاـؼـغَاوت    ج

 هفاخ١ِ ٌَؼ(؛ 5-5ـت اهىبى )ثِ ثٌؽ ؼـَِوبـثفؼ )ًبم ل١ِٙ(     ت

قًٖ ؼـَِـت ؼـغَاوت )زٌ٘ي هطَّلٖ  ٗبهبو1ِقًٖ قؼاٖٗ ٌؽُ ثب اوتفبؼُ اق وبزوِ او٘ؽٌَٖٗ ٗب پَوتِ  ث

 8-5ٍ  3-3ٌَؼ.()ثِ ثٌکؽّبٕ   ِ هٖاَِٗـت ـٍغي اًؽٍؼ ٌؽُ اـثِ ،ٌؽُ ؼـغَاوت ؾوف ثِ غ٘فاقضبلتٖ وِ ؼـ

 ؛هفاخ١ِ ٌَؼ(

 ؛ؼ(َهفاخ١ِ ٌ 5-3ٍ 4-3)ثِ ثٌؽّبٕ لجِ  ًَٞ     ج

 

 ؛ثفي اثتؽا ٍاًتْبٕ تىوِ ؼـَِـت ؼـغَاوت     چ

 هفاخ١ِ ٌَؼ(؛ 6-5ٍ 1-3-5ِ ثٌؽّبٕ ؼـَِـت لكٍم )ث ،ؾٍة ٍ/ٗب غَاَ هىبً٘ىٖ ًبل٘كآگكاـي      ح

 هفاخ١ِ ٌَؼ(؛ 13)ثِ ثٌؽ ّب اگفوبـثفؼ ؼاٌتِ ثبٌؽ ٗب ثىتِوح  تىٖ  هطؽٍؼٗت ٍقى ٍاث١بؼ     خ

ّبٕ لاقم خْت پؿٗفي پً٘ اقضو  هطَّ  اقهط  تَل٘ؽوٌٌؽُ ؼـَِـت ؼـغَاوت)ثِ ثبقـوٖ ٍآقهَى    د

 هفاخ١ِ ٌَؼ(. 11ثٌؽ

 اق ٗه وفبـي: ٖهثبل –يادآيسي

                                                 
1- Shot blasting 
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ٕ  ، تىوِ گکفم ًَـؼٗکؽُ فکَلاؼٕ، و٘ف٘کت وکبقُ     اٗفاى ٌوبـُ ................  اوتبًؽاـؼ هلٖ ، اث١کبؼ    D، ٘جمکِ  HR235 إ، ـؼُ فکَلاؼ

   200mm 1600 mm 3 ٍقى ،kg40000 ٕـاثکٗ تمَٗکت وٌٌکؽُ وکف،    2343ٌکوبـُ   ل١ِٙ، ثفا ،   ٕ ، تْ٘کِ  لجکِ ًکَـؼ

 kg1000 ثلٌؽ وفؼىضؽاوثف ٍقى لبث   ،هىبً٘ىٖ گكاـي غَاَ

 

 اي ساصٌ تا کیفیتَاي معمًل ضخامت تشاي تسمٍ گشم وًسديذٌ  سياداسي - 5جذيل 

 َاي تشش خًسدٌطًلَا ي  تشاي کلاف)ضامل تسمٍ  پًستٍ صدايی ضذٌ(، 

 هتف همبؼٗف ثف ضىت ه٘لٖ

 aتعییه ضذٌ َاي َاي ضخامت تشاي ضخامت ياداسيس سدٌ

 ٠فْ

هٍػُ 

 ٌؽُ 

5/
1

 e 
 

2
e 

> 
5/

1 

4
e 

> 
2 

5
e 

> 
4 

6
e 

> 
5 

8
e 

> 
6 

10
e 

> 
8 

12
e 

> 
10

 

HR235 
ٍ275HR 

-)ٌبه  تىوِ پَوتِ

 ّب( ٍوح قؼاٖٗ ٌؽُ 

 10 

 100 

12/0  14/0  15/0  16/0  17/0  18/0  19/0  - 

100  

600   

14/0  16/0  17/0  18/0  19/0  20/0  22/0  27/0  

HR355 
-)ٌبه  هَاؼ پَوتِ

 قؼاٖٗ ٌؽُ(

10  

100  

13/ 0 15/0  17/0  18/0  19/0  20/0  21/0  - 

100  

600 > 

15/0  18/0  19/0  20/0  21/0  22/0  24/0  30/0  

 وبـثفؼ ًؽاـؼ.ًكؼٗه وفٍتِ  m7  لجِ ًَـؼٕ ثب ؼٍ اًتْبٕ ثفي ًػَـؼُ ؼـ ثب ّب همبؼٗف هٍػُ ٌؽُ ثفإ وح  -يادآيسي

a   ِٔػبهت ؼـّفٗه اق ًمبٖ تىوِ اقفبِل mm20 اق ثفإ تىوِ ثب لجِ ًَـؼٕ ٍ ثِ ث١ؽ لجِ ٍ اق mm10 ٌَؼ.  گ٘فٕ هٖ غَـؼُ اًؽاقُثفإ تىوِ لجِ ثفي  اق لجِ ثِ ث١ؽ

 ثفي اًدبم ٌَؼ.  ثفآهؽگٖ ًبٌٖ اق ـٍٕ ت٘كٕ ٗب گ٘فٕ ًجبٗؽ اًؽاقُ
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 اي  ساصٌ تا کیفیت تش تشاي تسمٍ گشم وًسديذٌ فًلاد َاي ضخامت تستٍ سياداسي - 6جذيل 

 َاي تشش خًسدٌطًلَا ي  صدايی  ضذٌ(،تشاي کلاف)ضامل تسمٍ پًستٍ

 هتف همبؼٗف ثف ضىت ه٘لٖ

 aتعییه ضذٌ َاي َاي ضخامت تشاي ضخامت ياداسيس سدٌ

 ٠فْ

هٍػُ 

 ٌؽُ 
5/

1
 e 

 

2
e 

> 
5/
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5
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> 
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12
e 

> 
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  ٍ HR235 

HR275 
-)ٌبه  تىوِ پَوتِ

 ّب( قؼاٖٗ ٌؽُ ٍوح 

 10 

 100 

09/0  10/0  11/0  12/0  13/0  14/0  14/0  - 

100  

600   

10/0  12/0  13/0  14/0  14/0  15/0  17/0  20/0  

HR355 
-)ٌبه  هَاؼ پَوتِ

 قؼاٖٗ ٌؽُ(

10  

100  

10/0  11/0  13/0  14/0  14/0  15/0  16/0  - 

100  

600 > 

11/0  14/0  14/0  15/0  16/0  17/0  18/0  23/0  

 وبـثفؼ ًؽاـؼ.ًكؼٗه وفٍتِ  m 7  ًَـؼٕ ثب ؼٍ اًتْبٕ ثفي ًػَـؼُ ؼـلجِ  ثب ّب همبؼٗف هٍػُ ٌؽُ ثفإ وح  -يادآيسي

a  فبِلِ  ٔػبهت ؼـّفٗه اق ًمبٖ تىوِ اق mm20 اق ثفإ تىوِ ثب لجِ ًَـؼٕ ٍ ثِ ث١ؽ لجِ ٍ اق mm10 ٌَؼ.  گ٘فٕ هٖ ثفإ تىوِ لجِ ثفي غَـؼُ اًؽاقُ اق لجِ ثِ ث١ؽ

 ثفي اًدبم ٌَؼ.  ًبٌٖ اقثفآهؽگٖ  گ٘فٕ ًجبٗؽـٍٕ ت٘كٕ ٗب اًؽاقُ

 َاي عشؼ تشاي تسمٍ  فًلادي گشم وًسديذٌ)ي تسمٍ پًستٍ صدايی ضذٌ( سياداسي - 7جذيل 

 َاي تشش خًسدٌطًلوًسدي ي َاي تالثٍ کلاف

 هتف همبؼٗف ثف ضىت ه٘لٖ

 سياداسي عشؼ مطخع ضذٌ

50   80/0  

50   
100   

2/1  

100   
200   

6/1  

200   
400   

2  

400   
600 > 

5/2  

وبـثفؼ ًكؼٗه وفٍتِ  m7  لجِ ًَـؼٕ ثب ؼٍ اًتْبٕ ثفي ًػَـؼُ ؼـ ثب ّب همبؼٗف هٍػُ ٌؽُ ثفإ وح  -1يادآيسي

 ًؽاـؼ.

وِ ؼـاٗي َِـت  ّبٕ هثجت وفبـي ٌَؼ ـٍاؼاـٕ ثب اوت هَاؼ هدبق تَافك ث٘ي تَل٘ؽوٌٌؽُ ٍغفٗؽاـ ثب -2يادآيسي

 ٌَؼ. ؼٍثفاثف هٖ همبؼٗفخؽٍ 
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 )ي تسمٍ پًستٍ صدايی ضذٌ(سياداسي عشؼ تشاي تسمٍ گشم فًلادي وًسديذٌ - 8جذيل 

 َاي تشش خًسدٌطًلَاي لثٍ تشش خًسدٌ ي  کلاف

 هتف                                همبؼٗف ثف ضىت ه٘لٖ

 ضذٌَاي مطخع  َاتشاي ضخامت سياداسي عشؼ مطخع ضذٌ

e 3 e 3 

100   3/0  4/0  

100  
200   

5/0  6/0  

200  
400   

7/0  8/0  

400  
600 > 

9/0  1  

 ّبٕ هثجت هدبقاوت وِ ؼـاٗي َِـت همبؼٗف ـٍاؼاـٕ ثب غفٗؽاـ وفبـي هَاؼ ثبتَافك ث٘ي تَل٘ؽوٌٌؽُ ٍ -1يادآيسي

 ٌَؼ. فاثف هٖخؽٍ  ؼٍث

 لبث  هؿاوفُ اوت. ّبٕ هطؽٍؼتف ٌؽُ ـٍاؼاـٕٕ هدؽؼ ثفإ هطَّ  گًَ٘ب  -2يادآيسي 

 

 صدايی ضذٌ( َاي طًل تسمٍ فًلادي گشم وًسديذٌ)ي تسمٍ پًستٍ سياداسي - 9جذيل 

 هتف همبؼٗف ثف ضىت ه٘لٖ

 عشؼ( تعییه ضذٌ 600سياداسي تشاي) طًل تعییه ضذٌ

1500   25  

1500   
3000   

30  

3000   
6000   

40  

6000   
9000   

65  

9000   
12000   

85  

12000    100  

 ّبٕ هطؽٍؼتف لبث  هؿاوفُ اوت. ثفإ هطَّ  گًَ٘بٕ هدؽؼ ٌؽُ، ـٍاؼاـٕ  -يادآيسي
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 َاي واساستی لثٍ تشاي تسمٍ فًلادي گشم وًسديذٌ )ي تسمٍ پًستٍ صدايی ضذٌ( سياداسي - 10جذيل 

 هتف ه٘لٖهمبؼٗف ثف ضىت 

 a,bسياداسي واساستی ضکل

 َ٘  2000ؼـ ّف  20ثِ ه٘كاى  40ٍ هىبٍٕ  ووتفٍلٖ  10ّبٕ ثكـگتف اق  ثفإ ٠فْ ّبٕ ثفي غَـؼَُ٘ ّب ٍ  وح 

َ٘  2000ؼـ ّف  10ثِ ه٘كاى  600ٍلٖ ووتف اق  40ّبٕ ثكـگتف اق  ثفإ ٠فْ  

 آٗؽ.  ؼوت هِٖوً ث فوٌبـُ ثب ٗه غٗم١ت گ٘فٕاًؽاقُ ى ثبآ تم١ف لجِ اقاهتؽاؼغٗ ـاوت. همؽاـًبـاوتٖ لجِ ٠جبـت اوت اق ثكـگتفٗي اًطفا   -يادآيسي
a  تَاًؽ اوتفبؼُ ٌَؼ. ففهَ  قٗف هٖ، ّبٕ اٗي خؽٍ   ٍخَؼًؽاـؼ گ٘فٕ ـٍاؼاـٕ ـاُ ٠ولٖ ثفإ اًؽاقُّبٖٗ وِ ضبلت ؼـ 

 ـٍاؼاـٕ خؽٗؽ  ;
  ؽاـؼ(ً)َ٘  غ٘فاوتب2  (10)ـٍاؼاـٕ خؽٍ  

  )َ٘  اوتبًؽاـؼ(2

 bتِ وح  ثبلجِ ًَـؼٕ تب ٍ ثفإ اًتْبٕ ثفٗؽُ ًٍؽُ وف m  7  ٌَؼ. ًوٖا٠وب   ٘ف  اٗي همبؼٗف ّف اق 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 گیشي واساستی لثٍ اوذاصٌ–1ضکل 

 

  

 ـاٌّوب :

 ًبـاوتٖ لجِ  1

 ف وٌبـٕ(م١لجِ وٌبـٕ )ت  2

 وًغٗ  3
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 پیًست الف

 )اطلاعاتی(

 وامٍ کتاب

 

 ه١وَلٖ ٍ وٍٍٖ ت٘ف٘ثب و ؽُٗگفم ًَـؼ ٕتىوِ فَلاؼ ،اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ .......... ]  1[
[2] ASTM A749, Standard specification for steel, strip, Carbon and High-strength, Low-

Alloy,Hot-Rolled,General Requirements for 


