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 بِ ًام خدا

 يراىسازهاى هلی استاًدارد ا با آضٌايی

ٍ  اؾتبًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي اصلاح لبًَى 3هبزٓ ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى صٌقتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ

اؾتبًساضزّبٕ  ًكط ٍ تسٍٗي تق٘٘ي، ٍؽ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخـ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هصَة اٗطاى، صٌقتٖ تحم٘مبت

  .زاضز فْسُ ثِ ضا هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى

ثِ  29/6/90ؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت صٌقتٖ اٗطاى ثِ هَخت ٗىصس ٍ پٌدبُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ فبلٖ ازاضٕ هَضخ هَ ًبم

 خْت  اخطا اثلاك قسُ اؾت .  24/7/90هَضخ  35838/206ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ قوبضُ 

هؤؾؿبت  ٍ هطاوع ًؾطاى صبحت وبضقٌبؾبى ؾبظهبى ، اظ طوته فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض اؾتبًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،  ثِ قطاٗظ تَخِ ثب ٍ هلٖ هصبلح ثب ّوگبم ٍوَقكٖ قَزهٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التصبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، فلوٖ،

سگبى، وٌٌهصطف تَل٘سوٌٌسگبى، قبهل ًفـ، ٍ حك صبحجبى هٌصفبًٔ ٍ آگبّبًِ هكبضوت اظ وِ اؾت تدبضٕ ٍ فٌبٍضٕ

ًَٗؽ  پ٘ف  .قَز هٖ حبصل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّبٕ ؾبظهبى ًْبزّب، ترصصٖ، ٍ فلوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ صبزضوٌٌسگبى

اظ  پؽ ٍ قَزهٖ اضؾبل هطثَط فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى افضبٕ ٍ ًفـ شٕ هطاخـ ثِ ًؾطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

اٗطاى  هلٖ )ضؾوٖ( اؾتبًساضز فٌَاى ثِ تصَٗت صَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْبزّب ٍ ًؾطّب زضٗبفت

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح

وٌٌس  هٖ تِْ٘ قسُ تق٘٘ي ضَاثظ ضفبٗت ثب ً٘ع صلاح شٕ ٍ هٌس فلالِ ّبٕ ؾبظهبى ٍ هؤؾؿبت وِ اؾتبًساضزّبٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

ثسٗي تطت٘ت ،   .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح اٗطاى هلٖ ساضزاؾتبً فٌَاى ثِ تصَٗت ، زضصَضت ٍ ثطضؾٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

هلٖ  وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز زض قسُ ًَقتِ هفبز اؾبؼ ثط وِ قًَس هٖ تلمٖ هلٖ اؾتبًساضزّبٖٗ

 .ثبقس ضؾ٘سُ تصَٗت ثِ زّسهٖ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تكى٘ل هطثَط وِ اؾتبًساضز

(ISO)اؾتبًساضز  الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى اصلٖ افضبٕ اظ اٗطاى ضزؾبظهبى هلٖ اؾتبًسا
الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه  ث٘ي ،وو٘ؿَ٘ى 1

2
(IEC) ٍ 3 لبًًَٖ قٌبؾٖ اًساظُ الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى

(OIML) 4ضاثظ تٌْب ثِ فٌَاى ٍ اؾت
 وسوؽ غصاٖٗ  وو٘ؿَ٘ى 

5
(CAC)ذبل ّبٕ ً٘بظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌس  هٖ فقبل٘ت وكَض زض 

  .قَزهٖ گ٘طٕثْطُ الوللٖ ث٘ي اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى صٌقتٖ ٍ فٌٖ فلوٖ ، پ٘كطفت ّبٕ آذطٗي اظ وكَض ،

 وٌٌسگبى ، حفؼ هصطف اظ حوبٗت ثطإ لبًَى ، زض قسُ ثٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضفبٗت ثب تَاًس ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى هٖ

 اخطإ ثقضٖ التصبزٕ ، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحؾبت ٍ هحصَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘بى حصَل فوَهٖ ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت

 اؾتبًساضز، اخجبضٕ فبلٖ قَضإ تصَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب /ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحصَلات ثطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ اظ

ٍ  صبزضاتٖ وبلاّبٕ اؾتبًساضز اخطإ وكَض ، هحصَلات ثطإ الوللٖ يث٘ ثبظاضّبٕ حفؼ هٌؾَض ثِ تَاًس هٖ ؾبظهبى ًوبٗس. 

 فقبل هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبى ّب ذسهبت اظ وٌٌسگبى اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي ًوبٗس . اخجبضٕ ضا آى ثٌسٕزضخِ

 هح٘غٖ ،ظٗؿت ٗتهسٗط ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّبٕ ؾ٘ؿتن صسٍض گَاّٖ ٍ هو٘عٕ ثبظضؾٖ ، آهَظـ ، هكبٍضُ ، زض ظهٌ٘ٔ

 ضا هؤؾؿبت ٍ ّب ؾبظهبى گًَِ اٗي ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ؾٌدف ، ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٍ هطاوع ّب آظهبٗكگبُ

ّب  آى ثِ صلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ لاظم ، قطاٗظ احطاظ صَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س صلاح٘ت ًؾبم ضَاثظ اؾبؼ ثط

 تق٘٘ي ؾٌدف ، ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٗىبّب ، الوللٖ ث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح .وٌس  ًؾبضت هٖ آى ّب ولىطزف ثط ٍ افغب

  .اؾت ؾبظهبى اٗي ٍؽبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ؾغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت وبضثطزٕ اًدبم ٍ گطاًجْب فلعات ف٘بض
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 پيص گفتار

خَقىبضٕ زض  فلعٕ الىتطٍزّبٕ ثطإ تق٘٘ي همبٍهت زض ثطاثط ضعَثت -هَاز هصطفٖ خَقىبضٕ "اؾتبًساضز

ًَٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ى ّبٕ هطثَط تَؾظ  وِ پ٘ف "لبثل ًفَشگ٘طٕ ّ٘سضٍغى اًساظُ ظ عطٗكا زؾتٖ ٖلَؾ

وو٘تِ هلٖ  ِ٘اخلاؾٍه٘ي زٍ  قصتٗىْعاض ٍ  زضتِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ اؾت ٍ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى 

 3هَضز تصَٗت لطاض گطفتِ اؾت ، اٌٗه ثِ اؾتٌبز ثٌس ٗه هبزُ  5/3/93هَضخ ٘ه ٍ فلعقٌبؾٖ هىبً اؾتبًساضز

، ثِ فٌَاى 1371هصَة ثْوي هبُ   ؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت صٌقتٖ اٗطاى ،ح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤلبًَى اصلا

 قَز .اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ
كطفت ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌِ٘ صٌبٗـ ، فلَم ٍ ذسهبت ، ثطإ حفؼ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ پ٘

اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى زض هَالـ لعٍم تدسٗس ًؾط ذَاّس قس ٍ ّط پ٘كٌْبزٕ وِ ثطإ اصلاح ٍ تىو٘ل اٗي 

 اؾتبًساضزّب اضائِ قَز ، ٌّگبم تدسٗس ًؾط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضز تَخِ لطاض ذَاّس گطفت . ثٌبثطاٗي ، 

 وَاضُ اظ آذطٗي تدسٗس ًؾط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اؾتفبزُ وطز .ثبٗس ّ

 ذصٕ وِ ثطإ تِْ٘ اٗي اؾتبًساضز هَضز اؾتفبزُ لطاض گطفتِ ثِ قطح ظٗط اؾت :هٌجـ ٍ هأ

 
ISO 14372 : 2011, Welding consumables – Determination of moisture resistance of manual 

metal arc welding electrodes by measurement of diffusible hydrogen 



 ٍ 

 

 هقدهِ

تَؾظ  (IIW)الوللٖ خَقىبضٕ هؤؾؿِ ث٘ي (II-A)ووؿَ٘ى فطفٖ  پبِٗثط آظهبٗفاصلٖ اٗي ضٍـ اٍلِ٘ عطح 

زض  (II-A)إ ووؿَ٘ى فطفٖ زٍضُ خلؿبت. اٗي ضٍـ هتقبلجبً زض تسٍٗي قسُ اؾت وكَض آضغاًت٘ي  ّئ٘ت اظ

  الوللٖ ٍ ثِ فٌَاى پبِٗ ٍ اؾبؼ اؾتبًساض ث٘ي،  هَضز ثطضؾٖ لطاض گطفت (IIW)الوللٖ خَقىبضٕ هؤؾؿِ ث٘ي

ISO 14372:2000 ّبٕ فطفٖالوللٖ تَؾظ ووؿَ٘ى. اٗي اؾتبًساضز ث٘يثىبضضفتِ اؾت (II-A)  ٍ(II-E) ِهؤؾؿ  

  تَؾقِ ٗبفتِ اؾت. (IIW) خَقىبضٕالوللٖ ث٘ي
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در  فلسي الكترٍدّاي براي  ٍهت در برابر رطَبتتعييي هقا -هَاد هصرفی جَضكاري

 قابل ًفَذگيري ّيدرٍشى اًدازُ ز طريقا دستی یجَضكاري قَس

 کاربردداهٌِ ّدف ٍ  6

لَؼ خَقىبضٕ  ّبٕ فلعّٕبٕ الىتطٍزثٌسٕ ضٍپَـ، تق٘٘ي ضٍـ ثطإ ضتجِاؾتبًساضزاٗي ّسف اظ تسٍٗي 

ؾبفت زض هقطض َّإ هطعَة ٍ ؾپؽ اًدبم آظهبٗف  24زؾتٖ ثطإ توبٗل ثِ خصة ضعَثت ثب لطاض زازى 

 .اؾتّ٘سضٍغى ًفَش 

 هراجع الساهی 2

 .ّب اضخبؿ زازُ قسُ اؾتهساضن العاهٖ ظٗط حبٍٕ همطضاتٖ اؾت وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ آى

 قَز.ساضز هلٖ اٗطاى هحؿَة هٖثسٗي تطت٘ت آى همطضات خعئٖ اظ اؾتبً

زض  تٌْب اًتكبض ًمل قسُ هقتجط اؾت.وِ ثِ هسضوٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبؿ زازُ قسُ ثبقس،  زض صَضتٖ 

ٍ  ٍٗطاٗف چبحاؾت، ّوَاضُ آذطٗي  ّب اضخبؿ زازُ قسُهَضز هساضوٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى

 ّب هَضز ًؾط اؾت.ّبٕ ثقسٕ آىِ٘اصلاح

 ط ثطإ اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:اؾتفبزُ اظ هطاخـ ظٗ

2-1  ISO 3690- Welding and allied processes- Determination of hydrogen content in arc weld 

meta1. 

 آزهايصاصَل  1

ٕ ؾبظآهبزُ خْتٗب وٌتطل هَاز هصطفٖ خَقىبضٕ لطاض زازى ثطإ زض هقطض  اؾتبًساضزفٌَاى ِ ثضٍـ اٗي 

زهب ٍ ضعَثت  زض هقطض َّا ثبالىتطٍزّب  ،وبضثطز(سى )زض صَضت قاظ ذكه  ثقسّ٘سضٍغى اؾت. ًفَش  آظهبٗف

زض زاذل خقجِ حبٍٕ هحلَل اقجبؿ  ](RH% )80 1گطاز ٍ ضعَثت ًؿجٖزضخِ ؾبًتٖ 27[ وٌتطل قسُ

 گ٘طًس.ؾَلفبت آلَهٌَ٘٘م لطاض هٖ

 

 

 
 
 

 

 

 

                                                           

ء حوبم ًوه اقجبؿ قسُ خعقطاٗظ . زضخِ حطاضت ٍ قَز گ٘طٕاًساظُ خقجِ ضعَثتزاذل  زضلاظم ً٘ؿت ضعَثت ًؿجٖ  -1

 هحبؾجِ ضعَثت ًؿجٖ وبفٖ اؾت گ٘طٕ قطاٗظ ف٘عٗىٖ  آى زٍ، ثطإاًساظُ ثبثبقس. قطاٗظ آظهَى هٖ



2 

 

 تجْيسات هَرد ًياز 9

 جعبِ رطَبت 9-6

خقجِ قبهل  وِ قَزهٖؾبذتِ  ذٌثٖهَاز هكبثِ ثب ذبص٘ت ق٘و٘بٖٗ خقجِ ضعَثت اظ آوطٗل٘ه ٗب 

عَل ، ٍ لغط ث٘طًٍٖ الىتطٍز d، وِ زض آى 1/5d ث٘كٌِ٘ لغطّبٕ هحبفؼ )، زهبؾٌح ٍ لَلِآظهبٗفالىتطٍزّبٕ 

اظ ثبلإ هحلَل تَاى ضا هّٖب آىوِ هقطض َّإ هطعَة،  زضالىتطٍزّب  ساضًسًُگْثطإ ٍ  (الىتطٍزّب ٌبؾتته

 (.ضخَؿ وٌ٘س 1قىل ثِ ) ثبقس، هٖوطزاقجبؿ ؾَلفبت آلَهٌَ٘٘م آٍٗعاى 

 .زاقتِ ثبقس  جبٗس گطزـًزاذل خقجِ ضعَثت ،  َّإ گ٘طٕ ضعَثت ًؿجٖاًساظُ زض صَضت -هْن

 دهاکٌترل  کابيٌت 9-2

ًتبٗح ذَة ظهبًٖ ثسؾت . اؾتگطاز زضخِ ؾبًتٖ 27±1 هحسٍزُ زض زاقتي زهبًگِ طإث زهبوٌتطل  وبثٌ٘ت

 ٗهاظ  زهب ٗبوٌتطل ثطإ ٍات( ثب تطهَؾتبت وبل٘جطُ قسُ  40) تَاىثب هٌجـ ون  س وِ اظ هحفؾِ حطاضتٖٗآهٖ

 ز.قَ اؾتفبزُزضخِ حطاضت ٗىؿبى  وٌتطل ثطإثطإ گطزـ ٗىٌَاذت َّا زاض هٌجـ حطاضتٖ هٌبؾت في

 ثبقس.اثقبز ثِ ه٘ل٘وتط هٖ
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 ٌوا :راّ

 زهبؾٌح                      4                       زضة آثٌسٕ          1       

 اقجبؿ قسُآهًََ٘م هحلَل ؾَلفبت           5          حفبػ        هّبٕ لَلِ          2       

 فؼلَلِ هحب زضپَـ          6        الىتطٍزّب                            3       

 

 يک جعبِ رطَبت ضواتيک طرح -6ضكل 

 آزهَى دستَرالعول 5

 سازي جعبِ رطَبتآهادُ 5-6

 ّب ثب آة همغط قؿتِ قَز.توبم لَلِ     5-1-1

  قَز.ّب ثب َّا ذكه لَلِ      5-1-2

 ٌسٕ قَز.ثّب ثب زضپَـ آةٗه ؾط لَلِ     5-1-3

زضخِ  40ل٘تط آة همغط زض زهبٕ ه٘لٖ 1500زض  ذكهو٘لَگطم ؾَلفبت آلَهٌَ٘٘م  3/1    5-1-4

 .قَزحل  ؾلؿَ٘ؼزضخِ  45تب ؾلؿَ٘ؼ 

 25تب  20فوك تب ( ضخَؿ وٌ٘س4-1-5ثٌس ثِ )( ثب هحلَل ضخَؿ وٌ٘س 4-1ثٌس ثِ خقجِ ضعَثت )    5-1-5

هحلَل اقجبؿ  زازُ قَز.اًتمبل  ويهرلَط ؽطف، هحلَل ثِ پبٗ٘ي آهساضتفبؿ هحلَل اگط . قَزپط هتط ه٘لٖ

45 آة همغطقسُ ٗب 
°
C  هتط ه٘لٖ 25تب فوك ضعَثت زٍثبضُ خقجِ  .ٍ وبهلاً ثْن ظزُ قَز زَقاضبفِ ثِ هحلَل
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27 هحلَلزهبٕ ٍلتٖ . ًجبقسزض هحلَل  ًكسُ ؾَلفبت آهًََ٘م حل وِ اعوٌ٘بى حبصل قَز، قَزپط 
°
C 

 .ً٘بثسوبّف ؾغح هبٗـ  قَز،زاقتِ هًٖگِ ثبثت 

. )اٗي اظ ذعـ هبل٘سُ قَزؾغح هحلَل  ٕىَى زض اعطاف خقجِ ٍ ثبلااًگكت ضٍغي ؾ٘ل٘ ثب   5-1-6

 وٌس.(وطٗؿتبل ثِ زَٗاضُ خلَگ٘طٕ هٖ

°تب زهبٕ هحلَل  زّ٘س اخبظُ    5-1-7
C 1±27  قَز.ذٌه  

، زهب ؾٌح زض زاذل (ّب ثؿتِ ًكسُلَلِ ةزض لَلِ) عطف زٍم  زضپَـ ثب ّبزضپَـ، فؼبّبٕ هحلَلِ    5-1-8

 ثؿتِ قَز. خقجِ ضعَثتٍ زضة  ازُزلطاض  خقجِ

 کٌترل دها کابيٌتسازي آهادُ 5-2

° ضٍٕضا زهب      5-2-1
C 1±27   قَزتٌؾ٘ن. 

°زل٘مِ زض زضخِ حطاضت  90ثطإ  ونزؾتزهب       5-2-2
C 1±27   زاقتِ قَزًگِ ثبثت. 

 جعبِ رطَبت سازيآهادُپيص  5-1

زض زضخِ ؾبفت  4ثِ هست  حسالل، زُوطٌسٕ ثآةزهب ضا  وبثٌ٘ت وٌتطل وٌ٘س ٍ وبضآهبزُ ضا  ضعَثت خقجِ

°حطاضت 
C 1±27   زاقتِ قَزًگِ ثبثت. 

 سازي الكترٍدآهادُ 5-9

 .قَزگصاضٕ فلاهتثطإ قٌبؾبٖٗ  ٗىؿبىعَض ِ ثالىتطٍز ّب  ضٍپَـلؿوت اًتْبٕ      5-4-1

 .اًدبم قَز وبضذبًِ ؾبظًسُ ( هغبثك زؾتَضالقولً٘بظ)زض صَضت الىتطٍزّب اٍلِ٘ ذكه وطزى      5-4-2

زضة  ٌسٕ وبهلثآةإ ّبٕ ق٘كِلَلِثب اؾتفبزُ اظ ثبلا ذكه قسُ ثبقس،  زهبٕاگط الىتطٍزّب زض      5-4-3

اتبق  هبٕثِ ز تبٗه ذكىبًِ ؾطز قسُ زض لطاضزازى ٗب إ  ق٘كِ اًتْبٕ لَلِشٍة لاؾت٘ىٖ ٗب چَة پٌجِ ثب 

 ثطؾس.

 عبِ رطَبتقرار دادى الكترٍدّا در ج 5-5

 .قَز( ثبظ ضخَؿ وٌ٘س 2-4ثٌس ثِ وٌتطل زهب ) وبثٌ٘تزضة       5-5-1

 .قَزخقجِ ضعَثت ثبظ  ةزض      5-5-2

 ثِ زاذل خقجِ ضعَثت ّوبى ؾبظًسُّبٕ ثٌسٕثؿتِ، ٗب ذكىبًِإ، ّبٕ ق٘كِالىتطٍزّب اظ لَلِ     5-5-3

 .زازُ قَزاؾت اًتمبل ًكبى زازُ قسُ 1عَض وِ زض قىل 

 ثبًِ٘ وبهلاً اًدبم قَز. 90 فبصلِبٗس زض ث 3-5-5تب  1-5-5تَض٘ح زازُ قسُ  ثٌسّبٕولِ٘     5-5-4

 .قَز ثؿتِخقجِ ضعَثت زٍثبضُ  ةزض   5-5-5

 .وبثٌ٘ت وٌتطل زهب ثؿتِ قَززضة      5-5-6
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 قَز. ًدبماثبًِ٘ وبهلاً  30 فبصلِثبٗس زض  6-5-5ٍ  5-5-5ثٌسّبٕ تَض٘ح زازُ قسُ ولِ٘      5-5-7

° زض زهبٕ ّبالىتطٍز    5-5-8
C 1±27  لطاض گ٘طزضعَثت زض هقطض ؾبفت  24ثِ هست. 

  جَش رسَب ّيدرٍشى گيرياًدازُ 5-1

 .قَزوٌتطل زهب ثبظ  وبثٌ٘تزضة      5-6-1

 .قَزخقجِ ضعَثت ثبظ  زضة     5-6-2

ثؿتِ قَز ٍ اظ  هحىنآًْب  ثبظ ْبٕزضپَـ اًت ٍ ُزاحفبػ لطاض زهّبٕ زاذل لَلِزض الىتطٍزّب     5-6-3

 .قَزوٌتطل زهب ذبضج  وبثٌ٘ت

 ثبًِ٘ وبهلاً اًدبم قَز. 60 فبصلِثبٗس زض  3-6-5ٍ  2-6-5تَض٘ح زازُ قسُ  ثٌسّبٕولِ٘     5-6-4

 .ثؿتِ قَز هدسزاًوٌتطل زهب  وبثٌ٘تٍ خقجِ ضعَثت  زضة    5-6-5

 .هٌتمل قَزثِ هحل خَقىبضٕ  ُقس ٌسٕثآةهحبفؼ ّبٕ لَلِ ثب الىتطٍزّب   5-6-6

 س.ًؾبفت خَقىبضٕ قَ 24 فبصلِثبٗس زض  اًسالىتطٍزّبٖٗ وِ اظ خقجِ ضعَثت ذبضج قسُ

 ثبقس. IS0 3690هغبثك اؾتبًساضز  ثبٗس ّ٘سضٍغى آًبل٘ع خَقىبضٕ ٍ   5-6-7

 زل٘مِ خَقىبضٕ قَز. 2 فبصلِثبٗس زض   حفبػهّبٕ الىتطٍزّبٖٗ ذبضج قسُ اظ لَلِ

 ( زض ح٘ي خَقىبضٕ ثبٗس ثجت قَز.RHزهبٕ هح٘ظ ٍ ضعَثت ًؿجٖ )   5-6-8

 آزهايصگسارش  1 

 گعاضـ ًتبٗح آظهَى ثبٗس قبهل حسالل اعلافبت ظٗط ثبقس:

 ؛قسُگ٘طٕ اًساظُ ،خَـ گطم فلع 100 ثطهتط ثِ ه٘لٖ، ضؾَة خَـّ٘سضٍغى  ؾغَحالف( 

 ؛ة( اضخبؿ ثِ اٗي اؾتبًساضز

 قسُ؛ بٗفظهآ( ًبم تدبضٕ الىتطٍزّبٕ ح

 الىتطٍز؛ هكرصِ( ت

 الىتطٍزّب؛ اًساظُ( ث

 ؛(زضخِ حطاضتزض ظهبى ٍ  زضخِ حطاضت( خعئ٘بت ذكه وطزى الىتطٍز )ج

 ؛ّبگ٘طٕ الىتطٍزاتوبم زض هقطض لطاض ( تبضٗد ٍ ظهبى ذ

 ؛خَقىبضٕ آظهبٗف( تبضٗد ٍ ظهبى قطٍؿ ح

 ؛يگطفتهقطض لطاضفبصلِ  زضهحسٍزُ زهب گ٘طٕ اًساظُ (خ

 ،گطفتيزض هقطض لطاض گ٘طٕ هست ظهبى اًساظُ( ز
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  ؛ISO 3690( اعلافبت هَضز ً٘بظ اظ اؾتبًساضز ش

 زض ظهبى خَقىبضٕ. ًؿجٖضعَثت زضخِ حطاضت ٍ ( ض

 

 

 

 

 

 


