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 تِ ًام خذا

 ساسهاى هلی استاًذارد ايزاى تا آضٌايی

ٍ  اؾتبًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ

اؾتبًساضزّبٕ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى، نٌؼتٖ تحم٘مبت

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى

ثِ  29/6/90هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌؼتٖ اٗطاى ثِ هَخت ٗىهس ٍ پٌدبُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ ػبلٖ ازاضٕ هَضخ  ًبم

 ْت  اخطا اثلاؽ قسُ اؾت . خ 24/7/90هَضخ  35838/206ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ قوبضُ 

هؤؾؿبت  ٍ هطاوع ًظطاى نبحت وبضقٌبؾبى ؾبظهبى ، اظ هطوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض اؾتبًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،  ثِ قطاٗظ تَخِ ثب ٍ هلٖ ههبلح ثب ّوگبم ٍوَقكٖ قَزهٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التهبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، ػلوٖ،

وٌٌسگبى، ههطف تَل٘سوٌٌسگبى، قبهل ًفغ، ٍ حك نبحجبى هٌهفبًٔ ٍ آگبّبًِ هكبضوت اظ وِ اؾت تدبضٕ ٍ فٌبٍضٕ

ًَٗؽ  پ٘ف  .قَز هٖ حبنل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّبٕ ؾبظهبى ًْبزّب، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ نبزضوٌٌسگبى

اظ  پؽ ٍ قَزهٖ اضؾبل هطثَط فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

اٗطاى  هلٖ )ضؾوٖ( اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ تهَٗت نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْبزّب ٍ ًظطّب زضٗبفت

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح

وٌٌس  هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاثظ ضػبٗت ثب ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّبٕ ؾبظهبى ٍ هؤؾؿبت وِ اؾتبًساضزّبٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

ثسٗي تطت٘ت ،   .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ تهَٗت ، زضنَضت ٍ ثطضؾٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

هلٖ  وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز زض قسُ ًَقتِ هفبز اؾبؼ ثط وِ قًَس هٖ تلمٖ هلٖ اؾتبًساضزّبٖٗ

 .ثبقس ضؾ٘سُ تهَٗت ثِ زّسهٖ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تكى٘ل هطثَط وِ اؾتبًساضز

(ISO)اؾتبًساضز  الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى انلٖ اػضبٕ اظ اٗطاى ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز
الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه  ث٘ي ،وو٘ؿَ٘ى 1

2
(IEC) ٍ 3 لبًًَٖ قٌبؾٖ اًساظُ الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى

(OIML) 4ضاثظ تٌْب ثِ ػٌَاى ٍ اؾت
 وسوؽ غصاٖٗ  وو٘ؿَ٘ى 

5
(CAC)ذبل ّبٕ ً٘بظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌس  هٖ فؼبل٘ت وكَض زض 

  .قَزهٖ گ٘طٕثْطُ الوللٖ ث٘ي اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ ، پ٘كطفت ّبٕ آذطٗي اظ وكَض ،

 وٌٌسگبى ، حفظ ههطف اظ حوبٗت ثطإ لبًَى ، زض قسُ ثٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًس ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى هٖ

 اخطإ ثؼضٖ التهبزٕ ، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظبت ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘بى حهَل ػوَهٖ ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت

 اؾتبًساضز، اخجبضٕ ػبلٖ قَضإ تهَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب /ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات ثطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ اظ

ٍ  نبزضاتٖ وبلاّبٕ اؾتبًساضز اخطإ وكَض ، هحهَلات ثطإ الوللٖ ث٘ي ثبظاضّبٕ حفظ هٌظَض ثِ تَاًس هٖ ؾبظهبى ًوبٗس. 

 فؼبل هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبى ّب ذسهبت اظ وٌٌسگبى اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي ًوبٗس . اخجبضٕ ضا آى ثٌسٕزضخِ

 هح٘غٖ ،ظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّبٕ ؾ٘ؿتن نسٍض گَاّٖ ٍ هو٘عٕ ثبظضؾٖ ، آهَظـ ، هكبٍضُ ، زض ظهٌ٘ٔ

 ضا هؤؾؿبت ٍ ّب ؾبظهبى گًَِ اٗي ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ؾٌدف ، ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٍ هطاوع ّب آظهبٗكگبُ

ّب  آى ثِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ لاظم ، قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى نلاح٘تتأٗ٘س  ًظبم ضَاثظ اؾبؼ ثط

 تؼ٘٘ي ؾٌدف ، ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٗىبّب ، الوللٖ ث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح .وٌس  ًظبضت هٖ آى ّب ػولىطز ثط ٍ اػغب

  .اؾت ؾبظهبى اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ؾغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت وبضثطزٕ اًدبم ٍ گطاًجْب فلعات ػ٘بض

 

 

                                                           
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 



 ج 

 

 کویسیَى فٌی تذٍيي استاًذارد

ّا تزاي جَضکاري قَسی رسَبّا ّا، هفتَل، سینّاي سیویالکتزٍد -جَضکاريهَاد هصزفی  »

 « تٌذيطثقِ -فَلادّاي تا استحکام تالاهحافظ تحت گاس

 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگی رئیس: 

 ؾ٘س فطاهطظضًدجط، 

 )زوتطإ هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

 

 زاًكگبُ تجطٗع

  دتیز:

 ضضب، هحوسٕ

 هٌْسؾٖ هىبً٘ه( ل٘ؿبًؽ)

 

 نٌبٗغ ثٌ٘بى هَتَض

 

 :ءاعضا

 ازة آٍاظُ، ػجسالَّبة

 )فَق ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

 

 ل٘لا، تطووي

 (هىبً٘ه)فَق ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ 

 

 حبج ح٘سضٕ، حبهس

 (هىبً٘ه)فَق ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ 

 

 ذ٘بم، افك٘ي

 )وبضقٌبؼ هٌْسؾٖ نٌبٗغ(

 

 هحؿٌٖ، اثطاّ٘ن

 )وبضقٌبؼ اضقس خَقىبضٕ(

 

 نجب، هحوسٕ

 )ل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ ثطق(

 

 ؾ٘سخل٘ل، هَؾَٕ

 (خَقىبضٕ -هَازل٘ؿبًؽ هٌْسؾٖ فَق )

 

ّبٕ اًدوي خَقىبضٕ ٍ آظهبٗف

 غ٘طهرطة اٗطاى

 

 قطلٖازاضُ ول اؾتبًساضز آشضثبٗدبى

 

 

 نٌبٗغ ثٌ٘بى هَتَض

 

 

 قطوت هٌْسؾ٘ي هكبٍض ًبظطاى ٗىتب

 

 

 قطوت هٌْسؾ٘ي هكبٍض ًبظطاى ٗىتب

 

 

 قطوت ثبظضؾٖ پبضؼ ثٌ٘ف

 

 

 نٌبٗغ ثٌ٘بى هَتَض
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 فْزست هٌذرجات

 عٌَاى

 

 صفحِ

 ة آقٌبٖٗ ثب ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز

 ج اؾتبًساضز تسٍٗي فٌٖ وو٘ؿَ٘ى

 پ٘ف گفتبض

 همسهِ

ُ 

ٍ 

 1 ثطزضزاهٌِ وب ّسف ٍ 1

 1 العاهٖهطاخغ  2

 2 ثٌسٕعجمِ 3

4 

4-1 

4-2 

4-3 

4-4 

4-5 

4-6 

 ًوبزّب ٍ العاهبت

 فطآٌٗس ٗب ًوبز ثطإ هحهَل

 ٍ زضنس اظزٗبز عَل فلع توبم خَـًوبز ثطإ ذَال اؾتحىبم 

 آظهبٗف ضطثِ فلع خَـذَال ثطإ ًوبز 

 هحبفظ ثطإ گبظ ًوبز 

 ّبهفتَلّب ٍ ، ؾ٘نٕ ؾ٘وًٖوبز ثطإ تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ الىتطٍزّب

 ًوبز ثطإ قطاٗظ ػول٘بت حطاضتٖ پؽ اظ خَـ

3 

3 

3 

4 

5 

6 

6 

 10 ّبٕ هىبً٘ىٖبٗفآظه 5

 10 زهبّبٕ پ٘ف گطهبٗف ٍ ث٘ي پبؾٖ 5-1

5-2 

5-3 

 پبؼقطاٗظ خَقىبضٕ ٍ تَالٖ 

 قطاٗظ ػول٘بت حطاضتٖ پؽ اظ خَقىبضٕ

11 

12 

 12 ق٘و٘بٖٗ آًبل٘ع 6

 13 وطزى گطززؾتَضالؼول  7

8 

9 

10 

 آظهبٗفتىطاض 

 قطاٗظ تحَٗل فٌٖ

 گصاضّٕبٕ هكرهِهثبل

13 

13 

14 

 17 ًبهِ)اعلاػبتٖ( وتبة پَ٘ؾت الف
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 پیص گفتار

ّب ثطإ خَقىبضٕ لَؾٖ ضؾَةّب ٍ ّب، هفتَل، ؾ٘نّبٕ ؾ٘وٖالىتطٍز -هَاز ههطفٖ خَقىبضٕ "اؾتبًساضز

ؾبظهبى هلٖ وِ پ٘ف ًَٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ى ّبٕ هطثَط تَؾظ " تحت گبظ هحبفظ فَلازّبٕ ثب اؾتحىبم ثبلا

 وو٘تِ هلٖ اؾتبًساضز ِ٘اخلاؾ ٗىْعاض ٍ نس ٍ ّكتبز ٍ ؾَه٘يزضتِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ اؾت ٍ اؾتبًساضز اٗطاى 

لبًَى  3هَضز تهَٗت لطاض گطفتِ اؾت ، اٌٗه ثِ اؾتٌبز ثٌس ٗه هبزُ  24/12/93هَضخ هىبً٘ه ٍ فلعقٌبؾٖ 

، ثِ ػٌَاى 1371ههَة ثْوي هبُ   ٍ همطضات هؤؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌؼتٖ اٗطاى ، انلاح لَاً٘ي

 قَز .اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ
ثطإ حفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ پ٘كطفت ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌِ٘ نٌبٗغ ، ػلَم ٍ ذسهبت ، 

َاّس قس ٍ ّط پ٘كٌْبزٕ وِ ثطإ انلاح ٍ تىو٘ل اٗي اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى زض هَالغ لعٍم تدسٗس ًظط ذ

 ، تَخِ لطاض ذَاّس گطفت . ثٌبثطاٗياؾتبًساضزّب اضائِ قَز ، ٌّگبم تدسٗس ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضز 

 ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗس ًظط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اؾتفبزُ وطز .

 ؾتفبزُ لطاض گطفتِ ثِ قطح ظٗط اؾت :هٌجغ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ تِْ٘ اٗي اؾتبًساضز هَضز ا

 
ISO 16834 : 2012, Welding consumables- Wire electrodes, wires, rods and deposits for gas 

shielded arc welding of high strength steel- Classification 
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 هقذهِ

 ٍثٌسٕ زض ؾ٘ن الىتطٍز، ؾ٘ن، هفتَل گصاضٕ خْبًٖ ثطإ عجمِهتفبٍت ػلاهتزض اٗي اؾتبًساضز زٍ ضٍٗىطز 

 هتٌبؾت ثب وبضثطٕ ّؿتٌس. گصاضٕػلاهتٗب ّطزٍ ٗه هدبظ ثِ اؾتفبزُ اظ ، وِ حَضچِ خَقىبضٕ ٍخَز زاضز

اٗي  ثطاؾبؼضا ثٌسٕ هحهَل خب وِ هٌبؾت اؾت( عجمِّب ّطآى زٍ)ٗب ّط ّبهكرهِاظ  ٗهّط وبضثطز

EN 12534; 1991اؾتبًساضز  ثطپبِٗ Aؾ٘ؿتن هغبثك  ثٌسٕعجمِ. قَزهٖقٌبؾبٖٗ  اؾتبًساضز
 .اؾتَاض اؾت [8]

. زض سوٌٌاؾتفبزُ هٖ زض حبقِ٘ ال٘بًَؼ آضام اوثطاً فَق ضا اؾتبًساضز ثطپبBِٗ  ؾ٘ؿتنهغبثك  ثٌسٕعجمِ

 .ثبقسهٖ ثٌسٕتطو٘ت زٍ ؾ٘ؿتن ثِ ٗه ؾ٘ؿتن عجمِ ،آٌٗسُ ّسف ّبٍٕٗطاٗف

ِ اؾتبًساضز عجمِاٗي  ٕ ّهبٕ الىتطٍز ثٌسٕ ضا ثطإ هكرهه ِ  ّهب ، هفتهَل ّهب ، ؾه٘ن ٖؾه٘و  ّهب ٕ ٍ حَضهچ  ّهب

، اؾهتحىبم وككهٖ   تؿل٘ناؾبؼ اؾتحىبم وككٖ  ثط ً٘بظهَالغ اؾبؼ تطو٘جبت ق٘و٘بٖٗ ٍ زض  خَقىبضٕ ثط

 اٍلِ٘ ظ فلع پبِٗفلع خَـ ثبلاتط ا تؿل٘ن. هؼوَلاً اؾتحىبم وككٖ سزّهًْٖبٖٗ ٍ اظزٗبز عَل فلع توبم خَـ 

اؾتحىبم وككٖ فلع پبٗهِ   زضفلع خَـ  تؿل٘ناؾتحىبم وككٖ  ازغبمزاقتِ ثبقس وِ ثبٗس تَخِ  وبضثط .اؾت

خفهت ٍخهَض   آظههَى  ثٌبثطاٗي زض آًدبٖٗ وِ ً٘بظ ثهِ   س،ًَقّب ثب ّن خفت ٍ خَض وِ آى ً٘ؿتٌسهغوئي  لعٍهب

ؾهبظٕ  آههبزُ  ة -1ٗهب   ٍ الهف   -1خسٍل  3هغبثك هطخغ ؾتَى  إِ، لغؼاؾتّب اؾتحىبم وككٖ آى قسى

 قًَس.



1 

 

ّا تزاي رسَبّا ّا، هفتَل، سینّاي سیویالکتزٍد -هَاد هصزفی جَضکاري

 تٌذيطثقِ -فَلادّاي تا استحکام تالاهحافظ تحت گاس جَضکاري قَسی 

 داهٌِ کارتزدّذف ٍ  5 

  ٍ  ّبّب، هفتَلؾ٘وٖ، ؾ٘ن ّبٕالىتطٍز ثٌسٕالعاهبت ثطإ عجمِتؼ٘٘ي  اٗي اؾتبًساضزّسف اظ تسٍٗي 

ثب خَقىبضٕ  1(PWHTقسُ )ػول٘بت حطاضتٖ ، قسُزازُ خَـ  هؼوَلٖزض حبلت  ّبٕ فلع توبم خَـضؾَة

اؾتحىبم  ووٌِ٘ثب گبظ هحبفظ ذٌثٖ ثطإ فَلازّبٖٗ ثب  خَقىبضٕ تٌگؿتٖ لَؾٖ فلعٕ هحبفظت قسُ،

 ٗه الىتطٍز .اؾت MPa 570 اظ ثبلاتط اؾتحىبم وككٖ ووٌِ٘ثب فَلازّبٖٗ  ٗب MPa 500 اظ ثبلاتط تؿل٘ن

 وطز.ثٌسٕ عجمِ آظهبٗف ٍ ثب گبظّبٕ هحبفظ هرتلفتَاى ضا هٖ ؾ٘وٖ

فلع توبم  J 47إ ه٘بًگ٘ي تؿل٘ن ٍ اًطغٕ ضطثِتٌف اؾتحىبم  هكرهِزٍ تطو٘ت ثطاؾبؼ اٗي اؾتبًساضز زض

ثٌسٕ ثطإ عجمِفلع توبم خَـ  J 27إ ه٘بًگ٘ي وككٖ ٍ اًطغٕ ضطثِتٌف اؾتحىبم  هكرهِخَـ ٗب اظ 

 .اؾتفبزُ قسُ اؾت

  ، ّبٕ ؾ٘وٖثطإ الىتطٍز "A"وِ اظ پؿًَس حطف اٗي اؾتبًساضز زض ثٌسّبٕ انلٖ، فطػٖ ٍ خساٍل  -الف

 ه٘بًگ٘ياؾتحىبم تٌف تؿل٘ن ٍ اًطغٕ ثطاؾبؼ هكرهِ  خَـ ثىبض ضفتِ  ّبٕضؾَةّب ٍ ّب، هفتَلؾ٘ن

 .اؾت خَـ فلع توبمثطإ  47Jضطثِ 

-، ؾ٘نّبٕ ؾ٘وٖثطإ الىتطٍز "B"وِ اظ پؿًَس حطف اٗي اؾتبًساضز زض ثٌسّبٕ انلٖ، فطػٖ ٍ خساٍل  -ة

ضطثِ  ه٘بًگ٘يٍ اًطغٕ  وككٖاؾتحىبم تٌف ثطاؾبؼ هكرهِ ثىبض ضفتِ خَـ  ّبٕضؾَةّب ٍ ّب، هفتَل

27J  ٕاؾت خَـفلع توبم ثطا. 

   ٕاطس، ثضا ًساضً "A"  ٍ"B"پؿًَس وِ ّط زٍ حطف اٗي اؾتبًساضز  ثٌسّبٕ انلٖ، فطػٖ ٍ خساٍلزض  -ج

 .ضٍزهٖ ثىبض خَـ ّبٕضؾَةّب ٍ ّب، هفتَل، ؾ٘نّبٕ ؾ٘وٖتوبم الىتطٍزثٌسٕ عجمِ

 هزاجع الشاهی 2

ّب اضخبع زازُ قسُ اؾت. العاهٖ ظٗط حبٍٕ همطضاتٖ اؾت وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ آىهساضن 

 قَز.ثسٗي تطت٘ت آى همطضات خعئٖ اظ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هحؿَة هٖ

وِ ثِ هسضوٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس، تٌْب اًتكبض ًمل قسُ هؼتجط اؾت. زض  زض نَضتٖ 

اؾت، ّوَاضُ آذطٗي ٍٗطاٗف چبح ٍ  ّب اضخبع زازُ قسُهساضوٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى هَضز

 ّب هَضز ًظط اؾت.ّبٕ ثؼسٕ آىانلاحِ٘

 اؾتفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:

هَاز پطوٌٌسُ زض  قطاٗظ فٌٖ تحَٗل -: هَاز ههطفٖ زض خَقىبض11462ٕاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ    2-5

 گصاضّٕب ٍ ًكبًًَِع فطآٍضزُ، اثؼبز ٍ ضٍازاضٕ -خَقىبضٕ

1-Post- weld heat- treated (PWHT) 
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 ثسؾت آٍضزى پطوٌٌسُ ٍ هَاز هصاة -: هَاز ههطفٖ خَقىبض14344ٕؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ ا  2-2

 : انَل ول1ٖلؿوت  -ّب ٍ ٗىبّب: وو٘ت9819-1اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ   2-1

گطهبٗف، زهبٕ ث٘ي گ٘طٕ زهبٕ پ٘فضاٌّوبٕ اًساظُ -: خَقىبض11465ٕاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ   2-9

 زاضٕ پ٘ف گطهبٗفپبؼ ٍ زهبٕ ًگِ

گبظّب ٍ هرلَط گبظّب ثطإ خَقىبضٕ  -: هَاز ههطفٖ خَقىبض11966ٕاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ   2-1

 شٍثٖ ٍ فطآٌٗسّبٕ ٍاثؿتِ

:    1لؿوت -ّبٕ آظهبٗفضٍـ -قىبضٕ: هَاز ههطفٖ خ12989َ -1اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ   2-6

 ّبٕ آظهبٗف فلع توبم خَـ زض فَلاز، ً٘ىل ٍ آل٘بغّبٕ ً٘ىلّبٕ آظهبٗف ثطإ ًوًَِضٍـ

 تٌذيطثقِ 1

 الىتطٍز ثسؾت آهسُ اظ إ توبم خَـوككٖ ٍ ذَال ضطثِ اؾتحىبمثٌسٕ ثطاؾبؼ زٍ هكرهِ، عجمِ

ثٌسٕ اؾت، عجمِ ؾبٗط العاهبت خْتقسُ اضبفٖ  هكرهِ زازُ. زٍ نَضت گطفتِ اؾت هفتَل، ؾ٘ن ٗب ٖؾ٘و

   العاهبتتَاًس ثب تَخِ ثِ اؾت. زض ث٘كتط هَاضز، ٗه هحهَل تدبضٕ هٖ قسُ تؼطٗفوِ زض ثٌسّبٕ ظٗط 

تَاى ثطإ ثٌسٕ ضا هٖعجمِ ّبٕهكرهِ ٗب ّط زٍ ٖٗى. لطاضگ٘طزثٌسٕ ثٌسٕ زض ّط زٍ ؾ٘ؿتن عجمِعجمِ

 هحهَل اؾتفبزُ وطز.

. زَقثٌسٕ عجمِ ة -3ٗب  الف -3تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ زض خساٍل ثبٗس  هفتَل، ؾ٘ن ٍ ٗب ؾ٘وٖ ّبٕالىتطٍز

زض ٗه  قسُ اؾتفبزُ گبظ هحبفظ ،خَـ ذَال هىبً٘ىٖ فلع توبم ثطاؾبؼتط اضبفِثب ًوبزّبٕ  خَـ ضؾَة

 .قَزثٌسٕ عجمِذبل گطٍُ 

تٌذي تا استحکام تسلین ٍ تا اًزصي طثقِ -الف -1

 47Jضزتِ 

ٍ تا اًزصي  کططیتٌذي تا استحکام طثقِ -ب -1

 27Jضزتِ 

 قَز:تمؿ٘ن هٖ لؿوتثٌسٕ ثِ پٌح اٗي عجمِ قَز:تمؿ٘ن هٖ لؿوتثٌسٕ ثِ قف اٗي عجمِ

  قٌبؾبٖٗ اٍل ًوبز زازُ قسُ ثطإ لؿوت -1

 اؾت؛ ً٘بظ هَضزهحهَل/ فطآٌٗس 

ثطإ قٌبؾبٖٗ  اٍل ًوبز زازُ قسُ  لؿوت -1

 هحهَل/ فطآٌٗس هَضز ً٘بظ اؾت؛

زٌّسُ اؾتحىبم ًكبى زازُ قسُ زٍم ًوبز لؿوت -2

ثِ خَـ اؾت ) توبم فلععَل  اظزٗبززضنس وككٖ ٍ 

 ؛(ضخَع قَز الف -1خسٍل 

زٌّسُ اؾتحىبم ًكبىزازُ قسُ زٍم ًوبز  لؿوت -2

خَـ زض زٍ  توبم فلععَل  اظزٗبززضنس وككٖ ٍ 

 پؽ اظ خَقىبضٕ قسُ ٗب ػول٘بت حطاضتٖ قطاٗظ

 ؛(ضخَع قَز ة -1خسٍل ثِ اؾت )خَـ 

ذَال زٌّسُ ًكبى زازُ قسُ ؾَم ًوبز لؿوت -3

ضخَع  2خسٍل ثِ خَـ اؾت )توبم  فلع إضطثِ

 ؛(وٌ٘س

زٌّسُ ذَال ًكبىزازُ قسُ ؾَم ًوبز  لؿوت -3

هثل قطاٗظ ٗىؿبى زضخَـ  توبم فلع إضطثِ

ضخَع  2خسٍل ثِ اؾتحىبم وككٖ اؾت ) هكرهبت
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زّس اٗي هكرهِ ًكبى هٖ ثؼس اظ "U"  (. حطفوٌ٘س

زض زهبٕ  J 47خَـ العاهبت اذت٘بضٕ  حَضچِوِ 

 ؛ضطثِ قبضثٖ ضا زاضز آظهبٗف

هحبفظ زٌّسُ گبظ لؿوت چْبضم ًوبز ًكبى -4

 ؛(وٌ٘سضخَع  4-4ثٌس ثِ اؾت ) قسُ اؾتفبزُ

هحبفظ گبظ  زٌّسُچْبضم ًوبز ًكبى لؿوت -4

 ؛(وٌ٘سضخَع  4-4ثٌس ثِ اؾت ) قسُ اؾتفبزُ

زٌّسُ تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ پٌدن ًوبز ًكبى لؿوت -5

، ؾ٘ن ٍ ٗب هفتَل اؾتفبزُ قسُ اؾت ؾ٘وٖ الىتطٍز

 ؛(وٌ٘سضخَع  الف -3خسٍل ثِ )

زٌّسُ تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ پٌدن ًوبز ًكبى لؿوت -5

ٗب هفتَل اؾتفبزُ قسُ اؾت  ، ؾ٘ن ٍؾ٘وٖ الىتطٍز

 (.وٌ٘سضخَع  ة -3خسٍل ثِ )

زٌّسُ ػول٘بت حطاضتٖ قكن ًوبز ًكبى لؿوت -6

ضخَع الف  -6-4 ثٌسثِ ) اؾتضفتِ ثىبض  خَـپؽ اظ 

 (.وٌ٘س

 

 ًوادّا ٍ الشاهات 9

 فزآيٌذ يا ًواد تزاي هحصَل 9-5

)خَقىبضٕ  Gحطف فطآٌٗس خَقىبضٕ لَؾٖ ثبٗس هفتَل اؾتفبزُ قسُ زض  ٗبؾ٘ن  ،ؾ٘وٖ ًوبز ثطإ الىتطٍز

 .ثبقسثب الىتطٍز غ٘طههطفٖ تٌگؿتي( )خَقىبضٕ لَؾٖ  W حطف هحبفظ( ٗبتحت گبظ  فلعٕ ٖلَؾ

 جَشتوام فلش طَل  درصذ اسديادًواد تزاي خَاظ استحکام ٍ  9-2

استحکام تسلین ٍ اًزصي تا تٌذي طثقِ  الف -9-2

 J 47ضزتِ 

استحکام کططی ٍ اًزصي تا تٌذي طثقِ  ب - 9-2

 J 27ضزتِ 

اؾتحىبم تؿل٘ن،  الف -1خسٍل زازُ قسُ زض ًوبز 

توبم عَل فلع  زضنس اظزٗبزاؾتحىبم وككٖ ٍ 

 5ثٌس  ضا هغبثك قسُ خَـ زض قطاٗظ خَقىبضٕ

 .وٌسهكرم هٖ

 

اؾتحىبم تؿل٘ن،  ة -1ًوبز زازُ قسُ زض خسٍل 

خَـ توبم اؾتحىبم وككٖ ٍ زضنس اظزٗبز عَل فلع 

قسُ ٗب زض قطاٗظ ػول٘بت  زض قطاٗظ خَقىبضٕ

 5ضا هغبثك ثٌس  حطاضتٖ پؽ اظ خَقىبضٕ قسُ

 وٌس.هكرم هٖ
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 جَشتوام کططی فلش خَاظ ًواد تزاي  -الف -5جذٍل 

 (J 47اؾتحىبم تؿل٘ن ٍ اًطغٕ ضطثِ  ثب ثٌسٕ)عجمِ

 جَشتوام کططی فلش خَاظ ًواد تزاي  -ب -5جذٍل   

 (J 27 اؾتحىبم وككٖ ٍ اًطغٕ ضطثِ  ثب ثٌسٕ)عجمِ

استحکام  کویٌِ ًواد

 aتسلین
MPa 

استحکام 

 کططی
MPa 

 کویٌِ

 bطَل اسدياد

% 

55 

62 

69 

79 

89 

550 

620 

690 

790 

890 

 820تب  640

 890تب  700

 940تب  770

 1080تب  880

 1180تب  940

18 

18 

17 

16 

15 

aٕتط اظ ،پبٗ٘ي تؿل٘ناؾتحىبم  : ثطاRel ،ٖقَز، اؾتفبزُ ه

اؾتفبزُ  ،RP0.2 ،وككٖ اؾتحىبم% 2/0 نَضتغ٘ط اٗيزض 

 قَز.

b آظهبٗفثطاثط لغط ًوًَِ  گ٘طٕ پٌحاًساظُ ؾٌدِ: عَل 

  .اؾت

استحکام  کویٌِ aًواد

 bکططی تسلین

MPa 

استحکام 

 کططی
 MPa 

 اسدياد کویٌِ

 cطَل

% 

59X 

62X 

69X 

76X 

78X 

83X 

490 

530 

600 

680 

680 

745 

 790تب  590

 820تب  620

 890تب  690

 960تب  760

 980تب  780

 1030تب  830

16 

15 

14 

13 

13 

12 

a :X  هؼبزل"A" ،"P"  ٗب"AP"  .ة -6-4ثٌس ثِ اؾت 

 .ضخَع وٌ٘س

bٕتط اظ ،اؾتحىبم وككٖ پبٗ٘ي : ثطاRelٖقَز، ، اؾتفبزُ ه

اؾتفبزُ  ،RP0.2% اؾتحىبم وككٖ، 2/0نَضت زض غ٘ط اٗي

 قَز.

c گ٘طٕ تب پٌح ثطاثط لغط ًوًَِ آظهَى اًساظُ ؾٌدِ: عَل

  اؾت.

 قطاٗظ اًدبم قسُ ضا تغ٘٘ط ثسّس. ثبتَاًس اؾتحىبم وككٖ هَاز خَقىبضٕ هٖ خَـپؽ اظ ػول٘بت حطاضتٖ  -يادآٍري

 ًواد تزاي خَاظ آسهايص ضزتِ فلش جَش 9-1

استحکام تسلین ٍ اًزصي  تا تٌذيطثقِ  الف -9-1

 J 47ضزتِ 

استحکام کططی ٍ اًزصي تا تٌذي طثقِ  ب -9-1

 J 27ضزتِ 

 اؾت زهبٖٗزٌّسُ ًكبى 2زض خسٍل  زازُ قسُ ًوبز

 -5     هغبثك قطاٗظ ثٌس J 47وِ زضآى اًطغٕ ضطثِ 

فمظ  ،آظهبٗف ؾِ ًوًَِزضقسُ اؾت.  اػوبلالف 

 ،اؾت J 47 تط اظهمساض ٗه ًوًَِ هدبظ ثِ پبٗ٘ي

 .ثبقس J 32ووتط اظ ًجبٗس الجتِ

 

 اؾت زهبٖٗزٌّسُ ًكبى 2زض خسٍل زازُ قسُ ًوبز 

هؼوَلٖ ثطإ حبلت  J 27وِ زض آى اًطغٕ ضطثِ 

 خَـ اظ پؽٗب ػول٘بت حطاضتٖ خَقىبضٕ قسُ 

 . اؾت اػوبل قسُ ة -5هغبثك قطاٗظ ثٌس 

تطٗي ٍ ثبلاتطٗي همبزٗط پبٗ٘ي ،پٌح ًوًَِ آظهبٗفزض 

زٍ ًوًَِ اظ  زض ثسؾت آهسُ ثبٗس ًبزٗسُ گطفتِ قَز.

 J 27ثبٗس ث٘كتط اظ  ٗطآىزبهمثبلٖ هبًسُ ؾِ ًوًَِ 

 27Jٗه ًوًَِ اظ ؾِ ًوًَِ هوىي اؾت ووتط اظ ثبقس،

همساض ه٘بًگ٘ي ؾِ ًوًَِ  ثبلاتط ثبقس. 20Jثبقس ٍلٖ اظ 

 ثبقس. J 27 ونزؾتهبًسُ ثبلٖ

ثؼس اظ ًوبز قطاٗظ  Uاذت٘بضٕ ًوبز اضبفِ وطزى 
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 هىول زّس وِ العاهبتػول٘بت حطاضتٖ، ًكبى هٖ

 زض حبلت 27Jضطثِ  اًطغٕثطإ ،  47Jاًطغٕ ضطثِ 

ضطثِ  العاهبتثرف اؾت. ثطإ ػبزٕ ضضبٗتزهبٕ 

47J ، ًَِثبٗس ٍ همبزٗط ثسؾت آهسُ  آظهبٗفتؼساز ًو

 ثبقس. الف -3-4هغبثك ثٌس 

 ذَزوبضثغَض  ،ثبقس ثٌسٕ قسُعجمِ زهبٕ هؼ٘يقسُ ثطإ ٗه  ٗب اتهبل خَـ زازُخَـ توبم فلع  ٍلتٖ

 زّس.ضا پَقف  2ثطإ ّط زضخِ ثبلاتط زض خسٍل 

 جَش دادُ ضذُيا اتصال  جَشتوام فلش  ايي خَاظ ضزتًِواد تزا -2جذٍل 

a,b اي ضزتِ اًزصي دها تزاي کویٌِ هیاًگیي ًواد
 47 J  27يا Jb 

°
c 

Z 

A
a  ٗبY

b 

0 

2 

3 

4 

5 

6 

 العاهبت ًساضز

20+ 

0 

20- 

30- 

40- 

50- 

60- 

a : ِوٌ٘سضخَع  الف -3-4ثٌس ث. 

b : ِوٌ٘سضخَع  ة -3-4ثٌس ث. 

 

 هحافظگاس تزاي ًواد  9-9

 ثبقس، ثطإ هثبل: 11966هلٖ اٗطاى قوبضُ هحبفظ ثبٗس هغبثك ثب اؾتبًساضز گبظّبٕ ثطإ ًوبز 

هلٖ اٗطاى اؾتبًساضز  هغبثكهحبفظ گبظ ثٌسٕ ثطإ ػولىطز ثب قَز وِ عجمِٖ اؾتفبزُ ظهبًثبٗس  l1ًوبز  -

 ثبقس.% 100آضگَى ، l1-11966قوبضُ 

 هغبثكهحبفظ  گبظ ثٌسٕ ػولىطز ثبوِ زض عجمِ هرلَط ثبٗس ظهبًٖ اؾتفبزُ قَزگبظّبٕ ثطإ ، M12ًوبز  -

 .ثبقسثسٍى گبظ ّل٘ن ، M12-11966هلٖ اٗطاى قوبضُ اؾتبًساضز 

هلٖ اٗطاى اؾتبًساضز  هغبثكهحبفظ گبظ ثٌسٕ زازُ قسُ ثب ثبٗس ظهبًٖ اؾتفبزُ قَز وِ عجمِ M13ًوبز  -

 قس.بث M13-11966قوبضُ 

هحبفظ هغبثك  گبظ ثٌسٕ ػولىطز ثبهرلَط ثبٗس ظهبًٖ اؾتفبزُ قَز وِ زض عجمِ گبظّبٕ ثطإ ،M20ًوبز  -

 ، ثسٍى گبظ ّل٘ن ثبقس.M20-11966اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ 
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هحبفظ هغبثك گبظ ثٌسٕ ػولىطز ثب ثبٗس ظهبًٖ اؾتفبزُ قَز وِ زض عجمِثطإ هرلَط گبظّب ، M21ًوبز  -

 ، ثسٍى گبظ ّل٘ن ثبقس.M21-11966اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ 

هغبثك اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ هحبفظ گبظ ثٌسٕ زازُ قسُ ثب ثبٗس ظهبًٖ اؾتفبزُ قَز وِ عجمِ C1ًوبز  -

C1-11966 ،ٕثبقساوؿ٘سوطثي ز. 

 قَز.ًكسُ اؾتفبزُ  هكرمهحبفظ  گبظ ثطإ Zًوبز  -

 ّاّا ٍ هفتَلسین ي سیوی،ًواد تزاي تزکیة ضیویايی الکتزٍدّا 9-1

، ؾ٘ن ٍ هفتَل ضا ًكبى ؾ٘وٖ ّبٕ ق٘و٘بٖٗ الىتطٍزتطو٘ت ة -3ٍ  الف  -3خسٍل  زازُ قسُ زض ًوبزّبٕ

 اؾت. ّبّبٕ ػٌبنط آل٘بغٕ آىهكرهِ وِزّس هٖ

 تزاي ضزايط عولیات حزارتی جَشًواد  9-6

استحکام تسلین ٍ اًزصي تا  تٌذيطثقِ  الف - 9-6

 J 47ضزتِ 

استحکام کططی ٍ اًزصي تا تٌذي طثقِ  ب – 9-6

 J 27ضزتِ 

زٗبز تؿل٘ن، زضنس اظ زٌّسُ اؾتحىبمًكبى Tًوبز 

فلع ثٌسٕ ثطإ زض اٗي عجمِ إٍ ذَال ضطثِ عَل

ثبقس. هٖ خَـ ثؼس اظ ػول٘بت حطاضتٖ خَـتوبم 

خَـ ثبٗس هغبثك ثب پؽ اظ قطاٗظ ػول٘بت حطاضتٖ 

 ثبقس. الف -3-5 هكرهبت زازُ قسُ زض ثٌس

خَـ ثطإ  ّبٕضؾَةثٌسٕ عجمِ ثبٗس ثِ Aًوبز 

    ثِ ً٘ع ثبٗس Pقَز. ًوبز هٖاضبفِ  قطاٗظ خَقىبضٕ

اٗظ ػول٘بت خَـ ثطإ قط ّبٕضؾَةثٌسٕ عجمِ

 AP زٍتبٖٗ ًوبزقَز. اضبفِ  حطاضتٖ ثؼس اظ خَـ

خَـ ثطإ ّط زٍ  ّبٕضؾَةثٌسٕ ثبٗس ثِ عجمِ

 اضبفِ قَز. فَق قطاٗظ
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 ًواد تزاي تزکیة ضیویايی -الف -1جذٍل 

 (J 47اؾتحىبم تؿل٘ن ٍ اًطغٕ ضطثِ  ثبثٌسٕ )عجمِ

 تزکیة ضیویايی

 ًواد a,b)ثطحؿت خطم(% 

INSO ….. -A  توبهٖ ػٌبنط

 زٗگط
V Cu Mo Cr Ni S P Mn Si C 

0,25 0,03 0,30 0,15 to 0,30 0,40 to 0,65 0,50 to 0,65 0,018 0,015 1,30 to 1,80 0,60 to 0,80 0,14 Mn3NiCrMo 

0,25 
0,05 to 

0,13 
0,35 0,20 to 0,30 0,20 to 0,40 1,20 to 1,60 0,018 0,015 1,30 to 1,80 0,40 to 0,70 0,12 Mn3Ni1CrMo 

0,25 0,03 0,30 0,25 to 0,65 0,15 0,80 to 1,30 0,018 0,015 1,30 to 1,90 0,40 to 0,80 0,12 Mn3Ni1Mo 

0,25 0,03 0,30 0,25 to 0,55 0,15 1,40 to 2,10 0,018 0,015 1,30 to 1,80 0,20 to 0,60 0,08 Mn3Ni1,5Mo 

0,25 0,03 
0,30 to 

0,65 
0,20 0,15 0,80 to 1,25 0,018 0,015 1,20 to 1,80 0,20 to 0,60 0,12 Mn3Ni1Cu 

0,25 0,03 
0,30 to 

0,65 
0,20 to 0,55 0,15 0,80 to 1,25 0,018 0,015 1,20 to 1,80 0,20 to 0,60 0,12 Mn3Ni1MoCu 

0,25 0,03 0,30 0,30 to 0,65 0,20 to 0,60 2,30 to 2,80 0,018 0,015 1,30 to 1,80 0,40 to 0,70 0,12 Mn3Ni2,5CrMo 

0,25 0,03 0,30 0,20 to 0,55 0,15 0,80 to 1,25 0,018 0,015 1,60 to 2,10 0,50 to 0,80 0,12 Mn4Ni1Mo 

0,25 0,03 0,30 0,30 to 0,65 0,15 2,00 to 2,60 0,018 0,015 1,60 to 2,10 0,25 to 0,60 0,12 Mn4Ni2Mo 

0,25 0,03 0,30 0,30 to 0,65 0,15 to 0,40 1,30 to 1,90 0,018 0,015 1,60 to 2,10 0,50 to 0,80 0,12 Mn4Ni1,5CrMo 

0,25 0,03 0,30 0,45 to 0,70 0,20 to 0,45 1,80 to 2,30 0,018 0,015 1,60 to 2,10 0,60 to 0,90 0,12 Mn4Ni2CrMo 

0,25 0,03 0,30 0,30 to 0,65 0,20 to 0,60 2,30 to 2,80 0,018 0,015 1,60 to 2,10 0,50 to 0,80 0,13 Mn4Ni2,5CrMo 

Z زٗگط تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ ّط
c

 

a ثطحؿت خطم(  قس:جبً هكرم: اگط(Ti≤ 0/10 %،  )ثطحؿت خطم(Zr≤ 0/10 % ثطحؿت خطم و( )Al≤ 0/12 % . ٖهٌغجك ثبقسّط پَقف ثبٗس ثب همساض آى  ثبهبًسُ زض فَلاز هؽ ثبل. 

b ٖهمساضّبؾت. ث٘كٌِ٘: همبزٗط تى 

c هَاز ههطفٖ وِ ثطإ تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ زض خسٍل شوط ًكسُ اؾت ثبٗس ثطإ هَاضز هكبثِ اظ پؿًَس حطف :Z  تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ هكرم ًجبقس هوىي اؾت زٍ الىتطٍز ثب گؿتطاؾتفبزُ قَز، اگط ُ

 ٗىؿبى لبثل تؼَٗض ًجبقٌس. Zثٌسٕ عجمِ
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 ًواد تزاي تزکیة ضیویايی -ب -1جذٍل 

 (J 27اؾتحىبم وككٖ ٍ اًطغٕ ضطثِ  ثبثٌسٕ )عجمِ

 تزکیة ضیویايی

 a,b% )ثطحؿت خطهٖ(
 ًواد

INSO …..-B 
Ti Cu Mo Cr Ni S P Mn Si C 

- 0,50 0,40 to 0,65 - - 0,025 0,025 0,60 to 1,40 0,30 to 0,70 0,12 2M3 

- 0,50 0,10 to 0,45 - - 0,025 0,025 1,40 to 2,10 0,40 to 1,00 0,05 to 0,15 3M1 

0,02 to 0,30 0,50 0,10 to 0,45 - - 0,025 0,025 1,40 to 2,10 0,40 to 1,00 0,12 3M1T 

- 0,50 0,40 to 0,65 - - 0,025 0,025 1,10 to 1,60 0,60 to 0,90 0,12 3M3 

- 0,50 0,40 to 0,65 - - 0,025 0,025 1,00 to 1,85 0,30 to 0,90 0,12 3M31 

0,02 to 0,30 0,50 0,40 to 0,65 - - 0,025 0,025 1,00 to 1,80 0,40 to 1,00 0,12 3M3T 

- 0,50 0,40 to 0,65 - - 0,025 0,025 1,50 to 2,00 0,30 0,12 4M3 

- 0,50 0,40 to 0,60 - - 0,025 0,025 1,60 to 2,10 0,50 to 0,80 0,07 to 0,12 4M31 

0,02 to 0,30 0,50 0,40 to 0,65 - - 0,025 0,025 1,60 to 2,20 0,50 to 0,80 0,12 4M3T 

0,02 to 0,30 0,50 0,40 to 0,60 - 0,40 to 0,80 0,025 0,025 1,70 to 2,30 0,60 to 1,00 0,12 N1M2T 

- 0,50 0,40 to 0,65 - 0,30 to 0,90 0,025 0,025 1,00 to 1,80 0,20 to 0,80 0,12 N1M3 

0,02 to 0,30 0,50 0,10 to 0,45 - 0,80 to 1,60 0,025 0,025 1,10 to 1,90 0,30 to 0,80 0,12 N2M1T 

0,02 to 0,30 0,50 0,20 to 0,60 - 0,70 to 1,20 0,025 0,025 1,00 to 1,80 0,30 to 0,90 0,05 to 0,15 N2M2T 

- 0,50 0,40 to 0,65 - 0,80 to 1,20 0,025 0,025 1,10 to 1,60 0,30 0,12 N2M3 

0,02 to 0,30 0,50 0,40 to 0,65 - 0,70 to 1,20 0,025 0,025 1,40 to 2,10 0,30 to 0,90 0,05 to 0,15 N2M3T 

0,02 to 0,30 0,50 0,55 to 0,85 - 0,80 to 1,30 0,025 0,025 1,70 to 2,30 0,50 to 1,00 0,12 N2M4T 

0,10 0,25 0,25 to 0,55 0,30 1,40 to 2,10 0,010 0,010 1,25 to 1,80 0,20 to 0,55 0,12 N3M2c 

0,10 0,25 0,25 to 0,55 0,50 1,90 to 2,60 0,010 0,010 1,40 to 1,80 0,20 to 0,55 0,12 N4M2d 

0,01 to 0,30 0,50 0,40 to 0,65 - 1,50 to 2,10 0,025 0,025 1,40 to 1,90 0,45 to 0,90 0,12 N4M3T 

0,02 to 0,30 0,50 0,40 to 0,90 - 1,90 to 2,50 0,025 0,025 1,60 to 2,10 0,40 to 0,90 0,12 N4M4T 

0,10 0,25 0,30 to 0,65 0,60 2,00 to 2,80 0,010 0,010 1,40 to 1,80 0,25 to 0,60 0,12 N5M3e 

0,02 to 0,30 0,50 0,40 to 0,70 - 2,40 to 3,10 0,025 0,025 1,40 to 2,00 0,40 to 0,90 0,12 N5M3T 

0,02 to 0,30 0,50 0,60 to 0,90 0,30 3,20 to 3,80 0,025 0,025 1,30 to 1,70 0,30 to 0,70 0,12 N7M4T 
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 ب -1جذٍل اداهِ 

 تزکیة ضیویايی

 ًواد a,b% )ثطحؿت خطهٖ(

INSO …..-B 
Ti Cu Mo Cr Ni S P Mn Si C 

0,02 to 0,30 0,40 0,10 to 0,45 0,30 to 0,60 - 0,025 0,025 1,10 to 1,60 0,50 to 0,90 0,02 to 0,15 C1M1T 

0,02 to 0,30 0,50 0,50 to 0,75 0,30 to 0,60 1,30 to 1,80 0,025 0,025 1,25 to 1,70 0,35 to 0,75 0,12 N3C1M4T 

0,02 to 0,30 0,50 0,30 to 0,60 0,20 to 0,50 1,50 to 2,10 0,025 0,025 1,30 to 1,80 0,20 to 0,60 0,12 N4CM2T 

0,02 to 0,30 0,50 0,25 to 0,60 0,05 to 0,35 1,80 to 2,30 0,025 0,025 1,10 to 1,70 0,20 to 0,70 0,12 N4CM21T 

0,02 to 0,30 0,50 0,35 to 0,55 0,10 to 0,30 2,00 to 2,30 0,025 0,025 1,90 to 2,40 0,65 to 0,95 0,12 N4CM22T 

0,02 to 0,30 0,50 0,35 to 0,70 0,05 to 0,35 2,40 to 2,90 0,025 0,025 1,10 to 1,70 0,20 to 0,70 0,12 N5CM3T 

0,02 to 0,30 0,50 0,40 to 0,70 0,40 to 0,60 2,40 to 3,00 0,025 0,025 1,40 to 2,00 0,40 to 0,90 0,12 N5C1M3T 

0,02 to 0,30 0,50 0,25 to 0,50 0,05 to 0,30 2,80 to 3,00 0,025 0,025 1,50 to 1,80 0,30 to 0,60 0,12 N6CM2T 

- 0,50 0,55 to 0,85 0,20 to 0,50 2,65 to 3,15 0,025 0,025 0,90 to 1,40 0,25 0,12 N6C1M4 

0,02 to 0,30 0,50 0,30 to 0,60 0,70 to 1,00 2,50 to 3,10 0,025 0,025 1,50 to 1,90 0,20 to 0,50 0,12 N6C2M2T 

0,04 0,50 0,50 to 0,80 1,00 to 1,20 2,80 to 3,00 0,025 0,025 1,80 to 2,00 0,40 to 0,60 0,12 N6C2M4 

0,02 to 0,30 0,50 0,40 to 0,65 0,10 to 0,35 2,70 to 3,30 0,025 0,025 1,20 to 1,50 0,30 to 0,70 0,12 N6CM3T 

G .ثبقسزض اٗي اؾتبًساضز هلٖ هكرم ًكسُ  تَافك قسُ وِ تدعِّٗطگًَِ 
f

 

 a 5/0توبهٖ آًْب )ثِ اؾتثٌبٕ آّي( اظ ثطإ اعوٌ٘بى  گطززهكرم  ثبٗس قَز. اگط ػٌبنط زٗگط زٗسُ قَز همبزٗط اٗي ػٌبنط تدعِٗ: فلع پطوٌٌسُ ثبٗس ثطإ ػٌبنط همبزٗط زازُ قسُ زض اٗي خسٍل  %

 .ث٘كتط ًجبقس)ثط حؿت خطم( 

 b ٖاؾت. همساض ث٘كٌِ٘: همبزٗط تى 

 c:  )ثطحؿت خطم(Al 0/10 %،  )ثطحؿت خطم(Zr 0/10 %، ثطحؿت خطم( )V 0/05 %. 

 d:  )ثطحؿت خطم(Al 0/10 %،  )ثطحؿت خطم(Zr 0/10 %، ثطحؿت خطم( )V 0/04 %. 

 e:  )ثطحؿت خطم(Al 0/10 %،  )ثطحؿت خطم(Zr 0/10 %، ثطحؿت خطم( )V 0/03 %. 

 f:  هَاز ههطفٖ وِ ثطإ تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ زض خسٍل شوط ًكسُ اؾت ثبٗس ثطإ هَاضز هكبثِ اظ پؿًَس حطفG  تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ هكرم ًجبقس هوىي اؾت زٍ الىتطٍز ثب گؿتطاؾتفبزُ قَز، اگط ُ

 .ٗىؿبى لبثل تؼَٗض ًجبقٌس Gثٌسٕ عجمِ
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 ّاي هکاًیکیايصآسه 1

استحکام تسلین ٍ اًزصي ضزتِ تا تٌذي طثقِ  الف-1
47 J 

استحکام کططی ٍ اًزصي  تا تٌذيطثقِ  ب -1

 J 27 ضزتِ

 زض قطاٗظٍ ضطثِ ثبٗس  وكف ّبٕبٗفآظه

ثب  خَـپؽ اظ  ٗب ػول٘بت حطاضتٖ قسُ خَقىبضٕ

 3-1ًَع اظ  خَـتوبم فلع  آظهبٗفًوًَِ  اؾتفبزُ اظ

 ،12989-1اٗطاى قوبضُ هلٖ ثب اؾتبًساضز  هغبثك

ثطإ  هتطه٘لٖ 2/1 ثب اؾتفبزُ اظ لغط، 1خسٍل 

 هحبفظ اًدبم قَز ٗب آظهبٗف اظ ظگب  ثب ّبٕالىتطٍز

     هغبثك ثب اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ 1-1ًَع 

 هتطه٘لٖ 4/2 لغط اؾتفبزُ اظثب ٍ ، 1-12989

خَقىبضٕ تٌگؿتي ثب ثطإ  ّبّب ٗب ؾ٘نهفتَل

 قطاٗظقطاٗظ خَقىبضٕ ٍ  ،هحبفظ گبظ ذٌثٖ 

PWHT الف -1-5تَض٘حبت ثٌس  ثطاؾبؼ ،        

 .قَز اًدبم الف -3-5ٍ  الف -5-2

 زض قطاٗظٍ ضطثِ ثبٗس  وكفّبٕ بٗفآظه

خَـ ثب پؽ اظ خَقىبضٕ قسُ ٗب ػول٘بت حطاضتٖ 

 3-1خَـ ًَع توبم فلع  آظهبٗفاؾتفبزُ اظ ًوًَِ 

، 12989-1هغبثك ثب اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ قوبضُ 

هتط ثطإ ه٘لٖ 2/1 لغط اؾتفبزُ اظثب ، 1خسٍل 

هغبثك  1-1ًَع  آظهبٗفٗب  گبظ هحبفظثب  ّبٕالىتطٍز

ثب  ٍ ،12989-1ثب اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ قوبضُ 

ّب ثطإ ّب ٗب ؾ٘نهتط هفتَله٘لٖ 4/2 لغط اؾتفبزُ اظ

قطاٗظ  ،خَقىبضٕ تٌگؿتي ثب هحبفظ گبظ ذٌثٖ 

هغبثك تَض٘حبت ثٌس  PWHTخَقىبضٕ ٍ قطاٗظ 

. اگط اًدبم قَز ة -3-5ٍ  ة -2-5، ة -5-1

تَل٘س ًكَز، اظ  هتط٘لٖه 4/2ٍ  2/1لغطّبٕ 

اًساظُ پ٘كٌْبزٕ ؾبظًسُ اؾتفبزُ ًعزٗىتطٗي لغط 

 قَز.

 دهاّاي پیص گزهايص ٍ تیي پاسی 1-5

استحکام تسلین ٍ اًزصي تا تٌذي طثقِ  الف -1-5

 J 47ضزتِ 

استحکام کططی ٍ اًزصي  تا تٌذيطثقِ  ب -1-5

 J 27ضزتِ 

 ُ زهبٕگؿتطثبٗس زض خَـ توبم خَقىبضٕ فلع 

120
°C  180تب

°C  هوىي اًدبم قَز، ثطإ لاِٗ اٍل

  .قَز اًدبم گطهبٗف خَقىبضٕ ثسٍى پ٘فاؾت 

، ّبٕ حطاضتٖگچثب اؾتفبزُ اظ ثبٗس  ث٘ي پبؾٖزهبٕ 

ٗب تطهَوَپل هغبثك ثب  ؾغحٖ ّبٕزهبؾٌح

گ٘طٕ اًساظُ 11465اٗطاى قوبضُ  هلٖ اؾتبًساضز

 قَز.

 

 ثبٗس اظ فلع خَـ زهبّبٕ پ٘ف گطهبٗف ٍ ث٘ي پبؾٖ

ث٘ي زهبٕ اًتربة قَز.  ة -4هٌبؾت اظ خسٍل ًَع 

، زهبؾٌح ؾغحٖ حطاضتٖ گچثبٗس ثب اؾتفبزُ اظ  پبؾٖ

ٗب تطهَوَپل هغبثك ثب اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ ٍ 

 گ٘طٕ قَز.اًساظُ 11465

 ث٘كٌِ٘تب ضؾ٘سى ًوًَِ خَقىبضٕ ثِ  ثبٗسخَقىبضٕ 

ازاهِ  ة -4زازُ قسُ زض خسٍل  ٖپبؾث٘ي زهبٕ 

تط ظٗبزاگط ثؼس اظ ّط پبؼ زهبٕ ث٘ي پبؾٖ زازُ قَز. 

زض َّإ آظاز تب ضؾ٘سى ثِ  آظهبٗف ثبٗس، ًوًَِ قَز

ث٘ي پبؾٖ ؾطز قَز. اگط زهبٕ  زازُ قسُ ُؿتطگ

 ُگؿتطتب زهبٕ  اًهدسززهبٖٗ ثبقس  گؿتطُ اظ تطووتط
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 قَز. زازُ قسُ گطم

 دهاي پیص گزهايص ٍ تیي پاسی -ب -9جذٍل 

 ًواد

 پیصدهاي 

تزاي  گزهايص

 پاس اٍلیي
°
C 

 گزهايص دهاي پیص

تزاي تیي پاسی ٍ 

 ّاسايز پاس

°
C 

GG  ٍWG  ٍ تبه٘ي وٌٌسُعجك تَافك ث٘ي ذطٗساض 

ًوبزّب ثِ ؾبٗط

ٍ  GGخع 
WG 

 150 ± 15 165تب  100

 
 پاس ضزايط جَضکاري ٍ تَالی  1-2

استحکام تسلین ٍ اًزصي تا تٌذي طثقِ  الف -1-2

 J 47ضزتِ 

استحکام کططی ٍ اًزصي  تا تٌذيطثقِ  ب -1-2

 J 27ضزتِ 

پبؼ ٍ تَالٖ  الف -5خسٍل عجك  قطاٗظ خَقىبضٕ

. خْت ثبقسثبٗس زازُ قسُ  الف -6خسٍل  هغبثك

لاِٗ زٍ پبؾٖ ًجبٗس تغ٘٘ط ٗه خَقىبضٕ ثطإ تىو٘ل 

ّب ثبٗس ثِ نَضت اهب خْت خَقىبضٕ لاِٗ ،وٌس

 هتٌبٍة ثبقس.

 ضزايط جَضکاري -الف -1جذٍل 

 (J 47اؾتحىبم تؿل٘ن ٍ اًطغٕ ضطثِ  ثب ثٌسٕ)عجمِ

 فطآٌٗس

 لغط

 

 
mm 

قست 

خطٗبى 

 خَقىبضٕ

A 

ٍلتبغ 

 خَقىبضٕ

 
V 

فبنلِ 

لَلِ 

 توبؼ

mm 

ؾطػت 

 حطوت

 
mm/min 

G 

W 

2/1 

4/2 

10±280 

20±200 
a 

b 

3±20 

- 

50±450 

15±150 

a : هحبفظ ثؿتگٖ زاضز.گبظ ٍلتبغ خَقىبضٕ ثِ اًتربة 

b : تٌظ٘ن ٍلتبغ تدْ٘عات زض ضٍـ خَقىبضٕ تٌگؿتي

 غ٘طهوىي اؾت. (TIG)هحبفظ ذٌثٖ گبظ تحت 

 

 

 

 

 

ٍ تَالٖ  ة -5خسٍل  عجكقطاٗظ خَقىبضٕ ثبٗس 

ثبقس. خْت ثبٗس زازُ قسُ  ة -6خسٍل هغبثك پبؼ 

خَقىبضٕ ثطإ تىو٘ل ٗه لاِٗ زٍ پبؾٖ ًجبٗس تغ٘٘ط 

ّب ثبٗس ثِ نَضت وٌس، اهب خْت خَقىبضٕ لاِٗ

 هتٌبٍة ثبقس.

 ضزايط جَضکاري -ب -1جذٍل 

 (J 27اؾتحىبم وككٖ ٍ اًطغٕ ضطثِ  ثب ثٌسٕ)عجمِ

 فطآٌٗس

 لغط

 

 
mm 

قست 

خطٗبى 

 خَقىبضٕ

A 

ٍلتبغ 

 خَقىبضٕ

 
V 

فبنلِ 

لَلِ 

 توبؼ

mm 

ؾطػت 

 حطوت

 
mm/min 

G 

W 

2/1 

4/2 

30±290 

30±220 
a 

b 

3±20 

- 

60±330 

30±100 

a : هحبفظ ثؿتگٖ زاضز.گبظ ٍلتبغ خَقىبضٕ ثِ اًتربة 

b : تٌظ٘ن ٍلتبغ تدْ٘عات زض ضٍـTIG .غ٘طهوىي اؾت 
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 تَالی پاس  -الف -6جذٍل 

 (J 47اؾتحىبم تؿل٘ن ٍ اًطغٕ ضطثِ  ثب ثٌسٕ)عجمِ

 فطآٌٗس
 لغط

mm 

 پبؼتؼساز 

 زض ّطلاِٗ
 ّبتؼساز لاِٗ

G 

W 

2/1 

4/2 

2a 

2b 

 10تب  6

 11تب  8

a : ِتىو٘ل قَز. پبؼلاِٗ ثبلاٖٗ ثبٗس ثب ؾ 

b ٖٗتىو٘ل قَز. پبؼثب ؾِ ٗب چْبض  تَاًسهٖ: لاِٗ ثبلا  

 تَالی پاس  -ب -6جذٍل 

 (J 27اؾتحىبم وككٖ ٍ اًطغٕ ضطثِ ثب ثٌسٕ )عجمِ

 فطآٌٗس
 لغط

mm 

 پبؼتؼساز 

 زض ّطلاِٗ
 ّبتؼساز لاِٗ

G 

W 

2/1 

4/2 

 3ٗب  2

2a 

 10تب  6

 11تب  8

a تىو٘ل قَز. پبؼ: لاِٗ ثبلاٖٗ ثبٗس ثب ؾِ ٗب چْبض 

 
 

 ضزايط عولیات حزارتی پس اس جَضکاري 1-1

استحکام تسلین ٍ اًزصي تا تٌذي طثقِ  الف -1-1

 J 47ضزتِ 

استحکام کططی ٍ اًزصي  تا تٌذيطثقِ  ب -1-1

 J 27ضزتِ 

،    ّبٕ ؾ٘وٖؾبذتِ قسُ ثب الىتطٍز آظهبٗفّبٕ ًوًَِ

قطاٗظ ثٌسٕ قسُ زض عجمِ ضؾَةٍ  ّبّب، هفتَلؾ٘ن

PWHT 560 زهبٕ  زضزل٘مِ  60، ثبٗس ثِ هست
°C

تب  

600
°C

 ثبٗس آظهبٗفّبٕ ًوًَِ قَز.حطاضتٖ  ػول٘بت 

300 زهبٕ ؾطز قسى ثِ تب
°C  زض وَضُ ثبلٖ ثوبًس. 

 

 

 

 

 

،    ّبٕ ؾ٘وٖؾبذتِ قسُ ثب الىتطٍز آظهبٗفّبٕ ًوًَِ

 ثٌسٕ قسُ زض قطاٗظعجمِ ضؾَةٍ  ّبّب، هفتَلؾ٘ن

PWHT 610زض زهبٕ ، ثبٗس
°C

 ± 25
°C ٕ60هست  ثطا 

قَز. ظهبًٖ وِ ًوًَِ  ػول٘بت حطاضتٖزل٘مِ  75تب 

300ث٘ف اظ  سگ٘طز ًجبٗزض وَضُ لطاض هٖ آظهبٗف
°C 

          گطم وطزى وَضُ تب ًطخزهب زاقتِ ثبقس. 

610
°C

 ± 25
°C ِزض وَضُ( ًجبٗس ث٘ف  زاضٕ)زهبٕ ًگ

220اظ 
°
C/h زاضٕ ثطإ ًوًَِ ًگِ ثبقس. ٍلتٖ وِ ظهبى

300ظٗط زهبٕ  ثِ تب ضؾ٘سىوبهل قس،  آظهبٗف
°C زض 

ث٘ف اظ  ًجبٗسقَز ٍ قست ؾطز قسى  ؾطز وَضُ

195
°
C/h .ووتطزهبٕ  ضا زض آظهبٗفٕ ّبًوًَِ ثبقس 

300 اظ
°C  زض َّا  زازُ قَزٍ اخبظُ  قَزاظ وَضُ ذبضج

 ثِ زضخِ حطاضت اتبق ثطؾس.

 ضیویايی آًالیش 6

هوىي اؾت  آًبل٘عثطإ قَز. ، ؾ٘ن ٍ هفتَل اًدبم ؾ٘وٖ الىتطٍز آظهبٗفّبٕ ثطإ ًوًَِثبٗس ق٘و٘بٖٗ  آًبل٘ع

 .قَز ضخَعٌبز تلبثل اؾ ٌبثغه ثِزض هَاضز اذتلاف اهب ثبٗس  ،زَقهتفبٍت اؾتفبزُ  ّبٕضٍـاظ 
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استحکام تسلین ٍ اًزصي تا تٌذي طثقِ  الف -6

 J 47ضزتِ 

استحکام کططی ٍ اًزصي  تا تٌذيطثقِ  ب -6

 J 27ضزتِ 

ق٘و٘بٖٗ ثبٗس ثغَض وبهل العاهبت زازُ  آًبل٘عًتبٗح 

ثٌسٕ ًوًَِ ثطإ عجمِ الف -3قسُ زض خسٍل 

 ز.ؾبظ ُثطآٍضز ضا آظهبٗف

ق٘و٘بٖٗ ثبٗس ثغَض وبهل العاهبت زازُ  آًبل٘عًتبٗح 

 آظهبٗفثٌسٕ ًوًَِ ثطإ عجمِ ة -3قسُ زض خسٍل 

 ز.ؾبظ ُثطآٍضز ضا

 کزدى  گزد دستَرالعول 7

العاهبت اٗي اؾتبًساضز، همبزٗط ٍالؼٖ ثسؾت آهسُ اظ آظهبٗف ثبٗس اظ ضٍـ گطزوطزى زض  ثِ هٌظَض تؼ٘٘ي اًغجبق

گ٘طٕ قسُ ثب ، پَ٘ؾت ة ٍ لبًَى الف ضػبٗت قَز. اگط همبزٗط اًساظ9819ُ-1اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ 

س ثِ ٗىبٕ اٗي گ٘طٕ قسُ ثبٗتدْ٘عات وبل٘جطُ قسُ زض ٗىبٕ غ٘ط اظ اٗي اؾتبًساضز ثبقس، همبزٗط اًساظُ

اؾتبًساضز لجل اظ گطزوطزى تجسٗل قًَس. اگط همساض ه٘بًگ٘ي ثب العاهبت اٗي اؾتبًساضز همبٗؿِ قَز، گطزوطزى 

فمظ ثبٗس ثؼساظ هحبؾجِ ه٘بًگ٘ي نَضت پصٗطز. زض هَاضزٕ وِ زض آى اؾتبًساضز آظهبٗف هكرم قسُ اؾت ٍ 

، زض نَضت هغبٗطت ثب زؾتَضالؼول اٗي اؾتبًساضز،  زض هٌبثغ اعلاػبتٖ آى زؾتَضالؼول گطزوطزى ٍخَز زاضز

العاهبت گطزوطزى اؾتبًساضز آظهبٗف ثىبض ضٍز. ًتبٗح گطزوطزى ًْبٖٗ العاهبت آظهبٗف زض خسٍل هٌبؾت ثطإ 

 قَز ثٌسٕ ًَقتِ عجمِ

 آسهايصتکزار  8

ًتبٗح ّط زٍ آظهبٗف تىطاضٕ اگط آظهبٗكٖ العاهبت زازُ قسُ ضا ثطآٍضز ًىٌس، آظهبٗف ثبٗس زٍ ثبض تىطاض قَز. 

ّبٕ انلٖ اٍلِ٘ آظهبٗف ٗب اظ ثبٗس ً٘بظهٌسٕ العاهبت ضا ثطآٍضز ؾبظز. ثطإ آظهبٗف هدسز هوىي اؾت اظ ًوًَِ

خسٗس اؾتفبزُ قَز. زضآظهبٗف تىطاضٕ آًبل٘ع ق٘و٘بٖٗ، تٌْب هكرهبت ػٌبنط آًْب ثطإ ثطآٍضزُ وطزى  ًوًَِ

ح حبنلِ اظ ٗه ٗب زٍ آظهبٗف تىطاضٕ اظ العاهبت ثِ ًت٘دِ ًطؾس، هَاز اٍلِ٘ ًت٘دِ آظهبٗف وبفٖ اؾت. اگط ًتبٗ

 ثٌسٕ زضآى گطٍُ ًساضز.هَضز آظهبٗف هكرهبت لاظم ضا ثطإ عجمِ

 ـ    زض نَضتٖ وِ زض ظهبى آهبزُ ّهبٕ  ؾبظٕ ٗب ثؼس اظ اًدبم ّطآظهبٗف، وبهلاً هكهرم قهَز وهِ هدهَظ ٗهب ضٍ

اؾهت ،  ّبٕ آظهبٗف ٗب اًدبم آظهبٗف ذَة زًجهبل ًكهسُ  ـ ٗب ًوًَِؾبظٕ ًوًَِ آظهبٗف خَهٌبؾت زضآهبزُ

آظهبٗف ثبٗس ًبهؼتجط زض ًظط گطفتِ قَز، ثسٍى تَخِ ثِ اٌٗىِ آٗب آظهبٗف توبم قسُ ٗب ًتبٗح آى فطاّن قسُ ٗب 

 اظ هؼ٘بضّبٕ العاهبت ثِ ًت٘دِ ًطؾ٘سُ اؾت. زضاٗي حبلت آظهبٗف ثب ضٍِٗ هٌبؾت تؼ٘ه٘ي قهسُ هدهسزاً تىهطاض    

 قَز. زض اٗي نَضت زٍ ثطاثط قسى تؼساز ًوًَِ ً٘بظ ً٘ؿت. 

 ضزايط تحَيل فٌی 9

 س.وٌ ثطآٍضزضا  14344ٍ اؾتبًساضز  11462قطاٗظ تحَٗل فٌٖ ثبٗس العاهبت اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ 
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 گذاريهطخصِ ّايهثال 51

استحکام تسلین ٍ اًزصي تا تٌذي طثقِ  الف -51

 J 47ضزتِ 

استحکام کططی ٍ اًزصي  تا تٌذيطثقِ  ب -51

 J 27ضزتِ 

 ّبّب، هفتَل، ؾ٘نّبٕ ؾ٘وٖالىتطٍز ّبٕهكرهِ

ّبٕ ظٗط ثبٗس اظ انَل اضائِ قسُ زض هثبل ضؾَةٍ 

 وٌس. پ٘طٍٕ

 :الف -5 هثال

خَقىبضٕ لَؾٖ فلعٕ گبظ قسُ ثب  اٗدبز خَـ ضؾَةٗه 

 تؿل٘ن ٍاؾتحىبم  MPa 620( 62) ووٌِ٘( زاضإ G) هحبفظ

60( 6زض زهبٕ ) J 47اًطغٕ ضطثِ  ووٌِ٘ ه٘بًگ٘ي
°C  تحت گبظ

( ٍ ثب اؾتفبزُ اظ ؾ٘ن خَـ ثب خٌؽ M21هرلَط )

Mn4Ni1Mo  ثب قطاٗظ خَقىبضٕ تؼ٘٘ي قسُ ثِ قطح ظٗط

 اؾت:

 A- G 62 6 M21 Mn4Ni1Mo- .....قوبضُ اٗي اؾتبًساضز

ق٘و٘بٖٗ تطو٘ت  هغبثك ثب العاهبت ٖؾ٘و الىتطٍز

Mn4Ni1Mo  ثِ قطح ظٗط  الف -3خسٍل هكرم قسُ زض

 :اؾت

 A- G Mn4Ni1Mo-..…قوبضُ اٗي اؾتبًساضز 

 وِ زض آًدب:

INSO..…- A ُثبثٌسٕ عجمِ ثب اٗي اؾتبًساضز قوبض 

 ثبقس؛هٖ J 47 ٍ اًطغٕ ضطثِ تؿل٘ناؾتحىبم 

G ِضؾَة، خَقىبضٕ ٗب / ٍ  ؾ٘وٖ الىتطٍزٗه  هكره

ضخَع  1-4ثٌس ثِ ) اؾتگبظ هحبفظ تحت لَؾٖ فلعٕ 

 (؛وٌ٘س

عَل زض حبلت قطاٗظ  اظزٗبزاؾتحىبم وككٖ ٍ  62

 (؛وٌ٘سضخَع  الف -1خسٍل ثِ اؾت ) خَقىبضٕ قسُ

قسُ اؾت  زض حبلت قطاٗظ خَقىبضٕ إضطثِذَال  6

 (؛وٌ٘سضخَع  2)خسٍل 

M21 ٖ(؛وٌ٘سضخَع  4-4ثٌس ثِ ثبقس )گبظ هحبفظ ه 

Mn4Ni1Mo ثِ اؾت ) ؾ٘وٖ تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ الىتطٍز

 (.وٌ٘سضخَع  الف -3خسٍل 

ّب ٍ ّب، هفتَلالىتطٍزّبٕ ؾ٘وٖ، ؾ٘ن ّبٕ هكرهِ

ّبٕ ظٗط ضؾَة ثبٗس اظ انَل اضائِ قسُ زض هثبل

 پ٘طٍٕ وٌس.

 :ب -5 هثال

اٗدبز قسُ ثب خَقىبضٕ لَؾٖ فلعٕ گبظ خَـ ضؾَة ٗه 

 ٍ اؾتحىبم وككٖ MPa 690( 69) ووٌِ٘( زاضإ G)هحبفظ 

60( 6زض زهبٕ ) J 27اًطغٕ ضطثِ  ووٌِ٘ ه٘بًگ٘ي
°C  تحت گبظ

 N2M3T( ٍ ثب اؾتفبزُ اظ ؾ٘ن خَـ ثب خٌؽ M21هرلَط )

 ثِ قطح ظٗط اؾت: (A) ثب قطاٗظ خَقىبضٕ تؼ٘٘ي قسُ

 

 B- G 69A 6 M21 N2M3T- ..…قوبضُ اٗي اؾتبًساضز

 N2M3Tق٘و٘بٖٗ  تطو٘تهغبثك ثب العاهبت  ٖؾ٘و الىتطٍز

 :ثِ قطح ظٗط اؾت ة -3 خسٍلهكرم قسُ زض 

 

 B- G N2M3T-..…قوبضُ اٗي اؾتبًساضز 

 وِ زض آًدب:

INSO..…- B ُاؾتحىبم  ثبثٌسٕ ثب عجمِ اٗي اؾتبًساضز قوبض

 ثبقس؛هٖ J 27وككٖ ٍ اًطغٕ ضطثِ 

G  ٖٗب ضؾَة، خَقىبضٕ ٍ / هكرهِ ٗه الىتطٍز ؾ٘و

ضخَع  1-4ثٌس ثِ )گبظ هحبفظ اؾت تحت لَؾٖ فلعٕ 

 (؛وٌ٘س

69A  اؾتحىبم وككٖ ٍ افعاٗف عَل زض حبلت قطاٗظ

 (؛وٌ٘سضخَع  ة -1خسٍل ثِ اؾت ) خَقىبضٕ قسُ

ثِ ) اؾت زض حبلت قطاٗظ خَقىبضٕ قسُ إضطثِذَال  6

 (؛وٌ٘سضخَع  2خسٍل 

M21 ٖ(؛وٌ٘سضخَع  4-4ثٌس ثِ ثبقس )گبظ هحبفظ ه 

N2M3T خسٍل ثِ اؾت ) ؾ٘وٖ تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ الىتطٍز

 (.وٌ٘سضخَع  ة -3
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 :الف -2 هثال

تٌگؿتي ثب هحبفظ گبظ ذٌثٖ  خَقىبضٕ ثب خَـ ضؾَةٗه 

(W )ٕ550اؾتحىبم تؿل٘ن  ووٌِ٘ زاضا MPa (55)  ٍ ٌِ٘وو

60زض زهبٕ  J 47اًطغٕ ضطثِ  ه٘بًگ٘ي
°C

 گبظ تحت، (6) 

 ثب Mn4Ni1Mo( ثب اؾتفبزُ اظ ؾ٘ن/ هفتَل l1هحبفظ آضگَى )

( ثِ قطح ظٗط Tقطاٗظ ػول٘بت حطاضتٖ پؽ اظ خَقىبضٕ )

 قَز:هٖ هكرم

 A- W 55 6 l1 Mn4Ni1Mo T -......قوبضُ اٗي اؾتبًساضز

زض  Mn4Ni1Moهغبثك ثب العاهبت ق٘و٘بٖٗ ؾ٘ن/ هفتَل 

 :تؼ٘٘ي قسُ ثِ قطح ظٗط اؾت الف -3خسٍل 

 A- W Mn4Ni1Mo-....... قوبضُ اٗي اؾتبًساضز

 وِ زض آًدب:

INSO..…- A ُثبثٌسٕ ثب عجمِ اٗي اؾتبًساضز قوبض 

 ثبقس؛هٖ J 47اؾتحىبم وككٖ ٍ اًطغٕ ضطثِ 

W  فطآٌٗس خَقىبضٕ ضؾَةهكرهِ ؾ٘ن/ هفتَل ٍ ٗب ،

 (؛ضخَع وٌ٘س 1-4ثٌس ثِ تٌگؿتي تحت گبظ ذٌثٖ اؾت )

خسٍل ثِ ثبقس )هٖاؾتحىبم وككٖ ٍ افعاٗف عَل  55

 (؛وٌ٘سضخَع  الف -1

ثِ زض قطاٗظ خَقىبضُ قسُ اؾت ) إذَال ضطثِ 6

 (؛ضخَع وٌ٘س 2خسٍل 

l1  (؛وٌ٘سضخَع  4-4ثٌس ثِ ) اؾتگبظ هحبفظ 

Mn4Ni1Mo  ٖٗثِ اؾت )الىتطٍز ؾ٘وٖ تطو٘ت ق٘و٘ب

 (.وٌ٘سضخَع  الف -3خسٍل 

T ( ثٌس ثِ قطاٗظ ػول٘بت حطاضتٖ پؽ اظ خَقىبضٕ اؾت

 (.ضخَع قَز 4-6

 :ب -2 هثال

خَقىبضٕ تٌگؿتي ثب هحبفظ گبظ ذٌثٖ  ثبخَـ  ضؾَةٗه 

(W )ٕ620اؾتحىبم وككٖ  ووٌِ٘ زاضا MPa (62)  ٍ ٌِ٘وو

60زض زهبٕ  J 27اًطغٕ ضطثِ  حسالل
°C

گبظ هحبفظ تحت ، (6) 

زض قطاٗظ  N2M3( ثب اؾتفبزُ اظ ؾ٘ن/ هفتَل l1آضگَى )

هكرم ( ثِ قطح ظٗط Pػول٘بت حطاضتٖ پؽ اظ خَقىبضٕ )

 قَز:هٖ

 B- W 62P 6 l1 N2M3 -.....قوبضُ اٗي اؾتبًساضز 

    خسٍلزض  N2M3هغبثك ثب العاهبت ق٘و٘بٖٗ ؾ٘ن/ هفتَل 

 :تؼ٘٘ي قسُ ثِ قطح ظٗط اؾت ة -3

 B- W N2M3-.......قوبضُ اٗي اؾتبًساضز 

 وِ زض آًدب:

INSO..…- B ُثبثٌسٕ ثب عجمِ اٗي اؾتبًساضز قوبض 

 ثبقس؛هٖ J 27اؾتحىبم وككٖ ٍ اًطغٕ ضطثِ 

W  فطآٌٗس خَقىبضٕ ضؾَةهكرهِ ؾ٘ن/ هفتَل ٍ ٗب ،

 (؛ضخَع وٌ٘س 1-4ثٌس ثِ تٌگؿتي تحت گبظ ذٌثٖ اؾت )

62P  ٍ ٖزض قطاٗظ عَل  زضنس اظزٗبزاؾتحىبم وكك

ضخَع  ة -1خسٍل ثِ ) ػول٘بت حطاضتٖ خَـ اؾت

 (؛وٌ٘س

ثِ زض قطاٗظ خَقىبضُ قسُ اؾت ) إذَال ضطثِ 6

 (؛وٌ٘سضخَع  2خسٍل 

l1  (؛وٌ٘سضخَع  4-4ثٌس ثِ ) اؾتگبظ هحبفظ 

N2M3 خسٍلثِ اؾت ) ؾ٘وٖ تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ الىتطٍز   
 (.وٌ٘سضخَع  ة -3

 

 :ب -1 هثال

خَـ تَؾظ خَقىبضٕ تٌگؿتي ثب هحبفظ گبظ  ضؾَةٗه 

ٍ  MPa (62) 620اؾتحىبم وككٖ  ووٌِ٘( ثب W)ذٌثٖ 

20زض زهبٕ  J 47اًطغٕ ضطثِ  ووٌِ٘ ه٘بًگ٘ي
°C

 تحت، (2) 

زض  2M3 ( ثب اؾتفبزُ اظ ؾ٘ن/ هفتَلl1گبظ هحبفظ آضگَى )

  قَز:هٖ  هكرم( ثِ قطح ظٗط A) قسُ قطاٗظ خَقىبضٕ

 B- W 62A 2U l1 2M3 -.......قوبضُ اٗي اؾتبًساضز 
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 ة -3زض خسٍل  2M3هغبثك ثب العاهبت ق٘و٘بٖٗ ؾ٘ن/ هفتَل 

 :تؼ٘٘ي قسُ ثِ قطح ظٗط اؾت

 B- W 2M3-.......قوبضُ اٗي اؾتبًساضز 

 وِ زض آًدب:

INSO..…- B ُثٌسٕ ثَؾ٘لِ عجمِ ثب اٗي اؾتبًساضز قوبض

 ثبقس؛هٖ J 27اؾتحىبم وككٖ ٍ اًطغٕ ضطثِ 

W  ٕهكرهِ ؾ٘ن/ هفتَل ٍ ٗب حَضچِ، فطآٌٗس خَقىبض

 (؛وٌ٘سضخَع  1-4ثٌس ثِ تٌگؿتي تحت گبظ ذٌثٖ اؾت )

62A  ٍ ٖزض قطاٗظ عَل  زضنس اظزٗبزاؾتحىبم وكك

 (؛وٌ٘سضخَع  ة -1خسٍل ثِ )اؾت خَقىبضٕ 

2U قسُ ٕذَال ضطثِ زض حبلت قطاٗظ خَقىبض، 

 زهبٕ آظهبٗفزض  ًكبى زازُ قسُ  J 47اًطغٕ  ّوچٌ٘ي

 (؛وٌ٘سضخَع  2خسٍل  ٍ  ة -3 ،3 ثٌسثِ )  اؾت

l1  (؛وٌ٘سضخَع  4-4ثٌس ثِ ) اؾتگبظ هحبفظ 

2M3 3خسٍل ثِ اؾت ) ؾ٘وٖ تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ الىتطٍز- 

 (.وٌ٘سضخَع  ة
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 الفپیَست 

 )اعلاػبتٖ(

 کتاب ًاهِ

 [1] EN 12534: 1999, Welding consumables- Wire electrodes, wires, rods and deposits for gas 

shielded metal arc welding of high strength steels- Classification 


