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 تٍ وام خذا

 ساصمان ملی استاوذاسد ايشان تا آضىايی

ٔ  همکشسات  ٍ لکَاً٘ي  اكکح   لکبًَى  3هکبدٓ  ٗکه  ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى كٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اػتبًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػکتبًذاسد  هؤػؼک

اػکتبًذاسدّبٕ   ًـکش  ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى، كٌؼتٖ تحم٘مبت

  .داسد ػْذُ ثِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

ثکِ   29/6/90هَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌؼتٖ اٗشاى ثِ هَخت ٗىلذ ٍ پٌدبُ ٍ دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ػبلٖ اداسٕ هکَس    ًبم

 خْت  اخشا اثحؽ ؿذُ اػت .  24/7/90هَس   35838/206ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ ًٖ ًبهِ ؿوبسُ 

هؤػؼکبت   ٍ هشاوض ًظشاى كبحت وبسؿٌبػبى ػبصهبى ، اص هشوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس اػتبًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   ثِ ؿکشاٗي  تَخِ ثب ٍ هلٖ هلبلح ثب ّوگبم ٍوَؿـٖ ؿَد هٖ اًدبم هشتجي ٍ آگبُ التلبدٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػکت  تدبسٕ ٍ فٌبٍسٕ ِ  هـکبسوت  اص وک ٔ  ٍ آگبّبًک وٌٌکذگبى،  هلکش   تَل٘ذوٌٌکذگبى،  ؿکبه   ًفکغ،  ٍ حکك  كکبحجبى  هٌلکفبً

ًَٗغ  پ٘ؾ  .ؿَد هٖ حبك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّبٕ ػبصهبى ًْبدّب، تخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگبى، ٍاسد ٍ كبدسوٌٌذگبى

ٖ  ّبٕ وو٘ؼَ٘ى اػوبٕ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ ثِ ًظشخَاّٖ ثشإ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ٖ  اسػکب   هشثکَى  فٌک اص  پکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   هلٖ )سػوٖ( اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت كَست دس ٍ ًش  سؿتِ آى ثب هشتجي هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْبدّب ٍ ًظشّب دسٗبفت

 .ؿَد هٖ هٌتـش ٍ چبح

وٌٌکذ   هٖ تِْ٘ ؿذُ تؼ٘٘ي هَاثي سػبٗت ثب ً٘ض كح  رٕ ٍ هٌذ ػحلِ ّبٕ ػبصهبى ٍ هؤػؼبت وِ اػتبًذاسدّبٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ

ٖ  هٌتـکش  ٍ چکبح  اٗکشاى  هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت ، دسكَست ٍ ثشسػٖ ٍ ًش  هلٖ دسوو٘تٔ ثکذٗي تشت٘کت ،     .ؿکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ اػتبًذاسد دس ؿذُ ًَؿتِ هفبد اػبع ثش وِ ؿًَذ هٖ تلمٖ هلٖ اػتبًذاسدّبٖٗ ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ؿکوبس هلکٖ   وو٘تک

 .ثبؿذ سػ٘ذُ تلَٗت ثِ دّذهٖ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تـى٘  هشثَى وِ اػتبًذاسد

ٖ  ثک٘ي  ػبصهبى اكلٖ اػوبٕ اص اٗشاى اػتبًذاسدػبصهبى هلٖ  (ISO)اػکتبًذاسد   الوللک
الوللکٖ الىتشٍتىٌ٘که    ثک٘ي  ،وو٘ؼکَ٘ى  1

2
(IEC) ٍ 3 لبًًَٖ ؿٌبػٖ اًذاصُ الوللٖ ث٘ي ػبصهبى

(OIML)  4ساثکي  تٌْکب  ثکِ ػٌکَاى   ٍ اػکت
 وکذوغ غکزاٖٗ    وو٘ؼکَ٘ى  

5
(CAC)ولٖ ؿشاٗي ثِ تَخِ هوي اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس .وٌذ  هٖ فؼبل٘ت وـَس دس ٍ  ٕ ٕ  ً٘بصهٌکذ  خکبف  ّکب

  .ؿَدهٖ گ٘شٕثْشُ الوللٖ ث٘ي اػتبًذاسدّبٕ ٍ خْبى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ ، پ٘ـشفت ّبٕ آخشٗي اص وـَس ،

 وٌٌکذگبى ، حفک    هلکش   اص حوبٗکت  ثشإ لبًَى ، دس ؿذُ ثٌٖ٘ پ٘ؾ هَاصٗي سػبٗت ثب تَاًذ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى هٖ

 اخشإ ثؼوٖ التلبدٕ ، ٍ هحٌٖ٘ صٗؼت هححظبت ٍ هحلَلات و٘ف٘ت اص اًوٌ٘بى حلَ  ػوَهٖ ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ػحهت

 اػتبًذاسد، اخجبسٕ ػبلٖ ؿَسإ تلَٗت بث ٍاسداتٖ، الحم ٗب /ٍ وـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَلات ثشإ سا اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ اص

ٕ  وـکَس ،  هحلَلات ثشإ الوللٖ ث٘ي ثبصاسّبٕ حف  هٌظَس ثِ تَاًذ هٖ ػبصهبى ًوبٗذ.  ٕ  اػکتبًذاسد  اخکشا ٖ  وبلاّکب ٍ  كکبدسات

 فؼب  هؤػؼبت ٍ ػبصهبى ّب خذهبت اص وٌٌذگبى اػتفبدُ ثِ ثخـ٘ذى اًوٌ٘بى ثشإ ّوچٌ٘ي ًوبٗذ . اخجبسٕ سا آى ثٌذٕدسخِ

ٖ  ٍ هو٘ضٕ ثبصسػٖ ، آهَصؽ ، هـبٍسُ ، دس صهٌ٘ٔ ٕ  ػ٘ؼکتن  كذٍس گکَاّ  هحٌ٘کٖ ، صٗؼکت  هکذٗشٗت  ٍ و٘ف٘کت  هکذٗشٗت  ّکب

 سا هؤػؼبت ٍ ّب ػبصهبى گًَِ اٗي ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى ػٌدؾ ، ٍػبٗ  وبل٘جشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٍ هشاوض ّب آصهبٗـگبُ

 ّب آى ِث كحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘بهٔ لاصم ، ؿشاٗي احشاص كَست دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كحح٘ت ًظبم هَاثي اػبع ثش

 تؼ٘ک٘ي  ػٌدؾ ، ٍػبٗ  وبل٘جشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٗىبّب ، الوللٖ ث٘ي دػتگبُ تشٍٗح .وٌذ  ًظبست هٖ آى ّب ػولىشد ثش ٍ اػٌب

 .اػت  ػبصهبى اٗي ٍظبٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ػٌح استمبٕ ثشإ تحم٘مبت وبسثشدٕ اًدبم ٍ گشاًجْب فلضات ػ٘بس
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 پیص گفتاس
 

ّب ٍٗظگٖ -إ ٍ اػتحىبم ثبلاٍسق فَلادٕ سٗختگٖ دٍ غلتىٖ گشم ًَسدٗذُ اص فَلاد ثب و٘ف٘ت ػبصُ "اػتبًذاسد 

تْ٘کِ ٍ   TC17 فکَلاد  هتٌبظشوو٘تِ ّبٕ هشثَى تَػي دس وو٘ؼَ٘ى ًَٗغ آىوِ پ٘ؾ " ّبٕ آصهَىٍ سٍؽ

ٖ  هلٖ اػتبًذاسد  اخحع وو٘تِ  ّضاس ٍ ث٘ؼت ٍ ػَه٘يٍ دس  تذٍٗي ؿذُ اػت   هکَس   هىبً٘ه ٍ فلکض ؿٌبػک

لبًَى اكح  لَاً٘ي ٍ همکشسات   3هَسد تلَٗت لشاس گشفتِ اػت، اٌٗه ثِ اػتٌبد ثٌذ ٗه هبدُ  17/12/1392

، ثِ ػٌَاى اػتبًذاسد هلکٖ اٗکشاى هٌتـکش    1371هلَة ثْوي هبُ   هَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌؼتٖ اٗشاى،

 ؿَد. هٖ

صهٌِ٘ كٌبٗغ، ػلَم ٍ خذهبت، ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ دس ثشإ حف  ّوگبهٖ  ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ پ٘ـشفت

اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى دس هَالغ لضٍم تدذٗذًظش خَاّذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـٌْبدٕ وِ ثشإ اكح  ٍ تىو٘  اٗي 

اػتبًذاسدّب اسائِ ؿَد، ٌّگبم تدذٗذًظش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ هشثَى هَسد تَخِ لشاس خَاّذ گشفت. ثٌبثشاٗي، 

 دّبٕ هلٖ اػتفبدُ وشد.ثبٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذًظش اػتبًذاس

 

 هٌجغ ٍ هبخزٕ وِ ثشإ تِْ٘ اٗي اػتبًذاسد هَسد اػتفبدُ لشاس گشفتِ ثِ ؿش  صٗش اػت:

 
ISO 15179:2012, Hot-rolled twin-roll cast steel sheet of structural quality and high strength 

steel 
 



1 

 

اي ي استحکام غلتکی گشم وًسديذٌ اص فًلاد تا کیفیت ساصٌ يسق فًلادي سيختگی دي

 َاي آصمًنَا ي سيشييظگی -تالا

  

 ذ  ٍ داهٌِ وبسثشدّ       1

 سٗختگٖ دٍ غلتىٖ گشم ًَسدٗذُ ثب فَلادٍسق فَلادوشثٌٖ  ّبٍٕٗظگٖتؼ٘٘ي  ّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتبًذاسد

هزاة ث٘ي دٍ غلته ٍ هؼتم٘وب ًَسد لٌؼِ  گشٕوِ ًٖ فشآٌٗذ سٗختِ اػت اػتحىبم ثبلا ٍ إو٘ف٘ت ػبصُ

 ؿَد.هٖهٌدوذ ؿذُ دسخي ًَسد تَل٘ذ 

ثشإ  ّبٕ ثب خَاف هىبً٘ىٖ هـخق وبسثشد داسد. ػوَهب دسؿشاٗي آهبدُ تحَٗ  ٍ اٗي اػتبًذاسد ثشإ ٍسق

ًِ دس  ٍ ػشٗنخي ًَسد تؼوِ  اٗي هحلَلات دس سًٍذ.وبس هٖثِ خَؿٖ  شچٖ ٍپ ،پ٘چٖ ّبٕاػتفبدُ دسػبصُ

 :ؿًَذ تَل٘ذ هّٖبٕ صٗش ثب و٘ف٘تكفحِ  ٍسق ٍ خي ًَسد

اػت ثب خَاف  ٖهحلَل  ،سٗختگٖ دٍ غلتىٖ گشم ًَسدٗذُ فَلاد وشثٌٍٖسق إ،  الف( و٘ف٘ت ػبصُ

 هشاخؼِ ؿَد(.   5خذٍ   )ثِثبؿذ ّبٖٗ دس دػتشع هٖ هىبً٘ىٖ هـخق ٍ دس ؿوبسُ سدُ

اػت وِ ثب ػٌبكش آل٘بطٕ اػتحىبم  ٍسق فَلادوشثٌٖ سٗختگٖ دٍ غلتىٖ گشم ًَسدٗذُ ة(  اػتحىبم ثبلا، 

)ثِ ثبؿذ ّبٖٗ دسدػتشع هٖ ّب ًٍجمِ ؿَد ٍ دس ؿوبسُ سدُ ٗبفتِ ٍ ثب خَاف هىبً٘ىٖ هـخق تَل٘ذ هٖ

 هشاخؼِ ؿَد(. 6خذٍ  

 مشاجع الضامی         2

اػتبًذاسد ثِ آًْب اسخبع دادُ ؿذُ اػت. ثذٗي تشت٘ت آى هذاسن صٗش حبٍٕ همشساتٖ اػت وِ دس هتي اٗي 

ؿَد. دس هَسد هشاخغ داسإ تبسٗخ چبح ٍ / ٗب تدذٗذ ًظش، همشسات خضئٖ اص اٗي اػتبًذاسد هحؼَة هٖ

ّب ٍ تدذٗذ ًظشّبٕ ثؼذٕ اٗي هذاسن هَسد ًظش ً٘ؼت . هؼْزا ثْتش اػت وبسثشاى رٌٗفغ اٗي اكححِ٘

آخشٗي اكححِ٘ ّب ٍ تدذٗذ ًظشّبٕ هذاسن الضاهٖ صٗش سا هَسد ثشسػٖ لشاس دٌّذ. دس  اػتبًذاسد، اهىبى وبسثشد

هَسد هشاخغ ثذٍى تبسٗخ چبح ٍ / ٗب تدذٗذ ًظش آخشٗي چبح ٍ / ٗب تدذٗذ ًظش آى هذاسن الضاهٖ اسخبع دادُ 

 ؿذُ هَسد ًظش اػت. اػتفبدُ اص هشاخغ صٗش ثشإ وبسثشد اٗي اػتبًذاسد الضاهٖ اػت:

 سٍؽ آصهَى وـؾ دسدهبٕ هح٘ي - هَادفلضٕ ، 10272تبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ اػ   2-1
2-2   ISO 16160, Hot-rolled steel sheet products - Dimensional and shape tolerances 
 

 اغطلاحات ي تعاسيف         3  1

 سٍد:وبس هٖدس اٗي اػتبًذاسد اكٌححبت ٍ تؼبسٗف صٗش ثِ

3-1 

 1لیاطيآ عىاغش میکشي

ثِ  ؿًَذ. ػٌلشّبٖٗ هث  ًَ٘ث٘ن، ٍاًبدٗن، ت٘تبً٘ن ٍ غ٘شُ، وِ ثِ كَست تىٖ ٗب تشو٘جٖ ثِ فَلاد اهبفِ هٖ

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         
1- Micro alloying element 
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پزٗشٕ ٍ همبٍهت ثِ چمشهگٖ ثْتشٕ دس  پزٗشٕ، خَؽ ًحَٕ وِ ثِ اػتحىبم ثبلا ٍ ثٌِْ٘ ٍ تلف٘مٖ اص ؿى 

 ٌذ.همبٗؼِ ثب هحلَلات فلضٕ غ٘ش آل٘بطٕ ثب ػٌح اػتحىبم هـبثِ ثشػ

3-2 

 صدايی ضذٌ يسق فًلادي گشم وًسديذٌ پًستٍ

إ وِ اص اوؼ٘ذ ٗب پَػتِ اوؼ٘ذٕ صدٍدُ ؿذُ اػت ٍ ػوَهب ثَػ٘لِ اػ٘ذ ؿَٖٗ دس  ٍسق فَلادٕ گشم ًَسدٗذُ

 ؿَد. ٗه هحلَ  اػ٘ذٕ تَل٘ذ هٖ

3-3 

 1لثٍ وًسدي

 .ؿذُ اػت گًَِ ًش  هـخق وِ ًٖ ًَسدگشم تَل٘ذ لجِ ًج٘ؼٖ هحلَ  ثذٍى ّ٘چ

 .لجِ ًَسدٕ هوىي اػت داسإ ػَ٘ثٖ هبًٌذ تشن، پبسگٖ ٗب ًبصن ؿذگٖ ثبؿٌذ - يادآيسي

3-4 

 2لثٍ تشش خًسدٌ

 لجِ ًَسدٕ اػت. صًٖ هحلَ  ثب  ( ٗب لج3ِثب اػل٘تش) ًَلٖ، ثشؽ ػشهٖلجِ هحلَ  ثذػت آهذُ ثب ثشؽ 

 لاصم ًوٖ ثبؿذ. اػل٘تشبُ دػتگتَػي ثشإ ثشؽ ًَلٖ هـخلٖ  ٗبثٖهَلؼ٘ت ، هؼوَلٌٖٗذ آدسفش –يادآيسي

3-5 

 4يسق فًلادي سيختگی ديغلتکی

  ثب هؼتم٘وب گشٕ فلض هزاة )دسلبلت دٍغلتىٖ( ثب هخبهتٖ ًضدٗه هخبهت ًْبٖٗ ٍ اص سٗختِ وِفَلادٕ  ٍٖسل

 .هشاخؼِ ؿَد( 1)ثِ ؿى   ؿَد تَل٘ذ هٖ ًَسدگشم خْت دػت٘بثٖ ثِ هخبهت ًْبٖٗحذال  
 ASTM A1039ّبٕ سٗختگٖ دٍ غلتىٖ ثِ اػتبًذاسد تَل٘ذ ٍ اًحػبت ث٘ـتش دس هَسد ٍسق خْت اًحع اص ًحَُ -يادآيسي 

 هشاخؼِ ؿَد.

3-6 

 5تُش

tttttt t 50 ثبؿذ. هٖ ٗىؼبىٍ پَؿؾ هخبهت  ، سدُ ؿذُ ثب ٍسق فَلادٕ ًَسد اص ووتش ٗب 

 اتعاد 4

إ ٍاػتحىبم ثبلا اص  ػبصٍُسق فَلاد وشثٌٖ سٗختگٖ دٍ غلتىٖ گشم ًَسدٗذُ ثب فَلاد و٘ف٘ت    4-1

 ؿَد. تَل٘ذ هٖ 6ثِ كَست وح  ٍ ٍسلِ mm 2000ػشم تب  ٍ mm 0/2تب   mm  7/0هخبهت

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         
1- Mill edge 

2- Sheared edge 

3- Slitter 

4- Twin- roll cast steel sheet 

5- Lot 

6- Sheet 
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 گشم وًسديذٌ غلتکی سيختگی دي کشتىی خط تًلیذ يسق فًلاد -1ضکل 

 

 ثبتَاًذ هٖاػتحىبم ثبلا  ٍإ  و٘ف٘ت ػبصُ م ًَسدٗذُ ثب فَلادگشسٗختگٖ دٍ غلتىٖ وشثٌٖ  ٍسق فَلاد  4-2

هدبص  ٍ ؿَدّبٕ ػشٗن تِْ٘  ٍسق )ثب دػتگبُ ثشؽ اػل٘تش( ثشؽ ًَلًٖشٗك  اص mm 600 ػشم ووتش اص

 گشفتِ ؿَد. ًظش اػت ثِ ػٌَاى ٍسق دس

 ضشايط ساخت      5  2

 فًلادساصي     5-1

ٍسق گشم ًَسدٗذُ ثب كححذٗذ ّبٕ ػبخت فَلاد ٍ تَل٘ذ  ثِ خض هَاسد تَافك ؿذُ ث٘ي ًشف٘ي رٕ ًفغ، فشآٌٗذ

 دسكَست دسخَاػت، خشٗذاس ثبٗذ اص فشآٌٗذ فَلادػبصٕ هَسد اػتفبدُ آگبُ ؿَد. ؿَد.تَل٘ذوٌٌذُ هـخق هٖ

 تشکیة ضیمیايی     5-2
 تدبٍصوٌذ. 3ٍ  2، 1ّبٕ تشو٘ت ؿ٘و٘بٖٗ آًبل٘ض رٍة ًجبٗذ اص همبدٗشدادُ ؿذُ دس خذٍ 

 آوالیض ضیمیايی   5-3

 آوالیض ريب  5-3-1

اختلبف دسكذ توبم ػٌبكش فْشػت ؿذُ  ٍ ي٘٘تؼ وٌٌذُ ثِ هٌظَس ذ٘تَػي تَل ذٗثب فَلاد رٍة ّش ض٘آًبل

 گضاسؽ ؿَد. اؽٌُذٗوبً بٗ ذاسٗخش ٕثشا ذٗثب ض٘آًبل يٗكَست لضٍم ا دس . ذٗب٘ػو  ثِ ث 3 ٍ 2، 1 ّبٕخذٍ 

 

 ايکیفیت ساصٌ ريب  فًلادآوالیض  -الضامات ضیمیايی -1جذيل 

 دسكذ ش حؼتوؼش خشهٖ ث حذاوثش

C Mn P S Si طثقٍ َا تمام سدٌ
a 

 A 25/0 35/1 040/0 035/0 - 
a  ؿَد.  آٍسدُ ثبؿذ. اهب ثبٗذ دس آًبل٘ض گضاسؽ  ًـبى دٌّذُ ػذم ً٘بص ثِ روش دسكذ وؼش خشهٖ هٖ "-"دس اٗي خذٍ  ػحهت 
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 فًلاد استحکام  تالا -آوالیض ريب  –a  الضامات ضیمیايی -2جذيل 

 وؼش خشهٖ ثش حؼت دسكذ

C Mn P S a گزاسي ضىاسٍ
Si d

V 

 حذاقل

d
Ti 

 حذاقل

d
Nb 

 حذاقل

a
N 

HSS
C          

 - 1b 22/0 35/1 04/0 04/0 - 008/0 008/0 008/0 ًجمِ 310سدُ

 - 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 35/1 15/0 2 ًجمِ 310سدُ

 - 1b 23/0 35/1 04/0 04/0 - 008/0 008/0 008/0 ًجمِ 340سدُ

 - 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 35/1 15/0 2 ًجمِ 340سدُ

 - 1b 25/0 35/1 04/0 04/0 - 008/0 008/0 008/0 ًجمِ 380سدُ

 - 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 35/1 15/0 2 ًجمِ 380سدُ

 - 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 50/1 26/0 1 ًجمِ 410سدُ

 - 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 50/1 15/0 2 ًجمِ 410سدُ

 c- 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 50/1 26/0 1 ًجمِ 450سدُ

 c- 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 50/1 15/0 2 ًجمِ 450سدُ

 c- 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 65/1 26/0 1 ًجمِ 480سدُ

 c- 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 65/1 15/0 2 ًجمِ 480سدُ

 c- 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 65/1 26/0 1 ًجمِ 550سدُ

 c- 008/0 008/0 008/0 - 04/0 04/0 65/1 15/0 2 ًجمِ 550سدُ
a  اهب ثبٗذ دس آًبل٘ض گضاسؽ آٍسدُ  ؿَد. ًـبًذٌّذُ ػذم ً٘بص ثِ روش دسكذٍصًٖ هٖ ثبؿذ. "-"دساٗي خذٍ  ػحهت 

  b % ثبؿذ. هدبص هٖ 5/1هٌگٌض ثبلإ حذ هـخق ؿذُ تب حذاوثش  % 06/0صٗشحذ حذاوثش همذاسوشثي،  افضاٗـٖ ثِ ه٘ضاى %  01/0ثِ اصإ وبّؾ ّش 
c   ُاص ٍاًبدٗن ( خشٗذاس اخت٘بس گضٌِٗ هحذٍد وشدى همذاس ارت سا داسد. ثبٗذ تَخِ داؿت وِ ثؼتِ ثِ ػٌبكش ه٘ىشٍ ال٘بطٕ اػتفبدُ ؿذُ)ثشإ هثب  اػتفبد

صا هَسدتَخِ لشاسگ٘شد ) ثشإ تَل٘ذوٌٌذُ هدبص ثِ اهبفِ وشدى  ً٘تشٍطى ثِ ػٌَاى ٗه ػٌلش افضٍدًٖ ػوذٕ هٖ ثبؿذ. تَكِ٘ هٖ ؿَد اػتفبدُ  اص ػٌبكش ً٘تشٗذ 

 هثب  ت٘تبً٘ن ٍٍاًبدٗن (.
d  .تَل٘ذ وٌٌذُ ثبٗذ حذال  ٗه ٗب ث٘ـتش اص ػٌبكش ٍاًبدٗن ، ت٘تبً٘ن ٗب ًَ٘ث٘ن اهبفِ وٌذ 

 آوالیض محػًل   5-3-2

ثشإ فَلادّبٕ  تؼ٘٘ي ؿذُ اًدبم ؿَد. ًبل٘ضآتبٗ٘ذ  ًبل٘ض هحلَ  هوىي اػت تَػي خشٗذاس ثِ هٌظَسٗه آ

صهبى ػفبسؽ هَافمت ؿَد. سٍاداسٕ آًبل٘ض هحلَ   ثبٗذ ث٘ي ًشف٘ي رٕ ًفغ دس گ٘شٕآسام ؿذُ سٍؽ ًوًَِ

 ثبؿذ. 4ثبٗذ هٌبثك خذٍ  

 اي کیفیت ساصٌ –محذيدٌ عىاغش ضیمیايی اضافٍ ضذٌ  -3جذيل 

 حذاوثش وؼش خشهٖ ثشحؼت دسكذ

 Cu عىاغش
 

N 
 

Cr  Nb 
 

Mo 
 

V 
 

Ti 

 008/0 008/0 15/0 008/0 30/0 30/0 50/0 آًبل٘ض رٍة

 018/0 018/0 16/0 018/0 34/0 33/0 53/0 آًبل٘ض هحلَ 
  a % 02/0ّش ٗه اص ػٌبكش اهبفِ ؿذُ دس فْشػت اٗي خذٍ  دسگضاسؽ آًبل٘ض ؿ٘و٘بٖٗ ثبٗذ ثبؿذ. ٍلتٖ هدوَع هغ ، ً٘ى  ، وشم ٗب هَل٘جذى ووتش اص 

 گضاسؽ ؿَد. 02/0كَست % ثبؿذ، آًبل٘ض ثبٗذ ثِ 
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 آوالیض محػًل َايسياداسي -4جذيل 

 وؼش خشهٖ ثشحؼت دسكذ

عىػش مطخع ضذٌ حذاکثش عىػش  

% 

 مطخع ضذٌ حذاکثش سييسياداسي 

% 

 04/0  26/0 وشثي

 05/0  65/1 هٌگٌض

 01/0  04/0 فؼفش

 01/0  04/0 گَگشد

 ًوٖ ثبؿذ. هدبص رٍة آًبل٘ضاهبفِ ؿذى ثِ  ٍؿًَذ ثِ الضاهبت تؼ٘٘ي ؿذُ اهبفِ هدبص اػت  فَق،  حذاوثش ّبٕسٍاداسٕ -يادآيسي

 جًش پزيشي     5-4

ّؼتٌذ.  وبسٕوبسٕ هٌبػت ثِ ًَس هؼوَ  هٌبػت ثشإ خَؽاٗي هحلَلات دس كَست اًتخبة ؿشاٗي خَؽ

هوىي اػت لاصم ثبؿذ پَػتِ ٗب اوؼ٘ذ صدٍدُ وبسٕ ثشإ فَلادّبٕ پَػتِ صداٖٗ ًـذُ ثب تَخِ ثِ سٍؽ خَؽ

 إ هـى  خَاّذ ؿذ.إ ثِ ًَس فضاٌٗذُخَؽ ًمٌِ 15/0ؿَد. ثب افضاٗؾ وشثي ث٘ؾ اص % 

 کاستشد     5-5

هٌلَة اػت ٍسق فَلاد وشثٌٖ سٗختگٖ دٍ غلتىٖ گشم ًَسدٗذُ، ثب ًبم ثخؾ ٗب وبسثشد هَسد ًظش، دس فشآٌٗذ 

ًمـِ  ثشسػٖ چـوٖ لٌؼِ اسائِ ؿذُ، ػىغ،تَاًذ ؿبه  هٌبػت لٌؼِ هٖػبخت ؿٌبػبٖٗ ؿَد. ؿٌبػبٖٗ 

 ّب ثبؿذٗب تشو٘جٖ اص آى

 خًاظ مکاویکی     5-6

اظْبس ؿَد.  ثبٗذ 6ٍ 5 ّبٕخذٍ خَاف هىبً٘ىٖ ًجك  ؿَدصهبًٖ وِ فَلاد آهبدُ ثبسگ٘شٕ هٖ دس   5-6-1

  ؿَد.تؼ٘٘ي هٖ 7هٌبثك ثب الضاهبت ثٌذ   ،ثذػت آهذُ ّبًتبٗدٖ وِ اص آصهبٗؾ آصهًَِ

 تؼ٘٘ي ؿَد اهب ًِ ّش دٍ.  ReHٗب ReLهدبص اػت    5-6-2

 يضعیت سطح    5-7  3

تَاًذ دس هؼشم تغ٘٘شات هخبهت، چؼجٌذگٖ  ٍسق فَلادٕ گشم ًَدٗذُ هٖاوؼ٘ذ ٗب پَػتِ اوؼ٘ذٕ سٍٕ   4

هوىي اػت ثبػث هـخق ؿذى  1پبؿـٍٖسًگ ثبؿذ. صدٍدى اوؼ٘ذ ٗب پَػتِ ثَػ٘لِ اػ٘ذؿَٖٗ ٗب تو٘ضوبسٕ

 ًَالق ػٌحٖ ؿَد وِ پ٘ؾ اصاٗي ػول٘بت ثِ ساحتٖ دٗذُ ًوٖ ؿذًذ.

 سيغه اوذيدکشدن     5-8  5

ٍسق سٍغي اغلت ثشإ  صدگٖ، ٗه پَؿؾ پ٘ـگ٘شاًِ هذ صًگ ثِ ػٌَاى ٗه ػبه  خلَگ٘شٕ وٌٌذُ اص صًگ

ؿَد، اهب دسكَست ً٘بص هدبص اػت اػتفبدُ هٖصداٖٗ ؿذُ فَلادوشثٌٖ سٗختگٖ دٍ غلتىٖ گشم ًَسدٗذُ پَػتِ

ؿَد ثبػبًٖ دّٖ ًجَدُ  ٍتَكِ٘ هٖوٌٌذُ ؿى اًذٍد ّن آهبدُ ؿَد. اٗي سٍغي ثِ ػٌَاى سٍاىٍسق ثذٍى سٍغي
1111 

ٖٗ ؿ٘و٘بٖٗ ثبؿذ. دسكَست ً٘بص تَل٘ذوٌٌذُ ثبٗذ ثِ خشٗذاس ػفبسؽ وٌذ وِ چِ لبث  تو٘ض ؿذى ثب چشثٖ صدا

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         
1- Blast cleaning 
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فَلادوشثٌٖ سٗختگٖ دٍ غلتىٖ گشم ًَسدٗذُ پَػتِ صداٖٗ ؿذُ ثِ كَست ثذٍى  ػتفبدُ ثىٌذ.ًَع سٍغٌٖ سا ا

سٍغي اًذٍد ؿذُ ً٘ض هدبص اػت ػفبسؽ ؿَد. دساٗي كَست هؼئَل٘ت تَل٘ذ وٌٌذُ دسثشاثش پ٘بهذّبٕ اوؼ٘ذ 

 ثبؿذ. ؿذى هحذٍد هٖ

 ايکیفیت ساصٌ وًسديذٌ، گشم ختگی دي غلتکی سي کشتىی  خًاظ مکاویکی  يسق فًلاد -5جذيل 

Remin سدٌ فًلادي
.a Rm min. A min.

b 
 mm 2e  

MPa MPa Lo= 50 mm Lo=80 mm 

275HR 275 380 15 14 

340HR 340 340 9 8 

380HR 380 380 8 7 

410HR 410 410 7 6 

480HR 480 480 6 5 

550HR 550 550 5 4 

Re  ٌٖ٘ٗتٌؾ تؼل٘ن پب 

Rm  ٖاػتحىبم وــ 

A  دسكذاصدٗبدًَ  ثؼذاصؿىؼت 

  Lo ًَ  ِ٘ػٌدِ سٍٕ لٌؼِ اصهَىاٍل 

e هخبهت ٍسق فَلادٕ ثِ ه٘لٖ هتش 
2

N/mm1MPa=1 
a   اٗي خذٍ  ، ثبٗذ تٌؾ تؼل٘ن پبٌٖٗ٘ تٌؾ تؼل٘ن هـخق ؿذُ دسReL  تؼل٘ن ظبّش ًـَد هدبص اػت همبدٗش ثب اًذاصُ گ٘شٕ  پذٗذُثبؿذ. اگش

تؼ٘٘ي ؿَد همبدٗش ثشإ ّش  ReHتؼ٘٘ي گشدد. ٍلتٖ ًمٌِ تؼل٘ن ثبلاٖٗ  2/0Rpٌؾ لشاسدادٕ تحت ثبس(ٗبتٌؾ لشاسدادٕ )ت Rt 5/0تٌؾ لشاسدادٕ  

2سدُ فَلادٕ ثبٗذ 
N/mm20   ٌٖ٘ٗثبلإ ًمٌِ تؼل٘ن پبReL .ثبؿذ 

b  ػٌدِ  صدٗبد ًَ ، اصثشإ اًذاصُ گ٘شٕ ا  ًَmm50  L0 = ٗب mm 80   L0 = اػتفبدُ ؿَد. ثشإ هَاد تب هخبهتmm 6/0   ٍهمبدٗشدسٍى خذ

 ٗبثذ.وبّؾ  ٍاحذ2ثِ ه٘ضاى  ًَ  ثبٗذ ثشإ اصدٗبد

 ضکل ي سياداسي اتعاد       6    6

 تشثؼتِ ّبٕسٍاداسّٕوچٌ٘ي  ؿى  لبث  وبسثشد ثشإ ٍسق فَلادٕ گشم ًَسدٗذُ ٍ ّبٕ اثؼبد ٍ سٍاداسٕ

 دادُ ؿذُ اػت.   ISO 16160اػتبًذاسد هخبهت دس

 صمًن کطصآومًوٍ تشداسي       7  7

ثشداؿتِ  6ٍ 5 ّبٕخذٍ ثشسػٖ هٌبثمت ثب الضاهبت  هبدُ حو  ثِ هٌظَسآّش ثْش  ثبٗذ اص ًوبٌٗذُٗه ًوًَِ 

 ؿَد.

 َاي خًاظ مکاویکی آصمًن    8

 کلیات      8-1

اًدبم ؿَد. آصهًَِ ػشهٖ ثبٗذ اص ٍػي فبكلِ ث٘ي  10272هٌبثك اػتبًذاسد هلٖ ؿوبسُ آصهَى وـؾ ثبٗذ 

 )ثذٍى ػول٘بت اهبفِ( ثشداؿتِ ؿَد. لجِ ٍسق ًَسدؿذُ هشوض ٍ
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 َاي مجذد آصمًن     8-2

 ثْش ٗىؼبىثِ كَست تلبدفٖ اص   ،اگش ٗه آصهَى، ًتبٗح هـخق ؿذُ سا ثشآٍسدُ ًىٌذ، ثبٗذ دٍ آصهَى ث٘ـتش

اػت  ؿتِ ؿَد. ّش دٍ آصهَى هدذد ثبٗذ ثب الضاهبت اٗي اػتبًذاسد هٌبثمت وٌذ. دسغ٘ش اٌٗلَست ثْش هدبصثشدا

  هشدٍد ؿَد.

 کاسي ي عیًبماضیه      8-3

وبسٕ ٗب تشن ثبؿذ، ثبٗذ وٌبسگزاؿتِ ؿذُ ٗب دس كَستٖ وِ ّش ٗه اص لٌؼبت آصهَى داسإ ػَ٘ة هبؿ٘ي

 آصهًَِ دٗگشٕ خبٗگضٗي ؿَد.

 طًل اصدياد      8-4

ثَدُ  6ٍ 5ّبٕ ًَ  ّش ٗه اص لٌؼبت آصهَى ووتش اص همذاس تؼ٘٘ي ؿذُ دس خذٍ دسكَستٖ وِ دسكذ اصدٗبد

گزاسٕ ؿذُ ثبؿذ،  ٍ اگش ّش لؼوتٖ اص ؿىؼت، خبسج اص ً٘وِ ٍػي ًَ  ػٌدِ وِ لج  اص آصهَى ػحهت

 آصهَى ثبٗذ ًبدٗذُ گشفتِ ؿذُ ٍ هدذدا اًدبم ؿَد.

 عشضٍ مجذد 9

ثشإ لجَ  هحلَلاتٖ وِ دس ح٘ي ثبصسػٖ لجلٖ ثِ ػلت ًبهٌبػت ثَدى تَل٘ذ وٌٌذُ هوىي اػت     9-1

ثؼذ اص اًدبم ػول٘بت هٌبػت سٍٕ هحلَلات )ثشإ هثب  خذاػبصٕ ٍٗب ػول٘بت اًذ، خَاف هشدٍد ؿذُ

شفتِ ثش سٍٕ ػشهِ وٌذ. دسكَست دسخَاػت خشٗذاس، ػول٘بت اًدبم گ سا ثشإ پزٗشؽ هدذد ّبحشاستٖ(، آى

ثبٗذ ّوبًٌذ صهبًٖ وِ وِ ٗه دػتِ خذٗذ ثشسػٖ هٖ  ّبآصهَى  ،دس اٗي هَسد ؿَد.هحلَلات ثِ اٍ اساِٗ هٖ

 ؿَد اًدبم گ٘شًذ.

وٌٌذُ اص اٗي حك ثشخَسداس اػت وِ هحلَلات هشدٍد ؿذُ سا ثشإ تؼ٘٘ي هٌبثمت ثب الضاهبت سدُ  َل٘ذت    9-2

 ثشإ ثشسػٖ خذٗذ اساِٗ دّذ.  دٗگش فَلاد،

 مُاست ساخت    10

ٗب هحلَلات گشم ًَسدٗذُ  ؿشاٗي ػٌح ثبٗذ ًجك هؼوَ  ٍسق فَلاد وشثٌٖ سٗختگٖ دٍ غلتىٖ گشم ًَسدٗذُ، 

ّبٕ فَلادٕ ثبٗذ ػبسٕ اصّشگًَِ لاِٗ لاِٗ ؿذى، ػَ٘ة ػٌحٖ ٍدٗگشًَاللٖ ٍسلِ صداٖٗ ؿذُ ثبؿٌذ. پَػتِ

ٖ ٗب فشاٌٗذّبٕ ثؼذٕ اختح  اٗدبد ًىٌذ. ػول٘بت خبثدبٖٗ هحلَلات ثِ ثبؿٌذوِ دسخَاف هحلَ  ًْبٗ

دّذ وِ ثِ آػبًٖ ًَاحٖ داسإ ػ٘ت سا كَست وح ،  ثشخح  ٍسلِ ّب،  اٗي اهىبى سا ثِ تَل٘ذوٌٌذُ ًوٖ

 هـبّذُ ٗب سفغ ػ٘ت وٌذ.  ثِ ّش حب  و٘ف٘ت تَػي تَل٘ذ وٌٌذُ ثبٗذ تبٗ٘ذ ؿَد.

 پزيشش تاصسسی ي    11

هؼوَلا ثشإ هحلَلات تحت پَؿؾ اٗي اػتبًذاسد ً٘بص ً٘ؼت، اهب خشٗذاس هدبص اػت پ٘ؾ اص حو   اگشچِ

ّبٕ اًدبم گشفتِ سا داؿتِ ثبؿذ. دساٗي كَست  هحلَ  اص هح  تَل٘ذ، تمبهبٕ هـبّذُ ثبصسػٖ ٍآصهَى

فَلاد هٌبثك ثب الضاهبت تَل٘ذوٌٌذُ هَظف اػت توبم اهىبًبت لاصم سا ثشإ ثبصسع خشٗذاس فشاّن وٌذ تب اص تِْ٘ 

 اٗي اػتبًذاسد اًوٌ٘بى حبك  وٌذ.
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هحلَلٖ وِ پغ اص سػ٘ذى ثِ هح  هلش  وٌٌذُ هؼَ٘ة اػحم هٖ ؿَد، ثبٗذوٌبسگزاؿتِ ؿذُ، ثِ ًحَ 

لغ ؿَد تب وبفٖ هحبفظت ؿَد. تَل٘ذ وٌٌذُ ثبٗذ اص هَهَع هٌ هٌبػت ٍدسػت ؿٌبػبٖٗ ؿذُ ٍ اص آى ثِ ًَس

 ثشسػٖ وٌذ.  ساثتَاًذ ثِ دسػتٖ آى 

 استحکام تالا فًلاد ، گشم وًسديذٌ سيختگی دي غلتکی خًاظ مکاویکی يسق فًلادکشتىی -6جذيل 

Remin سدٌ فًلادي
.a Rm min. A min.

b 
 mm 2e  

MPa MPa Lo=50 mm Lo=80 mm 

HSS ُ17 18 410 310 1ًجمِ  310سد 

HSS  ُ17 18 380 310 2ًجمِ  310سد 

HSS ُ14 15 450 340 1ًجمِ  340سد 

HSS  ُ14 15 410 340 2ًجمِ 340سد 

HSS  ُ12 13 480 380 1ًجمِ 380سد 

HSS ُ12 13 450 380 2ًجمِ  380سد 

HSS ُ10 11 520 410 1ًجمِ  410سد 

HSS ُ10 11 480 410 2ًجمِ  410سد 

HSS  ُ9 10 550 450 1ًجمِ 450سد 

HSS  ُ9 10 520 450 2ًجمِ 450سد 

HSS  ُ7 8 585 480 1ًجمِ 480سد 

HSS  ُ7 8 550 480 2ًجمِ 480سد 

HSS ُ6 7 565 550 1ًجمِ  550سد 

HSS ُ6 7 620 550 2ًجمِ  550سد 

Re  ٌٖ٘ٗتٌؾ تؼل٘ن پب 

Rm  ٖاػتحىبم وــ 

A  دسكذاصدٗبدًَ  ثؼذاصؿىؼت 

Lo   ًَ ِ٘ػٌدِ سٍٕ لٌؼِ اصهَىاٍل 

e  ِه٘لٖ هتشهخبهت ٍسق فَلادٕ ث 
2

N/mm 1MPa = 1 
a   5/0تؼل٘ن ظبّش ًـَد هدبص اػت همبدٗش ثب اًذاصُ گ٘شٕ تٌؾ لشاسدادٕ  پذٗذُاگشRt  ))2/0تٌؾ لشاسدادٕ  ٗب تٌؾ لشاسدادٕ تحت ثبسRp  تؼ٘٘ي

 گشدد. 
b   ثشإ هخبهت ّبٕ تبmm 2  ِاصًَ  ػٌدmm50 L0 = ٗب mm 80  L0 = اػتفبدُ ؿَد. دسكَست اػتشام تٌْب ًتبٗح ثذػت اهذُ سٍٕ ٗه

 ثبٗذ هؼتجش ثبؿذ. mm50اصهًَِ 

 اوذاصٌ کلاف    12

ٗه همذاس  ؿَد،ثِ كَست وح  ػفبسؽ دادُ هٖ ٍسق فَلاد وشثٌٖ سٗختگٖ دٍ غلتىٖ گشم ًَسدٗذُصهبًٖ وِ 

ID) ٗب هحذٍدُ لبث  لجَ  لٌش داخلٖ حذال   ٍ (ODلٌش خبسخٖ ) حذاوثش ،ػحٍُ ثش اٗي ثبٗذ تؼ٘٘ي ؿَد. ((

 ٍصى لبث  لجَ  وح  ً٘ض ثبٗذ هـخق ؿًَذ. حذاوثش
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 گزاسي وطاوٍ    13

 خْت ؿٌبػبٖٗ فَلاد، ثِ ًَسخَاًب ٍ حذال  الضاهبت صٗش كَست ػذم اػحم هـخلِ دسخَاػتٖ دٗگش، ثبٗذ دس

ثؼتِ آهبدُ ثشإ حو  پَ٘ػت  وح  ٗبثِ ّش  سٍٕ پحوٖ ًَؿتِ ؿذُ ٍ ٗب سٍٕ هحلَلات دسج گشدد ٍاهح ثش

 ؿَد:

 هـخق وٌٌذُ  ٕػٌَاى تدبس ٗبًبم ػبصًذُ     13-1

  ٖاػتبًذاسد هل ٗيؿوبسُ ا    13-2

 ؿٌبػِ سدُ ٍ ًجمِ    13-3

 ؿوبسُ ػفبسؽ     13-4

 اثؼبد هحلَ      13-5

 ؿوبسُ ثؼتِ/وح     13-6

 ؿوبسُ ثْش / رٍة    13-7

 ٍصى هحلَ  13-8

 ت اسائٍ ضذٌ تًسط خشيذاساطلاعا     14

 ثبؿذ: ػفبسؿبت ثبٗذ داسإ اًحػبت صٗش ثشإ هـخق وشدى الضاهبت اٗي اػتبًذاسد، دسخَاػت ّب ٍ

 هلٖ ؿوبسُ اٗي اػتبًذاسد    14-1

 ،م ًَسدٗذُگش سٗختگٖ دٍ غلتىٖ ٍسق فَلادوشثٌٖ ًجمِ هحلَلات )ثشإ هثب : و٘ف٘ت، سدُ ٍ ًبم،   14-2

 (.HR 550ٍ سدُ  إ و٘ف٘ت ػبصُ

 ً٘بص همذاس هَسد هحلَ  ٍ اثؼبد    14-3

 هشاخؼِ ؿَد(. 5-5 كَست اهىبى )ثِ ثٌذ )ًبم لٌؼِ ٗب ثخؾ( دس وبسثشد   14-4

هشاخؼِ  5-7لاصم اػت )ثِ ثٌذ  2صًٖ ٗب ػبچوِ 1صًٖ ٗب پَػتِ صداٖٗ ثَػ٘لِ هبػِ ٍلتٖ اػ٘ذ ؿَٖٗ ٍ    14-5

)ثِ ثٌذ  سٍغي اًذٍد وشدى ػفبسؽ ؿذُ ثبؿذ اًذٍد ثبؿٌذ هگش اٌٗىِ ثذٍىهـخق ؿذُ ثبٗذ سٍغي  ؿَد( هَاد

 هشاخؼِ ؿَد(. 8-5

 هشاخؼِ ؿَد(. 4-3ٗب  3-3 ً٘بص )ثِ ثٌذ ًَع لجِ هَسد    14-6

 ٍلتٖ هحلَ  ثب دم ل٘چٖ  ٗب ثذٍى دم ل٘چٖ ً٘بص اػت.    14-7

 هشاخؼِ ؿَد(. 1-3-5ٍ  6-5 )ثِ ثٌذ دسكَست لضٍم ،رٍة ض٘آًبلخَاف هىبً٘ىٖ ٍ/ ٗب گضاسؽ    14-8

 12ثِ ثٌذ ) دسكَست وبسثشد  ّب،ٕثؼتِ ثٌذ ٍ ّباص وح  هٗاثؼبد ّش  لاصم ثش ٍصى ٍ ّبٕتٗهحذٍد    14-9

 هشاخؼِ ؿَد(.

دسكَست  ذوٌٌذُ٘اصحو  هحلَ  اصهح  تَل ؾ٘پ شؽٗلاصم خْت پز ّبٕآصهَى ٍ ٖبصسػث  14-10

 .هشاخؼِ ؿَد( 11 دسخَاػت )ثِ ثٌذ

 هشاخؼِ ؿَد( 2-6-5)ثِ ثٌذ   ReLبٗثبؿذ    ReHٌىِٗا ي٘٘تؼ    14-11

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         
1- Grit blasting 

2- Shot blasting 
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 دس صٗش ٗه ًوًَِ اص ػفبسؽ ؿش  ؿذُ اػت . مثال: 
       ،HR 550وشثٌٖ گشم ًَسدٗذُ اص ٍسق سٗختگٖ دٍغلتىٖ، و٘ف٘ت ػبصُ إ، سدُ  هلٖ ؿوبسُ ...ٍسق فَلاد اػتبًذاسد 

mm2440 ×mm1200×mm 3،  Kg40000،  ًَُسدٕ، تِْ٘ گضاسؽ خَاف تمَٗت وٌٌذُ ػمف، لجِ  ، 2345ثشإ لبلت ؿوبس

 Kg 4000ثلٌذ وشدى ثبس  حذاوثش هىبً٘ىٖ،
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 پیًست الف

 )اطلاعاتی(  

 کتاتىامٍ

ASTM A1039:2010, Standard Specification for Steel, Sheet, Hot-Rolled Carbon, 

Commercial, Structural, and High-Strength Low-Alloy, Produced by the Twin-Roll Casting 

Process 
  


