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  خدا به نام 

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

 و تحقيقـات  اسـتاندارد  مؤسسة مقررات و قوانين اصلاح ونقان 3مادة كي بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

) رسـمي (اسـتانداردهاي ملـي    نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي
   .دارد عهده به را ايران

بـه   29/6/90سـه شـوراي عـالي اداري مـورخ     دومـين جل  و نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه
   .جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكـز  نظـران  صـاحب  سـازمان ، كارشناسـان   از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
توليـدي،   بـه شـرايط   توجـه  بـا  و ملـي  مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و وليديت پژوهشي، علمي،
 و كنندگان، صادركنندگانمصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و فناوري

 ملـي  نويس استانداردهاي پيش  .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي نسازما نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد

 پيشـنهادها  و نظرها از دريافت پس و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در
كننـد   مـي  تهيـه  شـده  تعيـين  ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

،  بـدين ترتيـب    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  بـه  ، تصـويب  درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
 ملي استاندارد كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه دنشو مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيلسازمان ملي استاندارد ايران  كه مربوط
 و (IEC)2المللي الكتروتكنيـك   بين كميسيون، 1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

 كشـور  در(CAC)5 كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنها به عنوان و است (OIML)3قانوني  شناسي اندازه المللي بين سازمان

   آخـرين  از ، كشـور  خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلـي  شـرايط  بـه  توجـه  ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در . كند مي فعاليت
   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني ، لميع هاي پيشرفت

 و سلامت ، حفظ كنندگان مصرف از حمايت براي ، قانون در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند ميايران  سازمان ملي استاندارد
 از اجـراي بعضـي   ، اقتصـادي  و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  ، عمـومي  و فردي ايمني

. نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام اي /و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي
 آن بنديهو درج صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي ، كشور محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان 

 ، مشـاوره  در زمينة فعال مؤسسات و ها سازمان خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را
 و مراكـز  هـا  آزمايشـگاه  ، محيطـي زيسـت  مـديريت  و كيفيـت  مـديريت  هـاي  سيسـتم  گواهي صدور و مميزي ، بازرسي ، آموزش

 نظـام  ضـوابط  اسـاس  بر را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران ، سنجش وسايل ) واسنجي (كاليبراسيون 

 هـا  آن عملكـرد  بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة ، لازم شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت

 انجـام  و گرانبهـا  فلـزات  عيار تعيين ، سنجش وسايل ) واسنجي (سيون كاليبرا ، كاهاي المللي بين دستگاه ترويج . كند نظارت مي

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردكميسيون فني تدوين استاند

   –پيچ ها، پيچ هاي مهره خور و ميله هاي دو سر رزوه  - اتصالات «
  » اي رزوهطول هاي اسمي و طول ه

  
 سمت و/ يا  نمايندگي رئيس

 عضو هيئت علمي دانشگاه آزاد اسلامي محمدي، ساسان
)دكتري مهندسي مكانيك(

 دبير

 سازمان ملي استاندارد ايران قزلباش، پريچهر
)ليسانس فيزيك كاربردي(

 اعضاء
  شركت كامكان  احقاقي، مهدي

  )متالورژيليسانس مهندسي (
  

 شركت ايران پيچكارراني، پيامبهشتي ته
)ليسانس مهندسي كامپيوتر(

 شركت فونتانا توكلي، رضا
)ليسانس مهندسي مكانيك(
  

  شركت كوبن كار  جوادي، رضا
  )ليسانس مهندسي مكانيك(
  

 سازان جامعه پيچ و مهره جوادي، محمد
)ليسانس مديريت(

 ارشركت ايران پيچكحسيني، سيد مسعود

 )ليسانس مهندسي مكانيك(

 هاي علمي و صنعتي ايران سازمان پژوهشخوشنويسان، سهيلا
)ليسانس مهندسي مكانيك(

 آزمون صنعت قائم آزمايشگاه همكار خزائلي، آتوسا
)ليسانس مهندسي متالورژي(

  سازمان ملي استاندارد ايران  زماني نژاد، امير
  )تالورژيمفوق ليسانس مهندسي(
  

 شركت ايران توحيد فريدوني، مهدي 

 )ليسانس مهندسي مكانيك(

 مركز پژوهش متالورژي رازي محرمي، مهرداد
)فوق ليسانس مهندسي مواد(
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  فهرست مندرجات
  عنوان

  
صفحه

 ب استاندارد ملي آشنايي با سازمان

  ج استاندارد تدوين فني كميسيون
  پيش گفتار

  مقدمه
  ه
  و

  1 دهدف و دامنه كاربر 1
  1  مراجع الزامي 2
  1  نمادها 3
  2 وضعيت طول ها و طول هاي  رزوه 4
  7  ابعاد طول ها 5
  8 ابعاد طول هاي رزوه 6
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 ش گفتاريپ

 " طول هاي اسمي و طول هاي رزوه –پيچ ها، پيچ هاي مهره خور و ميله هاي دو سر رزوه  - اتصالات"استاندارد 
هشتصد و تهيه و تدوين شده است و در سازمان ملي ايران ويس آن در كميسيون هاي مربوط توسط كه پيش ن

مورد تصويب قرار گرفته  27/1/92مورخ  مكانيك و فلزشناسياجلاس كميته ملي استاندارد  پنجاه و ششمين
و تحقيقات صنعتي ايران ،قانون اصلاح قوانين و مقررات موسسه استاندارد  3است ، اينك به استناد بند يك ماده 

  .، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود 1371مصوب بهمن ماه 
براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع ، علوم و خدمات ، 

اي اصلاح و تكميل اين استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه بر
  بنابراين ، . استانداردها ارائه شود ، هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت 

  .بايد همواره از آخرين تجديد نظر استانداردهاي ملي استفاده كرد 
  

 :زير است منبع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح 
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  –پيچ هاي مهره خور و ميله هاي دو سر رزوه پيچ ها،  -اتصالات
  طول هاي اسمي و طول هاي رزوه

  دامنه كاربرد هدف و   1
پيچ هاي مهره خور، پيچ ها و ميله هاي ول هاي اسمي و طول هاي رزوه تعيين ط ،استاندارداين هدف از تدوين 

 بخش هايي از نقشه هاي فنييعني مرتبط براي استفاده در استانداردهاي محصول و ساير مدارك  دو سر رزوه
  .مي باشد

  الزاميمراجع    2
  . ها ارجاع داده شده است  به آنمدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايران 

  . ن ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شودبدي
  اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي آن  ، در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد

تاريخ انتشار به آن ها ارجاع داده شده ذكر در مورد مداركي كه بدون .  استاندارد ملي ايران نيست مورد نظر اين
  . ، همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آن ها مورد نظر است است

  : استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است
 - پروفيل پايه -براي كاربردهاي عمومي ISOهاي  دنده پيچ، ١ 9774- 1 استاندارد ملي ايران شماره  2-1
  هاي متريك دنده پيچ: سمت اولق
  نمادها و تشريح ابعاد -پيچ و مهره ها  -اتصالات، 16078٢استاندارد ملي ايران شماره   2-2
  ISOبا رزوه خارجي متريك  انتهاي قطعات –اتصالات ، ٣ 11185 استاندارد ملي ايران شماره  2-3
هاي  ها، پيچ پيچ: قسمت اول -ها  پيچ –ت هاي اتصالا رواداري، ٤ 9065-1استاندارد ملي ايران شماره   2-4

  C و B و A محصول درجه -هاي دو سر دنده پيچ و مهره ها  پيچ خودكار،
  

  نمادها  3
b  طول رزوه  
1b  طول رزوه يك سر ميله دو سر رزوه  
2b  هطول رزوه سر ديگر ميله دو سر رزو  

mb  طول رزوه سر فلزي ميله دو سر رزوه  
                                                 

 .تدوين شده است ISO 68-1 منبعاستاندارد فوق با استفاده از    -1

 تدوين شده است  ISO 225 منبعاستاندارد فوق با استفاده از  -  2

 .تدوين شده است ISO 4753 منبعاستاندارد فوق با استفاده از    -3

 .تدوين شده است ISO 4759-1 منبعاستاندارد فوق با استفاده از   -4
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d   رزوه) قطر اسمي(قطر اصلي پايه  
l   ميله دو سر رزوه ياپيچ مهره خور، پيچ (طول اسمي(  
gl   استاندارد ملي ايران  پيچ مهره خور، مطابق) كامل پروفيل(فاصله از سطح تحمل كننده اولين رزوه كامل

   16078شماره 
sl  طول ساق رزوه نشده  

P  گام رزوه  
  
  وضعيت طول ها و طول هاي  رزوه  4
  كليات  4-1

  پيچ ها، پيچ هاي مهره خور و ميله هاي دو سر رزوه در استاندارد  ،b، و طول رزوه، lطول اسمي، طرح هاي 
  .تعيين شده است 16078ملي ايران شماره 

طول در اندازه طول و طول رزوه اين محصولات منظور مي شود به جز نوك پيچ ها و پيچ هاي مهره خور عموماٌ 
 –اتصالات  ":با عنوان 11185ايران شماره پيچ ها و پيچ هاي مهره خور نوك پيلوتي كه مطابق استاندارد ملي 

  .مي باشند "ISOانتهاي قطعات با رزوه خارجي متريك 
  پيچ ها و پيچ هاي مهره خور  4-2

پيچ ها و پيچ هاي مهره خور با سطح تحمل كننده موثر عمود بر محور، طول بايد از سطح تحمل كننده تا براي 
  .مراجعه شود 1به شكل . ودش در نظر گرفتهانتهاي پيچ يا پيچ مهره خور 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  طول پيچ ها و پيچ هاي مهره خور با سطح تحمل كننده موثر عمود بر محور -1شكل
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كلگي تا انتهاي پيچ و پيچ مهره خور بالاترپيچ ها و پيچ هاي مهره خور سر خزينه اي صاف، طول بايد از لبه براي 

  .مراجعه شود 2به شكل . در نظر گرفته شود
  
  
  
  
  
  
  
  

  سرخزينه اي صافطول پيچ ها و پيچ هاي مهره خور  -2شكل
  

كلگي با قطر  فوقانيسطح  محل تقاطعاز پيچ ها و پيچ هاي مهره خور سرخزينه اي برجسته، طول بايد براي 
  .مراجعه شود 3به شكل . كلگي تا انتهاي پيچ و پيچ مهره خور در نظر گرفته شود

  
  
  
  
  
  
  
  

  
  سرخزينه اي برجستهپيچ هاي مهره خور  طول پيچ ها و -3شكل

  
سطوح تحمل كننده مقعر، طول سطح تحمل كننده دندانه دار  و مشابه،  بايد از سطح صاف موثر وجه براي 

  .مراجعه شود 5و  4به شكل هاي . در نظر گرفته شودو پيچ مهره خور  تحمل كننده تا انتهاي پيچ
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  با سطح تحمل كننده مقعر مهره خورطول پيچ ها و پيچ هاي  -4شكل
  
  
  

          
    

  
  

    دندانه داربا سطح تحمل كننده  طول پيچ ها و پيچ هاي مهره خور  -5شكل
  

  ي بدون سر و پيچ هاي تنظيمپيچ ها  4-3
 6به شكل هاي  . ي بدون سر و پيچ هاي تنظيم، طول بايد از يك سر تا سر ديگر در نظر گرفته شودپيچ هابراي 

  .جعه شودمرا 7و 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  ي بدون سربا ساقطول پيچ ها  -6شكل
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  تنظيمي طول پيچ ها  -7شكل

  
  مشابه اتصالاتميله هاي دو سر رزوه و   4-4

انتهاي  دربيرون زدگي رزوه طول بايد از رزوه شده است،  ميله هاي دو سر رزوه كه بخشي از دو سر آنبراي 
   .مراجعه شود 8به شكل . ر نظر گرفته شوده خور ميله دتا سر ديگر بخش مهرفلزي ميله 

  
مي باشد و در دامنه كاربرد اين استاندارد قرار  16078ملي ، مطابق استاندارد  mbانتهاي فلزي ميله دو سر رزوه، طول رزوه اندازه  -يادآوري

  .ندارد
  
  
  
  
  
  
  
  

  :راهنما
  انتهاي فلزي ميله دو سر رزوه      1
  مهره خور ميله دو سر رزوهانتهاي      2
  

  )ي رزوه شدهساق ها/دو انتهاي رزوه شده(بخش رزوه شده ميله دو سر رزوه  طول  -8شكل
  

، )ه كششيميله هاي دو سر رزو/ رزوه هاي چپ گرد و راست گرد ميله هاي دو سر رزوه با ( ١ميل مهارهابراي 
با  شده ، براي ميله هاي تمام رزوه)رزوه شده ميله يك سر(ميله هايي كه بخشي از آنها رزوه شده است، براي 

                                                 
1- Tie rods 
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به شكل . طول بايد از يك سر ميله تا سر ديگر در نظر گرفته شود ،و ميله هاي تمام رزوه ) پخ زده يا صاف(نوك 
  . مراجعه شود 10و  9هاي 

  
  
  
  
  
  

  مهارهاميل  طول  -9شكل
  

  
  
  
  
  
  
  

  )ميله يك سر رزوه شده(بخش رزوه شده ميله   طول  -10شكل
  
  
  
  
  
  
  

  )رزوه پشت سر هم(ميله هاي تمام رزوه شده  طول  -11شكل
  
  
  
  
  

  ميله هاي تمام رزوه شده  طول  -12شكل
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  ابعاد طول ها  5
  .تعيين شده است 1ابعاد طول ها در جدول 
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  ابعاد طول ها -1جدول
  )سب ميليمترابعاد برح(

  ابعاد طول هاي رزوه  6
، بايد )مراجعه شود 2به جدول (  bابعاد طول رزوه،  مشخص شده است،در استاندارد محصول به جز مواردي كه 

  .  دنزير محاسبه شو فرمول هاياز 
mm 62 :mm 125براي  -  dbl  
mm 122 :mm 002mm 125براي  -  dbl 

mm 252 :mm 002  براي -  dbl  
 d5.0كمتر يا برابر با اندازه ) بخش رزوه نشده(طول ساق  با محاسبه پيچ هاي مهره خور كوتاه تر يكههنگام

  .تمام رزوه باشد بايستيپيچ مهره خور صورت مي گيرد، 
  

  ايزو يكميله هاي دو سر رزوه متر  پيچ ها، پيچ هاي مهره خور و طول هاي رزوه - 2جدول 
  )ابعاد برحسب ميليمتر( 

  
 -ها  پيچ –هاي اتصالات  رواداري":با عنوان 9065-1استاندارد ملي ايران شماره رواداري هاي طول هاي رزوه در 

به   "C و B و A محصول درجه -هاي دو سر دنده پيچ و مهره ها  پيچ هاي خودكار، ها، پيچ پيچ: قسمت اول
  .صورت زير تعيين شده است
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يعني پيچ هاي سر شش گوش، سر شش گوش (با خواص آچارخوري پيچ ها و پيچ هاي مهره خور براي  ) فال
فلنج دار، شش گوش سر فنجاني، سر خزينه اي استوانه اي، سر فنجاني با گردني چهارگوش، پيچ هاي مهره خور 

، رواداري ) 16078ن شماره استاندارد ملي ايراسرشش گوش يا سرخزينه اي و پيچ هاي مهره خور مشابه مطابق 
  .زير محاسبه مي شوند فرمول هاي بيان شده اند و در استانداردهاي محصول مطابق  slو  glها  كه با عبارات 

b-nommaxg, ll   
Pll 5maxg,mins,   

  
 يعني پيچ هاي سرپهن، سر دكمه اي، سر خزينه اي(مشابه براي پيچ هاي دو سو و چهارسو و پيچ هاي ) ب

برابر با  bو ميله هاي دو سر رزوه، رواداري براي  )16078ملي ايران شماره تعريف شده در استاندارد  
P2

0

است. 


