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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
اسـتانداردهاي   نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

بـه   29/6/90عالي اداري مـورخ   نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و لتيدو هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  پـس  و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
لكتروتكنيـك  المللـي ا  بـين  كميسـيون ، 1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

2(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 
5(CAC) خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان عتيصن و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصـرف  از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از بعضي اجراي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 آزمايشـگاه  محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين ايرانسازمان ملي استاندارد  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها

 بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها
  

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استانداردتدوين كميسيون فني 

  -  رنگ شده گالوانيزه به روش غوطه وري گرم پيشورق فولادي  «
  » هاي آزمون ها و روش ويژگي –كلاف و ورقه 

  
  نمايندگييا  /سمت و  : رئيس
  علي اكبر ،باطني

  )فوق ليسانس مهندسي متالورژي( 
  شركت فولاد مباركه

  
  :دبير

              شركت فولاد مباركه                                                          هرام    ب، باقرزاده
  )ليسانس مهندسي متالورژي(

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا: (اعضاء
    نفيسه، بوربور

      )ليسانس نرم افزار كامپيوتر (
  سعيد، پرستار 
  )دكتراي پليمر (

  محمد كاظم، تدين
  )فوق ليسانس مهندسي متالورژي(

  آريا، سيروسي
  )ليسانس مهندسي متالورژي(

  
   شركت پارلو

   
  پارلوشركت 

  
  شركت فولاد مباركه

  
قيقات صنعتي و تح استاندارد سازمان
  ايران

  واهه ملك  ،سركسيانس
 )فوق ليسانس معماري (

  امير ،شهاب

 شركت سكو

 
  شركت سكو

  )فوق ليسانس صنايع(
  طاهرزاده     سامان

  )ليسانس مهندسي متالورژي (
  فرضي        جعفر

  )ليسانس مهندسي متالورژي (

   
  موسسه استاندارد

  
  شركت فولاد مباركه

  ركز پژوهش متالورژي رازيم محرمي       مهرداد
 )فوق ليسانس متالورژي (

  شركت فولاد مباركه  مولوي زاده   عليرضا
 )متالورژي  يليسانس مهندس(
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  مندرجات فهرست

 عنوان
 صفحه

 ب سازمان ملي استاندارد با آشنايي

  ج  استاندارد تدوين فني كميسيون
  ه  پيش گفتار

  1  هدف و دامنه كاربرد      1
  1  مراجع الزامي                                                                                                                 2
  2  نماد ها و رده ها      3
  5  روش هاي محاظت سطحي       4
  6  دوام پوشش رنگ      5
  7  ويژگي هاي فيزيكي پوشش هاي رنگي       6
  7  حوه بيان ابعادن       7
  8  ابعاد رايج       8
  8  رواداري هاي ابعاد       9

  11  رواداري شكلي    10
  12  وزن و رواداري مربوطه    11
  14  شكل ظاهري     12
  14  آزمون     13
  18  بازرسي     14
  19  علامت گذاري     15
  21  انبارش ، حمل ونقل وساخت     16
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  تارپيش گف
ويژگيهـا و   -كـلاف و ورقـه     -پيش رنگ شده گالوانيزه به روش غوطـه وري گـرم     يورق فولاد« د استاندار

 تحقيقات صـنعتي  و استاندارد توسط مؤسسة مربوط هاي دركميسيون آن نويس پيش كه»  روشهاي آزمون

مكانيـك و   دارداسـتان  ملـي  كميتـة  اجـلاس  چهـار صـد و شصـت و هفتمـين     در و شده تدوين و تهيه ايران
 اصـلاح  قانون 3 مادة يك بند استناد به اينك ، است گرفته قرار تصويب مورد 12/11/1390مورخفلزشناسي 

 اسـتاندارد  عنـوان  به ، 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات و استاندارد مقررات مؤسسة و قوانين

   .شودمنتشر مي ايران ملي
خـدمات،   و علـوم  صنايع، زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

ايـن   تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي
بنـابراين،   . گرفـت  خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره بايد
  

  :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه منابع و ماخذي
JIS G 3312-2008 : Prepainted hot-dip zinc-coated steel sheets and strip 
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 –كلاف و ورقه  - ش غوطه وري گرمرنگ شده گالوانيزه به رو پيشورق فولادي 
  هاي آزمون ها و روش ويژگي

  و دامنه كاربرد هدف  1
هاي ورق هاي گالوانيزه گرم پيش رنگ شده به دو شكل  ژگيهاي وي تعيين ،اين استانداردهدف از تدوين 

ويه يك يا هر دو ركه پوشش يكنواختي از رنگ با دوام حاوي رزين مصنوعي روي  است كه  2و ورقه 1كلاف
از اين پس پوشش گالوانيزه به عنوان زير لايه براي رنگ كاري  (و پخت مي شود اعمال شده اين ورق ها  

فولادي سردنورديده طبق استاندارد مليّ به شماره  3در اين فرآيند از ورق. ) خوانده خواهند شد
ر اين استاندارد اصطلاح ورقه به د.استفاده خواهد گرديدورق گالوانيزه گرم به عنوان ماده اوليه   5723و5722

  .اطلاق مي گردد  4ورقه تخت يا  ورقه شكل داده شده

  مراجع الزامي 2
بدين . مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه درمتن استاندارد ملي ايران به آن ها ارجاع داده شده است

  . ترتيب آن مقررات جرئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شود
ورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي آن در ص

در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن ها ارجاع داده . مورد نظر اين استاندارد ملي ايران نيست
  .است شده است، همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آن ها مورد نظر

ويژگيها و  -سرد نورديده با كيفيت ساختماني ورق فولادي:  5722استاندارد مليّ ايران   1- 2
  آزمون روشهاي

-ورق فولادي سرد نورديده با كيفيت معمولي و كششي :  5723استاندارد ملّي ايران  2- 2
  روشهاي آزمون ويژگيها و

 –م پيوسته با كيفيت ساختماني ورق فولاد كربني گالوانيزه گر : 7596استاندارد مليّ ايران  3- 2
  ها و روش هاي آزمون ويژگي

ورق فولاد كربني گالوانيزه گرم پيوسته با كيفيت معمولي،  : 7597استاندارد ملّي ايران  4- 2
 ها و روش هاي آزمون ويژگي –شكل دهي متوسط و كششي 

2-5 JIS G 0404 : Steel and steel products – General technical delivery requirements 

2-6 JIS G 0415 : Steel and steel products – Inspection documents 

2-7 JIS G 3302 : Hot-dip zinc coated steel sheet and strip 

2-8 JIS G 3316 : Shapes and dimensions of corrugated steel sheets 

                                                 
1 coil 
2 Sheet 
3Both Coil and Sheet 
4Corrugated sheet 



2 

  

2-9 JIS H 8502 : Methods of corrosion resistance test for metallic coatings 

2-10 JIS K 5600-7-9 : Testing methods for paints – Part7:Determination of 

resistance to cyclic corrosion conditions – Section 9 : Salt fog/dry 

/humidity 

2-11 JIS K 5600-8-1 : Testing methods for paints – Part 8 : Evaluation of 

degradation of paint coatings – Section 1 : General principles and rating 

schemes 

2-12 JIS K 5600-8-2 : Testing methods for paints – Part 8 : Evaluation od 

degradation of paint coatings – Section 2 : Designation of degree of 

blistering 

2-13 JIS K 5600-8-4 : Testing methods for paints – Part 8 : Evaluation of 

degradation of paint coatings – Section 4 : Designation of degree of 

cracking  

2-14 JIS K 5600-8-6 : Testing methods for paints – Part 8 : Evaluation of 

degradation of paint coatings – Section 6: Rating of degree of chalking 

2-15 JIS R 6252 Abrasive papers 

2-16 JIS S 6006 : Pencil, colored pencils and leads for them 

2-17 JIS Z 1522 : Pressure sensitive adhesives cellophane tapes 

2-18 JIS Z 2371 : Methods of salt spray testing 

2-19 JIS Z 8401 : Guide to rounding of numbers 

2-20 JIS Z 8703 : Standard atmospheric conditions for testing 

2-21 JIS Z 9117 : Retroreflective sheeting and tape for safety 

  نمادها و رده ها 3
  نماد و رده دوام پوشش رنگي 3-1

  :مي باشد 1دوام پوشش رنگي بايد در سه رده طبقه بندي شود، و نمادهاي آن ها به شرح جدول 
  رده دوام پوشش رنگي و نماد آن:  1جدول 

  استحكام  نماد  رده
  .مشخص شده است 5دوام آن در بند  الزامپوشش با دوام كه لايه  داراي يك  1  1رده 
  .مشخص شده است 5دوام آن در بند  الزامپوشش با دوام كه لايه داراي دو   2  2رده 

مشخص شده  5دوام آن در بند  الزامپوشش با دوام يا بيشتر كه لايه داراي دو   3  3رده 
  .است

ينجا انطباق با منظور از تضمين در ا. مشخص شود  0بدون توجه به وجود پوشش هاي رنگي، طرف تضمين نشده بايد با نماد 
نيز اعمال  0بليت دوام طرف ابايد در خصوص ق 5بند بهرحال براي ورقه ها و كلاف براي پوشش سقف . مي باشد 12و  5،6بندهاي 

  .شود
پوشش به تشكيل لايه پوشش به طريق پوشش دهي و پختن اطلاق شده و نماد مشخص كننده دفعات پوشش و پخت : يادآوري 
  .مي باشد
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ام پوشش رنگي براي طرف رويه ورقه و كلاف و براي طرف ديگر بايد با اعداد دو رقمي متشكل از رده هاي دو
  .تركيبي از نمادهاي مورد استفاده دوام پوشش رنگي هر طرف بايد بيان شود

  
  : مثال 

2   3  

  

  3طرف رويه ، رده   

  2طرف زير، رده               

3         3    

  3، رده هروي طرف               

  3، رده  زيرطرف 

  

0  2  

  2طرف رويه ، رده                                                

  طرف زير، ضمانت نشده 

  

  رده بندي ورقه و كلاف، نماد رده و ضخامت اسمي قابل اعمال و زير ساخت براي پيش رنگ 3-2
و زير ساخت براي پيش رنگ بايد به شرح زير رده بندي ورقه و كلاف، نماد رده و ضخامت اسمي قابل اعمال 

  :باشد
به ( ضخامت اسمي به ضخامت فلز پايه سردنورديده قبل از اعمال پوشش گالوانيزه زير ساخت براي پيش رنگ اطلاق مي شود:  1يادآوري 

  ).مراجعه شود 7بند فرعي الف بند 

ه و ضخامت اسمي قابل اعمال به شرح جدول ورقه و كلاف بايد در ده رده طبقه بندي شده و نماد رد ) الف   
داده و طبق توافق خريدار وتأمين  2غير از آنچه در جدول مي باشد، بهرحال ضخامت اسمي مي تواند  2

زيرساخت براي آماده سازي رنگ مورد استفاده براي ورقه و كلاف بايد ورقه و نوار . كننده تعيين شود
  7597و  7596بشماره هاي  نورد سرد فلز پايه بر طبق استاندارد مليّ گالوانيزه گرم پيوسته با استفاده از 

  .باشد
 JIS G 3302ارائه شده در استاندارد  275Z دوام پوشش، وزن پوشش متناظر با نماد 3براي رده   ) ب

 .بالاتر از آن بايد براي زير ساخت پيش رنگ اعمال شود  يا
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براي نماي  Aبراي سقف و نماد  Rن نماد در مورد ورقه و كلاف براي سقف و نماكاري ساختما  ) ت
در اين حالت، . به صورت پسوند افزوده شود 2ساختمان بايد به نمادهاي ارائه شده در جدول 

 .باشد JIS G 3302استاندارد  JAضخامت اسمي قابل اعمال و نماد وزن پوشش بايد طبق پيوست 

 .ام پوشش رنگ بايد اعمال شوددو 3يا رده  2براي مصارف پوشش سقف و نماي ساختمان، رده   ) ث

ورقه و كلاف پوشش سقف كه براي آن فقط لازم است كيفيت يك طرف تضمين شود، بايد طرف   ) ج
 .دوام پوشش رنگ به رنگ بژ رنگ شود 2 ردهديگر آن طبق 

و ساختماني بر طبق موارد مندرج در  معمولي سختبراي شكل دهي، ورق با كيفيت معمولي،   ) ح
 .فاده قرار گيردبايد مورد است 2جدول 

قرار گرفته، نماد  JIS G 3316در ورقه و كلافي كه تحت عمليات شكل دهي بر طبق استاندارد   ) خ
W  ورقه هاي شكل داده شده بايد  مربوط به 2يا  1كه نشاندهنده ورقه شكل داده شده و نماد شكل

و  سمي قابل استفادهضخامت ادر اين حالت . شود اضافهبصورت پسوند  2با نماد ارائه شده در جدول 
     .باشد JIS G 3302استاندارد  JBنماد وزن پوشش بايد طبق پيوست 

 
  نماد و رده:  2جدول 

براي  هنماد رده زير لاي  كاربرد  )ميلي متر*(ضخامت اسمي  نماد رده
  پيش رنگ كاري 

 1كيفيت   معمولي  3/2و بالاتر تا و شامل  25/0 رنگي 1كيفيت 

 سخت 1كيفيت   معمولي ، سخت  0/1الاتر تا و شامل و ب 11/0 رنگي 2كيفيت

 كششي3كيفيت 
 رنگي

  كششي  3/2و بالاتر تا و شامل  40/0
   

  3كيفيت 

كششي 4كيفيت 
  رنگي

  4كيفيت   3/2و بالاتر تا و شامل  40/0

كششي 5كيفيت 
  رنگي

  5كيفيت   3/2و بالاتر تا و شامل  40/0

 250ساختماني 
 رنگي

 250ساختماني   ساختماني  6/1مل و بالاتر تا و شا 25/0

 280ساختماني 
 رنگي

 280ساختماني   6/1 لو بالاتر تا و شام 25/0

 320ساختماني 
 رنگي

 320ساختماني   6/1 لو بالاتر تا و شام 25/0

 350ساختماني
 رنگي

 350ساختماني   6/1 لو بالاتر تا و شام 25/0

 550ساختماني 
 رنگي

 550ساختماني   6/1 لو بالاتر تا و شام 25/0
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  :نماد رده بايد به شرح زير باشد مثال
 –رنگي  1كيفيت : ، يك طرف ضمانت شده 2در حالت ورق گالوانيزه پيش رنگ شده، معمولي، رده  -

20 

، هر 2در حالت ورق گالوانيزه پيش رنگ شده، براي پوشش سقف، با استفاده از كيفيت معمولي، رده  -
 R – 22رنگي  1كيفيت : دو رويه ضمانت شده 

، هر دو رويه )براي رويه زيري 2رده ( 3در حالت ورق گالوانيزه پيش رنگ شده، ساختماني، رده  -
 32 –رنگي   280ساختماني : ضمانت شده 

در حالت ورقه هاي شكل داده شده براي پوشش سقف از ورق گالوانيزه رنگ شده، كيفيت معمولي،   -
  R – 20   2Wي رنگ 1كيفيت : ، يك طرف ضمانت شده 2رده 

  روش هاي محافظت سطحي 4
عمليات محافظت سطحي بايد توسط خريدار مشخص شود، نوع و نماد مورد استفاده براي شناسه گذاري 

  :باشد 3عمليات محافظت سطحي ورقه و كلاف بايد طبق جدول 
  

  نوع عمليات محافظت سطحي و نماد مربوطه:  3جدول 
  نماد  نوع عمليات محافظت سطحي

 P  1اي محافظلايه ه

 T  2واكس

  

  دوام پوشش رنگي 5
دوام پوشش رنگي ورقه و كلاف بايد به شرح زير تحت آزمون قرار گيرد، بهرحال دوام ارزيابي شده با آزمون 

  .خوردگي دوره اي حسب توافق بين خريدار و تأمين كننده اعمال مي شود
انجام گرفته و  1- 1-13و طبق بند  4ول آزمون مه نمكي خنثي بايد طبق اطلاعات مندرج در جد  ) الف   

  .و شوره نبايد روي آزمونه يافت شود 3هيچ آسيبي به غير از تاول هاي جزئي
مشخص ميگردد و زنگ  JIS K 5600-8-2و   JIS K 5600-8-1استاندارد  (S2)2حد مجاز تاول جزئي، طبق 

 . خفيف كه در محل خراش اتفاق مي افتد مي تواند صرفنظر گردد

و  2-1-13بايد طبق بند  4، آزمون جدول ازمون اتمسفري تسريع شده حاوي رطوبت دوره اي  براي  ) ب
 .دوام پوشش رنگي به شرح زير باشد

  .ميلي متر از لبه آزمونه نبايد تحت مشاهده و ارزيابي قرار گيرد 10بهرحال، پوشش هاي رنگي در فاصله 

                                                 
1 Protective films 
2 Wax application 
3 Blister 
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 1مندرج در جدول  5تا  2جات بندهاي هيچ تركي با چشم غير مسلح نبايد مشاهده شده و مندر )1
 .نبايد يافته شود JIS K 5600-8-4استاندارد 

ايد  هنگامي كه بن  هيچ لايه برداري نبايد با چشم غير مسلح مشاهده شده و لايه هاي پوشش رنگ  )2
روي پوشش رنگي  JIS Z 1522استاندارد  كه مطابق با نوارچسب سلوفان چسبنده حساس به فشار 

، جدا شودمي و با قدرت فشار داده شده و با انگشتان دست مالش داده و سپس كنده  هگرفتقرار 
 .شود

  .است JIS K 5600-8-5استاندارد  1اين معادل رده صفر جدول : 2يادآوري 
ارزيابي شده و معيار قبولي بايد طبق  JIS K 5600-8-6استاندارد  1-6گچي شدن بايد طبق بند  )3

 .ه تعيين شودتوافق خريدارو تأمين كنند
  .ارزيابي نمود اتمسفري تسريع شده حاوي رطوبت دوره ايرنگ پريدگي را مي توان با آزمون :  3يادآوري 
  به  عيبيانجام مي شود، هيچ  13- 1-13هنگامي كه آزمون خوردگي دوره اي بر طبق بند بهرحال

 (S2)2ول جزئي، طبق حد مجاز تا. غير از تاول جزئي و شوره نبايد روي صفحه آزمونه يافت شود
مشخص ميگردد و زنگ خفيف كه در محل خراش  JIS K 5600-8-2و   JIS K 5600-8-1استاندارد 

 . اتفاق مي افتد مي تواند صرفنظر گردد

مي تواند طبق توافق  13- 1-13طبق بند دوره اي بعلاوه طبقه بندي و زمان بندي آزمون خوردگي . 
  .خريدار وتأمين كننده تعيين شود

  
  دوام پوشش رنگي آزمونزمان :  4جدول 

  )ساعت : واحد زمان ( آزمون دوام   رده بندي دوام

  مدت زمان آزمون رطوبت دوره اي و هوا دهي تسريع شده  مدت زمان آزمون مه نمكي
  -  200  1رده 
  -  500  2رده 
  1500  2000  3رده 

 150ن آزمون مه نمكي براي طرف ديگر بايد براي ورقه و كلاف پوشش سقف يك طرف تضمين شده، زما: يادآوري 
  .ساعت باشد

  هاي فيزيكي پوشش هاي رنگي الزام 6
تحت  3-13و 2- 13بق مندرجات بند هاي ط 5دايره در جدول  علامتمشخص شده با  بعد از آن كه موارد

عاري  5ه و بايد از نقايص مندرج در جدول آزمون قرار گرفت، ورقه و كلاف تحت بازرسي چشمي قرار گرفت
  .باشند
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 فيزيكي پوشش مشخصات– 5جدول 

  روش
  

  آزمون

  
  رنگي2كيفيت 

  رنگي550ساختماني

رنگي   1كيفيت 
 رنگيكششي 5،4،3يفيتك

  رنگي250ساختماني
 رنگي280ساختماني
 رنگي320ساختماني
  رنگي350ساختماني 

  
  

  هاي فيزيكي الزام

  
  

  شماره بند
  )آزمون  روش(

  خمش 
  )چسبندگي (

ه پوسته شدن روي هيچگون ○  -
  سطح خارجي قسمت

 7خم شده در فاصله حداقل  
ميلي متر از لبه آزمونه مجاز 

خمش چسبندگي در .نيست
مواقعي كه زير لايه با پوشش 

ژي رنگ زده مي شود ،   آليا
  .نبايستي انجام گيرد

13-2-2  
  )آزمون خمش ( 

هيچگونه آثار خراش روي لايه  ○ ○  سختي لايه رنگ
  ده بشودرنگ نبايد دي

13-2-3  
  )آزمون سختي مداد ( 

هيچگونه پوسته شدن مجاز  ○  -  مقاومت ضربه
  نيست

13-2-4  
  )آزمون ضربه ( 

ترك، پوسته شدن يا چروك   - ○  چسبندگي
  .روي رنگ مشاهده نشود

13-2-5  
 )آزمون خراش متقاطع  ( 

  نحوه بيان ابعاد 7
 : شودابعاد ورقه و كلاف بايد به شرح زير بيان 

در مورد ضخامت ورقه و كلاف بايد ضخامت ورق زيرساخت قبل از پوشش دادن بايد به عنوان   ) الف  
پس از پوشش دادن بايد به عنوان ضخامت محصول در نظر ضخامت اسمي در نظر گرفته شود، ضخامت 

  .گرفته شود
  .يك مفهوم هستند JIS G 3302ندارد ضخامت اسمي مشخص شده در اين استاندارد و ضخامت اسمي مشخص شده در استا: 3يادآوري 
 .ابعاد ورقه بايد به ترتيب بر حسب ابعاد ضخامت، عرض و طول بر حسب ميلي متر بيان شود  ) ب

هنگامي كه وزن . ضخامت و عرض بر حسب ميلي متر بيان شودابعاد كلاف بايد به ترتيب برحسب   ) ت
  .شودوزن تئوري بيان مي شود طول بايد بر حسب متر بيان  اساسكلاف بر

  ابعاد رايج 8
به هر حال، ضخامت اسمي رايج و عرض و طول ورقه . ابعاد رايج ورقه و كلاف به شرح زير تعيين مي شود

  .مطابقت داشته باشد JIS G 3302استاندارد  Bهاي شكل داده شده بايد قبل از شكل داده شدن با پيوست 
  .مطابقت داشته باشد JIS G 3316ا استاندارد به علاوه، طول و عرض رايج پس از شكل داده شدن ورقه بايد ب
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  ضخامت اسمي رايج) الف
  :تعيين مي شود  6ضخامت اسمي ورقه و كلاف طبق جدول

  
  

  ضخامت اسمي رايج – 6جدول
خامت ض
 )ميلي متر(

25/0 27/0 30/0 35/0 40/0 50/0 60/0 80/0 0/1 2/1 4/1 6/1 8/1 0/2 3/2 

  عرض و طول رايج  ) ب
  .تعيين مي شود 7ف و طول رايج ورقه به شرح جدوللاعرض رايج ورقه و ك

  
  طول و عرض رايج-7جدول 

  )ميلي متر(طول رايج ورقه   )ميلي متر(عرض رايج
762  3658   3353  3048  2743  2438  2134  1829  
914  3658   3353  3048  2743  2438  2134  1829  
1000                  2000  
1219                 3658  3048  2438       

  .مي توان به عنوان عرض رايج پذيرفتنيز ميلي متر را 610براي كلاف ، عرض   -نكته 
  رواداري هاي ابعادي  9
  محصول رواداري ضخامت 9-1

  :ورقه و كلاف به شرح زير تعيين مي شود  محصول براي رواداري هاي ضخامت

به علاوه گرد شده است اعشاركه تا سه رقم سمي بايد روي ضخامت ا محصول رواداري هاي ضخامت ) الف  
گرد   JIS Z 8401استاندارد  Aو تا دو رقم اعشار طبق قاعده  آمده 8ضخامت معادل پوشش كه در جدول 

  .شوداعمال  شده است ،
 .باشد 10و 9رواداري هاي ضخامت محصول بايد طبق مندرجات جداول   ) ب

طه اي در عرض ورق با فاصله اي بيش از حداقل ضخامت محصول براي ورقه و كلاف بايد در هر نق  ) ت
 .ميلي متر از لبه ورق تعيين شود 25

  .مي باشد   JIS G3302مطابق  8نمادهاي جرم پوشش مندرج در جدول  -تذكر
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  ضخامت معادل پوشش:  8جدول 
  پوشش غير آلياژي

نماد وزن
  پوشش

06Z 08Z  10Z 12Z 14Z 18Z 20Z 22Z 25Z  27Z  35Z  37Z  45Z  60Z  

خامتض
  پوشش معادل

013/0  017/0  021/0 026/0 029/0 034/0 040/0 043/0 049/0  054/0  064/0  067/0  080/0  102/0  

  پوشش آلياژي
  04F 06F 08F 10F 12F  18F  نماد وزن پوشش

  034/0  026/0 021/0 017/0 013/0 008/0  ضخامت پوشش معادل
               )21و  20، 11، 10ي دوام پوشش قابل اعمال روي رده ها(رواداري ضخامت محصول: 9جدول  

 ميلي متر:حدوا              

  ضخامت
  اسمي

  عرض

  1250  تا 1000  1000  تا  630  630زير 
  +08/0  25/0زير 

03/0-  
08/0+  
03/0-  

08/0+  
03/0-  

  +09/0  40/0  تا 25/0
04/0-  

09/0+  
04/0-  

09/0+  
04/0-  

  +10/0  60/0   تا 4/0
05/0-  

10/0+  
05/0-  

10/0+  
05/0-  

  +11/0  80/0  تا 60/0
06/0-  

11/0+  
06/0-  

11/0+  
06/0-  

  +11/0  00/1  تا 80/0
06/0-  

11/0+  
06/0-  

12/0+  
07/0-  

  +12/0  25/1  تا 00/1
07/0-  

12/0+  
07/0-  

13/0+  
08/0-  

  +13/0  60/1  تا 25/1
08/0-  

14/0+  
09/0-  

15/0+  
10/0-  

  +15/0  00/2  تا60/1
10/0-  

16/0+  
11/0-  

17/0+  
12/0-  

تاوشامل 00/2
30/2  

17/0     +
12/0-  

18/0          +
13/0-  

19/0             +14/0- 
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كاربرد  21و  20، 11، 10به غيراز رده هاي ي دوام پوششرده هاهمه روي (محصولرواداري ضخامت  : 10جدول 
  ) دارد

  ميلي متر: واحد                                                                             
  ضخامت
  اسمي

  عرض

  1250  تا  1000  1000  تا  630  630زير 
  +10/0  25/0زير 

02/0-  
10/0+  
02/0-  

10/0+  
02/0-  

  +11/0  40/0  تا 25/0
03/0-  

11/0+  
03/0-  

11/0+  
03/0-  

  +12/0  60/0  تا 4/0
04/0-  

12/0+  
04/0-  

12/0+  
04/0-  

  +13/0  80/0  تا 60/0
05/0-  

13/0+  
05/0-  

13/0+  
05/0-  

  +13/0  00/1  تا 80/0
05/0-  

13/0+  
05/0+  

14/0+  
06/0-  

  +14/0  25/1  تا 00/1
06/0-  

14/0+  
06/0-  

15/0+  
07/0-  

  +15/0  60/1  تا 25/1
07/0-  

16/0+  
08/0-  

17/0+  
09/0-  

  +17/0  00/2  تا60/1
09/0-  

18/0+  
10/0-  

19/0+  
11/0-  

تاوشامل   00/2
30/2  

19/0        +
11/0-  

20/0          +
12/0-  

21/0           +
13/0-  

  

  رواداري عرض و طول 9-2
به هر حال، رواداري عرض ورق شكل . تعيين مي شود 11رواداري طول و عرض ورقه و كلاف طبق جدول 

  .باشد JIS G 3316داده بايست مطابق با استاندارد 
و بر اساس توافق  11ن شده در جدول يعيت دامنه رواداري كلي در ان به علاوه در مورد عرض و طول مي تو

بهرحال، حد بالايي رواداري توافق شده نبايد  ولي.نمود به سمت منفي حركت بين خريدار و تأمين كننده
  .كمتر از صفر باشد
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  رواداري عرض و طول:  11جدول 
  ميلي متر:واحد                                                                                     

  رواداري  پارامتر
  +7  عرض

0  
  +15  طول

0  

  رواداري هاي شكلي  10
  1)انحناي شمشيري(نا راستي 10-1

   .مي باشد 12حداكثر مقادير ناراستي ورقه و كلاف طبق جدول 
  . بهرحال، ناراستي نبايد به قسمت هاي غير عادي كلاف اطلاق شود

شود، اندازه گيري بايد  تاكيدتوسط خريدار  ولي اگر. ازه گيري ناراستي را مي توان حذف نمودبه علاوه، اند
  .اعمال شود

 رعايت الزاماتاگر چه حذف اندازه گيري بر اساس قضاوت توليدكننده مجاز شمرده مي شود، اين امر ورقه و كلاف را از :  3يادآوري 
  .ناراستي معاف نمي كند

  
  مقدار ناراستيحداكثر :  12جدول 

  ميلي متر: واحد                   
  
  عرض

    ورقه مسطح
  طول  كلاف

  ميلي متر و بالاتر 2000  ميلي متر 2000زير 
  ميلي متر طول 2000در هر  4  4  630زير 
  ميلي متر طول 2000در هر  2  2  و بيشتر 630

  

  گونيا نبودن 10-2
100رواداري گونيا نبودن ورقه هاي مسطح كه با رابطه 

W

A  نبايست   بيان مي شود،  1در شكل درصد
  .درصد شود 1بيش از 

                                                 
1 Camber 
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  گونيا نبودن ورقه ها:  1شكل 

  انحراف از تخت بودن 10-3
انحراف از تخت بودن بايد هنگامي اندازه . بايد باشد 13انحراف از تخت بودن ورقه هاي مسطح طبق جدول 

ح صاف قرار دارد، و مقدار تخت بودن بايد به عنوان روي سط تحت نيروي وزن خود گيري شود كه ورقه
بمقدار اختلاف بين حداكثر مقدار انحراف تحد بورقه از سطح صاف و ضخامت اسمي ورقه هنگامي كه تحد 
  .اين بايد روي صفحه بالاي ورقه مسطح اعمال شود .ورقه در بالاترين حالت قرار دارد محاسبه شود

  
  بودناف از تخت رانح:   13جدول 

  ميلي متر: واحد                   

  عرض
  رده

  )2(  موج در لبه  1 تاب برداشتگي
موج در وسط 

  )3( ورق

  6حداكثر  8حداكثر   12حداكثر   1000زير 
  8حداكثر  9حداكثر  15حداكثر 1250و بالاتر تا  1000

 

  زن و رواداري مربوطهو 11
  وزن ورقه 11-1

  .باتي و به كيلوگرم محاسبه شودوزن ورقه ها بايد به عنوان يك قاعده برحسب وزن محاس

  وزن كلاف 11-2
  .وزن كلاف ها بايد يا وزن واقعي يا وزن محاسباتي برحسب كيلوگرم باشد

  روش محاسبه وزن 11-3
  .باشد 14روش محاسبه وزن ورقه و كلاف بايد براساس ابعاد اسمي و وزن پوشش مطابق جدول 

  
1. Warp               2. Edge wave                  3. Centre buckle 
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  روش محاسبه وزن:  14جدول 
  تعداد ارقام بعد از اعشار در نتايج بدست آمده  روش محاسبه  ترتيب محاسبه

2m.mmوزن پايه فلز اصلي 
kg  85/7 * )1  متر مربع مساحت 1 *ميلي متر ضخامت(  -  

2mوزن واحد فلز پايه 
kg   2(وزن پايهm.mm

kg ( فلز پايه  ضخامت اسمي)mm(  تا چهار رقم گرد شود  

2mواحد وزن پس از پوشش 
kg  2(واحد وزن فلز پايهm

kg + ( ثابت وزن پوشش ) تا چهار رقم گرد شود  )15جدول  

  
  
  ورقه
  

  تا چهار رقم گرد شود  mm ( 610(طول ) mm(عرض   2mمساحت ورقه 

2m(وزن واحد پس از پوشش  kgوزن يك ورقه 
kg(  مساحت)2m(  دتا سه رقم گرد شو  

 سته ورقهوزن يك ب
 kgواحد

  به عدد صحيح گرد شود  سته ورقهتعداد ورقه ها در يك ب وزن يك ورقه 

  عدد صحيح به كيلو گرم  )kg( سته ورقهوزن كل هر بن kgوزن كل 

  
  
  كلاف

mواحد وزن كلاف
kg  2(واحد وزن پس از پوششm

kg( عرض)mm ( 310  تا سه رقم اعشار گرد شود  

mواحد وزن  كلاف  kgوزن يك كلاف 
kg  طول)m (  به عدد صحيح گرد شود  

  ح به كيلوگرمعدد صحي  )kg( وزن كل يك كلاف  kgوزن كل 

  .زيرساخت به فلز سردنورديده قبل از پوشش دادن زير ساخت براي پيش رنگ اطلاق مي شود) الف
  استفاده در محاسبه مساحت ورق شكل داده شدهعرض مورد ) ب
ل، ابعاد و وزن پوشش معين مشخص مي شود، بايد به روش تقسيم وزن مشخص شده بر وزن يك ورقه با شك سته ورقهتعداد ورقه ها هنگامي كه وزن ب) پ

  .و گرد كردن به يك عدد صحيح بدست آيد
  .باشد 15ثابت هاي وزن پوشش بايد مطابق مقادير جدول ) ت
  .انجام شود JIS Z 8401گرد كردن مقادير بايد طبق قاعده الف استاندارد ) ث

  
  ثابت وزن پوشش براي محاسبه وزن:  15جدول 

  )JIS G 3302نداردشناسه وزن پوشش مطابق با استا( 
 06Z 08Z 10Z 12Z 18Z 20Z 22Z 25Z 27Z 35Z 45Z 60Z  شناسه وزن پوشش

 722/0 565/0 458/0 381/0 305/0 305/0 285/0 244/0 183/0 150/0 120/0 090/0  ثابت وزن پوشش
  

 04F 06F 08F 10F 12F 18F  شناسه وزن پوشش

 244/0 183/0 150/0 120/0 090/0 060/0  ثابت وزن پوشش

  رواداري هاي وزن محاسباتي ورقه 11-4
و  3- 10بدست آمده در بند  محاسباتيورقه بايد به صورت درصد اختلاف وزن  محاسباتيرواداري هاي وزن 

  .باشد 16تقسيم مي شود، تعيين شود و بايد مطابق جدول  محاسباتيوزن واقعي كه بر وزن 
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  محاسباتي ورقه رواداري وزن:  16جدول 
  ملاحظات  %رواداري   منفرد بسته ورقهيك  محاسباتيوزن 

گرفتن يك مجموعه ورق  رمحاسبه بايد با در نظ  10      كيلوگرم 600زير 
داراي كيفيت، شكل، ابعاد و وزن پوشش يكسان 

57  تن 2كيلوگرم و بيشتر تا  600  .انجام شود /  

  5  تن و بيشتر 2
زيرسطح براي پيش رنگ و از نظر وزن پوشش  رده  از نظرمحاسبه بايد با در نظر گرفتن يك بهر يگ گروه از ورقه ها كه 

  .ونيز شكل و ابعاد معادل هستند، انجام شود
  

  شكل ظاهري  12
ي اينحال، درحالت با. ورقه و كلاف بايد عاري ازعيوبي كه مضر براي استفاده درفرايندهاي بعدي است ، باشد

  .  در سمتي كه تضمين مي شود لحاظ گردد بايدعيوب سطحي  عدم وجود ،كه شرط ديگري قيد شده باشد
به علاوه با توجه به اينكه با انجام بازرسي عمومي، امكان حذف عيوب وجود ندارد، ممكن است كلاف داراي 

  .عيوبي مانند جوش و ذرات معلق باشد
كه يك طرف تضمين شده است، معمولاً براي ورقه، طرف بالايي در بسته بندي بايد طرف تضمين شده باشد و براي در حالتي :  4يادآوري 

   .كلاف، طرف داخلي بايد طرف تضمين شده باشد

  آزمون  13
  آزمون هاي استحكام پوشش رنگي 1- 13

رد بلكه زماني اين آزمون براي هر محموله صورت نمي گي. آزمون دوام رنگ بايستي طبق ذيل صورت پذيرد
كه شرايط ساخت، پايدار گرديد يا زماني كه شرايط ساخت كه بر پايداري پوشش تاثير ميگذارد تغيير نمايد 

  . از اين آزمونها استفاده ميگردد
  .بعلاوه براي ورقهاي شكل داده شده، آزمونه ها بايستي از ورقهاي تخت قبل از شكل دهي استفاده گردد

  آزمون مه نمكي 1- 13-1
را تنظيم مي كند بر طبق بند  PHبهرحال، محلولي كه . انجام شود JIS Z 2371آزمون مه نمكي بايد طبق 

  .آماده شده بايد استفاده شود JIS Z 2371استاندارد  1- 2- 7

  اتمسفري تسريع شده حاوي رطوبت دوره ايآزمون  2- 13-1
) 1(الف- 5-7خص شده در بند طبق روش مشبايد اتمسفري تسريع شده حاوي رطوبت دوره اي آزمون 

  .انجام شود JIS Z 9117استاندارد 
  دوره ايآزمون خوردگي  3- 13-1
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-JIS K 5600استاندارد  1يا پيوست  JIS H 8502استاندارد  8بايد طبق روش بند دوره اي آزمون خوردگي 

  .انجام شود 7-9
تعيين مقدار (ام شده و منعيار ارزيابيبه علاوه، اين آزمون بايد طبق توافق بين خريدار و تأمين كننده انج

  .طبق توافق خريدار و تأمين كننده تعيين شودمي تواند) مرجع و مقدار مشخصه ها

  هاي فيزيكي پوشش رنگي الزامآزمون هاي  2- 13

  آزمونه ها نمونه برداري  1- 13-2
گي هاي زير نمونه برداري براي آزمون خمش، سختي مداد، ضربه و آزمون خراش متقاطع بايد مطابق ويژ 

در . نمونه ها بايد از محصولاتي با كيفيت ، ابعاد، وزن پوشش و رنگ يكسان به شرح زير گرفته شوند. باشد
  .مورد ورق هاي شكل داده شده، نمونه بايد قبل از شكل داده شدن ورق گرفته شود

تن يا  50در كلاف هاي پيش رنگ شده يا ورقه هاي بريده شده از آن ، يك نمونه بايست از هر  )1
  .كسري از آن گرفته شود

در مورد ورقه هاي پيش رنگ شده كه در يك طول مشخص بريده شده اند، يك نمونه بايست از هر  )2
 .ورق يا كسري از آن گرفته شود 3000

  

  آزمون خمش  2- 13-2
  .آزمون باشد ميلي متر و طول مناسب براي 125تا  75عرض  د دارايآزمون خمش باينمونه  )1

بايد از هر نمونه موازي با جهت نورد فلز پايه گرفته شود، مگر اينكه روش ديگري  ، يك آزمونه
  مشخص شده باشد

، آزمونه بايست با نيروي دست با استفاده از 17با توجه به فاصله گذاري خم داده شده در جدول  )2
 اگر گيره در دسترس. خم شود 2گيره يا وسيله مشابه عمود بر جهت طول نمونه مطابق شكل 

 .نباشد، ساير وسيله هاي مناسب ديگر را مي توان مورد استفاده قرار داد

  
  
  

  
  
  
  

  
  

  جهت آزمون خمش  -2شكل 
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يا  JIS G 3302ظبق استاندارد  Z27پوشش متناظر با نماد آزمون خمش بايد به محصولاتي از وزن  )3

و  Z35 ،Z37 ،Z45ماد بهرحال، در مورد محصولات داراي وزن پوشش متناظر با ن. كمتر اعمال شود
Z60  طبق استانداردJIS G3302 آزمون خمش بر طبق فاصله دهي داخلي كه بين خريدار و تأمين

  .كننده توافق شده انجام شود
                                                                    

  فك خمش قطر:  17جدول 
  فك خمش قطر  )ميلي متر(ضخامت اسمي   )درجه(زاويه خم   نماد رده

  )سنبه خمشقطر (
 2معادل ضخامت اسمي   يا كمتر 40/0  180 رنگي1كيفيت

  ورقه
  ورقه 3معادل ضخامت اسمي  3/2تا و شامل  40/0بيش از 

  -  -  - رنگي2كيفيت
 5و4،3كيفيت 

  كششي رنگي
  ورقه2 ميمعادل ضخامت اس  3/2 لو بيشتر تا و شام 40/0  180

كيفيت 
  رنگي250

 2 معادل ضخامت اسمي  يا كمتر 40/0  180
  ورقه

 3 معادل ضخامت اسمي  6/1تا و شامل  40/0بيش از 
  ورقه

كيفيت 
  رنگي280

 3 معادل ضخامت اسمي  يا كمتر 6/1  180
  ورقه

  180رنگي320كيفيت
  

 4 معادل ضخامت اسمي  يا كمتر 40/0
  ورقه

كيفيت 
  رنگي350

 5 معادل ضخامت اسمي  6/1تا و شامل  40/0بيش از 
  ورقه

  -   -   -  رنگي 550كيفيت 

  آزمون سختي مداد  3- 13-2 
  :آزمون سختي مداد به شرح زير مي باشد

طبقه بندي استحكام لايه رنگ بر اساس  18از يكي از نمادهاي سختي مندرج در جدول (نوك مداد )1
براي . نشان داده شده است JIS S 6006در استاندارد  18نماد سختي جدول  .بايد استفاده شود

كيفيت هاي كششي و معمولي، مداد و نوك آن با سختي هايي غير از آنچه در بالا آمده بر طبق 
 .توافق بين خريدار و تأمين كننده مي تواند مورد استفاده قرار گيرد
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  نماد سختي  رده دوام
 H  1رده 

 H  2رده 

 F  3رده 

مداد بايد چنان تيز  .از مداد يا وسيله نگهدارنده مداد انجام مي شود آزمون سختي مداد با استفاده )2
يا نرم تر  400در حالي كه عمود بر ورق سمباده شماره . ميلي متر باشد 3شود كه طول نوك آن 

آمده كه روي سطح صاف و تخت قرار گرفته، نوك مداد بايد يك دايره  JIS R 6252طبق استاندارد 
ترسيم نموده و به عنوان نتيجه بايد تا حدي كه سطح صافي با لبه هاي با لبه پيوسته را به آرامي 

 .هاي قائمه در نوك مداد بدست آمده ساييده شود

  .نوك مداد بايد قبل از استفاده مجدد براي هر آزمون ساييده شود
در  درجه نسبت به سطح نمونه نگهداشته شده، خطوط مستقيم بايد 45در حالي كه مداد در زاويه  )3

 10رسم شود، در حالي كه نيروي اعمال شده بر مداد حدود  5جهت نشان داده شده در شكل 
 .خط باشد 3ميلي متر و تعداد آن نبايد كمتر از  20طول خطوط نبايد كمتر از  .نيوتن باشد

 .وجود خراش روي سطح آزمونه بايد با چشم غير مسلح بررسي شود )4

 
 
 
  
  
                                                

  روش آزمون سختي مداد -5 شكل 
  آزمون ضربه  4- 13-2

  :آزمون ضربه به شرح زير مي باشد 
  .بيافتد 4وزنه اي بايد روي سطح تحت آزمون از دستگاه آزمون دوپونت، طبق شكل  )1
030356گرم بوده و شعاع نقطه ضربه بايد  1500مقدار وزن اين وزنه بايد  )2 //  ميلي متر باشد. 

  .ميلي متر بالاي آزمونه سقوط نمايد 500وزنه بايد از ارتفاع معادل 
  
  
  
  

  دستگاه آزمون دو پونت – 4شكل                                                            
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  1آزمون خراش متقاطع  5- 13-2
  :آزمون خراش به شرح زير انجام مي شود

طوط مستقيم بايد با يك تيغه يا وسيله مناسب ديگر چنان كشيده شود كه از لايه رنگ عبور خ )1
 .نموده و به سطح پوشش گالوانيزه برسند به گونه اي كه مربع هايي را تشكيل دهند

 .ميلي متر رسم شود 1يازده خط مستقيم بايد با زواياي عمود بر يكديگر با فواصل 

 .اياي عمود بر يكديگر با فواصل يك ميلي متر رسم شوديازده خط راست بايد با زو )2

وجود كندگي پوشش رنگ آزمونه در مربع ها كه با خراش متقاطع پوشش رنگي در زواياي قائمه  )3
  .ايجاد شده بايد با چشم غير مسلح بررسي شود

  

  احتياط هاي لازم براي آزمون 3- 13
  :انجام آزمون ها رعايت احتياط هاي زير را ضروري مي نمايد

هاي دوام و خواص فيزيكي ورق و كلاف تحت تأثير شرايط محيط و ترك هاي موجود در  الزامچون  )1
قرار دارد، آزمون ها بايد ... ي روي لايه هاي فرآيند شده و يلايه رنگ در اثر جابجائي، ترك هاي مو

 .روي ورقه هاي صاف با سطوح عادي انجام گيرد

  .باشد) درجه سلسيوس 35تا  5(دماي انجام آزمون ها بايد دماي عادي  )2

  و بازرسي مجدد بازرسي  14
  بازرسي 14-1

  :انجام گيردو به شرح زير   JIS G 0404طبق استاندارد بازرسي بايد به 
  .مطابقت داشته باشد 5مندرج در بند هاي  الزامبا پوشش رنگي بايد  دوام )1
 .داشته باشد مطابقت 6هاي مندرج در بند  الزامهاي فيزيكي پوشش رنگ بايد با  الزام )2

 .مطابقت داشته باشد 9هاي مندرج در بند  الزامابعاد بايد با  )3

 .مطابقت داشته باشد 10هاي بند  الزامها بايد با  هظاهر و شكل ورق )4

 .مطابقت داشته باشد 11هاي مندرج در بند  الزامبايد با  هوزن ورق )5

  .اشته باشدمطابقت د 12هاي بند  الزامورق ها بايد با  شكل ظاهري)  6      

  بازرسي مجدد 14-2
هاي مشخص شده مطابقت نداشته باشد،  الزامهاي فيزيكي با  الزامهنگامي كه قسمتي از نتايج آزمون 

ها مطابقت نداشته را مي توان به منظور تعيين قبول يا عدم آن با انجام بازرسي مجدد  الزامآزموني كه با 
  .مجدد قرار داد مورد بررسي JIS G 0303استاندارد  4-4مطابق بند 

                                                 
1 Cross cut 
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  گذاري نشانه  15
  گذاري بسته بندي نشانه 15-1
بايد برچسبي شامل  ،مراحل بازرسي توليد را طي نموده استهر بسته بندي حاوي ورقه و كلاف  كه  رايب

  : موارد زيرالصاق شود
  )حاوي علامت شكل براي ورقه هاي شكل داده شده ( نماد رده  )1
 نام رنگ )2

 نماد وزن پوشش )3

 ابعاد )4

 رقه ها يا وزنتعداد و )5

  نام يا علامت تجاري توليد كننده )6

 شماره بسته يا كلاف )7

  )در صورت دريافت پروانه كاربرد علامت استاندارد (شماره اين استاندارد  ملي  )8

  زيرعلامت گذاري سطح  15-2
نموده و كيفيت يك  مراحل بازرسي توليد را طيحسب توافق خريدار و توليدكننده روي ورقه و كلاف اي كه 

در مورد تضمين . آن تضمين شده باشد، علامت گذاري سطح مقابل بايد مطابق شرح ذيل انجام شودسطح 
  .هر دو طرف، ورقه و كلاف بايد آنطور كه قبلاً مشخص شده است، علامت گذاري انجام گيرد

براي پوشش سقف در ( علامت گذاري بايد با استفاده از روش مناسب روي هر ورقه يا كلاف انجام شود
  ).واصل مناسب ف

 براي پوشش سقف )1

  :موارد زير بايد علامت گذاري شود
  ضخامت اسمي)   الف     

 )حاوي علامت شكل براي ورقه هاي شكل داده شده (نماد رده   ) ب

 »سقف « كلمه فارسي   ) ت

  نام يا علامت تجاري توليدكننده  ) ث
 به غير از پوشش سقف )2

  . موارد زير بايد علامت گذاري شود
  ضخامت اسمي)   لفا

 )حاوي علامت شكل براي ورقه هاي شكل داده شده(ماد رده ن  ) ب

       نام يا علامت تجاري توليدكننده)  ت      
  :علامت گذاري سطح مقابل  با ذكر چند مثال بصورت زير نشان داده شده است 

 براي ورقه )1
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 27Z                                             1829 ×  914  ×   8/0        ---    20     -رنگي  1كيفيت       

                                                                                                                                                                   
      طول   عرض  ضخامت                                           نمادوزن پوشش              معمولی       کيفيت              

  )mm)  (mm)    (mm(            نگ     نمادر                                                                                       
                                                                                        

  ، سمت زير تضمين نشده بدون عمليات حفاظتي 2سمت رويه رده                
  
  
 

 براي كلاف )2
  T   35 Z   c    ×  914  ×   4 /0      30 –رنگي  250كيفيت ساختماني           

  
  طول     عرض  ضخامت               پوشش    نماد وزن                                        كيفيت ساختماني 

 )mm)    (mm(       نماد رنگ                                                 ، يك سمت تضمين شده 3رده        

                                          
  محافظت سطحي با واكس  

  
  )كلاف ( ي پوشش سقف برا )3

  R30     27 Z    c    × 914  ×  6/0    -     رنگي  1كيفيت 
  رنگنماد                                                        

  طول    عرض   ضخامت            نماد وزن پوشش                         كيفيت معمولي براي سقف          
 )mm)   (mm(  ، يك سمت تضمين شده 3رده                                    

  
  
 يبراي ورق شكل داده شده كيفيت سخت معمول )4
 2W       12 Z                          1829 × 762   × 19/0     10         -رنگي     2كيفيت                 

 
  طول    عرض   ضخامت      نماد رنگ                                                   كيفيت سخت رنگي

 )  mm)    (mm)   (mm(                          نماد وزن پوشش    

 2 شماره ورق شكل داده شده  

 
  ، يك سمت تضمين شده 1رده         

  
  

  انبارش، حمل و نقل و ساخت  16
  :د به شرح زير انجام گيردانبارش، حمل و نقل و ساخت باي        
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براي انبارش ورقه و كلاف، يك فضاي داخلي بخوبي تهويه شده كه عاري از گرد و خاك و رطوبت  )1
از انبار نمودن مواد خورنده مانند مواد شيميايي در كنار ورقه و كلاف پيش . باشد بايد انتخاب شود

  .رنگ شده بايد اجتناب شود
گيري از آسيب پوشش رنگي و تماس با آب در حين حمل و نقل هر گونه اقدام احتياطي براي جلو )2

 .و انتقال بايد صورت گيرد

در صورتي كه ورقه و كلاف در . قابليت ساخت بعدي پوشش هاي رنگي با كاهش دما از بين مي رود )3
محلي با دماي پايين مورد ساخت قرار گيرد، دماي آن محل بايد از دماي محيط به طرق مقتضي 

 .دافزايش ياب

        
  در زمان سفارش مورد تأييد قرار گيردبايستي اطلاعاتيكه  17

خريدارو تأمين كننده بايد اطلاعات زير را در برگه پرسشنامه و برگه سفارش به منظور تعيين مواد مطابق با 
 :اين استاندارد به نحو مناسب فراهم كند

  رده دوام رنگ و نماد آن)  1        
  د ورقه و كلاف رده و نما)  2        
  اعمال يا عدم اعمال پوشش محافظ    )  3        
 نماد وزن پوشش    )  4        

  فام رنگ و نماد آن )  5        
  ابعاد)  6        
  جهت پيچش كلاف)  7        
  حداقل و حداكثر وزن بسته ورقه يا كلاف )  8        
  وزن كل سفارش )  9        
  ر داخلي يا  خارجي كلافقط) 10        

  واهينامه فنيگ  18
. را به خريدار تسليم كندباشد، توليدكننده بايد گواهي بازرسيشته هنگامي كه درخواستي از خريدار وجود دا

مگر به نحو . مطابقت داشته باشد JIS G 0404استاندارد  13هاي بند  الزامدر اين حالت، گزارش بايد با 
 JIS Gاستاندارد  1ب در جدول  1-3يا  3-2بايد نماد  گواهي بازرسيشخصه تعيين شده باشد، مديگري 
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