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 خدا نامبه

 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي
 و اسـتاندارد  مؤسسـة  قـررات م و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 اسـتانداردهاي  نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي( ملي

 مؤسسـات  و زمراك نظران صاحب *مؤسسه كارشناسان از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

 توليـدي،  شرايط به توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،

 كننـدگان، مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

 نويس پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و لميع مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

 از پـس  و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

 ايران )رسمي( ملي استاندارد وانعن به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت

  .شود مي منتشر و چاپ

 كننـد  مـي  تهيـه  شده تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 ب،ترتي ـ بـدين  .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة

 ملـي  كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد

 المللـي  بـين  كميسـيون  1(ISO)ارد اسـتاند  المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 كـدكس  كميسـيون  4رابط تنها عنوان به و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و (IEC)2الكتروتكنيك 

 هـاي  نيازمندي و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در (CAC)5 غذايي 

 .شودمي گيريبهره بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي خرينآ از كشور، خاص

 مصـرف  از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شـده  بينـي  پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  عمـومي،  و فردي ايمني و سلامت حفظ كنندگان،

 ـ وارداتـي،  اقـلام  يا / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از بعضي اجراي اقتصادي،  تصـويب  اب

 اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد اجباري استاندارد، عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  بـه  بخشـيدن  اطمينـان  بـراي  همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه و صادراتي الاهايك استاندارد

 و كيفيـت  مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، زمينة در فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات

 و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل )اسنجيو( كاليبراسيون مراكز و ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت

 تأييـد  گواهينامـة  لازم، شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  مي ارزيابي ايران صلاحيت تأييد نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات

 وسـايل  )واسـنجي ( ونكاليبراسـي  يكاهـا،  المللي بين دستگاه ترويج .كند مي نظارت آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت

 ايـن  وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي كاربردي تحقيقات انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش،

 .است مؤسسه

                                                
 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 
2 - International Electro technical Commission 
3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  پيش گفتار

  

 آن نـويس  پـيش  كـه  " رواداري ابعـاد و شـكل   –فولادي زنگ نـزن گـرم نورديـده     ياه هصفح" استاندارد

چهارصـد و چهلمـين    در و شده تدوين و تهيهگروه ملي صنعتي فولاد ايران توسط  مربوط هاي دركميسيون

 اينك ، است گرفته قرار تصويب مورد 10/8/1388 مورخ نيك و فلزشناسياستاندارد مكا ملي كميتة يهاجلاس

 مصوب ايران، صنعتي تحقيقات و استاندارد مقررات مؤسسة و قوانين اصلاح قانون 3 مادة يك بند استناد به

   .شودمنتشر مي ايران ملي استاندارد عنوان به ، 1371 ماه بهمن

خـدمات،   و علوم صنايع، زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

اين  تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي

بنـابراين،   . گرفت خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از ارههمو بايد

  

 :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه خذيأمنابع و م

  

1- ISO 18286:2008, Hot-Rolled Stainless Steel Plates-Tolerances on Dimensions and Shape 
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  ابعاد و شكل يروادار - رديدهفولادي زنگ نزن گرم نو ياه هصفح

  و دامنه كاربرد هدف   1

فولادي زنگ نزن گرم نورديده با  ياه ههاي ابعاد و شكل صفحتعيين رواداري استانداردهدف از تدوين اين 

  .دنتوليد مي شو 2است كه به روش نورد رفت و برگشتي 1دوسويهفرآيند نورد 

حداقل اسمي ميلي متر و عرض  250ميلي متر تا و شامل 4 اسميبا ضخامت  ياه هاين استاندارد براي صفح

از يك عرضي يا طولي كه عرض آن به وسيله برش  ايهاي صفحهبراي رواداري. ميلي متر كاربرد دارد 600

گام درخواست خريد، ميان رسيده است، توصيه مي شود كه در هنميلي متر  600به كمتر از  ،صفحه عريض تر

  .توافق گردد سازنده و سفارش دهنده

دار  يا صفحه آج 5دار ، صفحه آج4توليد شده طبق سفارش ياه هصفح، 3گرد ياه هاين استاندارد براي صفح

كه با فرآيند توليد پيوسته توليد و كلاف مي شوند،  ئياه هصفحعريض و نيز  ياه هصفحمورد استفاده در كف يا 

  .به كار نمي رود

  مراجع الزامي          2

 بدين. ها ارجاع داده شده است به آن ملي ايران امي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استانداردمدارك الز 

  .دنترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شو

 در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي آن مورد

در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن ها ارجاع داده شده است، . نظر اين استاندارد ملي ايران نيست

  .همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آن ها مورد نظر است

  :استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است

  

2-1   ISO TS 15510:2003, Stainless Steels - Chemical composition   
2-2  ISO 16143-1:2004, Stainless steels for General Purposes- Part1: Flat Products 

 

                                                
1- Quarto Plates  
2- Reversing Mill 
3- Round Plates  
4- Custom-made Plates  
5- Checker Plate 
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  اطلاعات تهيه شده توسط سفارش دهنده       3

  اطلاعات عمومي 1- 3

  :در هنگام سفارش خريد، بايد اطلاعات زير از سوي سفارش دهنده ارائه شوند

  ؛)حهصف(محصول  نوع - الف

در صورتي كه توليدكننده داراي مجوز از سازمان استاندارد و تحقيقات صنعتي (اشاره به اين استاندارد ملي -ب

   ؛)ايران باشد

  ؛ضخامت اسمي بر حسب ميلي متر -پ

   ؛عرض اسمي برحسب ميلي متر -ت

الف رجوع  -10و  2- 2-6به بند (  درخواست شود ينوردهاي با لبه، در صورتي كه صفحه NKعبارت  -ث

   ؛)كنيد

   ؛طول اسمي بر حسب ميلي متر - ج

مطابق (  C يا طبقه) 4ق جدول مطاب ( B، طبقه ) 3و  2مطابق جدول ( Aرواداري طول و عرض، طبقه  – چ

  ؛)رجوع كنيد 2- 6به بند ( ، )5جدول 

  ؛)رجوع كنيد 1-2-7به بند ( ، )7مطابق جدول (  Sطبقه  يا) 6مطابق جدول ( Nداري تخت بودن، طبقه روا - ح

  ؛)رجوع كنيد 8به بند ( 1الزامات مربوط به حدود جرم اضافي - خ

  موارد اختياري در سفارش خريد    2- 3

هنگام درخواست خريد، هر يك از  هدهندسفارشدر صورتي كه . اندورده شدهآ 10از موارد اختياري در بند برخي 

 اين استاندارد تحويل دهد ايهپ ست محصول را بر اساس الزاماتموارد مذكور را بيان نكرده باشد، سازنده مجاز ا

  ).رجوع كنيد 2-5به بند (

  گذاريشناسه         4

مشابه (گذاري دقيق گونه فولادي سفارش شده شناسهبايد شامل  1- 3گذاري محصولات براساس بند شناسه

 :باشد) هاي زيرمثال

متر، لبه زني ميلي 2000تر، عرض اسمي م ميلي 20ت اسمي صفحه براساس اين استاندارد ملي با ضخام - الف

، رواداري تخت بودن )4جدول ( Bمتر، رواداري عرض و طول بر اساس طبقه ميلي 4500، طول اسمي 2شده

به صورت زير  ISO 16143-1مطابق استاندارد  X2CrNi 18-9، گونه فولادي )Sطبقه ( 7جدول خاص براساس 

  :شودگذاري ميشناسه

  

                                                
1- Excess Mass  
2- Trimmed Edges  
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 - 20 × 2000 × 4500 B S, )شماره اين استاندارد ( PLATE  ISIRI  
  STEEL  ISO 16143-1-X2Cr Ni 18-9  

هاي هلبمتر، ميلي 1500عرض اسمي  ،مترميلي 5/4استاندارد ملي با ضخامت اسمي  صفحه براساس اين -ب

   Aطول براساس طبقه متر و رواداري ميلي 2800، طول اسمي  0mm/+100mmرواداري عرض ، ) NK(ينورد

                    ، گونه فولادي)Nطبقه ( 6جدول ، رواداري تخت بودن معمولي براساس )3جدول مطابق با  (

X2 CrNiMo17-12-2  مطابق با استانداردISO 16143  شودري ميگذاشناسه به صورت زير:  

 - 4.5 ×1500 NK - 0/+100 × 2800 A N, )شماره اين استاندارد(  PLATE  ISIRI  
Cr Ni MO 17-12-2 STEEL ISO 16143-1-X2    

   شرايط ساخت             5   

  :شود هيهصفحه بايد با شرايط زير ت           1- 5

  ؛)رجوع كنيد 1- 1-6به بند (  1با رواداري ضخامت مشخص شده در جدول  –الف 

  ؛)رجوع كنيد 2- 2-6به بند (  )NK( يهاي نوردبه صورت لبه زني شده يا لبه -ب

  ؛) 7در جدول  Sطبقه ( يا خاص )  6در جدول  Nطبقه (با رواداري تخت بودن معمولي  -پ

در سفارش خريد،   ح -1-3و چ -1- 3 هايتعريف شده در بند يدر صورت عدم وجود اطلاعات يا كدها   2- 5

  : شود تهيهصفحه بايد با شرايط زير 

  ؛)رجوع كنيد 3و  2به جدول (  Aه رواداري طول و عرض مطابق با طبق –الف 

  ؛)رجوع كنيد 6به جدول (  Nرواداري تخت بودن معمولي، طبقه  -ب

  ابعاد    هاي رواداري          6

  ضخامت       1- 6

  .اندمشخص شده 1هاي ضخامت در جدول رواداري   1- 1- 6

، ضخامت صفحه در تمام باشد ه و سازنده توافق خاصي نشده اگر در سفارش خريد، بين سفارش دهند  2- 1- 6

  .باشدضخامت اسمي  در مقايسه بانبايد كمتر از حداقل ضخامت  1نواحي سنگ زني شدهسطوح شامل 

  

  

  

 

                                                
1- Ground Areas  
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  هاي ضخامترواداري – 1جدول

  ابعاد به ميلي متر

 w،عرض صفحه  ta ،ضخامت اسمي

2100w <  3000 w <≤2100  3600 <  w≤3000  3600 w ≥  

10t < 15/1+  30/1+  15/2+  -  

20 t < ≤ 10  40/1+  55/1+  15/2+  30/2+  

25 < t ≤20  55/1+  65/1+  15/2+  55/2+  

50 t < ≤ 25  80/1+  90/1+  40/2+  95/2+  

75 t < ≤ 50  55/2+  75/2+  95/2+  15/3+  

100 t <  ≤ 75   75/2+  95/2+  15/3+  35/3+  

150  t < ≤100    95/2+  15/3+  35/3+  55/3+  

200   t <≤ 150  35/3+  55/3+  75/3+  95/3+  

250 ≤t  ≤ 200  75/3+  95/3+  15/4+  35/4+  

 a 250براي صفحه با ضخامت  t ≤ متر باشدميلي 30/0، رواداري پائين ضخامت اسمي بايد.  

  عرض و طول          6-2

در . آورده شـده اسـت   5و  2،3،4هـاي  زني شـده در جـدول  هاي عرض و طول براي صفحه لبهرواداري    6-2-1

-رواداري( A، رواداري طبقـه را اعلام نمايد يد، سفارش دهنده بايد طبقه رواداري عرض و طول ان سفارش خرزم

و طـول  هاي عرض رواداري( B، رواداري طبقه )3هاي طول براساس جدولو رواداري2جدولهاي عرض براساس 

  ).5هاي عرض و طول براساس جدولرواداري( Cيا رواداري ) 4براساس جدول 

مگر آنكه در سفارش خريد مـورد ديگـري بيـان شـده      به اختيار سازنده واگذار شده است، اب روش لبه زنيانتخ

  .باشد

  Aهاي عرض براي طبقه رواداري-2جدول 

  ابعاد به ميلي متر                          

  هارواداري  w، عرض اسمي

  حدبالا  حدپائين

2000≤ w < 600  0  15+  

3000≤ w < 2000  0  20+  

 3000w ≥   0  25+  
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  Aهاي طول براي طبقه رواداري - 3جدول 

  ابعاد به ميلي متر              

  هارواداري  L،طول اسمي

  حدبالا  حدپائين

 4000≤ L < 600 0  20+  

6000≤ L < 4000  0  30+  

8000≤ L < 6000  0  40+  

10000≤ L < 8000  0  50+  

 15000≤ L < 10000  0  75+  
a20000≤ L ≤ 15000 0  100+  

a متر بايد درهنگـام سـفارش توافـق حاصـل     ميلي 20000اسمي بزرگتر از  طولهاي صفحه با براي رواداري

  .)ب رجوع كنيد -10به بند (شود 

  

   Bعرض و طول براي طبقه هاي رواداري-4جدول 

  )به وسيله شعلهبه عنوان مثال صفحه برش داده شده (

  ميلي مترابعاد به                     

ضخامت                 

  t،  اسمي

  هارواداري

  حد بالا  حد پائين

50t ≤   0  10+  

75< t ≤ 50  0  13+  

  150 < t ≤75     0  19+  

  C عرض و طول براي طبقه  هايرواداري -5جدول 

  )به وسيله سنگ سايشيبه عنوان مثال صفحه برش داده شده (

  متر ابعاد به ميلي                    

  aهارواداري  tضخامت اسمي

   25t ≤   2/3  

50 < t ≤ 25  8/4  

 75< t ≤ 50  4/6  
b 100 < t ≤ 75 9/7  

a متر استميلي 2/3اسمي هاي عرض و طولحد پائين رواداري.  

b شوند و ضخامت برش داده مي سنگ سايشيي كه با ه هائهاي عرض و طول براي صفحبراي رواداري

پ  -10به بنـد  (متر است، بايد بين سفارش دهنده و سازنده توافق حاصل شودميلي 100آنها بيشتر از 

  .)رجوع كنيد
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بايد بين سازنده و سفارش دهنـده در هنگـام    (NK) هاي نورديبا لبه ههاي عرض صفحبراي رواداري    6-2-2

  .خريد توافق حاصل شود

  هاي شكلرواداري           7

 2ونيا نبودنو گ 1لبه انحناي      7-1

لبـه نبايـد از   انحناي  زني شده مشخص گرديده است،اي كه در سفارش خريد به صورت لبهبراي صفحه   7-1-1

  .عرض اسمي صفحه تجاوز نمايد 1%ها نبايد از بودن لبهنطول اسمي صفحه بيشتر باشد و گونيا  %5/0

لبـه و گونيـا   انحناي است، ده گرديتعيين  نشدهزني لبهبه صورت اي كه در سفارش خريد براي صفحه    7-1-2

مستطيلي با طول و عرض اسمي صفحه سفارش شـده كـه در    در حدي باشد كه محاط كردننبودن صفحه بايد 

  .ممكن باشداندازه تحويل شده 

  3تخت بودن       7-2

در ) Sقـه  طب(و براي حالـت خـاص    6در جدول ) Nطبقه (هاي تخت بودن براي حالت معمولي رواداري 7-2-1

ودن براي محصول سـفارش  رواداري تخت بدهنده بايد جدول ، سفارشدرهنگام خريد .اندمشخص شده 7جدول 

ست به اختيار خود محصول را مطابق با يين مورد فوق، توليد كننده مجاز ادر صورت عدم تع. را تعيين نمايدشده 

  .هر يك از جداول رواداري تخت بودن تحويل دهد

  :شوندبه صورت زير تعريف مي 7و  6هاي ع فولادها براساس جدولانوا  7-2-2

  .كه در زير تعريف شده است B هاي فولاد زنگ نزن به جز فولاد نوعكليه گونه :Aفولاد نوع  -الف

   < N./11%يا  < 2Mo% يا  Ni <20 %جرمي عناصر كسرهاي فولاد زنگ نزن با گونه :Bفولاد نوع  -ب

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                                
1- Edge Camber  
2- Out of Squareness  
3- Flatness  
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  Nهاي معمولي براي تخت بودن، طبقه اداريرو - 6جدول 

  ابعاد به ميلي متر

  bBفولاد نوع   aAفولاد نوع   t ، ضخامت اسمي

  b) معيار(گيري طول اندازه

  1000c 2000  1000c 2000  

 5 <  t≤ 4 9  14  12  17  

8 <  t≤ 5   8  12  11  15  

15<  t≤ 8      7  10  10  14  

25<  t≤ 15       7  10  10  13  

 40 <  t≤ 25    6  9  9  12  

250 ≤  t≤ 40  5  8  8  11  

a رجوع كنيد 2-2-7 به بند.  

 b ت رجوع كنيد -10به بند ( ديگري تعيين شده باشد به گونه، مگر آن كه شودر سازنده انتخاب ميبنا به نظ )معيار( يگيراندازهطول.(  

c   ميلي متر باشد، انحراف مجاز از تخت بودن بايد مطابق قاعده زيـر تعيـين   1000و صفحه كمتر از فاصله بين نقاط تماس خط كش تراز در صورتي كه

  :شود

ميلـي متـر، بـه     1000ميلي متر تا  300فاصله بين نقاط تماس روي صفحه در محدوده  %5/1حداكثر  Bنوع يا براي فولاد  %1حداكثر  Aبراي فولاد نوع 

  .بيشتر نباشد 6شرطي كه از مقادير جدول 

  

  Sخاص براي تخت بودن، طبقه  يهااداري رو – 7جدول 

  ابعاد به ميلي متر

ضخامت  

 t،  اسمي

 aBفولاد نوع  bوaAفولاد نوع 

2750w <   2750w ≥      

  c) معيار(گيري طول اندازه

1000  2000  1000  2000  1000  2000  

 8 ≤ t < 3  4  8  5  10   بايد درهنگام سفارش خريد در

  t8   3  6  3  6 ≥  ≥ 250  .مورد آن توافق حاصل شود

a  رجوع كنيد 2-2-7به بند.  

b فاصـله بـين   % 5/0متر باشد، انحراف مجاز از تخت بودن بايد حـداكثر  ميلي 1000از كش تراز و صفحه كمتر بين نقاط تماس خط ةدر صورتي كه فاصل

  .بيشتر نباشد 7نقاط تماس تعيين شود، به شرطي كه از مقادير مندرج در جدول 

c ت رجوع كنيد -10به بند (شده باشدحاصل ديگري  توافق، مگر آن كه شودبنا به نظر سازنده انتخاب مي) معيار(گيري ندازهطول ا.(  
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  جرم اضافي       8

است از اختلاف بين جرم واقعي تحويل شده و جرم تئوري كه به  صـورت درصـد جـرم     جرم اضافي عبارت 8-1

فولاد زنگ نزن  ةگون متناسب با جرم تئوري بايد با استفاده از جرم حجمي .شودتئوري صفحه مورد نظر بيان مي

  .تعيين شود ISO/TS 15510استاندارد  مطابق با

  

  .حدود جرم اضافي بايد در هنگام سفارش خريد، مورد توافق قرار گيرد 8-2

  هاگيري  اندازه        9

  كليات     9-1

  .دگيري شونابعاد بايد در دماي اتاق اندازه

  ضخامت     9-2

متـر از لبـه طـولي    ميلـي  75 تـا متر ميلي 10 نقاطي به فاصلةزني شده بايد در لبه ه هايضخامت صفح  9-2-1

  .گيري شوندصفحه اندازه

گيـري ضـخامت   نقاط اندازه موقعيتشوند،  زني نشده درخواست ميكه به صورت لبه ه هائيبراي صفح  9-2-2

  .ودبايد در هنگام سفارش مشخص ش

  عرض      9-3

  .گيري شودعرض بايد در سطح صاف صفحه بر روي خطي عمود بر محور اصلي صفحه اندازه

  طول     9-4

  .صفحه عبارت است از طول بزرگترين مستطيلي كه در صفحه جا مي گيردطول 

  لبه انحناي    9-5

از كه  دو انتهاي اين لبه را به هـم  كش ترطولي و خط ةعبارت است از انحراف بيشينه بين يك لب q لبه،انحناي 

  ).مراجعه كنيد 1شكل به  ( شودصفحه انجام مي مقعرهاي گيري بر روي لبهاندازه. كندمتصل مي

  نبودن گونيا  9-6

  .)مراجعه كنيد 1به شكل ( است با تصوير عمودي يك لبه عرضي بر روي لبه طولي برابر u ،مقدار گونيا نبودن

  تخت بودن  9-7

بـراي   .رجـوع كنيـد   7هاي خـاص بـه جـدول    و براي رواداري 6هاي معمولي تخت بودن به جدول رواداريبراي 

-بودن بايـد بـا انـدازه   انحراف از تخت . فولادي بايد بر روي يك سطح تخت قرار گيرد ةتخت بودن، صفح ارزيابي

 .تر از هر طرف تعيين شودمميلي 2000متر يا ميلي 1000كش تراز به طول گيري فاصله بين صفحه و يك خط

گيري اندازه. گيري شودصفحه واقع شده است، بايد اندازهكش تراز و خطتماس  ةدو نقطفقط آن قسمت كه بين 
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 100متـر يـا   ميلي 200بعد از حداقل  هاي طولي ومتر از لبهميلي 25حداقل  ةاي با فاصلانحرافات بايد در نقطه

خاص هاي يا رواداري)  6جدول (هاي معمولي ص كردن رواداريا توجه به مشخمتر از هر دو انتهاي صفحه بميلي

  ).مراجعه كنيد 1به شكل (انجام شود ) 7جدول (

  

  موارد اختياري در سفارش خريد      10

  :موارد زير ممكن است در هنگام سفارش خريد مشخص شوند

  . )رجوع كنيد 2-2-6و ث-1-3به بند ( مورد نياز است يهاي نوردبا لبهآيا صفحه  -الف

جدول به ( هايي در نظر گرفته شودمتر چه رواداريميلي 20000تر از با طول  اسمي بزرگ ه هائيبراي صفح -ب

  ).مراجعه كنيد 3

-شوند، چـه رواداري ميبرش  ايشيمتر كه با سنگ سميلي 100تر از با ضخامت بزرگ ه هائيدر مورد صفح -پ

  ).را ببينيد 5جدول ( گرفته شود ل و عرض در نظرهايي براي طو

 7و 6هـاي  جـدول بـه  (گيري تخت بودن چه مقدار در نظر گرفتـه شـود  براي اندازه) معيار( گيريطول اندازه -ت

  .)مراجعه كنيد

  

  
  ابعاد به ميلي متر                                                                                                                                 

  
a  : ميلي متر براي رواداري هاي خاص تخت بودن  100ميلي متر براي رواداري هاي معمولي تخت بودن و  200( فاصله از صفحه(  

q  :انحناي لبه  

u  :گونيا نبودن  

  اندازه گيري انحناي لبه ، گونيا نبودن و تخت بودن – 1شكل 

  


