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 تِ ًام خذا

 استاًذاسد اٗشاى ٖهلآضٌاٖٗ تا ساصهاى 

 ٓۀٙؼت٣  ٚ تغم٥مۀات  اًۀتا٘ـاكؿ  ٔؤًٌۀ١  كاتٔمل ٚ لٛا٥٘ٗ آلاط لاٖ٘ٛ 3ٔاؿ٠  ٤ه تٙـ ٔٛرة تٝ ا٤لاٖ اًتا٘ـاكؿ ٣ًّٔامٔاٖ 

 )ك٣ًٕ( ا٤لاٖ ٣ّٔاًتا٘ـاكؿٞا٢  ِ٘ل ٚ تـ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، وٝ ٚظ٥ف١ اًت وِٛك ك٣ًٕ ٔلرغ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔٔٛب ا٤لاٖ،

  .ؿاكؿ ػٟـٜ تٝ كا

ن ٚ ٔؤًٌۀات  وۀ ٘ظۀلاٖ ٔلا ٓۀاعة  ،اكُٙاًاٖ ًامٔاٖوة ام ؤل ٣فٙ ٢ٞا ٥ٌ٥ٖٕٛوٞا٢ ٔؾتّف ؿك ٗ اًتا٘ـاكؿ ؿك عٛم٤ٜتـٚ

، ٢ـ٥ۀ ٚ ت٤ِٛٚ تا تٛرٝ تٝ ُۀلا  ٣ُّٔٛؿ ٚ و٣ُِٛ ٍٕٞاْ تا ٔٔاِظ آٌاٜ ٚ ٔلتثٚ ا٘زاْ ٣ٔ ٢ٚ التٔاؿ ٢ـ٥، ت٣ِٛ، پو٣ِٞٚػّٕ

ِٛ     ١ت آٌاٞا٘ۀٝ ٚ ٔٙٔۀفا٘  وٚ تزاك٢ اًت وۀٝ ام ِٔۀاك   ٢فٙاٚك ٙٙۀـٌاٖ،  وٙٙۀـٌاٖ، ٔٔۀل   وـ٥ٓۀاعثاٖ عۀك ٚ ٘فۀغ، ُۀأُ ت

ٛ َ ٥. پۀ ُۀٛؿ ؿِٚت٣ عآۀُ ٔۀ٣  ٚ غ٥ل ٣ؿِٚت ٢ٞا، ٟ٘اؿٞا، ًامٔا٣ٖٚ تؾٔٔ ٣ن ػّٕووٙٙـٌاٖ، ٔلآاؿكوٙٙـٌاٖ ٚ ٚاكؿ ي ٤٘ۀ

افۀت  ٤ُۀٛؿ ٚ پۀي ام ؿك   ٣ٔلتٛٙ اكًۀاَ ٔۀ   ٢ٞا ٥ٌ٥ٖٕٛو ٢٘فغ ٚ اػ٘ا٢تٝ ٔلارغ ف ٣ا٤لاٖ تلا٢ ٘ظلؽٛاٞ ٣ّٔ ٢اًتا٘ـاكؿٞا

( ا٤لاٖ صۀاج ٚ  ٣)كًٕ ٣ّٔتٝ ػٙٛاٖ اًتا٘ـاكؿ  ،ة٤ٔلتثٚ تا آٖ كُتٝ ٛلط ٚ ؿك ٓٛكت تٔٛ ٣ّٔ ١ت٥ٕوِٟٙاؿٞا ؿك ٥٘ظلٞا ٚ پ

 ُٛؿ.٣ٔٙتِل ٔ

ٟ ٥ۀ٥ ت ٗٛاتٚ تؼ٥٘٤ن تا كػا ٓلاطف٢ٔٙـ ٚ  ػلالٝ ٢ٞا ٝ ٔؤًٌات ٚ ًامٔاٖو ٣٤اًتا٘ـاكؿٞاي ٤َ٘ٛ ٥پ وٙٙۀـ   ٣ٝ ٔۀ ٥ۀ ٗ ُۀـٜ ت

ٛ  ٣تلكً ،ٛلط ٣ّٔؿكو٥ٕتٝ  ٖ  ٣ّٔۀ  ة، تۀٝ ػٙۀٛاٖ اًۀتا٘ـاكؿ   ٤ٚ ؿكٓٛكت تٔۀ  ـ  صۀاج ٚ ٔٙتِۀل ٔۀ٣    ا٤ۀلا ة، ٥ۀ ٗ تلت٤ُۀٛؿ. تۀ

اًتا٘ـاكؿ ٔلتۀٛٙ   ٣ّٔ ١ٗ ٚ ؿك و٥ٕت٤تـٚ 5 ك٠ا٤لاٖ ُٕا ٣ّٔاًتا٘ـاكؿ  كات ٔملٝ تل اًاى وُٛؿ ٣ٔ ٣تّم ٣ّٔ ٣٤اًتا٘ـاكؿٞا

 ـٜ تاُـ.٥ة ك٤ًتٝ تٔٛ ُٛؿ ٣ُ ٔى٥تِا٤لاٖ اًتا٘ـاكؿ  ٣ّٔؿك ًامٔاٖ ٝ و

(ISO) اًتا٘ـاكؿ ٣إِّّٗ ٥ًامٔاٖ ت ٣آّ ٢لاٖ ام اػ٘ا٤اؿ اًتا٘ـاك ٣ًّٔامٔاٖ 
 2(IEC) ا٣ِّّٕ اِىتلٚتى٥ٙۀه  و٥ٌ٥ٕٖٛ ت٥ٗ ،1

(OIML) لا٣ُ٘ٛ٘ٙا٣ً  ا٣ِّّٕ ا٘ـامٜ ٚ ًامٔاٖ ت٥ٗ
(CAC) و٥ٌ٥ٕٖٛ وـوي غقا٣٤ 4اًت ٚ تٝ ػٙٛاٖ تٟٙا كاتٚ 3

ؿك وِۀٛك   5

 ـ٥ٚ ٘ ٣ّۀ وٚ ٤ا٤لاٖ ٕٗٗ تۀٛرٝ تۀٝ ُۀلا   ٣ّٔ ٢ٗ اًتا٘ـاكؿٞا٤وٙـ. ؿك تـٚ فؼا٥ِت ٣ٔ ٗ ٤ِۀٛك، ام آؽۀل  وؽۀاّ   ٢ٞۀا  ٢امٔٙۀ

 ُٛؿ. ٥ٌل٢ ٣ٔ تٟلٜ ٣إِّّٗ ٥ت ٢كؿٞارٟاٖ ٚ اًتا٘ـا ٣ٚ ٓٙؼت ٣، ف٣ٙػّٕ ٢ٞا ِلفت٥پ

وٙٙـٌاٖ، عفظ ًۀلأت   ت ام ٔٔل ٤ُـٜ ؿك لاٖ٘ٛ، تلا٢ عٕا ٥ٙ٣تَ ٥ٗ پ٤ت ٔٛام٤تٛا٘ـ تا كػا ٣لاٖ ٤ٔاًتا٘ـاكؿ ا ٣ًّٔامٔاٖ 

ام  ٣تؼ٘ۀ  ٢، ارۀلا ٢ٚ التٔۀاؿ  ٣ٜۀ ٥ٔغ ٌۀت ٤ت ٔغٔۀٛتت ٚ ٔلاعظۀات م  ٥ۀ فو٥ٙاٖ ام ٥، عَٔٛ ا٣ٕٛٚ ػٕٛٔ ٢فلؿ ٤ٕٙ٣ٚ ا

 ٢ا٤لاٖ كا تلا٢ ٔغٔٛتت ت٥ِٛـ٢ ؿاؽُ وِٛك ٚ/٤ا اللاْ ٚاكؿات٣، تا ت٤ٛٔة ُٛكا٢ ػۀا٣ِ اًۀتا٘ـاكؿ، ارثۀاك    ٣ّٔاًتا٘ـاكؿٞا٢ 

ٚ  ٣ٓۀاؿكات  ٢اتٞۀا واًۀتا٘ـاكؿ   ٢ِۀٛك، ارۀلا  ؤغٔۀٛتت   ٢تۀلا  ٣إِّّۀ ٗ ٥تۀ  ٢تٛا٘ـ تٝ ٔٙظٛك عفظ تاماكٞۀا ٣. ًامٔاٖ ٔوٙـ

ٞا ٚ ٔؤًٌات فؼۀاَ ؿك   ٙٙـٌاٖ ام ؽـٔات ًامٔاٖو تٝ اًتفاؿٜ تؾ٥ِـٖٙاٖ ٥ٗ تلا٢ ا٥ٕٛٙ. ٕٞضوٙـ ٢آٖ كا ارثاك ٢تٙـ ؿكرٝ

ٜ ٤، آمٔا٥ٜ٣ٔغ ٌت٤ت م٤ل٤ت ٚ ٔـ٥فو٥ت ٤ل٤ٔـ ٞا٥ً٢ٌتٓ ٣ٚ ٓـٚكٌٛاٞ ٢ن٥، ٣ِٕٔٔاٚكٜ، آٔٛمٍ، تامكً ٥ٙ١مٔ ٞۀا ٚ   ِۀٍا

ٞا ٚ ٔؤًٌات كا تل اًۀاى ٗۀٛاتٚ ٘ظۀاْ     ًامٔاٌٖٛ٘ٝ ٗ ٤اًتا٘ـاكؿ ا ٣ًّٔامٔاٖ ًٚا٤ُ ًٙزَ،  (ا٥ِثلا٥ًٖٛ)ؤلاون ٚاًٙز٣ 

ٞۀا  لؿ آٖىٞا اػٜا ٚ تل ػّٕت تٝ آ٥ٖـ ٓلاع٥٤ٙا١ٔ تأ٥ٚ تمْ، ٌٛا٤ٞاعلام ُلا ٓٛكتوٙـ ٚ ؿك  ٣ٔ ٣ات٤لاٖ اكم٤ت ا٥ـ ٓلاع٥٤تأ

 ٢اكتلؿوۀ مات ٥تغماك فّنات ٌلا٘ثٟا ٚ ا٘زاْ ٥ٗ ػ٥٥ُ ًٙزَ، تؼ٤اٞا، ٚاًٙز٣ ًٚا٤ى ٣إِّّ ٥ٗذ ؿًتٍاٜ ت٤وٙـ. تلٚ ٣٘ظاكت ٔ

 .اًت ًامٔاٖٗ ٤ف ا٤ا٤لاٖ ام ؿ٤ٍل ٚظا ٣ّٔ ٢ًٜظ اًتا٘ـاكؿٞا ٢اكتما ٢تلا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استاًذاسد

 «ًاهٍِاطُ –هحصَلات فَلادٕ »

 )تجذٗذًظش اٍل(

 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال: سئ٘س:

 ٌپُ پٛك، ٔغٕـكٗا 

 )واكُٙا٣ً اكُـ ٟٔٙـ٣ً ٔٛاؿ(

 واكُٙاى اًتا٘ـاكؿ

  

  دت٘ش:

 الثا٣ِ، فل٤ـٜ  

 )واكُٙا٣ً اكُـ ٟٔٙـ٣ً ٔٛاؿ(

 كئ٥ي اؿاكٜ تـ٤ٚٗ اؿاكٜ وُ اًتا٘ـاكؿ اًتاٖ ٞلٔنٌاٖ

  

  )اًا٣ٔ تٝ تلت٥ة علٚ  اِفثا( اعضا:

 ا٤ٕا٣٘، ا٥ٔٗ

 )واكُٙا٣ً اكُـ ٟٔٙـ٣ً ٔٛاؿ(

 ٔـ٤ل ف٣ٙ ُلوت ٥ًٙا آمٔا٢ تٙـك

  

 تاللماؿٜ، تٟلاْ 

 )واكُٙا٣ً ٟٔٙـ٣ً ٔٛاؿ(

 واكُٙاى اًتا٘ـاكؿ

  

 پٛتؿٌل، ػثـاِؼ٣ّ

 )واكُٙا٣ً ٟٔٙـ٣ً ٔىا٥٘ه( 

 TC17ؿت٥ل و٥ٕتٝ ٔتٙاظل فٛتؿ 

  

 عم٥م٣، و٥اٖ

 )واكُٙا٣ً ٟٔٙـ٣ً ٔىا٥٘ه( 

 ِٔاٚك ف٣ٙ ًٙـ٤ىا٢ ِِٛٝ ٚ پلٚف٥ُ

  

 ماكع فاكًا٣٘، ُا٥ٞٗ  

 )واكُٙا٣ً اكُـ ٟٔٙـ٣ً ٔٛاؿ(

 كئ٥ي وٙتلَ و٥ف٣ ُلوت فٛتؿ ٞلٔنٌاٖ

  

 مٔا٣٘ ٘واؿ، ا٥ٔل 

 )واكُٙا٣ً اكُـ ٟٔٙـ٣ً ٔٛاؿ(

ًۀامٔاٖ   –ٔؼاٖٚ اؿاكٜ ٘ظاكت تل ارلا٢ اًتا٘ـاكؿ ٓٙا٤غ فّن٢ 

 ٣ّٔ اًتا٘ـاكؿ

  

 ًؼ٥ـ٢، ًتاك

 )واكُٙا٣ً ٟٔٙـ٣ً ٔٛاؿ(

 

 واكُٙاى وٙتلَ و٥ف٥ت ُلوت فٛتؿ ٞلٔنٌاٖ
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 ػثاى ماؿٜ، ػثاى

 )واكُٙا٣ً ٟٔٙـ٣ً ٔٛاؿ(

 ُلوت فٚب آٞٗ آفٟأٖـ٤ل و٥ف٥ت 

 

 للاٌٛمِٛ، رٛاؿ 

 )واكُٙا٣ً ٟٔٙـ٣ً ٔٛاؿ(

 

 كئ٥ي ؿفتل ف٣ٙ ُلوت فٛتؿ ٞلٔنٌاٖ

  

 ٤ؼمٛت٣، ٚع٥ـ  

 )واكُٙا٣ً اكُـ ٔـ٤ل٤ت(

 ٔؼاٖٚ ارلا٣٤ ا٘زٕٗ ت٥ِٛـوٙٙـٌاٖ فٛتؿ ا٤لاٖ

  

 ٍٗشاستاس:
 

 عأـ، اًتؾل٢ 

 )واكُٙا٣ً اكُـ ٣ٕ٥ُ(

ٔۀۀـ٤ل٤ت ت٥ِٛۀۀـ تۀۀلق اًۀۀتاٖ  كئۀۀ٥ي اؿاكٜ آمٔا٤ِۀۀٍاٜ ُۀۀلوت

 ٞلٔنٌاٖ
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 هٌذسجات فْشست

 صفحِ عٌَاى

 م ٌفتاكَ ٥پ

 1 ٞـ  ٚ ؿأٙٝ واكتلؿ    1

 1 آٜلاعات ٚ تؼاك٤ف    2

 33 ٞا تٝ تلت٥ة ػـؿ٢ٚاهٜ (ؿٞٙـٜآٌا٣ٞ پ٥ًٛت اِف )

 39 ٞا تٝ تلت٥ة اِفثا٣٤ؿٞٙـٜ( ٚاهٜ)آٌا٣ٞ پ٥ًٛت ب 

 45 ٔتـاَٚ ٞا٢ ٚكل٣ُٕغٞا٣٤ ام ؿٞٙـٜ( ٔخاَ)آٌا٣ٞ پ٥ًٛت ج 

 48 واك٢ ٔتـاَٚٞا٣٤ ام ٔماٛغ لاب ٔؼـٖؿٞٙـٜ( ٔخاَپ٥ًٛت ت )آٌا٣ٞ 

 49 ٞا٣٤ ام ٔماٛغ ٥ًٍٙٗ ٔتـاَٚ ؿٞٙـٜ( ٔخاَ)آٌا٣ٞ  ثپ٥ًٛت 

 50 ٘أٝوتاب
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  گفتاسپ٘ص

 تۀل اًۀاى  تۀـ٤ٚٗ ٚ ٔٙتِۀل ُۀـ،      1388 تاك ؿك ًاَوٝ ٘ؾٌت٥ٗ« ٘أٝٚاهٜ -ٔغٔٛتت فٛتؿ٢»  اًتا٘ـاكؿ

 ـ٘ظل للاك ٌلفت ٚ ؿك٤تاك ٔٛكؿ تزـ ا٥ِٚٗ ٢ٔلتٛٙ تلا ٢ٞا٥ٌ٥ٖٕٛوـ ٥٤ٚ تأ ٣ؿك٤افت٣ ٚ تلكً ٢ِٟٙاؿٞا٥پ

  28/1/95 ٔۀٛكػ  ٔىا٥٘ۀه ٚ فّنُٙاًۀ٣  اًۀتا٘ـاكؿ   ٣ّٔت١ ٥ٕو ارلاى ٤ه ٞناك ٚ ٥ًٔـ ٚ ِٞتاؿ ٚ ٥ًٔٛٗ

ٚ  اًتا٘ـاكؿكات ٔؤًٌٝ ٔملٗ ٚ ٥لاٖ٘ٛ آلاط لٛا٘ 3ٔاؿ٠  ٤هٗ اًتا٘ـاكؿ تٝ اًتٙاؿ تٙـ ٤ا ه٤ٙة ُـ. ا٤تٔٛ

 ُٛؿ. ٣لاٖ ٔٙتِل ٤ٔا ٣ّٔتٝ ػٙٛاٖ اًتا٘ـاكؿ  ،1371تٟٕٗ ٔاٜ  ٔٔٛبتغم٥مات ٓٙؼت٣ ا٤لاٖ، 

 غ، ػّۀْٛ ٚ ؽۀـٔات،  ٤ٙٝ ٓٙا٥ؿك مٔ ٣ٚ رٟا٘ ٣ّٔ ٢ٞاِلفت٥تغٛتت ٚ پ تا ٣ٚ ٕٞاٍٞٙ ٣عفظ ٍٕٞأ ٢تلا

ٗ ٤ا ٥ُٕىتآلاط ٚ  ٢ٝ تلاو ٢ِٟٙاؿ٥ـ ُـ ٚ ٞل پٙـ٘ظل ؽٛا٤ِٞنْٚ تزـ ٓٛكتلاٖ ؿك ٤ا ٣ّٔ ٢ٞااًتا٘ـاكؿ

تٙۀاتلا٤ٗ،   للاك ؽٛاٞۀـ ٌلفۀت.   تٛرٝ ٔلتٛٙ ٔٛكؿ ٣ٖٛ ف٥ٌ٥ٕٙو٘ظل ؿك ـ٤اًتا٘ـاكؿٞا اكائٝ ُٛؿ، ٍٞٙاْ تزـ

 ولؿ.تا٤ـ ٕٞٛاكٜ ام آؽل٤ٗ تزـ٤ـ٘ظل اًتا٘ـاكؿٞا٢ ٣ّٔ ا٤لاٖ اًتفاؿٜ 

 ُٛؿ.٣ٔ 1388: ًاَ 11805 ا٤ٗ اًتا٘ـاكؿ را٤ٍن٤ٗ اًتا٘ـاكؿ ٣ّٔ ا٤لاٖ ُٕاك٠

 ٚ تـ٤ٚٗ ا٤ٗ اًتا٘ـاكؿ ٔٛكؿ اًتفاؿٜ للاك ٌلفتٝ تٝ ُلط م٤ل اًت:  ٔٙثغ ٚ ٔأؽق٢ وٝ تلا٢ ت٥ٟٝ
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 ًاهٍِاطُ –هحصَلات فَلادٕ 

 ّذف ٍ داهٌٔ کاستشد 0

 ٔغٔٛتت فٛتؿ٢ تل اًاى ٔٛاكؿ م٤ل ٣ٔ تاُـ: آٜلاعات ٔلتٛٙ تٝ تؼل٤ف  ،تـ٤ٚٗ ا٤ٗ اًتا٘ـاكؿ ام ٞـ 

 ؛ ًاؽتٔلاعُ   -اِف

 ؛ُىُ ٚ اتؼاؿ  -ب

 .ٚٗؼ٥ت ظاٞل٢  -د

وۀٝ  اًۀت  ٌا٣ٞ اٚلات تمْ  ٣ِٚ ٣ٔ ُٛ٘ـتؼل٤ف ٣ ٤ا فلآ٤ٙـ ت٥ِٛـ ٤اٌلصٝ ٔؼٕٛتً ٔغٔٛتت ٌٔتمُ ام واكتلؿ ٟ٘ا -0ٍسٕ آٗاد

 ٔلرؼ٣ تلا٢ ا٤ٗ ٔؼ٥اكٞا  تؼ٥٥ٗ ُٛؿ.

  تٕاْ اتؼاؿ ٔٛكؿ اُاكٜ ؿك ا٤ٗ اًتا٘ـاكؿ، ا٣ًٕ ٌٞتٙـ.   -2ٍسٕ آٗاد

 آٚكؿٜ ُـٜ اًت. بٚ  الفٞا٢ فٟلًت٣ ام آٜلاعات ٚ م٤ل تٙـٞا٢ ٔلتٛٛٝ ؿك پ٥ًٛت -3ٍسٕ آٗاد

 ت ٍ تعاسٗف اصطلاحا     2

 فَلاد هزاب 2-0

liquid steel  

 تاُـ.٣ٔ تاكك٤ن٢آٔاؿٜ تلا٢  عآُ ام فٚب ٔٛاؿ ؽاْ ٚ فٛتؿ ؿك عاِت ٔقابػثاكت ام 

 ٍ هحصَلات ً٘وِ توام ٕ تکثاسّاضوص 2-2

2-2-0  

 تکثاس ضوص

ingot 

ػٕٛٔۀاً  تا فۀلآٚك٢ تؼۀـ٢   ٙاًة ت٣ تا ُىُ ٤ٔٞاك٤ؾتٗ فٛتؿ ٔقاب ؿاؽُ لاِة عآُ ام ٔغَٔٛػثاكت ام 

 تاُـ.٤ا ٔغٔٛتت تؾت ٤ا ٤ُٛٛ ٣ٔ ُأُ ٘ٛكؿ ٌلْ ٤ا آٍٞٙل٢ تٝ ٔغٔٛتت ٥ٕ٘ٝ تٕاْ،
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ص٥ٗ ؽٛكؿ٣ٌ ؿاُۀتٝ   . ٕٔىٗ اًت ًٜٛط را٘ث٣ٔؼٕٛتً تٝ ٞلْ ٤ا ٔؾلٚٙ ٘الْ ُثاٞت ؿاكؿ َُٕ تىثاكُىُ  -1 ٍسٕآٗاد

ٓ ٤ا  ٥ٌ1ل٢ِىٝتثـ٤ُ تؼـ٢ تلاًاى ُلا٤ٚ  تٛاٖكا ٣ٔ ٢ تىثاكٞاٌلؿ ُـٜ تاُٙـ. َُٕوٓ ٤ا ت٥َ ٌُٚٛٝ ٞا  )٤ۀا  ٌۀلْ   2تۀل٥ٔ

 ُٛؿ. ٣ٕ٘ «٢ تىثاكٞإَُ »ٞا  تغت ػٙٛا٥٥ٖل ؿك ٔا٥ٞت آٖغتاػج ت ا٤ٗ ػ٥ّٕاتٚؿاؿ  3تلًٍل ٚ ا٘تٟا كا ٤ا ٕ٘ٛؿ ٞلؿٚ( 

 تٛاٖ اػٕاَ ٕ٘ٛؿ:تٙـ٢ م٤ل كا ٣ٔتل اًاى ُىُ ًٜظ ٔمٜغ ٚ اتؼاؿ، ؿًتٝ -2 ٍسٕآٗاد

ؿٚ تلاتۀل ٗۀؾأت(، صٙۀـ ٚرٟۀ٣، ٌۀلؿ،       عـاوخل٢ پٟٙاتا ٓٛكت ٔلتغ، ٌٔت٥ُٜ) ؿاكا٢ ًٜظ ٔمٜغ تٝ، تىثاكٞا٢ َُٕ -اِف

 ٘ٛكؿ ُـٜ ٣ٔ تاُٙـ. ت٣٘٥ ٤ا ُى٣ّ ٔتٙاًة تا پلٚف٥ُ

 تل ام ؿٚ تلاتل ٗؾأت ٣ٔ تاُـ.ٞا ٌٔا٢ٚ ٤ا تنكيٞا ٌٔت٥ُٜ ٚ پٟٙا٢ آًٖٜظ ٔمٜغ آٖ ،٢4 تىثاكٞاتؾتاَ -ب

2-2-2  

 ً٘وِ توام هحصَل

semi- finished product 

 :تاُـ٣ٔ ٞا٢ م٤لؿًت آٔـٜ تٝ كٍٚتٝ ٔغَٔٛػثاكت ام 

 ؛٤ا ِ٘ٛؿ تٛا٘ـ ٔتؼالة آٖ ٘ٛكؿ ولؿٖ، آٍٞٙل٢ ٤ا تلٍ ا٘زاْ ُٛؿٌل٢ پ٥ًٛتٝ وٝ ٣ٔك٤ؾتٝ -اِف

 ؛ٌل٢ تغت فِاكك٤ؾتٝ -ب

ٔؼٕۀٛتً تۀلا٢    وٝ،ٌل٢ پ٥ًٛت٤ٝؾت٤ٝا ٔماٛغ تنكي ٔغٔٛتت ك ٢ تىثاكٞا، آٍٞٙل٢ ٤ا تلٍ َُٕ٘ٛكؿ -ج

ٞۀا تۀلا٢   ام آ٤ٖۀا  ُۀٛ٘ـ  ؿك ٘ظل ٌلفتٝ ٔۀ٣ ٥ًّٚٝ ٘ٛكؿ ٌلْ ٤ا آٍٞٙل٢ تثـ٤ُ تٝ ٔغٔٛتت ٤ُٛٛ ٤ا تؾت تٝ

 ُٛؿ.اًتفاؿٜ ٣ٔت٥ِٛـ ٔغٔٛتت آٍٞٙل٢ ُـٜ 

 ـم٤لتٝ تاُـ )ؾتّف ٔ تٛا٘ـٔمٜغ ا٤ٗ ٔغٔٛتت ٣ًٜٔظ ُىُ  -0 ٍسٕآٗاد ٔلارؼۀٝ ُۀٛؿ(.    5-2-2-2تۀا   1-2-2-2 ٞا٢تٙۀ

ُ ٔغٔٛتت كٚاؿاك٢  امتل ٞا ت٥ِحاتت اًت ٚ كٚاؿاك٢ آٖاتؼاؿ ًٜظ ٔمٜغ ؿك أتـاؿ َٛٛ  ٖ   تؾت ٤ا ٤ٛٛۀ ٞۀا   ت٥ِٛۀـ ُۀـٜ ام آ

ٔۀ٣  ٔغۀـب ٤ۀا ٔمؼۀل    ٢ وٕۀ٣  لآٍٞٙ٘ٛكؿ ٤ا  ؿك تلؽ٣ ٔٛالغ ًٜٛط ؿكاحل .٢ وٓ ٤ا ت٥َ ٌلؿ ٌٞتٙـٞاٌُٛٝؿاكا٢  تاُـ ٣ٔٚ

تلا٢ ٞا ِٔؾْ اًت. ٕٔىٗ اًت تٕاْ ٤ا لٌٕت٣ ام ػ٥ٛب ًٜغ٣  ٌل٢ پ٥ًٛتٝ ك٢ٚ آٖل٢ ٤ا ك٤ؾتُٝٛ٘ـ ٚ آحاك ٘ٛكؿ ٤ا آٍٞٙ

 ُٛؿ. آلاط٤ا ًًٙ مؿٖ  ا٢تا تلٍ، فٚب ُؼّٝ ٔخاَ

2-2-2-0   

 هقطع هشتع سطح تا  ً٘وِ توام حصَله

semi-finished product of square cross section 

                                                 

1 - Dressed 

2 - Scarfed 

3 - Cropped 

4- Slab ingots 
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تاُۀٙـ ػٕٛٔۀا ً    mm 200تۀل ام  تاُـ وٝ اٌل اٗلاع تنكي٣ٔ ٤ا ت٥ِتل  mm 50 ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ تا اٗلاع

 ُٛ٘ـ.ت٥ٓٛف ٣ٔ 2ٞاػٙٛاٖ ُِٕاَتل تاُٙـ تٝٚ اٌل وٛصه 1ٞاػٙٛاٖ ُِٕٝتٝ

 تٛا٘ـ وٕتل تاُـ.فٛتؿٞا٢ تٙـتل ٣ٔ تلا٢ ٔخاَا٤ٗ اتؼاؿ تلا٢ ا٘ٛاع ِٔؾْ فٛتؿ   -0 ٍسٕآٗاد

2-2-2-2       

 هقطع هستط٘لسطح تا  ً٘وِ توام هحصَل 

semi-finished product of rectangular cross section 

 

mmٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ تا ًٜظ ٔمٜغ
اٌل ًٜظ تاُـ وٝ ٣ٔ تل ٚ پٟٙا٢ تا ؿٚ تلاتل ٗؾأت٤ا تنكي 2500  2

mm  تل امٔمٜغ تنكي
ٝ  ٞا ٚ اٌل وٛصهػٙٛاٖ ُِٕٝتاُـ ػٕٛٔاً تٝ 240000 َ  تل تاُۀـ تۀ ٞۀا  ػٙۀٛاٖ ُِٕۀا

 .ُٛ٘ـت٥ٓٛف ٣ٔ

2-2-2-3  

 هحصَل ً٘وِ توام تخت  

flat semi-finished product 

 ُٛؿ.ت٥ٓٛف ٣ٔتؾتاَ ػٙٛاٖ وٝ تٝ ٚ پٟٙا٢ عـالُ ؿٚ تلاتل ٗؾأت  mm  50ٔغَٔٛ تا ٗؾأت عـالُ

2-2-2-4  

 هحصَل ً٘وِ توام گشد

round semi-finished product 

 تاُـ.٣ٔ ٌلؿٔمٜغ ًٜظ ٌل٢ پ٥ًٛتٝ ٤ا آٍٞٙل٢ تا ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ عآُ ام ك٤ؾتٝ

2-2-2-5  

 لقوِ تشإ هقاطع 

blank for sections  

  ا٘ـ.پ٥َ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜتلا٢ ًاؽت ٔماٛغ وٝ تٝ ا٤ٗ ٔٙظٛك ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ 

mmتل ام ًٜظ ٔمٜغ ا٤ٗ ٔغٔٛتت ػٕٛٔاً تنكي -0 ٍسٕآٗاد
 تاُـ.٣ٔ 22500

                                                 

1- Bloom 

2 -Billet 
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ٔمٜۀغ ٔلتۀغ ٤ۀا ٌٔۀت٥ُٜ ت٥ٟۀٝ      ًٜظ ٥ًّٚٝ ٘ٛكؿ ٔغٔٛتت ٥ٕ٘ٝ تٕاْ تا ؿك ت٥ِتل وِٛكٞا، ٔغٔٛتت ٤ُٛٛ تٝ -2 ٍسٕآٗاد

 ُٛ٘ـ.٣ٔ

2-2-2-6  

 ّاٍ تَ٘ب ّالقوِ تشإ تَل٘ذ لَلِ

blank for tubes and pipes 

ٞا وٝ تٝ ا٤ٗ ٔٙظٛك پ٥َ ُۀىُ  ٞا ٚ ت٥ٛبٞا٢ ٌلؿ تلا٢ ًاؽت ِِٛٝػٕٛٔاً تٝ ُىُ ٥ّٔٝ ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ

 ا٘ـ. ؿاؿٜ ُـٜ

2-2-2-7  

 کَسُ قَس الکتشٗکٖ تحت خلادسرٍب هجذد حاصل اص  تکثاس ضوص

VAR ingot
0 

تۀٝ   فٚب ٔٛاؿ ؽۀاْ فّۀن٢   ٥ًّٚٝوٝ تٝ ٞاٌلؿ ٤ا ُِٕٝ تىثاك ٞا٢ تٝ ُىُ َُٕتًؼٕٛٔٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ 

ٞا ؿكوٛكٜ فٚب ٔزـؿ لٛى اِىتل٤ى٣ تغت ؽلا ٤ا ُِٕٝ ٢ تىثاكٞا٤ا فٚب ٔزـؿ َُٕ 2ُـٜفِلؿٜ  ُىُ

  آ٤ـ.ؿًت ٣ٔتٝ

آؽاَ ٘ت٥زٝ  اًتفاؿٜ ام وٛكٜ فٚب ٔزۀـؿ لۀٛى   تـٖٚ ٚ  تٟثٛؿ ٤افتٝٔغ٣ِٛٔ تا تلو٥ة ٥ٕ٥ُا٣٤ ٤ىٙٛاؽت  ت٥ِٛـ -0 ٍسٕآٗاد

 .تاُـتغت ؽلا ٣ٔاِىتل٤ى٣ 

2-2-2-8  

 سشتاسُ تا الکتشٗکٖ دس کَسُ رٍب هجذدحاصل اص  تکثاس ضوص

3
ESR ingot 

تۀٝ  فٚب ٔٛاؿ ؽۀاْ فّۀن٢    ٥ًّٚٝتٝ وٝ ٞاٌلؿ ٤ا ُِٕٝ تىثاك ٞا٢ تٝ ُىُ َُٕتًؼٕٛٔٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ  

ؿًت تٝ ًلتاكٜتا ٞا ؿكوٛكٜ فٚب ٔزـؿ اِىتل٤ى٣ ٤ا ُِٕٝ ٢ تىثاكٞا٤ا فٚب ٔزـؿ َُٕ ُـٜ فِلؿُٜىُ 

   آ٤ـ.٣ٔ

ٝ  ت٥ِٛـ ٔغ٣ِٛٔ تا تلو٥ة ٥ٕ٥ُا٣٤ ٤ىٙٛاؽت   -0 ٍسٕآٗاد ٖ ٚ  تٟثۀٛؿ ٤افتۀ آؽۀاَ ٘ت٥زۀٝ اًۀتفاؿٜ ام وۀٛكٜ فٚب ٔزۀـؿ       تۀـٚ

 .تاُـاِىتل٤ى٣ تا ًلتاكٜ ٣ٔ

                                                 

1 - vacuum arc remelting ingot 

2 - Press-formed 

3 - electro slag remelting ingot 
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 هحصَلات تخت   2-3

2-3-0  

 هحصَل تخت

flat product 

 تاُـ.٣ٔ تل ام ٗؾأتؽ٣ّ٥ تنكيآٖ پٟٙا٢  وٌٝٔت٣ّ٥ٜ  تمل٤ثاًًٜظ ٔمٜغ ٣ تا ٔغِٔٛ

وف وٝ ؿاكا٢ ٛۀلط تلآٔۀـ٣ٌ   ٔٛكؿ اًتفاؿٜ ؿك ٓفغات  تلا٢ ٔخاَا٤ٗ ٔغٔٛتت تٝ اًتخٙا٢ ٔغٔٛتت ِٔؾْ  -0 ٍسٕآٗاد

 تاُٙـ.تاُٙـ، ػٕٛٔاً ؿاكا٢ ًٜظ ٓا  ٤٣ٔا تٛكفت٣ٍ ٔٙظٓ ٣ٔ

2-3-2  

 هحصَل تخت تذٍى پَضص

uncoated flat product 

 تاُـ.٣ٔ ٔغَٔٛ تؾت تـٖٚ ٞلٌٛ٘ٝ پَُٛ ٤ا ػ٥ّٕات ًٜغ٣ػثاكت ام 

َ  تلا٢ ٔخأَغٔٛتت تؾت ؿاكا٢ پَُٛ ًاؿٜ   -0 ٍسٕآٗاد ٝ     كٚئ٥ٗ ًام٢، پُٛۀ ٔٙظۀٛك  ٞۀا٢ آِۀ٣، واغۀق، كٚغۀٗ ٚ تن تۀ

 ُٛ٘ـ.ػٙٛاٖ ٔغَٔٛ تؾت تـٖٚ پَُٛ تؼل٤ف ٣ٔعفاظت ام ؽٛكؿ٣ٌ ٤ا آ٥ًة ٔىا٥٘ى٣ تٝ

2-3-2-0  

 ٗذُهحصَل تخت تذٍى پَضص گشم ًَسد

hot-rolled uncoated flat product 

 ُٛؿ.ت٥ِٛـ ٣ٔ ىثاك٢ تٞا٥ًّٚٝ ٘ٛكؿ ٌلْ ٔغٔٛتت ٥ٕ٘ٝ تٕاْ ٤ا َُٕتٝوٝ ٔغَٔٛ تؾت 

، ػٕٛٔۀاً وٕتۀل ام پۀٙذ    1ًۀثه  ًۀلؿ ٘ۀٛكؿ  تاُـ وٝ ؿك ٔؼلٕ ُأُ ٔغٔٛتت٣ ٣ٔ ٤ـٜٔغٔٛتت تؾت ٌلْ ٘ٛكؿ  -0 ٍسٕآٗاد

 .ا٘ـللاك ٌلفتٝ 3(٥ٌل٢ِىٝ ٌقك) ٘ٛكؿ آلاع٤٣ا  2ا٢پًٛتٝ٘ٛكؿ  ؿكٓـ واَٞ ًٜظ ٔمٜغ، تغت ػٙٛاٖ

2-3-2-0-0  

 هحصَل تخت عشٗض

wide flat 

                                                 

1 - Light cold-rolling pass 

2 - Skin pass 

3 - Dressing pass 
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-ٔۀ٣  mm  4ٚ ٗؾأت ػٕٛٔاً ت٥ِتل ام mm  1250ٚ ُأُ تا mm 150 تل امپٟٙا٢ تنكئغَٔٛ تؾت تا 

٥ٌ٘ٛا ٤ؼ٣ٙ ام صٟاك ٚرٝ ٘ٛكؿ ٌۀلْ   ٞا٢ثٝتا ِتاُـ( ٚ ٓٛكت ولا  ٣ٕ٘)تٝٞا٢ تل٣ُ َٛٛٓٛكت تٝ تاُـ وٝ

 ُٛؿ.ػلٗٝ ٣ٔ (ٞاهتغّلفٌٝ ٤ا ػثٛك ؿاؿٜ ُـٜ ام )ُـٜ 

2-3-2-0-2  

 ٗذًَُسد صفحِ ٍ ٍسق گشم

hot-rolled sheet and plate 

تاُٙـ. ا٤ٗ ٔغٔٛتت تٝ ٓٛكت ٛٛك آماؿ ٔزام تٝ تغ٥٥ل ُىُ ٣ٔآٖ تٝ ٞا٢ِثٝوٝ ٤ـٜ ٘ٛكؿٔغَٔٛ تؾت ٌلْ 

تٛا٘ٙۀـ تۀٝ   ُٛ٘ـ أا ٔۀ٣ ٤ا ت٥ِتل ػلٗٝ ٣ٔ  mm  600ٞا٢ ٔلتغ ٤ا ٌٔت٥ُٜ تا پٟٙا٢تؾت ٚ ػٕٛٔاً ؿك ُىُ

 ُىُ ٔغَٔٛ تاُٙـ.ٌل ِ٘اٖٞا٢ ؿ٤ٍل ٔخلاً ؿا٤لٜ ٤ا ٜٔاتك ٛلط ُىُ

تٛاٖ ُـٜ ٤ا تلٍ ؿاؿٜ ُـٜ تا ُؼّٝ ٤ا پؼ ؿاك تاُٙـ. ٔغَٔٛ كا ٣ٔ ٓٛكت ٘ٛكؿ ُـٜ ٤ا ل٥ض٣ٞا ٕٔىٗ اًت تِٝثٝ -0 ٍسٕآٗاد

 ُٛؿ:ٓٛكت م٤ل تؼل٤ف ٣ٔتٝ ٤ـٜ٘ٛكؿ تا ا٘غٙا٢ ا٥ِٚٝ تغ٤ُٛ ؿاؿ. ٚكق ٚ ٓفغٝ ٌلْ 

 ؛mm  3ٚكق: ٗؾأت وٕتل ام -اِف

 ٤ا ت٥ِتل. mm  3ٗؾأتٓفغٝ:  -ب

 ٞا٢ م٤ل ت٥ِٛـ ُٛ٘ـ:ٚكق ٚ ٓفغٝ ٕٔىٗ اًت تٝ كٍٚ -2 ٍسٕآٗاد

ٛٛك ٌٔتم٥ٓ ك٢ٚ ؿًتٍاٜ ٘ٛكؿ كفت ٚ تلٌِت٣ )ا٤ٗ ٔغَٔٛ ػٕٛٔاً تغت ػٙٛاٖ ٓفغٝ صٟاك ٛل  ٘ۀٛكؿ ُۀـٜ ٘ا٥ٔۀـٜ    تٝ -اِف

   ؛ت٥ًٚ٣ّٝ تلٍ ام ٚكق ا٣ّٓ ٘ٛكؿ ُـٜ ك٢ٚ ؿًتٍاٜ ٘ٛكؿ كفت ٚ تلٌُِٛؿ( ٤ا ت٣ٔٝ

 ُٛؿ(.   ٘ا٥ٔـٜ ٣ٔ ٤ـٜ٘ٛكؿ)ا٤ٗ ٔغَٔٛ ػٕٛٔاً تغت ػٙٛاٖ ٚكق ٤ا ٓفغٝ ٌلْ  ٤ـٜ٘ٛكؿػل٤ٖ ٌلْ  ٘ٛاك ٚكقتا تلٍ  -ب

2-3-2-0-3  

  ٗذًَُسدگشم  ًَاس ٍسق

hot-rolled strip 

ٝ  1وٝ تلافآّٝ تؼـ ام آؽل٤ٗ ٌقك ٘ٛكؿ ٤ا تؼـ ام ا٥ًـ٣٤ُٛ ٤ا تاتىاك٢ ٤ـٜ٘ٛكؿٔغَٔٛ تؾت ٌلْ  -پ٥ًٛتٝ تۀ

  ُٛؿ.٣ٔپ٥ض٥ـٜ ٓٛكت ولا  ٔٙظٓ 

 ٣ِٛٛ ٘ٛاك ٚكق٤ا تلٍ  ل٥ض٣ ُـٜٞا٢ ِثٝٞا٢ ٌ٘ثتاً ٔغـب اًت أا ٕٔىٗ اًت تا ٘ٛكؿ ُـٜ ؿاكا٢ ِثٝ ٘ٛاك ٚكق -0 ٍسٕآٗاد

 تل ػلٗٝ ُٛ٘ـ.ػل٤ٖ

 ُٛؿ:ٓٛكت م٤ل تؼل٤ف ٣ٔت٥ِتل تٝ ٤ـٜ٘ٛكؿٌلْ  ٘ٛاك ٚكق -2 ٍسٕآٗاد

 ٤ا ت٥ِتل؛ mm  600: پٟٙا٤٢ـٜػل٤ٖ ٌلْ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق -اِف

                                                 

1 - Annealing 
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تۀلٍ    mm  600پٟٙا٢ وٕتۀل ام  ت٣ِٚٝ ٤ا ت٥ِتل ٘ٛكؿ ُـٜ  mm  600: تا پٟٙا٤٢ـٜػل٤ٖ تلٍ ؽٛكؿٜ ٌلْ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق -ب

 ؽٛكؿٜ؛

 .mm  600ٓٛكت ٘ٛكؿ ُـٜ تا پٟٙا٢ وٕتل ام: ت٤ٝـٜ )تٌٕٝ(تاك٤ه ٌلْ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق -ج

َ  تٛاٖ تؼـ ام تام ولؿٖ ولا  ٚ تلٍ ػل٣ٗ ت٣ٔٝ كا ٤ـٌٜلْ ٘ٛكؿ٘ٛاك ٚكق  -3 ٍسٕآٗاد ٤ۀا ٚكق   ٤ۀـٜ ُۀـٜ  ٞۀا٢ تل ٓۀٛكت ٛۀٛ

 ػلٗٝ ٕ٘ٛؿ.

2-3-2-2  

 ٗذُهحصَل تخت تذٍى پَضص سشد ًَسد

cold-rolled uncoated flat product 

  للاك ٌلفتٝ اًت.٤ا ت٥ِتل  25 تغت واَٞ ًٜظ ٔمٜغ %٥ًّٚٝ ٘ٛكؿ ًلؿ وٝ تٝٔغَٔٛ تؾت تـٖٚ پَُٛ 

ٞا٢ ٔؼ٣ٙ٥ ام فۀٛتؿ ؽۀاّ،   ص٥ٙٗ تلا٢ و٥ف٥تٚ ٞٓ mm  600ؿك ٔٛكؿ ٔغٔٛتت تؾت تا ػلٕ ٘ٛكؿ٢ وٕتل ام  -0 ٍسٕآٗاد

 ُٛؿ.٥٘ن  25 وٕتل ام %ٕٔىٗ اًت ٔمـاك واَٞ ًٜظ ٔمٜغ 

2-3-2-2-0  

 ٗذٍُسق ٍ صفحِ سشد ًَسد

cold-rolled sheet and plate 

تاُۀٙـ. ا٤ۀٗ ٔغٔۀٛتت تۀٝ     ٥٥ل ُۀىُ ٔۀ٣  ٛٛك آماؿ ٔزام تٝ تغآٖ تٝٞا٢ ِثٝٝ و٤ـٜ ٔغَٔٛ تؾت ًلؿ ٘ٛكؿ

تٛا٘ٙـ ُٛ٘ـ أا ٤٣ٔا ت٥ِتل ػلٗٝ ٣ٔ mm600 ٞا٢ ٔلتغ ٤ا ٌٔت٥ُٜ تا پٟٙا٢ٓٛكت تؾت ٚ ػٕٛٔاً ؿك ُىُ

 ُىُ ٔغَٔٛ تاُٙـ. ٌلٞا٢ ؿ٤ٍل ٔخلاً ؿا٤لٜ ٤ا ٜٔاتك ٛلط ِ٘اٖتٝ ُىُ

 ُـٜ ٤ا تلٍ ؿاؿٜ ُـٜ تا ُؼّٝ ٤ا پؼ ؿاك تاُٙـ. ٓٛكت ٘ٛكؿ ُـٜ، ل٥ض٣ٞا ٕٔىٗ اًت تِٝثٝ  -0 ٍسٕآٗاد

 ُٛؿ:ٓٛكت م٤ل تؼل٤ف ٣ٔتٝ ٤ـٜٚكق ٚ ٓفغٝ ًلؿ ٘ٛكؿ -2 ٍسٕآٗاد

 ؛mm  3ٚكق: ٗؾأت وٕتل ام -اِف

 ٤ا ت٥ِتل. mm  3ٓفغٝ: ٗؾأت -ب

2-3-2-2-2  

  ٗذُسشد ًَسد ًَاس ٍسق

cold-rolled strip 

ٝ   وٝ تلافآّٝ تؼـ ام آؽل٤ٗ ٤ـٜ ٔغَٔٛ تؾت ًلؿ ٘ٛكؿ ٓۀٛكت  ٌقك ٘ٛكؿ ٤ا تؼـ ام ا٥ًـ٣٤ُٛ ٤ۀا تاتىۀاك٢ تۀ

 ُٛؿ.پ٥ض٥ـٜ ٣ٔولا  ٔٙظٓ 

ٝ ٘ٛكؿ ُـٜ ؿاكا٢ ِثٝ ٘ٛاك ٚكق -0 ٍسٕآٗاد  ٘ۀٛاك ٚكق ٤ۀا تۀلٍ    ل٥ضۀ٣ ُۀـٜ  ٞۀا٢  ٞا٢ ٌ٘ثتاً ٔغـب اًت أا ٕٔىٗ اًت تا ِثۀ

 تل ػلٗٝ ُٛ٘ـ.ػل٤ٖ



 0395: )تجذٗذ ًظش اٍل(  00815واسٓ  اٗشاى ض هلٖاستاًذاسد 

  

8 
 

 

 ُٛؿ:٣ٓٛكت م٤ل تؼل٤ف ٔت٥ِتل تٝ ٤ـًٜلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق -2 ٍسٕآٗاد

 ٤ا ت٥ِتل؛  mm  600: پٟٙا٤٢ـٜػل٤ٖ ًلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق -اِف

  mm  600تا پٟٙۀا٢ وٕتۀل ام   ٘ٛكؿ ُـٜ ٤٣ِٚا ت٥ِتل  mm  600: تا پٟٙا٤٢ـٜؽٛكؿٜ ًلؿ ٘ٛكؿ٣ِٛٛ ػل٤ٖ تلٍ  ٘ٛاك ٚكق -ب

 ؽٛكؿٜ؛٣ِٛٛ تلٍ 

 .mm  600امٓٛكت ٘ٛكؿ ُـٜ تا پٟٙا٢ وٕتل : ت٤ٝـٜ )تٌٕٝ(تاك٤ه ًلؿ ٘ٛكؿ٘ٛاك ٚكق  -ج

َ  تٛاٖ تؼـ ام تام ولؿٖ ولا  ٚ تلٍ ػل٣ٗ تٝكا ٣ٔ ٤ـًٜلؿ ٘ٛكؿ٘ٛاك ٚكق  -3 ٍسٕآٗاد  ٚكق٤ۀا   ٤ۀـٜ ُۀـٜ  ٞۀا٢ تل ٓۀٛكت ٛۀٛ

 ػلٗٝ ٕ٘ٛؿ.

2-3-3  

 فَلاد الکتشٗکٖ

electrical steel 

ٗ   ٚ تلا٢ ت٥ٓٛف ُـٜ ٞا٢ ٔغٙا٣ٌ٥ٛ آٖ تا ٤ٚو٣ٌ ٢ وٝفٛتؿ ٞۀا٢  اًتفاؿٜ ؿك ٔۀـاكٞا٢ ٔغٙا٥ٌٛۀ٣ ٔاُۀ٥

 واكتلؿ ؿاكؿ.تل٤ى٣ اِى

  mmٚ پٟٙۀا٢  mm  2ػٕٛٔۀاً تۀا ٗۀؾأت وٕتۀل ام     ٤ۀـٜ ًۀلؿ ٘ٛكؿ  ٘ٛاك ٚكقفٛتؿٞا٢ اِىتل٤ى٣ ؿك ُىُ ٚكق ٤ا   -0 ٍسٕآٗاد

 ُٛ٘ـ.ػلٗٝ ٣ٔٚ وٕتل   1500

تۀا ؽۀٛاّ ٤ٚۀوٜ ٔىۀا٥٘ى٣ ٚ ٔغٙا٥ٌٛۀ٣ ٥٘ۀن        mm  5تا mm  5/1تا ٗؾأت ٤ـٜتلؽ٣ ٔغٔٛتت تؾت ٌلْ ٘ٛكؿ -2 ٍسٕآٗاد

 ٚرٛؿ ؿاك٘ـ.

 ُٛ٘ـ:فٛتؿٞا٢ اِىتل٤ى٣ تٝ ٓٛكت م٤ل تل اًاى ؽٛاّ ٔغٙا٣ٌ٥ٛ ِٔؾْ تؼل٤ف ٣ٔ  -3 ٍسٕآٗاد

ْ ٥ٔۀناٖ  تل عٌة و٥ٌّٛلْ ؿك ٤ه ؿك رلْ ٔاؿٜ وُ  ٤ٚوٜ تّفات -اِف ٝ  ِٔۀؾ  ـ، ٚ Tصٍۀا٣ِ ُۀاك ٔغٙا٥ٌٛۀ٣،     1لّۀ ،  f، تٌۀأ

 ،ُٛؿت٥اٖ ٣ٔ تلعٌة ٞلتن

ت٥ِ٥ٙٝ ٥٘ل٢ٚ ٥ٔـاٖ ٔغٙا٣ٌ٥ٛ تل عٌة آٔپل تل ٔتۀل ٚ تٌۀأـ تۀل     ِٔؾْ ٥ٔناٖ، ؿك ٤ه Tصٍا٣ِ ُاك ٔغٙا٣ٌ٥ٛ،  لّٝ -ب

 .ُٛؿت٥اٖ ٣ٔ ٌة ٞلتنع

 آٚكؿٜ ُـٜ اًت. 2-3-3-2ٚ  1-3-3-2تٙـٞا٢ م٤لتؼل٤ف ت٥ِتل تلا٢ فٛتؿٞا٢ اِىتل٤ى٣ ؿك   -4 ٍسٕآٗاد

2-3-3-0  

 ّإ غ٘ش ّن جْتداًِفَلاد الکتشٗکٖ تا 

non-oriented grain electrical steel 

                                                 

1 - Peak 
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ؿاكا٢ ؽۀٛاّ ٔغٙا٥ٌٛۀ٣   ٗۀلٚكتاً  وۀٝ  فٛتؿ غ٥ل آ٥ِاه٢ ٚ آ٥ِاه٢ تۀا ٥ّ٥ًٌۀ٥ٓ ٤ۀا ٥ّ٥ًٌۀ٥ٓ ٚ آِۀ٥ٙ٥ٔٛٓ       

 )ػٕۀٛؿ تۀل رٟۀت ٘ۀٛكؿ(     ؽٛاّ ٔغٙا٣ٌ٥ٛ ؿك ٞل ؿٚ رٟت ٘ٛكؿ ٚ ػل٣ٗ ٤ىٌاٖ تٛؿٖتٝ ٔؼ٣ٙ  1ٌٕٞاٍ٘لؿ

 تاُـ.٣ٔ

 ا٤ٗ فٛتؿٞا ٣ٔ تٛا٘ٙـ تٝ ٤ى٣ ام ؿٚ عاِت م٤ل ػلٗٝ ُٛ٘ـ: -0 ٍسٕآٗاد

تـًۀت   ٔٛاؿ تًٛٚ واكتل ٜٔۀاتك ػ٥ّٕۀات علاكتۀ٣ ٔلرۀغ     تاتىاك٢ٔٛكؿ ٥٘ام تؼـ ام وُ  ٤ٚوٜتا اتلا   آٔاؿٜ ؿك عاِت ٥ٕ٘ٝ -اِف

 ٤ا ؛آ٤ـ ٣ٔ

ُۀَ ػۀا٤ك ك٢ٚ ٤ۀه ٤ۀا ٞۀل ؿٚ ًۀٜظ       تٛاٖ تـٖٚ پَُٛ ٤ا تا پٛوُ. ٔغَٔٛ كا ٤ٚ٣ٔوٜ ٟ٘ا٣٤ تا اتلا  تاتىاك٢ ؿك عاِت  -ب

 ػلٗٝ ٕ٘ٛؿ.

2-3-3-2  

 ّإ ّن جْتفَلاد الکتشٗکٖ تا داًِ

grain-oriented electrical steel 

تٛؿٜ وٝ تاػۀج ا٤زۀاؿ ؽۀٛاّ ٔغٙا٥ٌٛۀ٣     ٌاٍ٘لؿ فٛتؿ آ٥ِاه٢ ٥ٌ٥ّ٥ًٓ ؿاك ؿاكا٢ ًاؽتاك ٔتاِٛكه٤ى٣ ٘إٞ

 ُٛؿ.تلر٥غ٣ ؿك رٟت ٘ٛكؿ ٣ٔ

 ُٛ٘ـ.ا٤ٗ فٛتؿٞا تا پَُٛ ػا٤ك ك٢ٚ ٞل ؿٚ ًٜظ ػلٗٝ ٣ٔ  -0 ٍسٕآٗاد

2-3-4  

 فَلاد  قلع اًذٍد ًَسد ضذُ  ٍ هحصَلات ٍاتستِ تِ آى تشإ تستِ تٌذٕ

tin mill and allied products for packing  

ٔؼٕۀٛتً ؿاكا٢ پُٛۀَ لّۀغ ٤ۀا وۀلْٚ/       ػلٗٝ ُـٜ ٚ ٤ا ٚكق٘ٛاك ٚكق تٝ ُىُ وٝ فٛتؿ وٓ ولتٗ غ٥ل آ٥ِاه٢ 

 ُٛؿ.اًتفاؿٜ ٣ٔتٙـ٢ تلا٢ تٌتٝٚ  تاُـ٣ٔ ولْٚ اِىتل٥ِٚت٣او٥ٌـ

 ا٘ـ.آٚكؿٜ ُـٜ 4-4-3-2تا  1-4-3-2تٙـٞا٢ م٤لا٤ٗ ٔغٔٛتت ؿك   -0 ٍسٕآٗاد

2-3-4-0  

 س٘اُ ٍسق

blackplate 

ٝ  ا٢ٔلعّٝٓٛكت ٤ه تٝ ٤ـٜ٘ٛكؿًلؿ ٤ا ٚكق ٘ٛاك ٚكق تٝ ُىُ وٝ فٛتؿ وٓ ولتٗ غ٥ل آ٥ِاه٢  ا٢ ٤ا ؿٚ ٔلعّۀ

 ُٛؿ. ٣ٔ ػلٗٝ

                                                 

1 - Isotropic 
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 ٘ٛكؿ٤ـ٥ًٜاٜ ًۀلؿ ٚكق ٚ  mm  6/0ٚ ُأُ تا mm  15/0ػٕٛٔاً تا ٗؾأت ا٢ٔلع٤ّٝه  ٤ـٜ٘ٛكؿًلؿ ٥ًاٜ ٚكق   -0 ٍسٕآٗاد

 ُٛ٘ـ.ػلٗٝ ٣ٔ mm  36/0ٚ ُأُ تا mm  14/0تا ٗؾأت ا٢ٔلعّٝؿٚ 

 .ُۀٛؿ اًۀتفاؿٜ ٔۀ٣   ٥ً٣اٜ ٔؼٕٛتً تلا٢ ت٥ِٛـ ٚكق لّغ ا٘ـٚؿ ٤ۀا ٚكق تۀا پُٛۀَ وۀلْٚ تۀٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚتۀ       ٚكق  -2 ٍسٕآٗاد

تٙـ٢ ٥٘ن اًتفاؿٜ ُٛؿ ؿك ا٤ٗ ٓٛكت تٟتل اًۀت ٔغٔۀَٛ تۀلا٢ رۀلا ؿاؿٖ     ٕٞض٥ٙٗ ٕٔىٗ اًت تلا٢ تؼ٣٘ واكتلؿٞا٢ تٌتٝ

 )تن( ٤ا صاج ولؿٖ ٔٙاًة تاُـ.

2-3-4-2  

 قلع اًذٍدٍسق 

tinplate 

ٝ   ا٢ٔلعّٝٓٛكت ٤ه ت٤ٝـٜ ٘ٛكؿ ًلؿ ٤ا ٚكق ٘ٛاك ٚكقتٝ ُىُ وٝ وٓ ولتٗ غ٥لآ٥ِاه٢ فٛتؿ   ا٤٢ۀا ؿٚ ٔلعّۀ

 تاُـ.٣ٔ ؿاكا٢ پَُٛ لّغ ك٢ٚ ٞل ؿٚ ًٜظ تا فلا٤ٙـ اِىتل٥ِٚت٣ پ٥ًٛتٝػلٗٝ ُـٜ ٚ 

ُ  تا mm 15/0 ػٕٛٔاً تا ٗؾأت ا٢ٔلع٤ّٝه  ٤ـٜ٘ٛكؿًلؿ  ٚكق لّغ ا٘ـٚؿ  -0 ٍسٕآٗاد ؿٚ ًۀلؿ ٘ٛكؿ٤ۀـٜ    ٚ mm  6/0ٚ ُۀأ

ٔؼٕٛتً تا ػ٥ّٕات ك٥٤ٚٗ ًام٢ ٚ پُٛۀَ   ٚكق لّغ ا٘ـٚؿُٛ٘ـ. ػلٗٝ ٣ٔ mm  36/0ٚ ُأُ تا mm  14/0تا ٗؾأت ا٢ٔلعّٝ

 تاُـ.  ( ٤ا صاج ولؿٖ ٔٙاًة ٣ٔمؿٖ )تن ُٛؿ ٚ تلا٢ رلاؿاؿٖٔغافظ ام كٚغٗ ػلٗٝ ٣ٔ

 لْ ؿك عٕاْ لّغ ٔقاب ت٥ِٛـ ٕ٘ٛؿ. ٚك٢ ٌتٛاٖ تا غٛٛٝكا ٣ٔٚكق لّغ ا٘ـٚؿ  -2 ٍسٕآٗاد

2-3-4-3  

 قلع اًذٍد ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

tinned sheet and strip 

ٚ تا لّۀغ ام  ٤ا ت٥ِتل ػلٗٝ ُـٜ  ٤mm  5/0ا ٚكق تا ٗؾأت ٘ٛاك ٚكقوٝ تٝ ُىُ فٛتؿ وٓ ولتٗ غ٥ل آ٥ِاه٢ 

 پَُٛ ؿاؿٜ ُـٜ اًت.ؿٚ ٛل  

2-3-4-4  

 ٖفَلاد تا پَضص کشٍم/اکس٘ذ کشٍم تِ سٍش الکتشٍل٘ت

electrolytic chromium-/chromium oxide-coated steel 

ECCS 

ٝ ٤ا ؿٚ  ا٢ٔلعّٝٓٛكت ٤ه تٝ ٤ـٜ٘ٛكؿًلؿ  ٤ا ٚكق٘ٛاك ٚكق تٝ ُىُ وٝ فٛتؿ وٓ ولتٗ غ٥ل آ٥ِاه٢   ا٢ٔلعّۀ

ولْٚ فّن٢ تل ك٢ٚ م٤لت٤ٝ فٛتؿ٢ ٚ ت٤ٝ ت٥ل٣٘ٚ ام  ت٤ُٝأُ ٤ه  ام ٞل ؿٚ ٛل  تا ت٤ٝ ؿٚتا٣٤ ٚػلٗٝ ُـٜ 

 تٝ كٍٚ واتـ٢ پَُٛ ؿاؿٜ ُـٜ اًت. او٥ٌـ ٤ا ٥ٞـكٚو٥ٌـ ولْٚ ٥ٞـكاتٝ

 تا mm  17/0ػٕٛٔاً تا ٗؾأت ا٢ٔلع٤ّٝه  ٤ـٜ٘ٛكؿًلؿ  ٣فٛتؿ تا پَُٛ ولْٚ/او٥ٌـ ولْٚ تٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚت  -0 ٍسٕآٗاد

ُۀٛ٘ـ. ا٤ۀٗ ٔغٔۀٛتت    ػلٗٝ ٔۀ٣  mm  29/0ٚ ُأُ تا mm  14/0تا ٗؾأت ا٢ٔلعّٝؿٚ  ٤ـٜ٘ٛكؿًلؿ  ٚ mm  49/0ٚ ُأُ
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( ٤ۀا صۀاج وۀلؿٖ ٔٙاًۀة     مؿٖ )تن ُٛ٘ـ ٚ تلا٢ رلاؿاؿٖٔؼٕٛتً تا ػ٥ّٕات ك٥٤ٚٗ ًام٢ ٚ پَُٛ ٔغافظ ام كٚغٗ ػلٗٝ ٣ٔ

 تاُٙـ.  ٣ٔ

2-3-5  

 پَضص ٕداسا ٗذُگشم ًَسد اًَٗسدٗذُ  هحصَل تخت سشد

coated hot-rolled or cold-rolled flat product 

 3-3-2، 2-3-2تٝ غ٥ل ام ٔغٔٛتت تؼل٤ف ُـٜ ؿك م٤ل تٙـٞا٢  ٤ـ٤ٜا ٌلْ ٘ٛكؿ ٘ٛكؿ٤ـٜ  ٔغَٔٛ تؾت ًلؿ

 تاُـ ٣ٕ٣ٔ ئؿاكا٢ پَُٛ ؿاوٝ  4-3-٤2ا 

 تٛا٘ـ ؿاكا٢ ُلا٤ٚ م٤ل تاُـ:پَُٛ ٣ٔ

 ك٢ٚ ٞل ؿٚ ٛل : -اِف

 ٤ا  ؛تا ٗؾأت ٤ىٌاٖ -1

 ؛ٔتفاٚت )پَُٛ ٔتفاٚت(تا ٗؾأت  -2

 .فمٚ ك٢ٚ ٤ه ٛل  -ب

 تاُـ.٣ٔ ٢ٓٛكت ا٣ًٕ فول ُـٜ ٚ ٔلتٛٙ تٝ تىِٙٛٛه٢ ألٚمؿك م٤لتٙـٞا٢ تؼـ٢ رلْ ٚ ٗؾأت پَُٛ تٝ  -0 ٍسٕآٗاد

 ُٛ٘ـ.تٙـ٢ ٣ٔٛثمٝ 3-5-3-2تا  1-5-3-2تٙـٞا٢ م٤لٔغٔٛتت ٜٔاتك ٘ٛع پَُٛ ؿك   -2 ٍسٕآٗاد

2-3-5-0  

 ص فلضٕداسإ پَض ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

metal-coated sheet and strip  

 .پَُٛ ؿاؿٜ ُـٜ اًت تا ٔٛاؿ فّن٢ ٔا٘ٙـ آ٥ٙ٥ِٔٛٓ، ك٢ٚ، ٥ٌ٥ّ٥ًٓ ٚ غ٥لٜوٝ ٚ ٘ٛاك ٚكق  ٚكق

 ُٛ٘ـ.تٙـ٢ ٣ٔٛثمٝ 2 -1-5-3-2 ٚ 1-1-5-3-2تٙـٞا٢ م٤لٔغٔٛتت ٜٔاتك ٘ٛع فلا٤ٙـ پَُٛ ؿاؿٖ ؿك  -0 ٍسٕآٗاد

2-3-5-0-0  

 ٍسٕ گشمتا پَضص فلضٕ تِ سٍش غَطِ ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

hot-dipped metal-coated sheet and strip 

ٚ تلاًاى رۀلْ پُٛۀَ    ؿاؿٜ ُـٜ فّن٢ پَُٛٚك٢ ٌلْ ؿك عٕاْ ٔقاب كٍٚ غٛٛٝ وٝ تٝٔغٔٛتت تؾت 

 ُٛ٘ـ.ت٥ٓٛف ٣ٔوُ تل عٌة ٌلْ تل ٔتل ٔلتغ 

 ا٘ـ.آٚكؿٜ ُـٜ 4-1-1-5-3-2تا  1-1-1-5-3-2تٙـٞا٢ م٤لا٤ٗ ٔغٔٛتت ؿك   -0 ٍسٕآٗاد
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2-3-5-0-0-0  

 ٍسٕ گشم(غَطِسٍش سٍٕ اًذٍد ضذُ تِ ًَاس ٍسقتا پَضص سٍٕ) ٍسق ٍ  ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

zinc-coated sheet and strip (hot-dipped sheet and strip, galvanized sheet and strip) 

 ـٜ اًت.ؿاؿٜ ُ َُٛپٚك٢ ٌلْ غٛٛٝوٝ تا فّن ك٢ٚ تٝ كٍٚ فّن٢  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ 

g/m ت٥ٗرلْ وُ فّن ك٢ٚ ػٕٛٔاً   -0 ٍسٕآٗاد
2 60 ٚ g/m

ٕٔىۀٗ اًۀت ؿاكا٢   پُٛۀَ  ًۀٜظ  ظۀاٞل  تاُۀـ.  ٔتغ٥ل ٣ٔ 700 2

ٝ  ٥ًّٚٝ ولٚٔاتٝتاُـ. پي ام پَُٛ ك٢ٚ، ٕٔىٗ اًت ًٜظ تٝ ٌُا تـٖٚ )تّٛكٞا٢ پِٛى٣ ُىُ( 1٤ٌُ وۀاك٢ ٤ۀا   وۀاك٢، فٌۀفات

-تۀا  تؼل٤ۀف ا٤ۀٗ ٔغٔۀٛتت    تغ٥٥ل٢ ؿك ػ٥ّٕات ًٜغ٣ ٟ٘ا٣٤ ٘ٛع تلو٥ثات ٚا٘اؿ٤ْٛ ٤ا ت٥تا٥٘ٓ ٤ا ٞل ؿٚ ك٥٤ٚٗ ُـٜ تاُـ. ا٤ٗ 

 .  ٕ٘ا٤ـا٤زاؿ ٣ٕ٘كا  «ٚك٢ ٌلْٔغٔٛتت تؾت تا پَُٛ ك٢ٚ تٝ كٍٚ غٛٛٝ» ػٙٛاٖ

2-3-5-0-0-2  

 سٍٕ -تا پَضص آلَهٌ٘٘ن ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

aluminium-zinc coated sheet and strip 

 پَُٛ ؿاؿٜ ُـٜ اًت. ٚك٢ ٌلْآ٥ٙ٥ِٔٛٓ تٝ كٍٚ غٛٛٝوٝ تا فّن٢  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ 

g/m ت٥ٗػٕٛٔاً پَُٛ  رلْ وُ آ٥ِاه -0 ٍسٕآٗاد
2 80 ٚ g/m

 تاُـ.  ٔتغ٥ل ٣ٔ 450 2

 ُٛ٘ـ:ٓٛكت م٤ل ٔتٕا٤ن ٣ٔٞا ٜٔاتك ٔمـاك آ٥ٙ٥ِٔٛٓ تٝپَُٛ  -2 ٍسٕآٗاد

  ؛٤ا ت٥ِتل( 50ك٢ٚ ) آ٥ٙ٥ِٔٛٓ % –آ٥ِاهٞا٢ آ٥ٙ٥ِٔٛٓ  -اِف

 (. ٣ِٚ50 وٕتل ام % 3 آ٥ٙ٥ِٔٛٓ) آ٥ٙ٥ِٔٛٓ ت٥ِتل ام % -آ٥ِاهٞا٢ ك٢ٚ -ب

2-3-5-0-0-3  

 س٘ل٘س٘ن -تا پَضص اص آلَهٌ٘٘ن ٗا آل٘اط آلَهٌ٘٘ن ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

aluminium or aluminium-silicon alloy coated sheet and strip 

پُٛۀَ ؿاؿٜ ُۀـٜ    ٚك٢ ٌل٥ٌ٥ّ٥ًْٓ تٝ كٍٚ غٛٛٝ -ٓ ٤ا آ٥ِاه آ٥ٙ٥ِٔٛٓآ٥ٙ٥ِٔٛوٝ تا فّن٢  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ 

 اًت.

g/m ت٥ٗػٕٛٔاً  پَُٛ رلْ وُ آ٥ِاه  -0 ٍسٕآٗاد
2 40 ٚ g/m

 تاُـ.  ٔتغ٥ل ٣ٔ 300 2

2-3-5-0-0-4  

 قلع-تا پَضص اص آل٘اط سشب ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

 حلثٖ سشتٖ

                                                 

1 - Spangle 
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lead-tin alloy coated sheet and strip 

terne plate 

 تاُـ.٣ٔلّغ -ؿاكا٢ پَُٛ ام آ٥ِاه ًلبوٝ فّن٢  ٚكق٘ٛاك ٚكق ٚ 

g/mٛٛك و٣ّ تاتتل٤ٗ رلْ ا٣ًٕ تؼ٥٥ٗ ُـٜ تلا٢ پَُٛ تلاتل تا عـالُ تٝ -0 ٍسٕآٗاد
 تاُـ.ؿك ؿٚ ٛل  ٣ٔ 120 2

2-3-5-0-2  

 سٍش الکتشٍل٘تٖتا پَضص فلضٕ تِ ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

electrolytically metal-coated sheet and strip 

تا تٛرٝ تٝ ٗؾأت پَُٛ ك٢ٚ ٤ه تاُٙـ ٚ ٣ٔ پَُٛ فّن٢ تٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣وٝ ؿاكا٢ ٔغٔٛتت تؾت 

 ُٛ٘ـ.ت٥ٓٛف ٣ٔ ىلٚٔتلٌة ٥ٔعًٜظ تل 

 ا٘ـ.آٚكؿٜ ُـٜ 3-2-1-5-3-2تا  1-2-1-5-3-2تٙـٞا٢ م٤لا٤ٗ ٔغٔٛتت ؿك   -0 ٍسٕآٗاد

2-3-5-0-2-0  

 )ٍسق الکتشٍصٌٗک(سٍش الکتشٍل٘تٖ داسإ پَضص اص سٍٕ تِ ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

electrolytically zinc-coated sheet and strip (electrozinc sheet) 

ٗ   ٚپَُٛ ؿاؿٜ ُـٜ وٝ تٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣ تا فّن ك٢ٚ  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  ٚ  m µ 1ٗؾأت پَُٛ ػٕٛٔۀاً تۀ٥

m µ 10  تاُـ.٣ٔ ؿك ٞل ٛل 

 ـپَُٛ ٟ٘ا٣٤ ِ٘اٖ ٕ٘ۀ٣ كا ؿك ًٜظ  (پِٛى٣ ُىُتّٛكٞا٢ ٌُ ) ،پَُٛا٤ٗ  -0 ٍسٕآٗاد پۀي ام پُٛۀَ ك٢ٚ، ٕٔىۀٗ     .ؿٞۀ

 ٟ٘ۀا٣٤ ًۀٜظ  واك٢ ٤ا تلو٥ثات ٚا٘اؿ٤ٓ ٚ/٤ا ت٥تا٥٘ٓ ك٥٤ٚٗ ُۀـٜ تاُۀـ. ا٤ۀٗ ػ٥ّٕۀات     واك٢، فٌفات٥ًّٚٝٝ ولٚٔاتٝاًت ًٜظ تٝ

   .ٕ٘ا٤ـا٤زاؿ ٣ٕ٘ «اِىتل٥ِٚت٣ٔغٔٛتت تؾت تا پَُٛ ك٢ٚ تٝ كٍٚ »ػٙٛاٖ ا تؼل٤ف ا٤ٗ ٔغٔٛتت تتغ٥٥ل٢ ؿك 

2-3-5-0-2-2  

 سٍش الکتشٍل٘تًٖ٘کل تِ-داسإ پَضص اص سٍٕ ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

electrolytically zinc-nickel coated sheet and strip 

ٗ    ٚپَُٛ ؿاؿٜ ُـٜ ٥٘ىُ -وٝ تٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣ تا آ٥ِاه ك٢ٚ٘ٛاك ٚكق ٚكق ٚ     ٗؾأت پُٛۀَ ػٕٛٔۀاً تۀ٥

m µ 1 ٚm µ 5/8  تاُـ.٣ٔ ؿك ٞل ٛل 

2-3-5-0-2-3  

 سٍش الکتشٍل٘تٖقلع تِ -داسإ پَضص اص سشب ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

electrolytically lead-tin coated sheet and strip  
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ٗ   ٚ پَُٛ ؿاؿٜ ُـٜ لّغ  -وٝ تٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣ تا آ٥ِاه ًلب ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ     ٗؾأت پُٛۀَ ػٕٛٔۀاً تۀ٥

m µ 5/2 ٚm µ 10  تاُـ.٣ٔ ؿك ٞل ٛل 

2-3-5-2  

 تا پَضص ّإ آلٖ ًَاس ٍسق ٍسق ٍ

sheet and strip with organic coatings 

تۀا ٤ۀه ٔۀاؿٜ آِۀ٣ ٤ۀا       وٝ ٔتؼالثۀاً پَُٛ ك٢ٚ( تلا٢ ٔخاَ تـٖٚ پَُٛ ٤ا تا پَُٛ فّن٢ ) ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ 

 : ُـٜ اًتپَُٛ ؿاؿٜ  م٤لپ٥ًٛتٝ فلا٤ٙـٞا٢ ٔؾ٣ّٛٛ ام پٛؿك فّن ٚ ٔاؿٜ آ٣ِ تًٛٚ ٤ى٣ ام 

  ؛ٔغَٔٛواك تلؿٖ ٤ه ٤ا صٙـ پَُٛ ام كً٘ ٤ا ا٘ٛاع ؿ٤ٍل تا  تٝ - اِف

 تغ٥٥ل ٣ٔ وٙـ.    ؿكٞل ًٜظ m µ 400تا m µ  2ٞا٢ آٖ امام ؽِه ولؿٖ، ٗؾأت پَُٛ ٜٔاتك تا ٤ٚو٣ٌ تؼـ -0 ٍسٕآٗاد

 . ثاُـ٤ا ٘ تاُـپ٣ُِٛ ام ٔٛاؿ آ٣ِ  تل ك٢ٚ آٖ اك تلؿٖ ٤ه ت٤ٝ صٌثٙـٜ، وٝ ٣ٔ تٛا٘ـوتا  تٝ -ب 

ٗ       اٍِٛٞۀا٢ پَُٛ ٕٔىٗ اًت ؿاكا٢  -0 ٍسٕآٗاد ؿك  m µ 35 ٚm µ 500ًۀٜظ ٔؾتّفۀ٣ تاُۀـ ٚ ٔؼٕۀٛتً ٗۀؾأت آٖ  تۀ٥

   .٣ٔ تاُـ ٛل ٞل

2-3-5-3  

 ّإ هختلف غ٘ش آلٖ  تا پَضص ًَاس ٍسقٍسق ٍ 

sheet and strip with miscellaneous inorganic coatings 

 اًت.پَُٛ ؿاؿٜ ُـٜ ا٢ ٥ُِٝوٝ تا ٔاؿٜ غ٥لآ٣ِ تلا٢ ٔخاَ ِؼاب ٘ٛاك ٚكق ٚكق ٚ 

2-3-6  

 دُ ضذُداٍسق ضکل

profiled sheet 

اكتفۀاع   ام تلتنكيؽ٣ّ٥ ٝ پٟٙا٢ آٖ وتـٖٚ پَُٛ ٤ا ٕٞض٥ٙٗ  ٚكق ت٥ِٛـ ُـٜ ػٕٛٔاً ام ٚكق ؿاكا٢ پَُٛ

 تاُـ. ٣ٔ (پلٚف٥ُُىُ )

 تٝ ُىُ ٤ه ٔلارؼٝ ُٛؿ.  -0 ٍسٕآٗاد

 ُٛ٘ـ:ام ٞٓ ٔتٕا٤ن ٣ٔٓٛكت م٤ل ٔغٔٛتت ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ تٝ  -2 ٍسٕآٗاد

ٚ  (وٍٙلٜٔٛد )ٔغٔٛتت ؿاكا٢  (:ٔٛد )وٍٙلٜتا ُىُ ٚكق  -اِف َ ٣ِٛٛ تنكي ٤ا وٛصه  وٝ ت٥ِتل تۀلا٢ ك ، وۀف  1ٌۀقاك٢ وۀ

 اِف ٔلارؼٝ ُٛؿ(،-ُٛؿ) تٝ ُىُ اًام٢ ٚ ًمف ًام٢ اًتفاؿٜ ٣ٔ

                                                 

1 - Cladding 
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 ب ٔلارؼٝ ُٛؿ(.-ا٣٤) تٝ ُىُ ا٣ِٛٛ ٌٔت٣ّ٥ٜ ٤ا فٚم٘مٝ ٞا٢تلآٔـ٣ٌ: ٔغٔٛتت تا تا تلآٔـ٣ٌ ِٔؾْٚكق  -ب 

 
 اِف-1

 

 ب-ا

 هشاجعِ ضَد( 6-3-2)تِ صٗشتٌذ  داسٍسق ضکل ًوًَِ هتذاٍل اص تصَٗش -0ضکل

2-3-7  

 هحصَلات کاهپَصٗتٖ 

composite products 

 ٔغٔٛتت ُأُ:

ؽۀٛكؿ٣ٌ ُۀ٥ٕ٥ا٣٤ ٤ۀا     ؿاكا٢ كٚوَ فٛتؿ٢ ٤ا آ٥ِاهٞۀا٢ ٔمۀاْٚ تۀٝ ًۀا٤َ،     ٘ٛاك ٚكقٓفغٝ، ٚكق ٚ  -اِف

 ؛ُٛؿ٥ًّٚٝ ٘ٛكؿ ولؿٖ، پاَُ، رُٛىاك٢ ٤ا ا٘فزاك عآُ ٣ٔاتٔاَ ٔؼٕٛتً تٝ اػٛراد علاكت٣.

 ػا٤ك ٓۀٛت٣ ٥ًّٚٝ ت٤ٝ پلاًت٥ى٣ ٞٓ تٝٚكق فٛتؿ٢ ًا٘ـ٤ٚض٣ تِى٥ُ ُـٜ ام ؿٚ ٚكق ٔتُٔ ُـٜ تٝ -ب

 ؛ٔٔٙٛػ٣

ُ   ػا٤ك ت٥ًٚٝ٤ّٝ ٤ه تٝ ٞٓٔتُٔ ُـٜ تٝ ُىُ ؿاكٚكق ًا٘ـ٤ٚض٣ ًاؽتٝ ُـٜ ام ؿٚ  لاب -ج  2)تۀٝ ُۀى

 ٔلارؼٝ ُٛؿ(.

 

  هشاجعِ ضَد( 7-3-2)تِ قسوت ج صٗشتٌذ  ساًذٍٗچٖ قاب هتذاٍلتصَٗش  -2ضکل

 هحصَلات طَٗل 2-4

2-4-0  

 هحصَل طَٗل

long product 

 .ٔلارؼٝ ُٛؿ( 1-3-2تٙـ م٤ل)تٝ  ٔغ٣ِٛٔ وٝ ٜٔاتك تؼل٤ف ٔغَٔٛ تؾت ٘ثاُـ
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تاُٙـ وٝ ٔؼٕٛتً تا اًتا٘ـاكؿ٢ وۀٝ ؿك آٖ ؿأٙۀٝ ا٘ۀـامٜ ٔؼٕۀ٣ِٛ ٚ     ٔغٔٛتت ٤ُٛٛ ؿاكا٢ ًٜظ ٔمٜغ حاتت ٣ٔ  -0 ٍسٕآٗاد

تلا٢ ُٛ٘ـ. ًٜظ ا٤ٗ ٔغٔٛتت ٔؼٕٛتً ٓا  اًت أا ؿك ٔٛاكؿ ِٔؾ٣ٔ ٞا٢ ُىُ ٚ اتؼاؿ آٚكؿٜ ُـٜ اًت، تؼل٤ف ٣ٔكٚاؿاك٢

 ٣ ٤ا تٛكفت٣ٍ ٔٙظٓ تاُٙـ.وٙٙـٜ ٕٔىٗ اًت ؿاكا٢ تلآٔـٌ ت٥ٌّظٞا٢ ٥ّٔٝ ٔخاَ

2-4-2  

 فتَله

rod 

پ٥ض٥ۀـٜ  ٞۀا٢ ٘ۀأٙظٓ   ٓٛكت ولا وٝ ت٤ٝا ت٥ِتل  mm  5تا ا٘ـامٜ ا٣ًٕ ػٕٛٔاً ٤ـٜٔغَٔٛ ٤ُٛٛ ٌلْ ٘ٛكؿ

 اًت.ُـٜ 

ِٔاتٝ ؿ٤ٍۀل تاُۀـ. ًۀٜظ     ٞا٢ُىُتٛا٘ـ ؿا٤لٜ، ت٣٘٥، ٔلتغ، ٌٔت٥ُٜ، َُ ٌٍٛ، ٥ٕ٘ٝ ٌلؿ ٤ا ًٜظ ٔمٜغ ٣ٔ  -0 ٍسٕآٗاد

تۀلا٢  تٛاٖ تا ٤ا تـٖٚ فلا٤ٙـٞا٢ تؼۀـ٢  كا ٕٞض٥ٙٗ ٣ٔ فتَُٛٛؿ. ٔآٖ ٓا  ٚ ٔؼٕٛتً تلا٢ فلا٤ٙـٞا٢ ت٥ِتل ؿك ٘ظل ٌلفتٝ ٣ٔ

 تتٗ اًتفاؿٜ ولؿ. ت٥ٌّظتغ٥٥ل ُىُ ًلؿ تلا٢ ًاؽت ُثىٝ رٍٛ ؿاؿٜ ُـٜ ٤ا ًا٤ل ػٙآل ٔٛكؿ اًتفاؿٜ تلا٢  أَخ

 ُٛؿ.٣ٔ ٘ا٥ٔـٜ« 1و٣ِِٔفتَٛ »تٝ ُىُ ولا ، ٔؼٕٛتً تلا٢ ت٥ِٛـ ٥ًٓ ٔٙظٛك وَِ ٔٛكؿ اًتفاؿٜ تٝ فتَٛٔ  -2 ٍسٕآٗاد

2-4-3  

 س٘ن 

wire 

ٞ   فتَٛوَِ ًلؿ ٔ ٥ًّٚٝوٝ تٝ ٔغَٔٛ تا ًٜظ ٔمٜغ حاتت ؿك َٛٛ ٤ۀا ػثۀٛك ؿاؿٖ    ٙۀـٜ ام ٥ٔۀاٖ لاِۀة وا

  ُٛؿ.٣ٔولا  ٔزـؿاً ٔغَٔٛ و٥ِـٜ ُـٜ ٚ ُٛؿ عآُ ٣ٔٞا تغت فِاك ت٥ٗ غّٜه

ًٜظ ٔمٜغ ٔؼٕٛتً ٌلؿ اًت ٞل صٙـ تؼ٣٘ ٔٛالغ ت٣٘٥، ٔلتغ، ٌٔت٥ُٜ، َُ ٌۀٍٛ، ِٞۀت ٌۀٍٛ ٤ۀا ًۀا٤ل        -0 ٍسٕآٗاد

 تاُـ.ٔماٛغ ٔغـب ٥٘ن ٣ٔ

ٔىا٥٘ى٣ ٚ ٞٙـ٣ً )ا٘ۀـامٜ، ُۀلا٤ٚ ًۀٜغ٣ (    ٞا٢ ٤ٚو٣ٌا٢ اًت وٝ تاػج وٙتلَ ؿل٥ك ٌٛ٘ٝفلا٤ٙـٞا٢ ت٥ِٛـ تٝ -2 ٍسٕآٗاد

تۀا ك٢ٚ، ٔۀي، ٥٘ىۀُ ٤ۀا ٔۀٛاؿ       أَخ تلا٢) ( ٤ا تا پَُٛتاتىاك٢ٓٛكت و٥ِـٜ ُـٜ، تٛاٖ تـٖٚ پَُٛ )تٝكا ٣ٔ ٥ًٓ ُٛؿ.٣ٔ

 پلاًت٥ى٣( ػلٗٝ ٕ٘ٛؿ.

 اػٕاَ ٕ٘ٛؿ. ٥ًٓتٛاٖ ؿك َٛٛ ؿٚكٜ ت٥ِٛـ تلا٢ تٟثٛؿ ؽٛاّ ػ٥ّٕات علاكت٣ ٤ا ػ٥ّٕات ًٜغ٣ ٤ا ٞل ؿٚ كا ٣ٔ  -3 ٍسٕآٗاد

ّ  تٛاٖ تٝكا ٣ٔ ٥ًُٓٛؿ. تلا٢ ر٥ٌّٛل٢ ام ا٤ٗ اُتثاٜ ثاٜ ٌلفتٝ ٣ٔاُت فتَٛٔتا  ٥ًٓاغّة  -4 ٍسٕآٗاد ًۀ٥ٓ  » تۀل ٛۀٛك ؽۀا

 ٘ا٥ٔـ.    «و٣ِِ ٔفتَٛ» تلٛٛك ؽاّكا تٝ فتَُٛٛؿ( ٚ ٔػثٛك ؿاؿٜ ٣ٔٙـٜ ٞا٢ واٞ) ٔؾٔٛٓاً ٚلت٣ ام ٥ٔاٖ لاِة «و٥ِـٜ ُـٜ

                                                 

1 - Wire rod 
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2-4-4  

 ه٘لِ گشم توام ضذُ

hot-finished bar 

تؼل٤ف ُۀـٜ ؿك م٤ۀل    فتَٛٔام ٔتٕا٤ن تٙاتلا٤ٗ  ٚػلٗٝ ُـٜ ٓٛكت ولا  تٝ٘ٝ  ٚٓٛكت ُاؽٝ تٝ ٣ وٝٔغِٔٛ

 تاُـ.٣ٔ 2-4-2تٙـ 

2-4-4-0  

 ٗذُه٘لِ گشم ًَسد

hot-rolled bar 

ؿاكا٢ ًۀٜظ ٔمٜۀغ تٛپل)ٔغۀـب( ٜٔۀاتك     وۀٝ  ٓٛكت ُاؽٝ تا ٔمٜغ ػلٗۀ٣ حاتۀت   تٝ ٤ـٜٔغَٔٛ ٌلْ ٘ٛكؿ

 تاُـ.٣ٔ 3-1-4-4-2تا  1-1-4-4-2 ٞا٢تٙـم٤ل

2-4-4-0-0  

 ه٘لگشد

round bar 

 تاُـ.٣ٔ ٤ا ت٥ِتل mm  8ػٕٛٔاً آٖ لٜل٥ّٔٝ ؿاكا٢ ًٜظ ٔمٜغ ؿا٤لٜ وٝ 

2-4-4-0-2  

 ه٘لِ چْاسگَش، ضص گَش ٍ ّطت گَش

square, hexagon, and octagon bar 

٤ۀا   mm  8آٖ تلا٢ صٟاكٌٍٛ ا٘ـامٜ ّٗغوٝ  ٥ّٔٝ ؿاكا٢ ًٜظ ٔمٜغ صٟاكٌٍٛ، َُ ٌٍٛ ٤ا ِٞت ٌٍٛ

 تاُـ.٥٣ِٔتل ٤ا تmm  13ٌٍٛ ٚ تلا٢ َُت٥ِتل 

 ُٛ٘ـ.ٞا٢ صٟاكٌٍٛ ٘ا٥ٔـٜ ٣ٔػٙٛاٖ ٥ّٔٝٞا٢ ٌلؿ ُـٜ تٝتا ٌُٛٝ mm  50ٞا٣٤ تا اٗلاع تاصٟاكٌٍٛ  -0 ٍسٕآٗاد

2-4-4-0-3  

 ه٘لِ تخت

flat bar 

آٖ ٤ا ت٥ِتل ٚ پٟٙۀا٢   mm  5ػٕٛٔاً آٖ ٗؾأت ٚ٘ٛكؿ ُـٜ وٝ ام صٟاك ٛل  ٥ّٔٝ تا ًٜظ ٔمٜغ ٌٔت٥ُٜ 

 تاُـ.٣ٔ mm  150 عـاوخل
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2-4-4-0-4  

 ه٘لِ تا ضکل خاظ

bar of special shape 

ٝ  ٚ ؽاّ وأُٞا٢ ًٜظ ٔمٜؼ٣ ُىُ وٝ ؿاكا٢تٝ ٓٛكت ٣ِٛٛ  ٤ـٜٔغٔٛتت ٌلْ ٘ٛكؿ ٞۀا٢  ُأُ فٚم٘مۀ

 تاُـ.٣ٔ تؾت ٌلؿ ٥ٕٔٝ٥ٕ٘ٝ٥ّ٘ٝ ٚ  لؿ٥ٕٔ٥ٌّ٘ٝٝ ٞا تلا٢ فٙلٞا٢ ٥ُاكؿاك، ٞا، ٥ّٔٝ، ٔخّج1ؿاك٥ّٔٝ پؼؽاّ، 

 ُٛ٘ـ.اُىاَ ؽاّ ٔؼٕٛتً ؿك ٔماؿ٤ل ٔغـٚؿ ٘ٛكؿ ٣ٔ  -0 ٍسٕآٗاد

2-4-4-2  

 ه٘لِ آٌّگشٕ ضذُ

forged bar 

 ٥ٌلؿ.للاك ٣ٕ٘ ٌلْ تؼـ٢ػ٥ّٕات وٝ تغت ٔغَٔٛ عآُ ام آٍٞٙل٢ ٌلْ 

 تاُٙـ.ا٤ٗ ٔغٔٛتت ت٥ِتل تٝ ُىُ ٌلؿ ٤ا ٔلتغ ٣ٔ  -0 ٍسٕآٗاد

2-4-4-3  

 حفاسٕ هعذى  تَخالٖ ه٘لِ 

hollow mining drill bar 

ٚ ٔۀ٣  ٔٙاًةوٝ تلا٢ ًاؽتٗ ًلٔتٝ عفاك٢ ٞل ُىُ ًٜظ ٔمٜغ ا٣ِ تا ٥ّٔٝ تٛؽ ًۀٜظ  تؼۀـ  ا٘ۀـامٜ   تاُۀـ 

تۀل٤ٗ تؼۀـ ًۀٜظ ٔمٜۀغ     تلاتل تۀنكي  2وٝ عـالُ  ٤mm 52ا ت٥ِتل تا  mm  15 عـاوخل آٖ ؽاكر٣ٔمٜغ 

 تاُـ.ًٛكاػ ؿاؽ٣ّ ٣ٔ

2-4-5  

 هحصَل تشاق

bright product 

 آ٤ـ.ؿًت ٣ٔتٝ وَِ ٤ا تلاُىاك٢ام وٝ  ًٜظ ٔمٜغٞا٢ ٔؾتّف ٌلؿ تا ُى٥ُّٔٝ

 ا٘ـ.آٚكؿٜ ُـٜ 3-5-4-2تا  1-5-4-2تٙـٞا٢ م٤لا٤ٗ ٔغٔٛتت ؿك  -0 ٍسٕآٗاد

2-4-5-0  

 هحصَل کط٘ذُ ضذُ

drawn product 

                                                 

1 - Bevel 
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 )تؼـ ام پًٛۀتٝ مؿا٤ۀ٣(   ٞا٤ا ِِٛٝ ٞا، ٔفتَٛٞا٥ّٔٝعآُ ام وَِ وٝ ٔمٜغ ًٜظ ٔغَٔٛ تا اُىاَ ٔؾتّف 

 تاُـ.٣ٔ ك٢ٚ ٥ٔن وَِ )تغ٥٥ل ُىُ ًلؿ تـٖٚ عق  ٔٛاؿ(

ٝ  اتؼاؿ٢ ٚ ًٜظ تٕاْ ُـٜ ٔۀ٣ ٓغت ٞا٢ ؽاّ ٔغَٔٛ تا تٛرٝ تٝ ُىُ، ا٤ٗ ػ٥ّٕات ٔٙزل تٝ ٤ٚو٣ٌ -0 ٍسٕآٗاد -ُۀٛؿ. تۀ

تٛاٖ آٖ كا تا ػ٥ّٕات علاكت٣ تؼـ٢ عق  ٕ٘ٛؿ. ٔغٔٛتت ٓل  ٘ظل ام ُٛؿ وٝ ٣ٔػلاٜٚ ا٤ٗ فلا٤ٙـ تاػج واك ًلؿ ٔغَٔٛ ٣ٔ

 ُٛ٘ـ.    تغ٤ُٛ ٣ٔ ٥ٌل٢ ُـٜٞا٢ تابَٛٛا٘ـامٜ تٝ ٓٛكت 

2-4-5-2   

 هحصَل تشاضکاسٕ ضذُ

turned product 

تٛا٘ۀـ تؼۀـ ام تلاُۀىاك٢    ٔۀ٣  ٚت٥ِٛـ ُـٜ ٥ًّٚٝ تلاُىاك٢ ك٢ٚ ٔا٥ُٗ تلاٍ وٝ ت٥ّٔٝٝ تا ًٜظ ٔمٜغ ٌلؿ 

 ُٛؿ. ٥ٓم٥ٌ٣ّل٢ ٚ تاب

ؿٞـ. تلؿاُتٗ فّۀن  ا٢ كا تٝ ٥ّٔٝ ٣ٔػ٥ّٕات ٔقوٛك تا تٛرٝ تٝ ُىُ، ٓغت اتؼاؿ٢ ٚ ًٜظ ٟ٘ا٣٤ ؽ٥ٓٛٔت ٤ٚوٜ  -0 ٍسٕآٗاد

 تاُـ.ُٛؿ وٝ ٔغَٔٛ تلاق ٔؼٕٛتً ػاك٢ ام ػ٥ٛب ٘ٛكؿ٢ ٚ ولتٗ مؿا٣٤ ًٜغ٣ تٝ ٛل٤م٣ ا٘زاْ ٣ٔ

تۀٛاٖ تمل٤ثۀاً  تلاُۀىاك٢    ا٘ۀـ كا ٔۀ٣  ًفاكٍ ُـٜ ٤ـٜٔغٔٛتت ٌلْ ٘ٛكؿ ٓٛكتٞا٣٤ وٝ تٝاٌل صٝ تؼ٣٘ ام ٥ّٔٝ  -2 ٍسٕآٗاد

ٔغٌۀٛب ُۀـٜ ٚ ٔغٔۀَٛ     ٤ـٜػٙٛاٖ ٔغٔٛتت ٌلْ ٘ٛكؿػلٗٝ ٕ٘ٛؿ، تٟل عاَ ا٤ٗ ٔغٔٛتت ٕٞضٙاٖ تٝ (1ك٤ٚٝ تلؿاك٢ُـٜ )

 تاُٙـ.تلاق ٣ٕ٘

2-4-5-3  

 هحصَل سٌگ صًٖ ضذُ

ground product 

 ٥ٓم٣ّآٖ تا ًًٙ م٣٘ ٤ا ًًٙ م٣٘ ٚ  و٥ف٥ت ًٜظ ٚ ٓغت اتؼاؿ٢وٝ و٥ِـٜ ٤ا تلاُىاك٢ ُـٜ  ٌلؿ ٥ّٔٝ

  اًت. تٟثٛؿ ٤افتٝولؿٖ 

2-4-6  

 ٍ پ٘ص تٌ٘ذى تتي تسل٘حهحصَل تغ٘٘ش ضکل ٗافتِ تشإ 

deformed product for reinforcement and prestressing of concrete  

وۀٝ  ٚ پ٥َ ت٥ٙـٖ تتٗ  ت٥ٌّظتلا٢  تٛكفت٣ٍٔغَٔٛ تا ًٜظ ٔمٜغ ٌلؿ ٤ا تمل٤ثاً ٌلؿ تا ًٜٛط ؿاكا٢ آد ٤ا 

 ُٛؿ.ػلٗٝ ُـٜ ٣ٔ 3-6-4-2 تا 1-6-4-2تٙـٞا٢ م٤لتؼل٤ف ُـٜ ؿك  ٞا٢ُُى ٜٔاتك

                                                 
1 - Peeled 
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2-4-6-0  

 هفتَل

rod 

 ٔلارؼٝ ُٛؿ. 2-4-2تٙـ م٤لتٝ 

2-4-6-2  

 س٘ن

wire 

 ٔلارؼٝ ُٛؿ. 3-4-2تٙـ م٤لتٝ 

2-4-6-3  

 ه٘لِ

bar 

 ٔلارؼٝ ُٛؿ. 4-4-2تٙـ م٤لتٝ 

٘ٛكؿ ٌلْ ٕٔىٗ اًت تغت تغ٥٥ل ُىُ ًلؿ وٙتلَ ُـٜ ٔا٘ٙـ و٥ِـٖ ٤ا پ٥ضَ عۀَٛ ٔغۀٛك    ٞا تؼـ اما٤ٗ ٥ّٔٝ  -0 ٍسٕآٗاد

 ٣ِٛٛ للاك ٥ٌل٘ـ.

2-4-7  

 ٗذُهقطع گشم ًَسد

hot-rolled section 

 تاُـ.٣ٔ ٘ٛكؿ ٌلْوٝ عآُ ٔمٜغ ًٜظ ٔؾتّف ٞا٢ ُىُٔغَٔٛ تا 

 .ا٘ـآٚكؿٜ ُـٜ 5-7-4-2تا  1-7-4-2تٙـٞا٢ م٤لا٤ٗ ٔغٔٛتت ؿك  -0 ٍسٕآٗاد

2-4-7-0  

 هَاد سٗل ساُ آّي

railway material 

 ُٛؿ.اًتفاؿٜ ٣ٔ ٣ٞا٢ ك٤ّؿك ًاؽت ؽٚ كاٜ آٞٗ ٚ ؿ٤ٍل ٥ًٌتٓ ٣ وٝٔغِٔٛ



 0395: )تجذٗذ ًظش اٍل(  00815واسٓ  اٗشاى ض هلٖاستاًذاسد 

  

21 
 

 

2-4-7-0-0  

 هحصَل خط آّي

railway track product 

 2-1-1-7-4-2تۀا   1-1-1-7-4-2تٙۀـٞا٢  م٤لوۀٝ ؿك  ًۀثه ٚ ًۀ٥ٍٙٗ    ٤ـٜٔغٔٛتت ؽٚ آٞٗ ٌلْ ٘ٛكؿ

 ا٘ـ.تؼل٤ف ُـٜ

2-4-7-0-0-0  

 سٌگ٘يهحصَل خط آّي  

heavy railway product 

 :تاُـٔٛاكؿ م٤ل ٣ٔ ُأُوٝ ٔغَٔٛ ؽٚ آٞٗ 

 ؛(2-1-7-4-2تٙـ م٤ل)تٝ رن ٔغٔٛتت  Kg/m 20ٞا تا رلْ ؽ٣ٜ عـالُ ك٤ُ -اِف

 .Kg/m 15تا رلْ ؽ٣ٜ عـالُ  (ٞاتلاٚكى) 1ك٤ُ تٙـٞا -ب

2-4-7-0-0-2  

 هحصَل خط آّي سثک

light railway product 

 :تاُـٔٛاكؿ م٤ل ٣ٔ ُأُوٝ ٔغَٔٛ ؽٚ ك٤ُ 

 ؛( 2-1-7-4-2تٙـ م٤ل)تٝ رن ٔغٔٛتت  Kg/m 20ٞا تا رلْ ؽ٣ٜ عـاوخل ك٤ُ -اِف

 ؛Kg/m 15تا رلْ ؽ٣ٜ عـاوخل  (ٞاتلاٚكى) ٞاك٤ُ تٙـ -ب

 ؛ٔماٚٔت اِىتل٤ى٣ ِٔؾْ ٛاّٞا٢ ٞاؿ٢ تا ؽك٤ُ -ج

 ؛ٞا تلا٢ تغ٥٥ل ٥ٌٔل ٚ تماٛغك٤ُ -ت

 ؛ٞا٢ كإٞٙاك٤ُ -ث

 ؛تلٔنٞا٢ ك٤ُ -د

 ؛2پِت تٙـٞا -س

 

                                                 

1 - Sleeper 

2 - Fish plate 
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  ُٛ٘ـ(.ُٙاؽتٝ ٣ٔ 3وٙٙـ٤ٜا ٓفغات تغُٕ  2، ٟٔاك1ص٥ٙٗ تٝ ػٙٛاٖ تاِِتهٓفغات پا٤ٝ )ٞٓ -ط

2-4-7-0-2  

 ّإ سٗلٖهحصَل تشإ ساٗش س٘ستن

product for other rail systems 

 :تاُـ٣ٔ ٞا٢ ك٣ّ٤ م٤لتلا٢ ًا٤ل ٥ًٌتٓ ٤ـٜٔغَٔٛ ٌلْ ٘ٛكؿػثاكت ام 

 ؛ٞا٢ رلحم٥ُك٤ُ -اِف

 .ٞا٢ ٥ُاكؿاكك٤ُ -ب

2-4-7-2  

 ضوع کَتٖ

piling 

 ُٛؿ.اًتفاؿٜ ٣ُٕٔغ وٛت٣ تلا٢ وٝ  ٣ٔغِٔٛ

 ُٛ٘ـ.تٙـ٢ ٣ٔٛثمٝ 3-2-7-4-2تا  1-2-7-4-2تٙـٞا٢ م٤لٔغٔٛتت تل اًاى ُىُ ٚ واكتلؿُاٖ ؿك   -0 ٍسٕآٗاد

2-4-7-2-0  

 ٍسقٖ   ضوع کَتٖ

sheet piling 

( هتۀ تۀا غّ و٥ِـٖ، ؽٓ ولؿٖ، ُىُ ؿاؿٖ  تلا٢ ٔخاَ) ٥ًّٚٝ ٘ٛكؿ ٌلْ ٤ا ٘ٛكؿ ًلؿؿًت آٔـٜ تٝٔغَٔٛ تٝ

ٞۀا٢ ٔؾٔۀّٛ   ٞا ٤ا اتٔاَ ؿاؿٖ ٥ُاكٞا٢ ٣ِٛٛ ٤ۀا تۀا صفۀت ٚ تٌۀت    ٥ًّٚٝ تٝ ٞٓ لفُ ولؿٖ ٔفُٔتٝوٝ 

 ؿٞـ.ٞا ٤ا ؿ٤ٛاكٞا٢ پ٥ًٛتٝ ٣ٔتِى٥ُ رـاوٙٙـٜ

 ج)تلا٢ ٔخاَ تٝ پ٥ًٛت  ُٛ٘ـٓٛكت م٤ل ٔتٕا٤ن ٣ٔٚكل٣ تل اًاى ُىُ ًٜظ ٔمٜغ ٚواكتلؿُاٖ تُٕٝغ وٛت٣   -0 ٍسٕآٗاد

 ٔلارؼٝ ُٛؿ(:

 ؛ٚ ولاٜ ُىُ U ،Z ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ -اِف

 ؛تؾت ٤ا تا راٖ ٌٔتم٥ُٕٓغ وٛت٣ ٚكل٣  -ب

 ؛ُـًٜاؽتُٕٝغ وٛت٣ ٚكل٣  -ج

 ؛ُىُ ٚ ٓفغات فٛتؿ٢ ٤Zا  Uٞا٢ ٚكل٣ ُٕغا٢، ًاؽتٝ ُـٜ ام رؼثٝٞا٢ ُٕغ -ت

                                                 

1 - Sole 

2 - Tie 

3 - Bearing plate 
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 ؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ ُأُ: -ث

 ؛ؿكٞٓ لفُ ُـٜ Hٚكل٣  ُٕغ وٛت٣ -1

 ؛٥ٔZا٣٘ ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ تا  H ٞا٢ُٕغ -2

 ؛ٞٓ لفُ ُـٜٝا٢ تِِٛٝ ٞا٢ُٕغ -3

 ؛٥ٔا٣ُٕ٘غ وٛت٣ ٚكل٣ ا٢ تا ِِٛٝ ٞا٢ُٕغ -4

 ؛ا٢ٞا٢ رؼثُٕٝغؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ث٣ تا اًتفاؿٜ ام  -5

 ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ ُأُ:ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣  -د

 ؛Z)أٍا( ٚ  Ωُٕغ وٛت٣ ٚكل٣  -1

   ؛٥ُ1اكٚكق  -2

 ٞا.ٌُٛٝتلا٢ اتٔاَ ٔماٛغ  -س

2-4-7-2-2  

 تحول کٌٌذُ ساختِ ضذُ ضوع کَتٖ

fabricated bearing piling 

 ُٛؿ.اًتفاؿٜ ٣ٔ تغُٕ تاكتلا٢ وٝ فٛتؿ٢ لٜؼات ؽتٝ ُـٜ ام ًا ُٕغ وٛت٣

 تغُٕ وٙٙـٜ ًاؽتٝ ُـٜ اًتفاؿٜ ٕ٘ٛؿ. ُٕغ وٛت٣ػٙٛاٖ تٛاٖ تٝا٢ كا ٣ٔٞا٢ رؼثُٕٝغ  -0 ٍسٕآٗاد

2-4-7-2-3  

 إتحول کٌٌذُ ساختِ ضذُ لَلِ ضوع کَتٖ

tubular fabricated bearing piling 

٥ًّٚٝ ٔماٚٔت ا٤زاؿ ُۀـٜ ؿك  تلا٢ ا٘تماَ ٚمٖ ٤ه ًامٜ تٝ ؽان تٝوٝ ِِٛٝ تا ٔمٜغ ؿا٤لٜ، ٔلتغ ٤ا ٌٔت٥ُٜ 

 .ُٛؿٗ فلٚ تلؿٜ ٣ٔؿك م٥ٔ پا٤ٝ آٖ ٚ تا ا٤زاؿ آٜىان ؿك أتـاؿ ًٜظ آٖ

ػ٥ّٕات ٟ٘ا٣٤ ِٔؾٔۀ٣   تغت وٝ  تاُـ٣ٔ ُٕغ وٛت٣تم٤ٛت وٙٙـٜ ُأُ  ُٕغ وٛت٣ٚ ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ ػثاكت  -0 ٍسٕآٗاد

 .٥ٌل٘ـللاك ٣ٔواك٢ ٤ا رٍٛ ؿاؿٖ ٔتؼّمات ٔا٘ٙـ ًٛكاػ

2-4-7-3  

 هعذى کاسٕ قاب تشإهقطع 

mining frame section 

                                                 

1 - Trench sheeting 
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 تاُـ.٣ٔ ( Ω) ٤ٛ٘ا٣٘ أٍا٤ا عل  تنكي ُىُ  Iًٜظ ٔغَٔٛ تا 

ٝ ٔتٕا٤ن ٣ٔ Iٞا ام ًا٤ل ٔماٛغ تل ٚرٝ ؿاؽ٣ّ تاَلاب ٔؼـٖ واك٢ تا ٥ُة تنكيُىُ    Iتا ًٜظ ٔماٛغ -0 ٍسٕآٗاد -ُٛ٘ـ. تۀ

 ٔلارؼٝ ُٛؿ(. ت)تٝ پ٥ًٛت  تاُٙـاكتفاع ا٣ًٕ راٖ ٣ٔ 70/0 تل امٛٛك و٣ّ ا٤ٗ ٔماٛغ ؿاكا٢ پٟٙا٢ تاَ تنكي

2-4-7-4  

 هقطع سٌگ٘ي

heavy section 

 تاُـ.٣ٔ ُىُ ٤Uا  I ،Hًٜظ تا  ٤ـٜ٘ٛكؿٌلْ ٔغَٔٛ 

 ٔلارؼٝ ُٛؿ. ثتٝ پ٥ًٛت   -0 ٍسٕآٗاد

 تاُٙـ:ٔماٛغ ٥ًٍٙٗ ؿاكا٢ ِٔؾٔات م٤ل ٣ٔ  -2 ٍسٕآٗاد

 ؛تل اًت٤ا تنكي  mm80ٞا اكتفاع ا٣ًٕ آٖ -اِف

 ؛تاُـ٣ٔ ٞا ٔتُٔٞا٢ ٌلؿ تٝ ًٜظ ؿاؽ٣ّ تاَٛٛك پ٥ًٛتٝ تا ٌُٛٝٞا تًٜٝٛط راٖ -ب

 ؛ٔلارؼٝ ُٛؿ( 5-4-7-4-2تٙـ م٤ل)ٕٞض٥ٙٗ تٝ  تاُـٞا تا ٞٓ ٌٔا٢ٚ ٣ٔٞا ٔؼٕٛتً ٔتماكٖ ٚ پٟٙا٢ آٖتاَ -ج

 ؛ٞا تا ٞٓ ٔٛام٢ ٌٞتٙـًٜٛط ت٥ل٣٘ٚ تاَ -ت

ٖ وٙـ وۀٝ ؿك ا٤ۀٗ ٓۀٛكت    ٞا واَٞ پ٥ـا ٣ُٔاٖ ام راٖ تٝ ًٕت ِثٝٞا تٝ ؿٚ ٓٛكت ٌٞتٙـ، ٤ا ٗؾأتتاَ -ث اَ تۀ »ٞۀا  تۀٝ آ

 .ُٛؿٌفتٝ ٣ٔ «تاَ ٔٛام٢ »ٞا ٤ٌٛٙـ، ٤ا ام ٗؾأت ٤ىٙٛاؽت تلؽٛكؿاك ٌٞتٙـ وٝ تٝ آٖ «٥ُة ؿاك

 ُٛ٘ـ:ٓٛكت م٤ل ام ٞٓ ٔتٕا٤ن ٣ٔا٤ٗ ٔماٛغ تٝ  -3 ٍسٕآٗاد

 ؛تاُـٓٛكت اًتا٘ـاكؿ ٣ٔٞا تٝٔماٛغ ا٣ّٓ: ٔماٛؼ٣ وٝ ٗؾأت تاَ ٚ راٖ آٖ -اِف

ا٘ـ أا تلا٢ اكتفۀاع  ٞا٢ اًتفاؿٜ ُـٜ ؿك ًاؽت ٔماٛغ ا٣ّٓ ًاؽتٝ ُـٜٔزٕٛػٝ غّته ٔماٛغ ٘امن: ٔماٛؼ٣ وٝ تا ٕٞاٖ -ب

 ؛ٞا٢ ػٕٛؿ٢ ٤ا افم٣()ؿك ٘ت٥زٝ تٙظ٥ٓ غّته تل٢ ؿاك٘ـ)٤ا ٞلؿٚ( ٘امن راٖ تمل٤ثاً ٤ىٌاٖ، راٖ ٤ا تاَ

ا٘ـ أا تلا٢ اكتفاع ًاؽتٝ ُـٜٞا٢ اًتفاؿٜ ُـٜ ؿك ًاؽت ٔماٛغ ا٣ّٓ ٔماٛؼ٣ وٝ تا ٕٞاٖ ٔزٕٛػٝ غّته ٔماٛغ ٗؾ٥ٓ: -ج

 ٞا٢ ػٕٛؿ٢ ٤ا افم٣(.)ؿك ٘ت٥زٝ تٙظ٥ٓ غّته تل٢ ؿاك٘ـ)٤ا ٞلؿٚ( ٗؾ٥ٓ راٖ تمل٤ثاً ٤ىٌاٖ، راٖ ٤ا تاَ

2-4-7-4-0  

 ّإ هتَسط ٍ تاسٗک() تال Iهقطع 

I section (narrow and medium flanges) 

 تاُـ.٣ٔ mm  300ٚ وٕتل ام ا٣ًٕاكتفاع  66/0عـاوخل  آٖ پٟٙا٢ تاَ وُٝىُ  I تا ًٜظ ٔمٜغ
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2-4-7-4-2  

 تال پْي( اّي)ت٘ش Hطع هق

H section (wide-flanged beam) 

 mm  300تۀل ٤ۀا ٌٔۀا٢ٚ   تۀنكي  ٚ اًۀ٣ٕ اكتفۀاع   66/0تل ام تنكي آٖ پٟٙا٢ تاَوٝ ُىُ  H تا ًٜظ ٔمٜغ

 تاُـ. ٣ٔ

 ُٛ٘ـ.٘ا٥ٔـٜ ٣ٔ «ًتٖٛ»اٚلات اكتفاع ا٣ًٕ ٌا٣ٞ  8/0تل ام ٞا٢ پٟٗٔماٛغ تا تاَ -0 ٍسٕآٗاد

٘ا٥ٔۀـٜ   «تا اتؼۀاؿ ت٥لٚ٘ۀ٣ ٌٔۀا٢ٚ    Hٔماٛغ »اٚلات ٤ىٌاٖ ٌا٣ٞ ا٣ًٕ ؿاكا٢ اكتفاع ٚ پٟٙا٢  Hٔزٕٛػٝ ٔماٛغ  -2 ٍسٕآٗاد

 ٞا٢ فٛتؿ٢ ٔا٘ٙـ ٔؼٕاك٢ ؿاك٘ـ.ُٛ٘ـ ٚ واكا٣٤ تٟتل٢ ؿك ًام٣ٜٔ

2-4-7-4-3  

 )ًاٍداًٖ( Uهقطع 

U section (channel) 

 تاُـ.٣ٔ ُىُ U تا ًٜظٔمٜغ 

2-4-7-4-4  

 حوال ضوع

bearing pile 

 تاُـ.٣ٔ ٤ىٌاٖ آٖ ٗؾأت راٖ ٚ تاَ وُٝىُ  ٤Iا  H تا ًٜظ ٔمٜغ

  .تز٥ٟن ُٛؿ )ؿك أتـاؿ َٛٛ ت٥ل ٤ا وف آٖ( واك٢ػا٤ك ٔاؿٜ تا ـ ٙتٛا٣٘ٞا٢ عٕاَ ُٕٔغ  -0 ٍسٕآٗاد

2-4-7-4-5  

 هقطع سٌگ٘ي خاظ

special heavy section 

ٝ ؿاكا٢ ٤ۀا ت٥ِۀتل ِٚۀ٣     mm  80اكتفاع ا٣ًٕٞا تا ُىُ ٤ا ِٔاتٝ آٖ I ،H ،U  تا ًٜظ ٔماٛغ  ٞۀا٣٤ ِٔؾٔۀ

 تاُـ٣ٔ ٞا٢ ٘أٌا٢ٚ ٤ا ٘أتماكٖ ٤ا ٗؾأت راٖ غ٥ل اًتا٘ـاكؿٔا٘ٙـ تاَ

 ُٛ٘ـ.ا٤ٗ ٔغٔٛتت ػٕٛٔاً ؿك ٔماؿ٤ل ٔغـٚؿ ت٥ِٛـ ٣ٔ  -0 ٍسٕآٗاد

2-4-7-5  

 ساٗش هقاطع

other section 
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 تاُـ.٣ٔ ٚ ٔماٛغ ٥ًٍٙٗ لاب تلا٢ ٔؼـٖ واك٢ ٔماٛغ، ُٕغ وٛت٣غ٥ل ام  ٔٛاؿ ؽٚ آٞٗ، ٔماٛغ تٝ

2-4-7-5-0  

 ضکل Uهقطع کَچک 

 ضکل Iهقطع کَچک 

 ضکل Hهقطع کَچک 

small U section 

small I section 

small H section 

 تاُـ.٣ٔ mm  80ُىُ ٚ اكتفاع ا٣ًٕ وٕتل ام ٤Hا  U ،Iٔماٛغ تا ًٜظ 

 ٔلارؼٝ ُٛؿ. ثتٝ پ٥ًٛت  -0 ٍسٕآٗاد

2-4-7-5-2  

 ضکل) ًثطٖ( Lهقطع 

L section (angle) 

 تاُـ.٣ٔ ُىُ Lًٜظ ٔمٜغ تا 

ُۀٛ٘ـ.  ٘أٌا٢ٚ ؿًتٝ تٙـ٢ ٔۀ٣ تاَ ٌٔا٢ٚ ٤ا تاَ ٞا٢ ٞا، تٝ ؿٚ ؿًتٝ ٘ث٣ِاَتٞا تا تٛرٝ تٝ ٌ٘ثت پٟٙا٢ ٘ث٣ِ -0 ٍسٕآٗاد

 اًت. ُـٜ ٞا ٌلؿٌُٛٝ تاَ

2-4-7-5-3  

 )سپشٕ( ّإ هسإٍضکل تا تال Tهقطع 

T section with equal flanges 

َ  تۀٛؿٜ  ٞا ٚ راٖ ا٘ۀـو٣ ُۀ٥ة ؿاك   تاَلؿ ُـٜ ٚ آٖ ٌ ٞا٢ٌُٛٝوٝ ُىُ  Tٔمٜغ تا ًٜظ  ٞۀا  ٚ پٟٙۀا٢ تۀا

 تاُـ.ٌٔا٢ٚ ٣ٔ

ا٤ۀٗ ٔمۀاٛغ ؿاكا٢   ا٘ۀـ، ت٥ِٛۀـ ٕ٘ۀٛؿ.    ُۀـٜ ٘ٔۀف  ُىُ وٝ ام أتـاؿ راٖ  Hتٛاٖ ام ٔماٛغ ُىُ كا ٣ٔ Tٔماٛغ  -0 ٍسٕآٗاد

CTپلٚف٥ُ راٖ ٚ تاَ ٔٛام٢ تٛؿٜ ٚ ٌا٣ٞ اٚلات ٔماٛغ 
 ُٛ٘ـ.( ٘ا٥ٔـٜ T٣ُٔىُ تلٍ ؽٛكؿٜ تٝ )  1

2-4-7-5-4  

 (داسلثِ قطع) ه Pهقطع 

P section (bulb flat) 

                                                 

1 - Cut T shape 
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تۀل ٚ  ػٕٛٔاً ٌٔت٥ُٜ ُىُ ٚ ؿاكا٢ ٤ه تلآٔـ٣ٌ ؿك وُ أتـاؿ ِثٝ ٣ِٛٛ ٤ى٣ ام ًٜٛط پًٟٜٗظ ٔمٜغ تا 

 تاُـ.٣ٔ mm  430تاپٟٙا٢ ػٕٛٔاً 

2-4-7-5-5  

 هقطع خاظ

special section 

تام وٛصه ٤ا تا ُىُ ؽ٣ّ٥ ؽاّ وٝ ؿك ٔمۀـاك ٔغۀـٚؿ   ػل٣ٗ ٔؼٕٛتً تا ٔمٜغ  ٤ـٜٔغَٔٛ ٣ِٛٛ ٌلْ ٘ٛكؿ

 ٜٔاتمت ٘ـاُتٝ تاُـ. 4-5-7-4-2تا  1-5-7-4-٤2ا  4-7-4-2تٙـٞا٢ م٤ل٘ٛكؿ ُـٜ ٚ تا تؼاك٤ف 

ٝ   L ،U  ٚTٞا٢ ٘أٌۀا٢ٚ، ٔمۀاٛغ   تا تاَ T ، ٔماٛغ٤ٚZوٜ ٔماٛغ  ا٤ٗ ٔماٛغ ؽاّ ُأُ تٝ -0 ٍسٕآٗاد ٞۀا٢ ٥ٌ٘ٛۀا ٚ   تۀا ِثۀ

 تاُٙـ.٣ٔ 1فّن٢ وفِهٔماٛغ 

 ؿًت آٚكؿ.ٌلْ ٥٘ن تٝ 2ا٤ٗ ٔماٛغ كا ٕٔىٗ اًت تا كٚم٘لا٣٘ -2 ٍسٕآٗاد

2-4-8  

   دادُ ضذُ جَشهقطع 

welded section 

-2تٙۀـٞا٢  م٤لِٔاتٝ ٔغٔٛتت تؼل٤ف ُـٜ ؿك  آٖ ٔمٜغًٜظ وٝ ُىُ ٔغَٔٛ ٤ُٛٛ تا ٔمٜغ ػل٣ٗ تام 

ٝ وٝ ٌٔتم٥ٕاً تٝا٤ٗرا٢ تٝا٤ٗ ٔغٔٛتت تاُـ أا ٣ٔ 2-4-7-5ٚ  4-7-4 ؿًۀت آ٤ٙۀـ، ام   ٥ًّٚٝ ٘ٛكؿ ٌلْ تۀ

٤ا ٔغٔٛتت تؾت ًۀلؿ   ٤ـٜ، ٔغٔٛتت تؾت ٌلْ ٘ٛكؿ٤ـٜرٍٛ ؿاؿٖ تلو٥ث٣ ام ٔغٔٛتت ٤ُٛٛ ٌلْ ٘ٛكؿ

 ُٛ٘ـ. ًاؽتٝ ٣ٔ ٤ـٜ٘ٛكؿ

2-4-9  

 سشد ضکل دادُ ضذُ  هقطع 

cold-formed section 

ًۀٜظ  ٔمٜغ ٚ ٤ىٙٛاؽت ؿك تٕاْ ٛۀَٛ وۀٝ   ًٜظ ٞا٢ ٌٛ٘اٌٖٛ ٔغَٔٛ ٤ُٛٛ ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ تا ُىُ

 تاُـ. ٜٞٓ صٌث٥ـٞا٢ تِٝثٝتٛا٘ـ تٝ ُىُ تام ٤ا تا ٞا ٣ٔآٖٔمٜغ 

ُٛ٘ـ وۀٝ  تا پَُٛ ٤ا تـٖٚ پَُٛ ًاؽتٝ ٣ٔ ٤ـٜٔماٛغ ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ ام ٔغٔٛتت تؾت ًلؿ ٤ا ٌلْ ٘ٛكؿ -0 ٍسٕآٗاد

ؿٖ( ا٘ۀـو٣  ك وۀل ؿ٣ٞ ًلؿ )ٔا٘ٙـ ٔمٜغ ًام٢، وَِ، ُۀىُ ؿاؿٖ فِۀاك٢ ٚ ِثۀٝ ؿا    ٥ًّٚٝ فلا٤ٙـٞا٢ ُىُٞا تٝٗؾأت آٖ

 آلاط ٌلؿ٤ـٜ اًت. ا٤ٗ ٔماٛغ ُأُ:

                                                 

1 - Track shoe section 

2 - Extrusion 



 0395: )تجذٗذ ًظش اٍل(  00815واسٓ  اٗشاى ض هلٖاستاًذاسد 

  

28 
 

 

 ؛)أٍا( L ،U ،C ،Z  ٚΩٔماٛغ ُىُ ؿ٣ٞ ًلؿ تلا٢ واكتلؿٞا٢ ػ٣ٕٔٛ ٔا٘ٙـ ٔماٛغ  -اِف

ٔلارؼۀٝ   1-2-7-4-2تٙـ م٤لًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ ) تٝ لٌٕت د ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ ٔغٔٛتت تلا٢ واكتلؿٞا٢ ؽاّ ُأُ  -ب

 ٞا٢ وا٥ٖٔٛ ٚ ٚاٌٗ.ٞا٢ ؿكب، ُا٣ًصاكصٛبٞا٢ ًاؽتٕاٖ، ، لابٔٛا٘غ تٔاؿ ُٛؿ(، 

2-4-01  

 إ ضکللَلِ هحصَل

tubular product 

  تاُـ.٣ٔ ؿا٤لٜ ٤ا صٙـ ّٗؼ٣آٖ مٜغ ًٜٔظ وٝ ٔغَٔٛ ٤ُٛٛ تٛؽا٣ِ، تا ؿٚ ا٘تٟا٢ تام 

ُـٜ تاُـ ٤ا ًٜٛط ؿاؽ٣ّ ٤ا ؽۀاكر٣ ٤ۀاٞل ؿٚ    ـ٤ـٜ واك٢ ٤ا پؼ مؿٖ، تى٥ُٕٞا ٕٔىٗ اًت ٔخلاً تا عا٘تٟا٢ ِِٛٝ  -0 ٍسٕآٗاد

 ٔتُٔ ُـٜ ٤ا ٤ىپاكصٝ تاُٙـ. ٞا٢آ٣ِ( ٤ا ؿاكا٢ فّٙذٞا٢ فّن٢ ٤ا )پَُٛ پَُٛ ؿاؿٜ ُٛؿ

 ٓٛكت ولا  ػلٗٝ ُٛ٘ـ.وٛصه ٕٔىٗ اًت تٝ ٞا٢ تا لٜلِِٛٝ -2 ٍسٕآٗاد

2-4-01-0  

 لَلِ تذٍى دسص

seamless tube 

غۀت  لۀلاك ٌۀلفتٗ ت  تۀٛپل تۀلا٢ ا٤زۀاؿ ف٘ۀا٢ ؽۀا٣ِ ِِٛۀٝ ٚ       ٥ًّٚٝ ًٛكاػ ولؿٖ ٤ه ٔغَٔٛ تٝوٝ ا٢ ِِٛٝ

 ُٛ٘ـ.ًاؽتٝ ٣ٔتلا٢ ك٥ًـٖ تٝ اتؼاؿ ٟ٘ا٣٤ فلا٤ٙـٞا٢ تؼـ٢ ٌلْ ٤ا ًلؿ 

تٛاٖ تٝ كٍٚ ٘ٛكؿ ٌلْ، ُىُ ؿاؿٖ فِاك٢ ٚ وَِ، آٍٞٙل٢ ٤ا ك٤ؾت٣ٍ ٌل٤ۀن ام ٔلوۀن   ٣ٔٞا٢ تـٖٚ ؿكم كا ِِٛٝ  -0 ٍسٕآٗاد

 ت٥ِٛـ ٕ٘ٛؿ.

2-4-01-2  

 دادُ ضذُ لَلِ جَش

welded tube 

ٝ وٝ پلٚف٥ُ تٛؽا٣ِ ٓٛكت ُىُ ؿاؿٖ ٔغَٔٛ تؾت تٝ ٥ًّٚٝتِِٝٛٝ ت٥ِٛـ ُـٜ  ٝ  آٖ ٞۀا٢ ٔزۀاٚك  ِثۀ ٞۀٓ  تۀ

 اًت. رٍٛ ُـٜ

٥ـٖ تٝ اتؼاؿ ٟ٘ا٣٤ تؼـ ام رُٛۀىاك٢ تغۀت فلا٤ٙۀـٞا٢ ت٥ِۀتل ٌۀلْ ٤ۀا ًۀلؿ لۀلاك ٥ٌۀلؿ.          ِِٛٝ ٕٔىٗ اًت تا كً -0 ٍسٕآٗاد

 ٓٛكت ٣ِٛٛ ٤ا ٔاكپ٥ش ا٘زاْ ُٛؿ.رُٛىاك٢ ٕٔىٗ اًت تٝ

2-4-01-2-0  

 صٗشپَدسٕ ٖتِ سٍش قَس دادُ ضذُ  جَش لَلِ فَلادٕ

submerged arc welded steel tube 
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SAW 

 ٞا٢ ٔزاٚكِثٝوٝ ُىُ پلٚف٥ُ تٛؽا٣ِ ٤ا ٓفغٝ تٝ ٘ٛاك ٚكق٥ًّٚٝ ُىُ ؿاؿٖ ٌلْ ٤ا ًلؿ تِِٝٛٝ ت٥ِٛـ ُـٜ 

  ُٛؿ.٣ٔٞٓ رٍٛ تٝتا افنٚؿٖ فّن پلوٙٙـٜ ٚ تـٖٚ فِاك  آٖ 

ػثۀٛك  ٞا٢ ٔزاٚك ٚ فّن پل وٙٙـٜ تا ؿٔا٢ رُٛىاك٢ تٝ ٥ًّٚٝ لۀٛى ا٤زۀاؿ ُۀـٜ ام ٛل٤ۀك ٔماٚٔۀت ؿك تلاتۀل       ِثٝ  -0 ٍسٕآٗاد

ام آِۀٛؿ٣ٌ اتٌٕۀفل٢ ٔغافٜۀت    ت فٚب ُـٜ تا ع٘ٛك ٤ه ت٤ٝ كٚاٌ٘ۀام  اؿ ُـٜ ٚ فّناُٛ٘ـ. لٛى ا٤زرل٤اٖ اِىتل٤ى٣ ٌلْ ٣ٔ

 ُٛ٘ـ.٣ٔ

( تۀا عۀـالُ   SAWH( ٤ا ٤ه ؿكم رٍٛ ٔۀاكپ٥ش ) SAWLٞا ٕٔىٗ اًت ؿاكا٢ ٤ه ٤ا ؿٚ ؿكم رٍٛ ٣ِٛٛ )ِِٛٝ -2 ٍسٕآٗاد

 ام ت٥لٖٚ ِِٛٝ تاُٙـ.    ٌقكرٍٛ ام ؿاؽُ ِِٛٝ ٚ ٤ه  ٤ه ٌقك

2-4-01-2-2  

 الکتشٗکٖ ٖتِ سٍش هقاٍهت دادُ ضذُ  جَشلَلِ فَلادٕ 

electric resistance welded steel tube 

EW 

تا واك ًۀلؿ   ٘ٛاك ٚكقِِٛٝ ًاؽتٝ ُـٜ تا رُٛىاك٢ تغت فِاك، ؿك ٤ه فلا٤ٙـ پ٥ًٛتٝ ٤ا ٘اپ٥ًٛتٝ، وٝ ؿك آٖ 

ٔۀت تۀٝ ػثۀٛك    ٞا٢ ٔزاٚك ام ٛل٤ك ٔماٚتٝ ُىُ پلٚف٥ُ تٛؽا٣ِ ؿكأـٜ ٚ رٍٛ ؿكم تٝ ٥ًّٚٝ ٌلْ ولؿٖ ِثٝ

 ُٛؿ.ٞٓ ا٘زاْ ٣ٔٞا تٝوٓ ٤ا م٤اؿ ٚ فِاك ِثٝ تٌأـرل٤اٖ تا 

 ٛل٤ك اِما٣٤ اػٕاَ ٕ٘ٛؿ.تٛاٖ تا تٕاى ٌٔتم٥ٓ اِىتلٚؿ ٤ا تٝرل٤اٖ اِىتل٤ى٣ كا ٣ٔ  -0 ٍسٕآٗاد

2-4-01-2-3  

 لة تِ لة   دادُ ضذُ جَشلَلِ فَلادٕ 

butt welded steel tube 

BW 

ٝ  ٞاآ٢ٖ تام ُـٜ ٚ ا٘تٟا ٚكقِِٛٝ ًاؽتٝ ُـٜ تا ٤ه فلا٤ٙـ پ٥ًٛتٝ وٝ ؿك آٖ ولا   ٚ   تۀ ام  ٞۀٓ رۀٍٛ ُۀـٜ 

ٞۀا٢  ٔـٜ ٚ رٍٛ ؿكم تا افنا٤َ ت٥ِتل ؿٔا٢ ِثٝآٚ تٝ ُىُ پلٚف٥ُ تٛؽا٣ِ ؿك ُٛؿ٥ٔ٣ٔاٖ وٛكٜ ػثٛك ؿاؿٜ 

 ُٛؿ.٘زاْ ٣ٔٞا تٝ ٤ىـ٤ٍل اٚ فِاك ِثٝ او٥ٌوٖ(پاَُ )تلا٢ ٔخاَ اًتفاؿٜ ام ٔزاٚك

ٖ  ( تا ػٙٛاٖ ِِٛٝ رُٛىاك٢ ُـٜ پ٥ًٛتٝ ٤ا BWِِِٝٛة تٝ ِة ) ؿاؿٜ ُـٜ رٍِِٛٛٝ  -0 ٍسٕآٗاد -٥٘ۀن ٘ا٥ٔۀـٜ ٔۀ٣    1فلتن ٔۀٛ

 ُٛ٘ـ.

                                                 

1- Fretz Moon  
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2-4-01-3  

 هقطع تَخالٖ  

hollow section 

تۀلا٢ واكتلؿٞۀا٢   وۀٝ  تا ًٜظ ٔمٜغ ؿا٤لٜ، ٔلتغ، ٌٔت٥ُٜ ٤ا ت٣٘٥ ُىُ  رٍٛ ؿاؿٜ ُـِِٜٛٝ تـٖٚ ؿكم ٤ا 

 ُٛؿ.اًتفاؿٜ ٣ٔ ٞاٞا، ُا٣ً ًٚا٤ُ ٘م٥ّٝ ٚ ٘لؿٜ، رلحم٥ُا٢فٛتؿواك٢ ًامٜٔا٘ٙـ  ا٢مًٜا

2-4-01-4  

 ه٘لِ تَخالٖ

hollow bar  

تا ؽلٚد  تلا٢ ٔخاَواك٢ ٔا٥ُٗ ٥ًّٚٝٝتلا٢ ت٥ِٛـ لٜؼات ٟٔٙـ٣ً توٝ ٔمٜغ ؿا٤لٜ ًٜظ ِِٛٝ تـٖٚ ؿكم تا 

 ُٛؿ.اًتفاؿٜ ٣ٔ ٔٛاؿ تلاُىاك٢ ُـٜ تا اتناك

َ   ٞا ٤ا ٔماٛغ تٛؽا٣ِٚ ؽٛاّ ٔتاِٛكه٤ى٣ ام ِِٛٝ ٥ًّٚٝ اتؼاؿتٝ ا٤ٗ ٔغَٔٛ -0 ٍسٕآٗاد ٔتٕۀا٤ن   تـٖٚ ؿكم  تلا٢ ا٘تمۀاَ ًۀ٥ا

تاُۀٙـ ٚ  واك٢ ؿاُتٝ ٚ ٔٙاًة تلا٢ ػ٥ّٕۀات علاكتۀ٣ ٔۀ٣   ٞا تٝ ؿ٥ُِ ؽٛاّ ٤ٚوٜ ٔتاِٛكه٤ى٣ لات٥ّت ٔا٥ُُٗٛ٘ـ. ا٤ٗ ٣ِِٔٝٛ

 لٜؼات كا ؿاك٘ـ.  واك٢ ٟ٘ا٣٤ ُلا٤ٚ ًٜغ٣ ٔٙاًث٣ تلا٢ ٔا٥ُٗ

2-4-01-5  

 اتصالات

fitting 

ٝ   تغ٥٥ل ٥ٌٔل ٤ا ٞا تٝ ٤ىـ٤ٍل ٤ا تلا٢ تغ٥٥ل لٜؼات ٔتُٔ ُـٜ تٝ ِِٛٝ تٝ ٔٙظٛك اتٔاَ ِِٛٝ  لٜۀل ؿاؽّۀ٣ ِِٛۀ

 تاُـ.٣ٔ

 ساٗش هحصَلات 2-5

2-5-0  

 هحصَلات آٌّگشٕ قالة تاص

open-die forging 

٥ًّٚٝ ٗلتٝ ٤ا فِاك ؿك لاِة تام تلا٢ ت٥ِٛۀـ  ؿًت آٔـٜ ام ُىُ ؿاؿٖ فٛتؿ ؿك ؿٔا٢ ٔٙاًة تٝٔغٔٛتت تٝ

  ٞا٢ تمل٤ث٣ وٝ ٥٘ام تٝ تغ٥٥ل ُىُ ٌلْ ت٥ِتل٢ ٘ـاك٘ـ.ُىُ

ُۀٛؿ. ٔغٔۀٛتت آٍٞٙۀل٢ لاِۀة تۀام ُۀأُ       ا٤ٗ ٔغَٔٛ ػٕٛٔاً تلا٢ ؿًت٥ات٣ تٝ ُىُ ٟ٘ا٣٤ ٔا٥ُٗ واك٢ ٔۀ٣   -0 ٍسٕآٗاد

 وأُ ُـٜ تاُٙـ. عّمٝتاُـ وٝ پ٥َ آٍٞٙل٢ ُـٜ ٚ ؿك ؿًتٍاٜ ٘ٛكؿ ٞا ٣ٔٔغٔٛتت٣ ٔا٘ٙـ صلػ
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ٝ  2-2-2تٙـ م٤لٔغٔٛتت آٍٞٙل٢ ُـٜ ُأُ ٔغٔٛتت ٥ٕ٘ٝ تٕاْ تؼل٤ف ُـٜ ؿك  -2 ٍسٕآٗاد ٞۀا٢ تؼل٤ۀف ُۀـٜ ؿك    ٚ ٥ّٔۀ

 تاُـ.٣ٕ٘ 2-4-4-2تٙـ م٤ل

2-5-2  

 کاسٕسٌثِهحصَلات آٌّگشٕ قالة تستِ ٍ 

closed-die forging and stamping 

 

ُۀىُ ٚ عزۀٓ    تؼ٥٥ٗ وٙٙۀـٜ وٝ  تؿ ؿك ؿٔا٢ ِٔؾْ ؿك لاِة تٌتٝؿًت آٔـٜ ام ُىُ ؿاؿٖ فٛٔغَٔٛ تٝ

 تاُـ.٣ٔٔٛكؿ ٥٘ام ٔغَٔٛ 

ا٢ )ًٙثٝ ٔاتل٤ٌىاك٢( ا٘زاْ ٥ًّٚٝ پته ٗلتٝپلى )آٍٞٙل٢ ؿك لاِة تٌتٝ( ٤ا تٝؿًتٍاٜ تٛا٘ـ ؿك تغ٥٥ل ُىُ ٣ٔ -0 ٍسٕآٗاد

 ُٛؿ.

2-5-3  

 قطعات سٗختگٖ

casting 

ٝ  واك٢ ٤ا ِىٝ٘ظل ام ٞل ٌٛ٘ٝ ٔا٥ُٗٞا، ٓل ٔغٔٛتت٣ وٝ ُىُ ٚ اتؼاؿ ٟ٘ا٣٤ آٖ ًٚۀ٥ّٝ  ٥ٌل٢، ٌٔۀتم٥ٕاً تۀ

ٞۀا٢  ا٢، ؽان ٌ٘ٛم ٤ا ؿ٤ٍل ٔٛاؿ ؿ٤لٌـام ٚ ٤ا تٙـكت ؿك لاِۀة ا٘زٕاؿ فٛتؿ ٔقاب ك٤ؾتٝ ُـٜ ؿك لاِة ٔاًٝ

 آ٤ـ.ؿًت ٣ٔؿائ٣ٕ ٌلاف٥ت٣ ٤ا فّن٢ تٝ

2-5-4  

 پَدس هحصَل هتالَسطٕ

powder metallurgy product 

 تاُـ.٣ٔ ؿًت آٔـٜ ام پٛؿك فّن٢ٔغَٔٛ تٝػثاكت ام 

2-5-4-0  

 پَدس فَلاد

steel powder 

 تاُـ.٣ٔ ٤ا وٕتل mm 1ا٢ ام فكات فٛتؿ٢ تا اتؼاؿ ٔؼٕٛتً  ٔزٕٛػٝ
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2-5-4-2  

 هحصَل تف جَش ضذُ

sintered product 

-ٔۀ٣  ٔزۀـؿ  ؿ٥ًّٖٚٝ فِلؿٖ ٚ ٌا٣ٞ اٚلات تٝتف رٍٛ ول ؿٖ ٚل٥ًّٚٝ فَِ ت٥ِٛـ ُـٜ ام پٛؿك تٝٔغٔٛ

 تاُـ.

 تاُٙـ.ٞا٢ تٌتٝ ٚ ٔؼٕٛتً آٔاؿٜ تلا٢ اًتفاؿٜ ٣ٔا٤ٗ ٔغٔٛتت اغّة ؿاكا٢ كٚاؿاك٢  -0 ٍسٕآٗاد

ٔٙظٛك افۀنا٤َ  تف ر٣ُٛ ُأُ ػ٥ّٕات علاكت٣ پٛؿك ٤ا لٜؼٝ ٔتلاوٓ ؿك ؿٔا٢ وٕتل ام ٘مٜٝ فٚب رنء ا٣ّٓ تٝ  -2 ٍسٕآٗاد

 تاُـ.٣ٔاًتغىاْ آٖ 

2-5-4-3  

 کاهلتشاکن هحصَل تا 

full density product 

لاوٓ ًام٢ ٞٓ فِۀاك ٌۀلْ، كٚم٘لا٘ۀ٣( ت٥ِٛۀـ     )ٔت فِاك ٚ ؿٔاا اًتفاؿٜ ام پٛؿك تٞٓ پ٥ًٛتٗ تٝوٝ ام  ٣ٔغِٔٛ

 ُٛؿ.٣ٔ
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 پَ٘ست الف

 )آگاّٖ دٌّذُ(

 عذدٕ   ٍاطُ ّا تِ تشت٘ة

 ًاهِفْشست عذدٕ ٍاطُ -0-جذٍل الف

 تلت٥ة ػـؿ٢

 فاسسٖ اصطلاح صٗشتٌذّا

 فٛتؿ ٔقاب 2-1

 ٞا٢ تىثاك ٚ ٔغٔٛتت ٥ٕ٘ٝ تٕإَُْ 2-2

 َُٕ تىثاك 2-2-1

 ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ  2-2-2

 ٌل٢ پ٥ًٛتٝك٤ؾتٝ اِف 2-2-2

 ٌل٢ تغت فِاك ك٤ؾتٝ ب 2-2-2

 ٌل٢ پ٥ًٛتٝ ك٤ؾتٝٞا٢ تىثاك ٤ا ٔماٛغ تنكي ٔغٔٛتت ٘ٛكؿ، آٍٞٙل٢ ٤ا تلٍ َُٕ ج 2-2-2

 ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ تا ًٜظ ٔمٜغ ٔلتغ   2-2-2-1

 ٞإُِاَ 2-2-2-2/  2-2-2-1

 ٞإُِٝ 2-2-2-2/  2-2-2-1

 ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ تا ًٜظ ٔمٜغ ٌٔت٥ُٜ   2-2-2-2

 ٥ٕ٘ٝ تٕاْ تؾت  ٔغَٔٛ 2-2-2-3

 تؾتاَ  2-2-2-3

 ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ ٌلؿ 2-2-2-4

 ِمٕٝ تلا٢ ٔماٛغ  2-2-2-5

 ٞاٞا ٚ ت٥ٛبِمٕٝ تلا٢ ِِٛٝ 2-2-2-6

 (VARَُٕ تىثاك عآُ ام فٚب ٔزـؿ ؿك وٛكٜ لٛى اِىتل٤ى٣ تغت ؽلا ) َُٕ  2-2-2-7

 ( ESRاِىتل٤ى٣ تا ًلتاكٜ ) َُٕ  ؿك وٛكٜ عآُ ام فٚب ٔزـؿتىثاك َُٕ  2-2-2-8

 ٔغَٔٛ تؾت 2-3-1

 ٔغَٔٛ تؾت تـٖٚ پَُٛ 2-3-2

  ٤ـٜٔغَٔٛ تؾت تـٖٚ پَُٛ ٌلْ ٘ٛكؿ 2-3-2-1

 ٔغَٔٛ تؾت ػل٤ٖ 2-3-2-1-1

 ٤ـٜٓفغٝ ٚ ٚكق ٌلْ ٘ٛكؿ 2-3-2-1-2

 (mm3ٚكق )ٗؾأت وٕتل ام  : ٤ـٜٓفغٝ ٚ ٚكق ٌلْ ٘ٛكؿ اِف -٤1اؿآٚك٢  2-3-2-1-2

 ٚ ت٥ِتل( mm 3ٓفغٝ )ٗؾأت  :٤ـٜٓفغٝ ٚ ٚكق ٌلْ ٘ٛكؿ ب - ٤1اؿآٚك٢  2-3-2-1-2

 ٓفغٝ صٟاك ٛل  ٘ٛكؿ ُـٜ اِف - ٤2اؿآٚك٢  2-3-2-1-2
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 تلت٥ة ػـؿ٢

 فاسسٖ اصطلاح صٗشتٌذّا

 ػل٤ٖ ٘ٛاك ٚكقتل٤ـٜ ُـٜ ام  ٤ـٜٓفغٝ ٚ ٚكق ٌلْ ٘ٛكؿ ب - ٤2اؿآٚك٢  2-3-2-1-2

  ٤ـٌٜلْ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق 2-3-2-1-3

 ولا  2-3-2-2-2/  2-3-2-1-3

 ٘ٛاك ٚكق 2-3-2-2-2/  2-3-2-1-3

 ٚ ت٥ِتل(  mm 600)پٟٙا٢  ٤ـٜػل٤ٖ ٌلْ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق اِف -٤2اؿآٚك٢  2-3-2-1-3

ٚ ت٥ِتل، پٟٙا٢  mm 600تلٍ ؽٛكؿٜ ) پٟٙا٢ ٘ٛكؿ ُـٜ  ٤ـٜػل٤ٖ ٌلْ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق ب -٤2اؿآٚك٢  2-3-2-1-3

 )mm 600تغ٤ُٛ ُـٜ وٕتل ام 

 (   ٢mm 600 ٘ٛكؿ٢ وٕتل ام  )پٟٙا ٤ـٜتاك٤ه ٌلْ ٘ٛكؿ٘ٛاك ٚكق  ج -٤2اؿآٚك٢  2-3-2-1-3

  ٤ـٜٔغَٔٛ تؾت تـٖٚ پَُٛ ًلؿ ٘ٛكؿ 2-3-2-2

 ٚ ت٥ِتل(  mm 600)پٟٙا٢  ٤ـٜٚكق ٚ ٓفغٝ ًلؿ ٘ٛكؿ 2-3-2-2-1

 ٤ـًٜلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق 2-3-2-2-2

 ٚ ت٥ِتل(  mm 600)پٟٙا٢  ٤ـٜػل٤ٖ ًلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق اِف -٤2اؿآٚك٢  2-3-2-2-2

ٚ ت٥ِتل، پٟٙا٢  mm 600تلٍ ؽٛكؿٜ ) پٟٙا٢ ٘ٛكؿ ُـٜ  ٤ـٜػل٤ٖ ًلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق ب -٤2اؿآٚك٢  2-3-2-2-2

 )mm 600تغ٤ُٛ ُـٜ وٕتل ام 

 (mm 600)پٟٙا٢ ٘ٛكؿ ُـٜ وٕتل ام   ٤ـٜتاك٤ه ًلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق ج -٤2اؿآٚك٢  2-3-2-2-2

  ٤ـٜ ُـٜٞا٢ تلؿك َٛٛ ٤ـًٜلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق ٤3اؿآٚك٢  2-3-2-2-2

 فٛتؿ اِىتل٤ى٣  2-3-3

 ٞا٢ غ٥ل ٞٓ رٟت  فٛتؿ اِىتل٤ى٣ تا ؿا٘ٝ 2-3-3-1

  آٔاؿٜٞا٢ غ٥ل ٞٓ رٟت ؿكعاِت ٥ٕ٘ٝ فٛتؿ اِىتل٤ى٣ تا ؿا٘ٝ اِف -1، ٤اؿآٚك٢ 2-3-3-1

 ٞا٢ غ٥ل ٞٓ رٟت ؿكعاِت تاتىاك٢ ٟ٘ا٣٤ فٛتؿ اِىتل٤ى٣ تا ؿا٘ٝ ب -1، ٤اؿآٚك٢ 2-3-3-1

 ٞا٢ ٞٓ رٟت اِىتل٤ى٣ تا ؿا٘ٝفٛتؿ  2-3-3-2

 تٙـ٢فٛتؿ لّغ ا٘ـٚؿ ٚ ٔغٔٛتت ٚاتٌتٝ تلا٢ تٌتٝ 2-3-4

 ٥ًاٜ ٚكق 2-3-4-1

 ٚكق لّغ ا٘ـٚؿ 2-3-4-2

 لّغ ا٘ـٚؿ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-4-3

 (ECCSفٛتؿ تا پَُٛ ولْٚ/او٥ٌـ ولْٚ تٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣ ) 2-3-4-4

 ؿاكا٢ پَُٛ ٤ـٜ٘ٛكؿٔغٔٛتت تؾت ًلؿ ٤ا ٌلْ  2-3-5

 ؿاكا٢ پَُٛ فّن٢  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1

 ٚك٢ ٌلْكٍٚ غٛٛٝؿاكا٢ پَُٛ فّن٢ تٝ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-1

 تا پَُٛ ك٢ٚ  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-1-1

 ٚك٢ ٌلْغٛٛٝ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ 

 ٌاِٛا٥٘نٜ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ 
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 تلت٥ة ػـؿ٢

 اصطلاح صٗشتٌذّا

 ك٢ٚ  -آ٥ٙ٥ِٔٛٓ  تا پَُٛ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-1-2

 ٤ا ت٥ِتل( 50ك٢ٚ ) آ٥ٙ٥ِٔٛٓ  %-آ٥ِاهٞا٢ آ٥ٙ٥ِٔٛٓ اِف -2، ٤اؿآٚك٢ 2-3-5-1-1-2

 (50ٚ وٕتل ام % 3آ٥ٙ٥ِٔٛٓ )آ٥ٙ٥ِٔٛٓ ت٥ِتل ام %-آ٥ِاهٞا٢ ك٢ٚ ب -2، ٤اؿآٚك٢ 2-3-5-1-1-2

 ٥ٌ٥ّ٥ًٓ-ؿاكا٢ پَُٛ ام آ٥ٙ٥ِٔٛٓ ٤ا آ٥ِاه آ٥ٙ٥ِٔٛٓ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-1-3

 لّغ  –تا پَُٛ ام آ٥ِاه ًلب  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-1-4

 عّث٣ ًلت٣

 كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣تا پَُٛ فّن٢ تٝ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-2

 كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣ؿاكا٢ پَُٛ ام ك٢ٚ تٝ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-2-1

 ٚكق اِىتلٚم٤ٙه

 كٍٚ اِىتل٥ِٚت٥٘٣ىُ تٝ-ؿاكا٢ پَُٛ ام ك٢ٚ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-2-2

 كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣لّغ تٝ-ؿاكا٢ پَُٛ ام ًلب ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-2-3

 ٞا٢ آ٣ِتا پَُٛ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-2

 ٞا٢ ٔؾتّف غ٥لآ٣ِتا پَُٛ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-3

 ؿاؿٜ ُـٜ ٚكق ُىُ 2-3-6

 ٚكق تا ُىُ ٔٛد )ٌٍٙلٜ( اِف  2-3-6

 ٚكق تا تلآٔـ٣ٌ ِٔؾْ ب 2-3-6

 ٔغٔٛتت وأپٛم٤ت٣ 2-3-7

 ؿاكا٢ كٚوَ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  اِف 2-3-7

 ٚكق ًا٘ـ٤ٚض٣  ب 2-3-7

 لاب ًا٘ـ٤ٚض٣  ج 2-3-7

 ٔغَٔٛ ٤ُٛٛ  2-4-1

 ٔفتَٛ 2-4-6-1/  2-4-2

 ٥ًٓ )ًلؿ و٥ِـٜ ُـٜ( 2-4-6-2/  2-4-3

 ٥ّٔٝ ٌلْ تٕاْ ُـٜ  2-4-6-3/  2-4-4

 ٤ـ٥ّٜٔٝ ٌلْ ٘ٛكؿ 2-4-4-1

 (٤ـ٥ٍّٜٔلؿ )ٌلْ ٘ٛكؿ 2-4-4-1-1

 (٤ـٜ٘ٛكؿٌلْ )٥ّٔٝ صٟاكٌٍٛ،َُ ٌٍٛ ٚ ِٞت ٌٍٛ  2-4-4-1-2

 ام صٟاكٛل ( ٤ـٜ٘ٛكؿٌلْ ٥ّٔٝ تؾت ) 2-4-4-1-3

 (٤ـ٥ّٜٔٝ تلا٢ فٙلٞا٢ ٥ُاكؿاك )ٌلْ ٘ٛكؿ 2-4-4-1-4

 (٤ـٜؿاك )ٌلْ ٘ٛكؿ٥ّٔٝ پؼ  2-4-4-1-4

  (٤ـٜ)ٌلْ ٘ٛكؿ ٥ّٔٝ ٥ٕ٘ٝ ٌلؿ ٥ٕ٘ٝ تؾت 2-4-4-1-4

 (٤ـٜ)ٌلْ ٘ٛكؿ٥ّٔٝ ٥ٕ٘ٝ ٌلؿ  2-4-4-1-4

 (٤ـٜ)ٌلْ ٘ٛكؿ٥ّٔٝ تا ًٜظ ٔمٜغ فٚم٘مٝ  2-4-4-1-4

 (٤ـٜ)ٌلْ ٘ٛكؿ٥ّٔٝ تا ًٜظ ٔمٜغ ٔخّخ٣  2-4-4-1-4
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 تلت٥ة ػـؿ٢

 اصطلاح صٗشتٌذّا

 (٤ـٜ)ٌلْ ٘ٛكؿ٥ّٔٝ تا ُىُ ؽاّ  1، ٤اؿآٚك٢ 2-4-4-1-4

 ٥ّٔٝ آٍٞٙل٢ ُـٜ 2-4-4-2

 ٥ّٔٝ تٛؽا٣ِ عفاك٢ ٔؼـٖ 2-4-4-3

 ٔغَٔٛ تلاق 2-4-5

 ٔغَٔٛ و٥ِـٜ ُـٜ 2-4-5-1

 ٔغَٔٛ تلاُىاك٢ ُـٜ  2-4-5-2

 ٔغَٔٛ ًًٙ م٣٘ ُـٜ  2-4-5-3

 ٚ پ٥َ ت٥ٙـٖ تتٗ ت٥ٌّظٔغَٔٛ تغ٥٥لُىُ ٤افتٝ تلا٢  2-4-6

  ٤ـٌٜلْ ٘ٛكؿٔمٜغ  2-4-7

 آٞٗٔٛاؿ ك٤ُ كاٜ 2-4-7-1

 ٔغَٔٛ ؽٚ آٞٗ 2-4-7-1-1

 ٔغَٔٛ ؽٚ آٞٗ ٥ًٍٙٗ 2-4-7-1-1-1

 (2-1-7-4-2رن ٔغٔٛتت م٤لتٙـ )تٝ kg/m 20ك٤ُ تا رلْ ؽ٣ٜ عـالُ  اِف 2-4-7-1-1-1

 kg/m 15ٞا( تا رلْ ؽ٣ٜ عـالُ ك٤ُ تٙـٞا )تلاٚكى ب 2-4-7-1-1-1

 ؽٚ آٞٗ ًثهٔغَٔٛ  2-4-7-1-1-2

 (2-1-7-4-2رن ٔغٔٛتت م٤لتٙـ )تٝ kg/m 20ك٤ُ تا رلْ ؽ٣ٜ عـاوخل  اِف 2-4-7-1-1-2

 kg/m 15 وخلٞا( تا رلْ ؽ٣ٜ عـاك٤ُ تٙـٞا )تلاٚكى ب 2-4-7-1-1-2

 ٞا٢ ٞاؿ٢ك٤ُ ج 2-4-7-1-1-2

 تماٛغٞا تلا٢ تغ٥٥ل ٥ٌٔل ٚ ك٤ُ ت 2-4-7-1-1-2

 كإٞٙاٞا٢ ك٤ُ ث 2-4-7-1-1-2

 ٞا٢ تلٔنك٤ُ د 2-4-7-1-1-2

 پِت تٙـٞا س 2-4-7-1-1-2

 ُٛ٘ـ( ٟٔاك ٤ا ٓفغات تغُٕ وٙٙـٜ ُٙاؽتٝ ٣ٔ ،ص٥ٙٗ تٝ ػٙٛاٖ تاِِتهٞٓ) ٓفغات پا٤ٝ ط 2-4-7-1-1-2

 ٞا٢ ك٣ّ٤ٔغَٔٛ تلا٢ ًا٤ل ٥ًٌتٓ 2-4-7-1-2

 ك٤ُ رلحم٥ُ اِف 2-4-7-1-2

 ٞا٢ ٥ُاكؿاكك٤ُ ب 2-4-7-1-2

 ُٕغ وٛت٣ 2-4-7-2

 ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ 2-4-7-2-1

 ٚ ولاٜ ُىُ U ،Zُٕغ وٛت٣ ٚكل٣  اِف-٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 تؾت ٤ا تا راٖ ٌٔتم٥ُٕٓغ وٛت٣ ٚكل٣  ب-٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ُـًٜاؽتُٕٝغ وٛت٣ ٚكل٣  ج-٤1اؿآٚك٢  2-4-7-2-1

-2ت/-٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

4-7-2-2 

 ُىُ ٚ ٓفغات فٛتؿ٢ ٤Zا  U ٞا٢ ٚكل٣ُٕغا٢، ًاؽتٝ ُـٜ ام رؼثٝ ٞا٢ُٕغ
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 تلت٥ة ػـؿ٢

 اصطلاح صٗشتٌذّا

 ؿكٞٓ لفُ ُـٜ H ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ:  1 -ث ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٥ٔZا٣٘  ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣تا  Hٞا٢ ُٕغؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ:  2 -ث ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٞٓ لفُ ُـٜا٢ تٝٞا٢ ُِِٕٛٝغؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ:   3-ث ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٥ٔا٣ُٕ٘غ وٛت٣ ٚكل٣ ا٢ تا ٞا٢ ُِِٕٛٝغؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ:  4 -ث ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ا٢ٞا٢ رؼثُٕٝغؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ث٣ تا اًتفاؿٜ ام  ؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ: 5 -ث ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـُٜٕغ وٛت٣ ٚكل٣  د  ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 Z)أٍا( ٚ  Ωُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ : ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣  1 -د ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٥ُاك ٚكق :ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣  2 -د ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٞاٌُٛٝ ٔماٛغ: ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ س  ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 تغُٕ وٙٙـٜ ًاؽتٝ ُـٜ ُٕغ وٛت٣ 2-4-7-2-2

 ا٢ِِٛٝ تغُٕ وٙٙـٜ ًاؽتٝ ُـٜ وٛت٣ُٕغ  2-4-7-2-3

 ٔمٜغ لاب تلا٢ ٔؼـٖ واك٢ 2-4-7-3

 ٚ ت٥ِتل( mm 80، اكتفاع راٖ ٤ـٜ٘ٛكؿٌلْ ٔمٜغ ٥ًٍٙٗ ) 2-4-7-4

 ٛغ ا٣ّٓأم اِف-٤3اؿآٚك٢    2-4-7-4

 ٘امن ٔماٛغ ب-٤3اؿآٚك٢    2-4-7-4

 ٔماٛغ ٗؾ٥ٓ ج-٤3اؿآٚك٢    2-4-7-4

 ٞا٢ ٔتًٛٚ ٚ تاك٤ه() تاَ  Iٔمٜغ  2-4-7-4-1

 )ت٥لآٞٗ تاَ پٟٗ( Hٔمٜغ  2-4-7-4-2

 ًتٖٛ ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-4-2

 )٘اٚؿا٣٘( Uٔمٜغ  2-4-7-4-3

 عٕاَ ُٕغ 2-4-7-4-4

 ٚ ت٥ِتل( mm 80ٔمٜغ ٥ًٍٙٗ ؽاّ )اكتفاع راٖ  2-4-7-4-5

 (mm 80 وٕتلام  )اكتفاع راُٖىُ  Hو  U ،I ٔمٜغ وٛصه 2-4-7-5-1

 ٘ث٣ِ 2-4-7-5-2

 )ًپل٢( ٞا٢ ٌٔا٢ُٚىُ تا تاَ Tٔمٜغ  2-4-7-5-3

 (ؿاكمٜغ ِثٝ) ٔ Pٔمٜغ  2-4-7-5-4

 ٔمٜغ ؽاّ 2-4-7-5-5

 ٞا٢ ٥ٌ٘ٛاتا ِثٝ L ،U  ٚTٔماٛغ  ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-5-5

 ٞا٢ ٘أٌا٢ٚتا تاَ Tٔماٛغ  ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-5-5

 فّن٢ غ وفِه ٔماٛ ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-5-5

 Zٔماٛغ  ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-5-5

  رٍٛ ؿاؿٜ ُـٜٔمٜغ  2-4-8

 ٔمٜغ ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ 2-4-9
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 تلت٥ة ػـؿ٢

 اصطلاح صٗشتٌذّا

 ٞا٢ ًاؽتٕاٖلاب ب-٤1اؿآٚك٢   2-4-9

 ٔٛا٘غ تٔاؿ  ب-٤1اؿآٚك٢   2-4-9

 ؿك صاكصٛب ب-٤1اؿآٚك٢   2-4-9

 وا٥ٖٔٛ ُا٣ً ب-٤1اؿآٚك٢   2-4-9

 ُا٣ً ٚاٌٗ ب-٤1اؿآٚك٢   2-4-9

 ا٢ ُىُٔغَٔٛ ِِٛٝ 2-4-10

 ؿكمِِٛٝ تـٖٚ  2-4-10-1

 رٍٛ ؿاؿٜ ُـِِٜٛٝ  2-4-10-2

 م٤لپٛؿك٢ ٣تٝ كٍٚ لًٛ رٍٛ ؿاؿٜ ُـِِٜٛٝ فٛتؿ٢  2-4-10-2-1
SAW 

 اِىتل٤ى٣ ٣تٝ كٍٚ ٔماٚٔترٍٛ ؿاؿٜ ُـٜ ِِٛٝ فٛتؿ٢  2-4-10-2-2
EW 

 ِة تٝ ِة رٍٛ ؿاؿٜ ُـٜ ِِٛٝ فٛتؿ٢  2-4-10-2-3
BW 

 ٔمٜغ تٛؽا٣ِ 2-4-10-3

 ٥ّٔٝ تٛؽا٣ِ 2-4-10-4

 اتٔاتت 2-4-10-5

 ٔغٔٛتت آٍٞٙل٢ لاِة تام 2-5-1

 ٔغٔٛتت آٍٞٙل٢ لاِة تٌتٝ ٚ ًٙثٝ واك٢ 2-5-2

 لٜؼات ك٤ؾت٣ٍ 2-5-3

 ٔغَٔٛ ٔتاِٛكه٢ پٛؿك 2-5-4

 پٛؿك فٛتؿ 2-5-4-1

 ٔغَٔٛ تف رٍٛ ُـٜ 2-5-4-2

 وأُٔغَٔٛ تا تلاوٓ  2-5-4-3
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 پَ٘ست ب

 )آگاّٖ دٌّذُ(

 تشت٘ة الفثاّٖٗا تٍِاطُ

 تشت٘ة الفثاّٖٗا تٍِاطُ -0-جذٍل ب

 تلت٥ة اِفثا٣٤

 اصطلاح  صٗشتٌذ 

 ٤ا ت٥ِتل( 50ك٢ٚ ) آ٥ٙ٥ِٔٛٓ  %-آ٥ٙ٥ِٔٛٓآ٥ِاهٞا٢  اِف 2، ٤اؿآٚك٢ 2-3-5-1-1-2

 (50ٚ وٕتل ام % 3آ٥ٙ٥ِٔٛٓ )آ٥ٙ٥ِٔٛٓ ت٥ِتل ام %-آ٥ِاهٞا٢ ك٢ٚ ب 2، ٤اؿآٚك٢ 2-3-5-1-1-2

 اتٔاتت 2-4-10-5

 پِت تٙـٞا س 2-4-7-1-1-2

 پٛؿك فٛتؿ 2-5-4-1

 تؾتاَ  2-2-2-3

 ت٥لٞا٢ عٕاَ 2-4-7-4-4

 ؿكٞٓ لفُ ُـٜ Hُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ ؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ:  1 -ث ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٥ٔZا٣٘ ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ تا  Hٞا٢ ُٕغؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ:  2 -ث ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٞٓ لفُ ُـٜا٢ تٝٞا٢ ُِِٕٛٝغؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ:   3 -ث ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٥ٔا٣ُٕ٘غ وٛت٣ ٚكل٣ ا٢ تا ٞا٢ ُِِٕٛٝغؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ:  4 -ث ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ا٢ٞا٢ رؼثُٕٝغؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ة ُـٜ: ؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ث٣ تا اًتفاؿٜ ام  5 -ث ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٌل٢ پ٥ًٛتٝك٤ؾتٝ اِف 2-2-2

 ٌل٢ تغت فِاك ك٤ؾتٝ ب 2-2-2

 ك٤ُ رلحم٥ُ اِف 2-4-7-1-2

 ٞا٢ ٥ُاكؿاكك٤ُ ب 2-4-7-1-2

 (2-1-7-4-2رن ٔغٔٛتت م٤لتٙـ )تٝ kg/m 20ك٤ُ تا رلْ ؽ٣ٜ عـاوخل  اِف 2-4-7-1-1-2

 (2-1-7-4-2رن ٔغٔٛتت م٤لتٙـ ٚ ت٥ِتل)تٝ kg/m 20ك٤ُ تا رلْ ؽ٣ٜ  اِف 2-4-7-1-1-1

 kg/m 15 وخلٞا( تا رلْ ؽ٣ٜ عـاك٤ُ تٙـٞا )تلاٚكى ب 2-4-7-1-1-2

 تلٚ تنكي kg/m 15ٞا( تا رلْ ؽ٣ٜ ك٤ُ تٙـٞا )تلاٚكى ب 2-4-7-1-1-1

 ٞا٢ ٞاؿ٢ك٤ُ ج 2-4-7-1-1-2

 تماٛغٞا تلا٢ تغ٥٥ل ٥ٌٔل ٚ ك٤ُ ت 2-4-7-1-1-2

 ٞا٢ كإٞٙاك٤ُ ث 2-4-7-1-1-2

 ٞا٢ تلٔنك٤ُ د 2-4-7-1-1-2

 ًتٖٛ ٤اؿآٚك٢   2-4-7-4-2

 ٥ًٓ)ًلؿ و٥ِـٜ ُـٜ( 2-4-6-2/  2-3-4
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 تلت٥ة اِفثا٣٤

 اصطلاح صٗشتٌذ 

 وا٥ٖٔٛ ُا٣ً ب ٤1اؿآٚك٢   2-4-9

 ُا٣ً ٚاٌٗ ب ٤1اؿآٚك٢   2-4-9

 ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـُٜٕغ وٛت٣ ٚكل٣  د  ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ،Z)أٍا( ٚ  Ωُٕغ وٛت٣ ٚكل٣  ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ ُأُ:ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣  1 -د ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٥ُاك ٚكق ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ ُأُ:ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣  2 -د ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ٞإُغ وٛت٣ ٚكل٣: ٔماٛغ ٌُٛٝ س  ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ُٕغ وٛت٣ تغُٕ وٙٙـٜ ًاؽتٝ ُـٜ 2-4-7-2-2

 ا٢ِِٛٝ تغُٕ وٙٙـٜ ًاؽتٝ ُـٜ ُٕغ وٛت٣ 2-4-7-2-3

 ٚ ولاٜ ُىُ U ،Zُٕغ وٛت٣ ٚكل٣  اِف ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 تؾت ٤ا تا راٖ ٌٔتم٥ُٕٓغ وٛت٣ ٚكل٣  ب ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

 ُـًٜاؽتُٕٝغ وٛت٣ ٚكل٣  ج ٤1اؿآٚك٢  2-4-7-2-1

-4-2ت/ ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-2-1

7-2-2 
 ُىُ ٚ ٓفغات فٛتؿ٢ ٤Zا  Uُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ ا٢، ًاؽتٝ ُـٜ ام رؼثٝ ٞا٢ُٕغ

 ُٕغ وٛت٣ 2-4-7-2

 ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ 2-4-7-2-1

 (VARلٛى اِىتل٤ى٣ تغت ؽلا ) َُٕ  وٛكَُٜٕ تىثاك عآُ ام فٚب ٔزـؿ ؿك  2-2-2-7

 ( ESRاِىتل٤ى٣ تا ًلتاكٜ ) َُٕ  ؿكوٛكٜ فٚب ٔزـؿ امعآُ تىثاك َُٕ  2-2-2-8

 ٞا٢ تىثاك ٚ ٔغٔٛتت ٥ٕ٘ٝ تٕإَُْ 2-2

  َُٕ تىثاك  2-2-1

 ٞإُِاَ 2-2-2-2/  2-2-2-1

 ٞإُِٝ 2-2-2-2/  2-2-2-1

 ُٛ٘ـ( ٟٔاك ٤ا ٓفغات تغُٕ وٙٙـٜ ُٙاؽتٝ ٣ٔ ،ص٥ٙٗ تٝ ػٙٛاٖ تاِِتهٞٓ) ٓفغات پا٤ٝ ط( 2-4-7-1-1-2

 ٓفغٝ صٟاك ٛل  ٘ٛكؿ ُـٜ اِف ٤2اؿآٚك٢  2-3-2-1-2

 ػل٤ٖ ٘ٛاك ٚكقتل٤ـٜ ُـٜ ام  ٤ـٜٓفغٝ ٚ ٚكق ٌلْ ٘ٛكؿ ب ٤2اؿآٚك٢  2-3-2-1-2

 ٤ـٜٓفغٝ ٚ ٚكق ٌلْ ٘ٛكؿ 2-3-2-1-2

٤اؿآٚك٢ 2-3-2-1-2/2-3-2-2-1

 ب 1

 (ٚ ت٥ِتل mm 3ٗؾأت ٓفغٝ )

 ٥ًاٜ ٚكق 2-3-4-1

 لّغ ا٘ـٚؿٚكق  2-3-4-2

 فٛتؿ اِىتل٤ى٣  2-3-3

 ٞا٢ غ٥ل ٞٓ رٟت  فٛتؿ اِىتل٤ى٣ تا ؿا٘ٝ 2-3-3-1

  آٔاؿٜ ٞا٢ غ٥ل ٞٓ رٟت ؿكعاِت ٥ٕ٘ٝفٛتؿ اِىتل٤ى٣ تا ؿا٘ٝ ، ٤اؿآٚك٢ ا اِف2-3-3-1

 ٞا٢ غ٥ل ٞٓ رٟت ؿكعاِت تاتىاك٢ ٟ٘ا٣٤ فٛتؿ اِىتل٤ى٣ تا ؿا٘ٝ ، ٤اؿآٚك٢ ا ب2-3-3-1
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 تلت٥ة اِفثا٣٤

 اصطلاح صٗشتٌذ 

 ٞا٢ ٞٓ رٟت فٛتؿ اِىتل٤ى٣ تا ؿا٘ٝ   2-3-3-2

 (ECCS) فٛتؿ تا پَُٛ ولْٚ/او٥ٌـ ولْٚ تٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣ 2-3-4-4

 فٛتؿ ٔقاب 2-1

 بٞا٢ ؿكصاكصٛب ب ٤1اؿآٚك٢   2-4-9

 ًا٘ـ٤ٚض٣  لاب ج 2-3-7

 ٞا٢ ًاؽتٕاٖلاب ب ٤1اؿآٚك٢   2-4-9

 لٜؼات ك٤ؾت٣ٍ 2-5-3

 ولا  2-3-2-2-2/  2-3-2-1-3

 ِِٛٝ تـٖٚ ؿكم 2-4-10-1

 ؿاؿٜ ُـٜ رٍِِٛٛٝ  2-4-10-2

 (SAW)م٤لپٛؿك٢ ٣تٝ كٍٚ لًٛ رٍٛ ؿاؿٜ ُـِِٜٛٝ فٛتؿ٢  2-4-10-2-1

 (EW) اِىتل٤ى٣ ٣تٝ كٍٚ ٔماٚٔت ؿاؿٜ ُـٜ فٛتؿ٢  رٍٛ ِِٛٝ 2-4-10-2-2

 (BW) ِة تٝ ِة ؿاؿٜ ُـٜ ِِٛٝ فٛتؿ٢ رٍٛ 2-4-10-2-3

 ِمٕٝ تلا٢ ٔماٛغ  2-2-2-5

 ٞاٞا ٚ ت٥ٛبِمٕٝ تلا٢ ِِٛٝ 2-2-2-6

 ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ  2-2-2

 ٔغَٔٛ تف رٍٛ ُـٜ 2-5-4-2

 وأُٔغَٔٛ تا تلاوٓ  2-5-4-3

 ٔتاِٛكه٢ پٛؿك ٔغَٔٛ 2-5-4

 آٍٞٙل٢ لاِة تام ٔغَٔٛ 2-5-1

 آٍٞٙل٢ لاِة تٌتٝ ٚ ًٙثٝ واك٢ ٔغَٔٛ 2-5-2

 ا٢ ُىُٔغَٔٛ ِِٛٝ 2-4-10

 ٞا٢ ك٣ّ٤ٔغَٔٛ تلا٢ ًا٤ل ٥ًٌتٓ 2-4-7-1-2

 ٔغٔٛتت وأپٛم٤ت٣ 2-3-7

 ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ تا ًٜظ ٔمٜغ ٔلتغ   2-2-2-1

 ٔغَٔٛ تؾت 2-3-1

 تـٖٚ پَُٛ ٔغَٔٛ تؾت 2-3-2

  ٤ـٜٔغَٔٛ تؾت تـٖٚ پَُٛ ٌلْ ٘ٛكؿ 2-3-2-1

 ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ تا ًٜظ ٔمٜغ ٌٔت٥ُٜ   2-2-2-2

 ٥ٕ٘ٝ تٕاْ تؾت  ٔغَٔٛ 2-2-2-3

  ٤ـٜٔغَٔٛ تؾت تـٖٚ پَُٛ ًلؿ ٘ٛكؿ 2-3-2-2

 ٔغَٔٛ ٥ٕ٘ٝ تٕاْ ٌلؿ 2-2-2-4

 ٔغَٔٛ تلاق 2-4-5
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 تلت٥ة اِفثا٣٤

 اصطلاح صٗشتٌذ

 ٔغَٔٛ و٥ِـٜ ُـٜ 2-4-5-1

 ٔغَٔٛ تلاُىاك٢ ُـٜ  2-4-5-2

 ٔغَٔٛ ًًٙ م٣٘ ُـٜ  2-4-5-3

 ٚ پ٥َ ت٥ٙـٖ تتٗ ت٥ٌّظٔغَٔٛ تغ٥٥لُىُ ٤افتٝ تلا٢  2-4-6

 ٔغَٔٛ ؽٚ آٞٗ 2-4-7-1-1

 ٔغَٔٛ ؽٚ آٞٗ ٥ًٍٙٗ 2-4-7-1-1-1

 ٔغَٔٛ ؽٚ آٞٗ ًثه 2-4-7-1-1-2

 ٔغَٔٛ ٤ُٛٛ  2-4-1

 ؿاكا٢ پَُٛ ٤ـ٤ٜا ٌلْ ٘ٛكؿ ٔغٔٛتت تؾت ًلؿ 2-3-5

 تٙـ٢لّغ ا٘ـٚؿ ٚ ٔغٔٛتت ٚاتٌتٝ تلا٢ تٌتٝ فٛتؿ 2-3-4

 ٔغَٔٛ تؾت ػل٤ٖ 2-3-2-1-1

 ٞا٢ ٔتًٛٚ ٚ تاك٤ه() تاَ  Iٔمٜغ  2-4-7-4-1

 )ت٥لآٞٗ تاَ پٟٗ( Hٔمٜغ  2-4-7-4-2

 (وٕتلٚ  mm 80)اكتفاع راٖ ُىُ  Hو  U ،I ٔماٛغ وٛصه 2-4-7-5-1

 )سپشٕ( ٞا٢ ٌٔا٢ُٚىُ تا تاَ Tٔمٜغ  2-4-7-5-3

 (ؿاكمٜغ ِثٝ) ٔ Pٔمٜغ  2-4-7-5-4

 ٔمٜغ تٛؽا٣ِ 2-4-10-3

 ٔمٜغ ؽاّ 2-4-7-5-5

 ٞا٢ ٥ٌ٘ٛاتا ِثٝ L ،U  ٚTٔماٛغ  ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-5-5

 ٞا٢ ٘أٌا٢ٚتا تاَ Tٛغ أم ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-5-5

 فّن٢ ٔماٛغ وفِه ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-5-5

 Zٔماٛغ  ٤1اؿآٚك٢   2-4-7-5-5

 ٔمٜغ رٍٛ ؿاؿٜ ُـٜ 2-4-8

 ٔمٜغ ًلؿ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ 2-4-9

  ٤ـٜٔمٜغ ٌلْ ٘ٛكؿ 2-4-7

 )٘اٚؿا٣٘( Uٔمٜغ  2-4-7-4-3

 ٚ ت٥ِتل( mm 80ٔمٜغ ٥ًٍٙٗ ؽاّ )اكتفاع راٖ  2-4-7-4-5

 ٔمٜغ لاب تلا٢ ٔؼـٖ واك٢ 2-4-7-3

 ٚ ت٥ِتل( mm 80، اكتفاع راٖ ٤ـٜ٘ٛكؿٌلْ ٔمٜغ ٥ًٍٙٗ ) 2-4-7-4

 ٔماٛغ ا٣ّٓ اِف ٤3اؿآٚك٢    2-4-7-4

 ٔماٛغ ٘امن ب ٤3اؿآٚك٢    2-4-7-4

 ٔماٛغ ٗؾ٥ٓ ج ٤3اؿآٚك٢    2-4-7-4

 آٞٗٔٛاؿ ك٤ُ كاٜ 2-4-7-1
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 تلت٥ة اِفثا٣٤ 

 اصطلاح صٗشتٌذ 

 ٔٛا٘غ تٔاؿ  ب ٤1اؿآٚك٢   2-4-9

 فتَٛٔ 2-4-6-1/  2-4-2

2-4-4/2-4-6-3  ّٝ٥ٔ 

 ٥ّٔٝ تٛؽا٣ِ 2-4-10-4

 ٥ّٔٝ آٍٞٙل٢ ُـٜ 2-4-4-2

 ٥ّٔٝ تٛؽا٣ِ عفاك٢ ٔؼـٖ 2-4-4-3

 (٤ـ٥ّٜٔٝ تا ًٜظ ٔمٜغ فٚم٘مٝ )ٌلْ ٘ٛكؿ 2-4-4-1-4

 (٤ـ٥ّٜٔٝ تا ًٜظ ٔمٜغ ٔخّخ٣ )ٌلْ ٘ٛكؿ 2-4-4-1-4

 (٤ـ٥ّٜٔٝ تا ُىُ ؽاّ )ٌلْ ٘ٛكؿ 1، ٤اؿآٚك٢ 2-4-4-1-4

 ٥ّٔٝ ٌلْ تٕاْ ُـٜ  2-4-6-3 / 2-4-4

 ٤ـ٥ّٜٔٝ ٌلْ ٘ٛكؿ 2-4-4-1

 (٤ـ٥ٍّٜٔلؿ )ٌلْ ٘ٛكؿ 2-4-4-1-1

 َُ ٌٍٛ ٚ ِٞت ٌٍٛ  ٥ّٔٝ صٟاكٌٍٛ، 2-4-4-1-2

 ٥ّٔٝ تؾت )٘ٛكؿ ُـٜ ام صٟاكٛل ( 2-4-4-1-3

 (٤ـ٥ّٜٔٝ تلا٢ فٙلٞا٢ ٥ُاكؿاك )ٌلْ ٘ٛكؿ 2-4-4-1-4

 (٤ـ٥ّٜٔٝ پؼ ؿاك )ٌلْ ٘ٛكؿ 2-4-4-1-4

  (٤ـٜ)ٌلْ ٘ٛكؿ ٥ّٔٝ ٥ٕ٘ٝ ٌلؿ ٥ٕ٘ٝ تؾت 2-4-4-1-4

 (٤ـٜ)ٌلْ ٘ٛكؿ٥ّٔٝ ٥ٕ٘ٝ ٌلؿ  2-4-4-1-4

 ٘ث٣ِ 2-4-7-5-2

 ٌل٢ پ٥ًٛتٝ ٞا٢ تىثاك ٤ا ٔماٛغ تنكي ٔغٔٛتت ك٤ؾتٝ٘ٛكؿ، آٍٞٙل٢، ٤ا تلٍ َُٕ ج 2-2-2

 ٘ٛاك ٚكق 2-3-2-2-2/  2-3-2-1-3

 (mm 600)پٟٙا٢ ٘ٛكؿ ُـٜ وٕتل ام   ٤ـٜتاك٤ه ًلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق ج ٤2اؿآٚك٢  2-3-2-2-2

 (  mm 600)پٟٙا٢ ٘ٛكؿ٢ وٕتل ام   ٤ـٜتاك٤ه ٌلْ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق ج ٤2اؿآٚك٢  2-3-2-1-3

 ٤ـًٜلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق 2-3-2-2-2

  ٤ـٜ ُـٜٞا٢ تلؿك َٛٛ ٤ـًٜلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق ٤3اؿآٚك٢  2-3-2-2-2

 ٚ ت٥ِتل(  mm 600)پٟٙا٢  ٤ـٜػل٤ٖ ًلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق اِف ٤2اؿآٚك٢  2-3-2-2-2

ٚ ت٥ِتل، پٟٙا٢ تغ٤ُٛ ُـٜ  mm 600تلٍ ؽٛكؿٜ ) پٟٙا٢ ٘ٛكؿ ُـٜ  ٤ـٜػل٤ٖ ًلؿ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق ب ٤2اؿآٚك٢  2-3-2-2-2

 )mm 600وٕتل ام 

 ٚ ت٥ِتل(  mm 600)پٟٙا٢  ٤ـٜػل٤ٖ ٌلْ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق اِف ٤2اؿآٚك٢  2-3-2-1-3

ٚ ت٥ِتل، پٟٙا٢ تغ٤ُٛ ُـٜ  mm 600تلٍ ؽٛكؿٜ ) پٟٙا٢ ٘ٛكؿ ُـٜ  ٤ـٜػل٤ٖ ٌلْ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق ب ٤2اؿآٚك٢  2-3-2-1-3

 )mm 600وٕتل ام 

 ٤ـٌٜلْ ٘ٛكؿ ٘ٛاك ٚكق 2-3-2-1-3

 ك٢ٚ  -آ٥ٙ٥ِٔٛٓ تا پَُٛ  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-1-2

 ٥ٌ٥ّ٥ًٓ-ؿاكا٢ پَُٛ ام آ٥ٙ٥ِٔٛٓ ٤ا آ٥ِاه آ٥ٙ٥ِٔٛٓ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-1-3
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 تلت٥ة اِفثا٣٤ 

 اصطلاح صٗشتٌذ 

 لّغ  –تا پَُٛ ام آ٥ِاه ًلب  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-1-4

 عّث٣ ًلت٣

 تا پَُٛ فّن٢ اِىتل٥ِٚت٣ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-2

 ٚك٢ ٌلْتا پَُٛ فّن٢ غٛٛٝ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-1

 ؿاكا٢ پَُٛ ام ك٢ٚ تٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-2-1

 ٚكق اِىتلٚم٤ٙه

 ٥٘ىُ تٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣-ؿاكا٢ پَُٛ ام ك٢ٚ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-2-2

 لّغ تٝ كٍٚ اِىتل٥ِٚت٣-ؿاكا٢ پَُٛ ام ًلب ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-2-3

 ٞا٢ آ٣ِتا پَُٛ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-2

 ٞا٢ ٔؾتّف غ٥لآ٣ِتا پَُٛ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-3

 ؿاؿٜ ُـٜ ٚكق ُىُ 2-3-6

 ٚكق تا ُىُ ٔٛد  اِف ٤2اؿآٚك٢  2-3-6

 ٚكق تا ُىُ تلآٔـ٣ٌ ِٔؾْ  ب٤2اؿآٚك٢  2-3-6

 ٚ ت٥ِتل(  mm 600)پٟٙا٢  ٤ـٜٚكق ٚ ٓفغٝ ًلؿ ٘ٛكؿ 2-3-2-2-1

 ؿاكا٢ كٚوَ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  اِف 2-3-7

 ٚكق ًا٘ـ٤ٚض٣  ب 2-3-7

 لّغ ا٘ـٚؿ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-4-3

 ؿاكا٢ پَُٛ فّن٢  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1

2-3-2-1-2/2-3-2-2-1 

 اِف ٤1اؿآٚك٢ 

 (mm 3ٚكق )ٗؾأت وٕتل ام 

 تا پَُٛ ك٢ٚ  ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ  2-3-5-1-1-1

 ٚك٢ ٌلْغٛٛٝ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ 

 ٌاِٛا٥٘نٜ ٘ٛاك ٚكقٚكق ٚ 
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 پَ٘ست ج

 )آگاّٖ دٌّذُ(

 هتذاٍل ّإ ٍسقٖضوعّاٖٗ اص هثال

  U ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣

 

  Z ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣

 

 

تٝ  ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣
 ُىُ ولاٜ

 

 

  تؾت ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣

 ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣
 ًاؽتٝ ُـٜ

 

 

 

 ٞا٢ رؼثٝ ا٢ُٕغ

 

 

 

 ٞا٢ رؼثٝ ا٢ُٕغ

 

 

 

 

 

 هشاجعِ ضَد( 0-2-7-4-2)تِ صٗشتٌذ  تذاٍلهضوع کَتٖ ٍسقٖ ّاٖٗ اص هثال -0-ضکل ج
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 ٞا٢ رؼثٝ ا٢ُٕغ

 

 

 

 

 

 Hُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ 

ؿك ٞٓ لفُ ُـٜ ، 

ُٕغ تا  Hٞا٢ ُٕغ

 ٥ٔZا٣٘ وٛت٣ ٚكل٣ 

 

 

 

 

 

ِِٛٝ ا٢ تا  ُٕغ

 ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣

 ٥ٔا٣٘

 

 

 

 

ؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ث٣ 

تا اًتفاؿٜ ام 

 ٞا٢ رؼثٝ ا٢ ُٕغ

 

 

 

ؿ٤ٛاكٞا٢ تلو٥ث٣ 

تا اًتفاؿٜ ام 

 ٞا٢ رؼثٝ ا٢ ُٕغ

 

 

 

 

 ]هشاجعِ ضَد()اداهِ( 0-2-7-4-2)تِ صٗشتٌذ [ تذاٍلهضوع کَتٖ ٍسقٖ ّاٖٗ اص هثال -0-جضکل 
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ًلؿ ُٕغ وٛت٣ ٚكل٣ 

ُٕغ ُىُ ؿاؿٜ ُـٜ: 

  Ω  ٚZ وٛت٣

 

 

 

  ٥ُاك  ٚكق

 

ٔماٛغ تلا٢ اتٔاَ 

 ٌُٛٝ ٞا

 

 

 

 

 ؿكٞٓ لفُ ُٛ٘ـٜ ٞا ٜٔاتك ٘ظل ت٥ِٛـ وٙٙـٜ ٔتفاٚت ٣ٔ تاُـٛلاع٣  -ٗادآٍسٕ

 ]هشاجعِ ضَد()اداهِ( 0-2-7-4-2)تِ صٗشتٌذ [ تذاٍلهضوع کَتٖ ٍسقٖ ّاٖٗ اص هثال -0-ضکل ج
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 پَ٘ست ت

 )آگاّٖ دٌّذُ(

 ّاٖٗ اص هقاطع قاب هعذى کاسٕ هتذاٍل هثال

 

 
 

 هشاجعِ ضَد( 3-7-4-2هتذاٍل )تِ صٗشتٌذ تصَٗش هقاطع قاب هعذى کاسٕ  -0-ضکل ت
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 ثپَ٘ست 

 )آگاّٖ دٌّذُ(

 ّاٖٗ اص هقاطع سٌگ٘ي هتذاٍلهثال

 

 

 H ٔمٜغ

 

 

 

 

 

 

 

 

 I ٔمٜغ

 

 

 

 

 

 

 

 

 U ٔمٜغ

 

 

 

 

 

 

 تاَ ٥ُة ؿاك تاَ ٔٛام٢  

h   اكتفاع ا٣ًٕ ; 

 هشاجعِ ضَد( 4-7-4-2هثال ّاٖٗ اص هقاطع سٌگ٘ي هتذاٍل )تِ صٗشتٌذ  -0-ضکل ث
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